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¢4 Magind pentru inliturarea resturilor de zguri si de metal, din
creuzete si oale de turnare

577 Rezumat: Prezenta inventie se referi la o
masind pentru inlaturarea resturilor de zgurd si de
metal din creuzete sau oale de turnare, destinata
utilizérii in industria metalurgici. Masina pentru
inldturarea resturilor de zguri si de metal, din
creuzetele sau oale de turnare, conform inventiei,
este alcdtuita dintr-un cadrul (1), pe care este
agezat un cirucior (2) ce se poate deplasa, dupi o
directie inclinata, ascendentd, pe niste elemente de
ghidare sau sine. Ciruciorul (2) este previzut cu
nigte elemente de tiiere (3), de tip profil plin si
avand mai multe scule (21) exterioare, plasate
separat pe periferia unui cap de taiere (10). Masina
mai este previzutd cu niste suporturi inclinabile
(13), pentru un creuzet sau o oali de turnare.

Pe capul de tiiere (10), se mai afli dispuse
nigte scule (21) interioare, orientate radial, pe niste
directii diametrale (b - b §i c-¢) perpendiculare.
Sculele (21) sunt plane si au muchii tiietoare, cu o
configurafie sinusoidala.

Revendiciri: 2
Figuri: 3
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Prezenta inventie se referd 1a 0 magini
pentru inliturarea resturilor de zgurd §i de
metal din creuzete sau oale turnare, destinatd
utilizdrii in industria metalurgici.

in scopul inliturdrii resturilor de zguri
si de metal din creuzete sau oale de turnare,
este cunoscuti o magind alcituiti dintr-un
cadru pe care este dispus un cirucior ce se
poate deplasa dupd o directie inclinatd, asce-
ndentd pe elemente de ghidare sau gine,
ciruciorul fiind previzut cu elemente de thiere
de tip profil plin si avdnd mai multe scule
exterioare, plasate separat pe periferia unui cap
de tdiere, precum §i nigte suporturi pentru un
creuzet care se poate rabate intr-o primd pozitie
si in care se poate amplasa pe aceste suporturi,
creuzetul fiind coaxial cu elementele de téiere.

Problema pe care o rezolvd inventia de
fatf constd in realizarea unei magini pentru
fnl¥turarea resturilor de zgurd §i de metal din
creuzete sau oale de tumnare, astfel incit s se
asigure curdfirea simultani atit a peretilor, cit
si a fundului creuzetului sau oalei de tumare.

Magina pentru inliturarea resturilor de
zguri §i de metal din creuzete sau oale de
turmmare, conform inventiei, este prevdzutd cu
niste scule interioare, dispuse radial pe nigte
directii diametrale (b-b si c-c), perpendiculare
pe partea frontald a capului de tiiere, acesta
avind niste giuri stripunse pe directia axiald.

Prin aplicarea inventiei se obtin urma-
toarele avantaje:

- simplitate constructivd;

- sigurantd in functionare.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legiturd si cu fig. 1...3,
care se referd la:

- fig.1, reprezinti o vedere longitu-
dinald a masinii conform inventiei;

- fig.2, reprezintd o vedere frontald a
capului de tdiere al maginii;

- fig.3, reprezintd o sculd a capului de
tiiere prezentat in fig.2

Magina pentru inldturarea resturilor de
zguri si de metal din creuzete sau oale de
turnare, conform inventiei, este alcétuitd dintr-
un cadru 1, avind un cdrucior 2 cu niste
elemente de tdiere 3 §i nigte suporturi 4 de
sustinere si inclinare a creuzetelor sau a oalelor
de turnare.

Elementele de tdiere 3 sunt fixate pe
un arbore 5 solidar cu ciruciorul 2. Arborele 5
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este antrenat printr-un motor hidraulic 6.
Ciruciorul 2 poate glisa pe cadrul 1 cu ajutorul
unor role de ghidare 7 ,8 dispuse pe fiecare
parte a cadrului 1.

Un cilindru hidraulic 9 poate deplasa
ciruciorul 2 in orice directic. Elementele de
tiiere de tip profil plin 3 sunt montate pe un
cap de tdiere 10 §i un surub transportor 11.
Ciruciorul 2, ce sustine elemente de tiiere 3,
este inclinat in raport cu cadrul 1. Aceasta
conduce la obtinerea unui transport mai ugor al
resturilor de zguri si metal din creuzet in
timpul operatiei de curifire.

Creuzetul sau oala de turnare poate fi
inclinat3 cu ajutorul unui cilindru hidraulic 12.
Nigte suporturi inclinabile 13 pot fi inclinate
dintr-o pozitie de incrcare/descircare, in care
creuzetul este agezat sau luat de pe elementele
de sustinere, intr-o pozitie de lucru in care axa
creuzetului este coaxiali cu axa capului de
tdiere 10. Creuzetul este mentinut fix in pozitia
sa de lucry, prin intermediul unor gtifturi de
blocare 14.

Suporturile inclinabile 13 sunt previ-
zute cu un suport pentru o matrig 15. In
situatia In care se curdtd creuzete calde, matrifa
se poate muta sub creuzet, astfel incit orice
rest de metal topit din creuzet si poatd fi
descircat in matrita 15 fnaintea inceperii
operatiei de curdfire. Sub matrifa 15 este
previzut un container 16 pentru colectarea
resturilor de zgurd si metal ce se elimind din
creuzet. Deasupra elementelor de tdiere 3 este
previzut un capac de aspiragie 17, ce este
conectat 1a o conducti de admisie a aerului 18.
Capacul de aspiratic 17 poate fi deplasat
lateral, de-a lungul unor cii de ghidare 19, in
vederea intretinerii elementelor de tiere 3.
Capacul de aspiratie 17 poate fi ridicat sau
coborit, total sau partial, pentru a reduce sau a
elimina pitrunderea prafului.

Capacul de tdiere 10 cu clementele de
tiiere 3 este previzut cu mai multe suporturi
pentru scule 20, care sunt fixate in nigte canale
a. In fiecare suport de sculi 20 este fixatd
demontabil scula 21 cu muchii tdietoare, prin
intermediul unui gurub 22.

De-a lungul periferiei capului de tdiere
10 sunt previizute nigte scule exterioare, iar de-
a lungul diametrului aceluiasi cap de tédiere 10,
respectiv de-a lungul liniilor b-b §i c-c, sunt
previzute niste scule interioare. Sculele 21 sunt
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astfel plasate §i separate inct intreaga parte
superioari a creuzetului si fie parcursd in
timpul operatiei de curdtare.

Capul de tdiere 10 este previzut cu nigte gduri
stripunse d, prin care sunt evacuate resturile de
zgurd §i de metal ce sunt eliminate din creuzet.
Surubul transportor 11 fnldturd eficient aceste
resturi.

Marginile fiecirei piri a sculei 21 au
o configuragie sinusoidali. Realizarea unei
astfel de configuratii are ca scop reducerea
efortului exercitat asupra sculei in timpul
operatiei de curiire. De asemenea, intoarcerea
sculei este posibild, astfel incét fiecare parte a
ei s fie utilizat¥.

Magina, conform inventiei, functio-
neazd astfel:

Creuzetul este transportat cu un mijloc
de transport si este agezat pe suporturile
fnclinabile 13. Suporturile inclinabile 13 sunt
apoi finclinate, prin intermediul cilindrului
hidraulic 9, in pozitia de lucru superioard, in
care axa creuzetului este coliniard cu axa
capului de tdiere 10. Creuzetul este ncd
inciilzit, deoarece tocmai a fost utilizat i orice
rest de metal topit este descdrcat in matrifa 15.
Cind in creuzet nu mai este metal topit,
matrifa 15 este indepirtat in lateral si stifturile
de blocare 14 tin creuzetul intr-o pozitie fixi.

Elementele de tdiere 3 pot fi puse in
functiune de ciitre operator. Cind incep sd se
roteascd, cilindrul hidraulic 9 deplaseazd
simultan ciruciorul 2 cu elementele de tdiere 3
spre creuzet. Dacd rezistenta sau mai degrabd
fortele ce actioneazi capul de tdiere 10 trebuie
si depiseascd un anumit nivel, presiunea
hidraulici necesari motorului 6 capului de
tiiere 10 se reduce automat la zero §i
ciruciorul 2 cu elemente de tliere 3 este tras
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fnapoi spre poziia initial4. Prin aceasta se evitd
orice rupere a sculelor 21.

in mod normal operatia de curitire
dureazi 3:6 min §i elementele de tdiere 3 se
vor intoarce la pozitia lor initiald. Resturile de
zguri §i metal smulse de pe peretele §i partea
superioari a creuzetului sunt fmpinse, prin
giurile stripunse d, in capul de tdiere 10, prin
surubul transportor 11, i descdrcate in
containerul 16. Dupi ce operatia de curdfire se
termind, stifturile de blocare 14 se elibereazd gi
suporturile inclinabile 13 sunt aduse la pozitia
initiald.

Revendiciri

1. Magini pentru inliturarea resturilor
de zgur} si de metal din creuzete sau oale de .
turnare, cuprinzdnd un cadru pe care este
dispus un cirucior, ce se poate deplasa dupd o
directie inclinat¥, ascendentd pe elemente de
ghidare sau sine, ciruciorul fiind prevdzut cu
elemente de tiiere de tipul profil plin i avand
mai multe scule exterioare, plasate separat pe
periferia unui cap de tiiere, precum si nigte
suporturi inclinabile pentru un creuzet care se
poate rabata intr-o primi pozitie §i in care se
poate amplasa pe aceste suporturi inclinabile
intr-o a doua pozitie de lucru, creuzetul fiind
coaxial cu elementele de tdiere, caracterizata
prin aceea cd este previizuti cu nigte scule
(21) interioare, dispuse radial pe niste directii
diametrale (b - b si ¢ - ¢) perpendiculare, pe
partea frontald a capului de tdiere (10), acesta
avand niste giuri stripunse (d) pe directie
axiald.

2. Magini, conform revendicdrii 1,
caracterizatd prin aceea cd sculele (21) sunt
plane si sunt previzute cu muchii tdietoare,
avand o configuratie sinusoidala.

Presedintele comisiei de examinare: Munteanu Savin
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