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Jesli réznica miedzy temperatura wy-
twarzanego zimna a temperatura wody
chlodzacej jest duza i wynosi np. 30°C lub
wiegcej, stosowano dotychczas jedynie chlo-
dziarki sprezarkowe. Wynalazek niniejszy
dotyczy natomiast sposobu, umozliwiajace-
go stosowanie w tych razach z wielka ko-
rzyscia chlodziarek absorbcyjnych, i pole-
ga na uzywaniu przy temperaturze i ci$nie-
niu, jakie odpowiadaja zamierzonej tempe-
raturze wytwarzanego zimna cieczy absorb-
cyjnej, nie zmieniajacej swego stanu sku-
pienia podczas catego przebiegu i zloZonej

z jednej lub kilku nieulatniajacych sie bez-
wodnych soli i cieklego czynnika chtodni-
czego.

Juz to samo, ze w wielu miejscach la-
twiej jest o energie cieplna, niz o mecha-
niczng, lub elektryczng, potwierdza jak cen-

_ny jest ten pomysl.

Oprécz tego dzieki wynalazkowi zosta-
je usuniete wielkie niedomaganie dotych-
czasowej chlodziarki absorbcyjnej, a mia-
nowicie jej niezwykle niska sprawnosé ter-
modynamiczna, gdyz sposéb wedlug wyna-
lazku daje mozliwoéé zwiekszenia tej



sprawnodci tak -znacznie, e staje sie opla-
calhyin stosowanie chlodziarki absorbcyj-
nej czesto tam, gdzie energia mechaniczna
jest do rozporzadzenia. Przyczyne tej oko-
licznoéci wyjaénia nastepujace rozwazanie.

W obiegu chlodniczym niska temperatu-
r¢ ciepta podnosi si¢ do poziomu tempera-
tury otoczenia (wody chtodzacej). Niezbed-
n3 do tego energie nalezy doprowadzi¢ w
jakiejkolwiek postaci. W chlodziarce spre-
zarkowej dostarcza sie energie mechanicz-
n3 wzglednie elektryczna, a w chlodziarce
absorbcyjnej w postaci ciepla o wyzszej
temperaturze. Temperaturze ciepla tego
pozwala si¢ opasé¢ do temperatury otocze-
nia” (wody chlbfi;zqeéj) i w ten sposéb uzy-
skuje’ si¢ odpowiednio do drugiej zasady
termodynamiki potrzebna energie. Oto6z
aby temperature pewnej okreslonej ilosci
ciepla podniesé o okreslong liczbe stopni,
trzeba w chlodziarce absorbcyjnej teore-
tycznie, rowniez stosownie do drugiej za-
sady termodynamiki, obnizyé temperature
réwnej ilosci ciepla o taka sama mniej
wiecej liczbe stopni. Jezeli wiec chodzi np.
o podniesienie temperatury —5° do 20°C,
to nalezaloby teoretycznie biorac spowodo-
wa¢ obnizke tylko z 45° do 20°C.

W praktyce jednak przenoszenie ciepta
z jednego ciata na drugie jest uzaleznione
od roznicy temperatur. Trzeba tu najpierw
przenies¢ cieplo na roztwor (wyparnik), na-
stepnie przeprowadzi¢ je z wytworzonej
pary na wode chlodzacy, (skraplacz), dalej
przenieéé ciepto (skutek chlodzenia) na
czynnik chlodniczy, np. na amoniak (pa-
rownik do amoniaku), a wreszcie cieplo
pochlaniania na wode chlodzaca (pochla-
niacz). Przyjmujac w kazdym poszczegél-
nym przeniesieniu normalna wielkosé 10°C
traci si¢ 40°C, do czego dotacza si¢ jeszcze
strata temperatury, wynikajaca z réznicy
stezeri roztworu ubagiego i bogatego (roz-
nica temperatur, przy ktérych nastepuje
wypgdzanie przy jednakowym ciénieniu).
Strata ta wynosi okolo 20°C, jezeli obieg

cleczy miedzy wyparnikiem a pochltania-
czem nie ma przyjaé zbyt wielkich rozmia-
row.

Sprawnoéé termodynamiczna jest mniej
wigcej proporcjonalna do stosunku uzy-
tecznego spadku temperatur do catego za-
potrzebowanego spadku, a wiec w danym
przypadku wynosi 25 : (25 4+ 40 4 20) =
= 0,3, gdy tymczasem przy stosowaniu
sprezarki wynosi ona w tych samych wa-
runkach 0,6 do 0,7.

Otéz jezeli wytwarza sie¢ wedlug wyna-
lazku niniejszego np. zimno o niskiej tem-
peraturze, to sprawno$é¢ termodynamiczna
wypada dla chlodziarki absorcyjnej ko-
rzystniej, gdyz straty temperatury pozo-
staja stale, a spadek wuZyteczny rosnie,
podczas gdy sprawno$é sprezarki wypada
mniej korzystnie. Wraz z rosnaca wielko-
§cia sprezania zwickszaja si¢ straty, a
sprezarki trzeba w koricu wykonywaé jako
dwu- lub tréjstopniowe. W ten sposéb przy
wytwarzaniu zimna o temperaturze 0 —
60°C uzyskuje si¢ w chlodziarce absorbeyj-
nej wartosé 80 : 140 = 0,57, a w chlodziar-
ce sprezarkowej warto$é okoto 0,5.

Poréwnanie sprawnos$ci termodyna-
micznych nie daje jednak jeszcze wlasci-
wego pogladu na ekonomicznoéé chlodze-
nia. Nalezy bowiem rozwazyé rowniez
sprawno$é¢ cieplna calego obiegu, t. j. po-
réwnaé zuzycie ciepla w obu chlodziar-
kach.

W chlodziarce sprezarkowej cieplo
przetwarza si¢ na energie mechaniczng
wzglednie elektryczng. Sprawnoéé odnie-
siona do wegla po wliczeniu wszelkich
strat, wynikajacych =z przeniesienia, jest
juz duza, jesli wynosi 18%. Catkowita
sprawnosé w chlodziarce sprezarkowej
wypada zatem dla niezbyt niskich tempe-
ratur 0,18 X 0,7 = okolo 0,13, a dla niskich
temperatur 0,18 X 0,5 = 0,09.

W chlodziarce absorbcyjnej odpada
przetwarzanie energii. Ciepto mozna wyko-
rzystaé ze sprawnoscia, odpowiadajaca



sprawnoéct temperatury doprowadzania
wedlug obiegu Carnota. Straty, wynikajace
z niedokladnos$ci procesu wytwarzania e-
nergii (sprawno$é turbiny, strata w genera-
torze i t. d.), odpadaja. W poréwnaniu ze
sprawnoscta obiegu Carnota nalezy potra-
cié jedynie okoto 20% z powodu niedosko-
nalej wymiany ciepta miedzy roztworem
bogatym a ubogim. Przy nie bardzo niskich
temperaturach (—5°C} temperatura dopro-
wadzania wynioslaby w powyzszym przy-
kladzie (temperatura wody chlodzgcej +

dla niezbyt niskich temperatur

i " 1" 1" 1"

Ze rozwazania te nie tylko teoretycznie, a-
le i praktycznie sa trafne, dowodzi wynik
szczegolowego obliczenia chtodziarki ab-
sorbcyjnej, pracujacej amoniakalnym azo-
tanem litowym jako czynnikiem absorbeyi-
nym, przy temperaturze chlodzenia —45°C.
Obliczenie to zostalo wykonane na podsta-

zuzyty spadek) — 20 + 25° 4 40 +
+ 20° = 105°C, przy niskich temperatu-
rach (—60°C}), 20° + 80° + 40° + 20° =
= 160°C.,

Sprawnoé¢ obiegu Carnota wynosi przy
20°C temperatury otoczenia dla 105°C:
1027_820 =0,22 a dla 160°C:160-20=0,32

W ten sposéb po potraceniu 20% i u-
wzglednieniu wyliczonych wyzej sprawno-
$ci termodynamicznych wypada sprawno$é
catkowita

(— 5°C)=10,22 X 0,8 X 0,3 = 0,05
(—60°C) = 6,32 X 0,8 X 0,54 =0,15

wie szczegblowych doswiadczen laborato~
ryjnych nad wlasciwosciami fizycznymi i
préb z instalacja doswiadczalna.

Koszt ruchu wynosi wedlug tege obli-
czenia dla 1 000 frygorii skutku chlodzenia,
jak ponizej:

para 13 atm (5,00 Mk/t) 56 kg 2,8 fenigéw

woda (4,1 fenig/m®) 0,18 m® 07 -,
prad elektryczny (5,0 fenig/kWh) 0,06 kWh 0,3 .

koszt ogélny 3,8 fenigow

W poréwnaniu z tym sprezarka tréjstopniowa zuzywa na 1000 frygoru skutks
chtodzenia: :

wody (4,1 fenig/m?)
pradu (5,0 fenig/kWh)

0,24 m?
1,4 kWh

0,98 fenigow
7’ 00 9

koszt_ogélny

Chociaz juz ten przyklad uwydatnia
znaczenie wynalazku malezy przyjaé¢ pod
uwage, Ze roznica stanie sie jeszcze wiek-
sza, jezeli pare przeznaczona do chlodziar-
ki absorbcyjnej bedzie mozna liczyé po
1 — 2 Mk/t, jako pare odlotowg, lub pobne-
rana z instalacji wysoprezne;j.

Obraz ten nie zmieni si¢ rowniez w ra-
zie uwzglednienia kwot amortyzacyjnych,
poniewaz koszt budowy jest dla obu chio-
dziarelk w przyblizeniu ten sam.

okolo 8,00 fenigéw

Powyzsze liczby wykazujg wyraZnie, ja-
kie znaczenie gospodarcze naleiy przypi-
sywaé wynalazkowi. Dzicki niemu chlod-
nictwo uzyskuje mozno§é dostarczamia od-
biorcom, np. przemyslowi spozywczemu,
tamiego zimna o niskiej temperaturze, wo-
bec czego przemysly te mods si¢ znoww o-
zywi¢ i podjaé produkcje, ktéra detychczas
nie mogla sie udaé jedymie z powodu dmo-
Zyzny zimna.

Jako czymniki abserbcyjne do: teﬁo ré-



dzajuw ch!odm&rek nadajq sie zwlaszcza
du i diolitu, ai takze inne sole litu, np. azota.n
Sole te tworza z amoniakiem - lub aminami
ciecze, ktore takze w wysokiej temperatu-
rze 200 i wigkszej liczbie stopni wydziela-
ja jedynie czysty gaz, poniewaz same sole
nie sa lotne i nie rozkladajq si¢. Z amonia-
kiem tworza one przy 1 atm cisnienia stale
polaczenia ale dopiero powyzej 100°C.

- Zaden ze znanych dotychczas czynni-
kow absorbeyjnych nie posiada takich wta-
sciwosci. W razie uzycia np. wody, ta ostat-
nia paruje wraz z czynnikiem chlodniczym
(przewaznie amoniakiem) i w skraplaczu
amoniakowym nie otrzymuje si¢ czystego
amoniaku, lecz jego mieszaning z woda.
Zdarza si¢ to oczywiscie, zwlaszcza wtedy,
gdy temperatura w wyparniku jest wyso-
ka, jak to musi byé¢ przy wytwarzaniu zi-
mna o miskiej temperaturze. Nawet drogie
aparaty rektyfikacyjne nie moga catkowi-
cie usunaé tego miedomagania.

Totez juz dawniej zjawil si¢ pomyst
zastapienia wody, uzywanej przewaznie w
charakterze cieczy absorbcyjnej, wodnymi
roztworami soli, jak chlorku wapnia, chlor-
ku litu i t. d., ktérych punkt wrzenia znaj-
duje si¢ wyzej niz punkt wrzenia wody.
W ten sposob osiaga sie wprawdzie pewne
ulepszenie obiegu, ale i tu nie moze dojsé
do wydzielenia czynnika chlodniczego w
stanie czystym, poniewaz nawet wysoko
stezone roztwory wykazuja w temperatu-
rze 80°C jeszcze zawsze duza preznosé pa-
ry wodnej, a zatem zawsze pewna ilosé pa-
ry wodnej przechodzi razem z odpedzo-
nym czynnikiem chlodniczym. Temperatu-
ra 80°C jest z pewnoscia najnizsza tempe-
ratura, jaka nalezy braé¢ pod uwage przy
odpedzaniu amoniaku w chlodziarce ab-
sorbcyjnej; przewaznie temperatura jest
nawet duzo wyzsza. Poza tym roztwory
soli dzialaja chemicznie w silnym stopniu
na czyste zelazo, co zmusza do stosowania

drogich materiatéw specjalnych.

- .Nie nadaja si¢ - réwmei ‘proponowane
na:stepme weglowodory, 'poniewaz i one
maja za niski punkt wrzenia i wyraZnie u-
latniajq si¢ razem z czynnikiem chlodni-
czym. Procz tego po dluzszym uzywaniu
rozkladaja si¢ one pod wplywem goraca i
powoduja osady na powierzchniach grzej-
nych.

W celu usuniecia tych wad prébowano
w nowszych czasach stosowaé¢ do pochla-
niania amoniaku lub aminéw zamiast wo-
dy lub roztworéw wodnych ciala state, jak
wegiel aktywny, a takze state sole, np.
chlorek wapniowy, co nie pozwala na ruch
ciggly chlodziarki, lecz tylko na okresowy,
poniewaz bez przerw w ruchu cial stalych
nie mozna przenosi¢ z pochlaniacza do wy-
parnika, pozostajacego pod znacznie wyz-
szym ci$nieniem, poza tym trzebaby stoso-
waé nadzwyczaj duze powierzchnie grzej-
ne specjalnej konstrukcji, bo inaczej prze-
chodzenie ciepta na ciata state jest utrud-
nione. Wobec tego cial stalych moznaby
uzywaé jedynie w nieduzych chlodziar-
kach, pracujacych okresowo, w ktérych
sprawno$é¢ cieplna urzadzenia nie posiada
znaczenia rozstrzygajacego.

Miedzy wspomnianymi solami stalymi,
ktére wchodza w rachube przy pochtania-
niu amoniaku lub innych czynnikéw chtod-
niczych, znajduje si¢ rowniez kilka takich,
ktére z czynnikiem chlodniczym tworza w
temperaturze pokojowej potaczenie ciekte,
o ile tylklo pozwoli sig im pochlonaé dosta-
teczng ilo§é tego czynmika. Fakt ten byt
juz znany, ale nie brano tych cieczy do-
tychczas pod uwage z wyjatkiem cieklych
polaczen azotanu i tiocyjanianu amono-
wego.

Ciecze te nie nadaja sie jednak wecale
do uzytku, jezeli chodzi o nalezyte wyzy-
skanie tych zalet, jakie posiadaja w ‘po-
réwnaniu z roztworami wodnymi, a wiec
moznosci uzycia w wysokiej temperaturze
w wyparniku do wytwairzama) zimna o ni-

. skiej temperaturze lub zimna o mniej ni-



B§iai ' temperaturze przy wysokiej tempe-
jturze wody chlodzacej. Ciecze te rozkla-
i§4 sie juz przy okolo 100°C, sa przede
5 ys*bklm wybuchowe i wytwarzaja z a-
% iem w temperaturze okoto 30° i ci-
§Mernm 1 atm polaczenia state. W wyz-
xszych temperaturach, jakie maja miejsce
- ptzy wytwarzaniu zimna o nizszej tempe-
" réturze, ciecze omawiane nie nadaja sie do
utyth -

" W poréwnaniu ze wszystkimi znanymi
czynnikami absorbcyjnymi wspomniane
wyzej sole litowe i nadchlorany wykazuja
szereg wybitnych zalet. PoniewaZ sa one
w ciagu catego obiegu ciekte i wogéle przy
tym mie zestalaja, si¢, przelo przechodzenie
ciepla przy chlodzeniu i ogrzewaniu jest
stale dobre; powierzchnie grzejne moga
byé dzieki temu niewielkie, a specjalne
konstrukcje, potrzebne w przypadku sto-
sowania cial stalych, staja sie tu zbed-
ne. )

Poniewaz ponadto ciecze te nawet w
wysokiej temperaturze wydzielaja tylko
czysty amoniak gazowy, przeto temperatu-
ra w wyparniku moze byé duzo wyzsza, niz
w razie zastosowania roztworéw wodnych.
Dzigki temu mozna albo powickszyé r6zni-
ce powierzchni grzejnych w poszczegol-
nych aparatach, a zatem i skutek chlodze-
nia maszyny, albo zwiekszyé réznice steze-
nia w cieczy ubogiej i bogatej w amoniak,
a przez to samo zmniejszyé ilo$é cieczy,
uczestniczacej w obiegu, i prace pompy lub
wreszcie zwigkszy¢ réznliice temperatur mie-

dzy wytworzonym zimnem a woda chlo-

dzaca. Proponowane czynniki absorbcyjne
nadaja si¢ zatem szczegélnie do wysokiej
temperatury wody chlodzacej, jaka wyste-
puje w krajach podzwrotnikowych, i w
tych razach, gdy chodzi o wytwarzanie zi-
mna o niskiej temperaturze, potrzebne do
wielu celéw przemystowych.

Urzgdzenie chlodnicze do niskich tem-
peratur, pracujace za pomoca tych cieczy,

jest przedstawione ma rysunku, Fig. 1 i 2

przedstawma;m schematycznie urzqdzeme
chiodnicze wedlug wynalazku. :

Cyfra 1 oznacza wyparnik, w ki’orym
przez doprowadzenie ciepla z cieczy ab-.
sorbcyjnej, np. z amoniakalnego azotanu
litowego, przy 12 atm i 160°C wytwarza sig
pary amoniakowe. Ogrzewanie odbywa si¢
za pomoca pary wodnej w weZownicy 2;°
para amoniaku skrapla si¢ w skraplaczu 3
na chlodzonej woda wezownicy 4. Ciekly.
amoniak przeplywa przez zawér regulacyi-
ny 5 do parownika 6, gdzie wyparowuje"
np. przy 0,4 atm i —50°C i wytwarza zi-
mno. Solanka chlodnicza, ptynac przez we- -
zownice 7, ochladza sie odpowiednio do te-
go. Para amoniakowa plynie do pochtania-
cza 8 i zostaje tu pochlonieta przez ciekly
amoniakalny azotan litowy. Powinowactwo
tej cieczy do pary amoniakowej jest tak
wielkie, Ze para zostaje wchlonieta w tem-
peraturze 30°C. Wezownica 9 oddaje po-
wstale cieplo wodzie chtodzacej. Bogata w
amoniak ciecz ttoczy pompa 10 przez wy-
miennice ciepta 11 do wyparnika 1. Tu od-
pedza sie wchlonieta pare amomiakowa, a
uboga w amomiak ciecz plynie przez prze-
wod 14, wymiennice ciepla 11 i zawér re-
gulacyjny 12 z powrotem do pochlaniacza
8. Azeby bogata w amoniak ciecz nie do-
chodzila do wrzenia w wymiennicy ciepta
11, mozna jeszcze wstawié¢ miedzy wymien-
nica /1 a wyparnikiem ! zawér regulacyj-
ny 13, skutkiem czego w wymiennicy 11 be-
dzie panowalo wyzsze cisnienie niz w wy-
parniku 1.

Urzadzenie chtodnicze zostato tu przed-
stawione w postaci najprostszej. W celu
podniesienia wydajnoéci mozna oczywiscie
zastosowaé rozne zabiegi pomocnicze, jak
np. wstepne chlodzenie cieklego amoniaku
i podobne czynnosci, stosowane przy chlo-
dziarkach pracujacych za pomocg amonia-
ku i wody. Tak samo mozna i tu zastoso-
waé znane konmstrukcje wyparnika i po-
chlaniacza. Urzadzenia rektyfikacyjne, ja--
kie w niektérych razach sa niezbedne dla’



parownika, tu odpadajq catkowicie, co o-
czywiscie polaczone jest z duig korzyscia.
Z tego wynika, Ze mozZna za pomocs a-
moniakalnego azotanu litowego wytwarzaé
bez trudnogci zimno o temperaturze —50°C
przy temperaturze wody chtodzacej 20°C.
Podobnie udaje si¢ réwniez przy zastoso-
waniu odpowiednich ciéniert i temperatur
wytwarza¢ zimno o temperaturze —20°C
przy temperaturze wody chlodzacej do
40°C, jaka bywa w krajach podzwrotniko-
wych. Wszystko przedstawia wazne udo-
skonalenie chtodziarki absorbcyjnej, gdyz
eksploatacja jej staje si¢ ekonomiczniejsza,
a w wielu razach tam, gdzie mogla byé¢
mowa jedynie o stosowaniu chlodziarki
sprezarkowej, mozna teraz z powodze-
niem stosowa¢ chtodziarki absorbcyijne i to
nawet z wigk'szg korzyscia gospodarcza, niz
sprezarki. Mal to miejsce zawsze, jezeli jest
do rozporzadzenia para lub inne Zrédlo
ciepta, gdyz wéwczas odpada wytwarzanie
energii mechamicznej, potrzebnej do spre-
zarki, i cieplo daje sie wyzyskaé bezposre-
- Wspomniane ciecze absorbcyjne nadaja
sig - oczywiscie mie tylko do wytwarzania
zimna, ale réwniez do innych celéw, przy
~ ktorych chodzi o pochlanianie pary lub ga-
zu, a mastgpnie o ponowne wydzielanie,

Jezeli chtodzenie bedzie wykonywane
za pomocy cieczy, jak amoniakalny chlo-
rek cynkowy, to mozna temperature w po-
chtaniaczu podnie$é nawet tak wysoko, ze-
by mie trzeba go juz bylo chlodzi¢ woda;
wéwczas mozna za pomoca wyzwalajacego
sie clepla wytwarzaé parg sprezona, nada-
jaca sie do wytwarzamia energii lub ogrze-
wania. W ten sposéb dochodzi sie réwmo-
czesnie do wytworzenia zimna i sprezomej
pary wodnej.

Fig. 2 przedstawia urzadzenie tego ro-
dzaju. W wyparniku  znajduje sie np. sto-
plony dwuamoniakalny chlorek cynkowy o
temperaturze okoto 450°C i cisnieniu 12
atm. Cieplo paleniska 15 rozklada to cialo

cz¢éciowo na jednoamoniakalny chlorek
cynkowy i par¢ amoniakows. Ta ostatnia
dostaje si¢ przy 12 atm pre¢zaosci i tempe-
raturze 450°C poprzez zawér regulujacy
16 i wymiennice ciepla 17, w ktdrej ochla-
dza si¢ np. w przyblizeniu do 50°C, do
skraplacza 3.

Wezownica 4 odbiera parze amoniako-.
wej cieplo, wskutek czego para skrapla sie.
Ciepty amoniak o temperaturze mniej wie-
cej 30°C plynie nastepnie przez zawér re-.
gulacyjny 5 do parownika 6, gdzie pod ni-
skim ci$nieniem np. 3 atm przy —10°C za-
mienia si¢ ponownie w parg. Potrzebne do
tego celu ciepto przedstawia skutek chto-
dzenia, urzadzenia i moze byé pobrane albo
z zasobu ciepla otoczenia albo z ciepta cie-
czy, plynacej przez wezownice 7 i przezna-
czonej do ochtodzenia. Zaleznie od zamie-
rzonej temperatury wytwarzanego zimna
bedzie si¢ zmienialo cisnienie w parowniku
6, a mianowicie, im nizsze jest ci$nienie
tym nizsza bedzie temperatura wytwarza-
nego zimna. Para amoniakowa, uchodzaca
z parownika 6, ogrzewa sie ponownie w
wymiennicy ciepla 17 odpowiednio do po-
przedniego swego ochtodzenia (np. w tem-
peraturze parowania, wynoszacej w parow-
niku 6 —10°C, para zostalaby ogrzana
do 390°C), a nastepnie zostaje doprowa-
dzona do pochtaniacza 8. Tu para amonia-.
kowa wchodzi w zetkniecie z cieklym jed-
noamoniakalnym chlorkiem cynkowym
(rozdzielacz 18), wskutek czego przy jed-
noczesnym wywigzaniu si¢ ciepla uzyskuje
si¢ pierwotne polaczenie (dwuamoniakalny
chlorek cynkowy). W przytoczonych wa-
runkach wspomniane wywiazywanie sie
ciepta dokonywa si¢ w temperaturze mniej
wigcej 350°C. Ciecz prowadzi si¢ obiegiem
za pomoca pompy 19 przez wezownice 20
i przewod rurowy 21, przy czym ciecz od- .
daje cieplo, wyzwalajace si¢ w pochlania--
czu 8, wyparnikowi wodnemu 22 i wytwa-_

rzalwmmspirezmlqpan'ewodnqocllsnmuj
np. 100 atm.



- W celu utrzymania stalych mieszanin
jednoamoniakalnego i - dwuamoniakalnego
chlorku cynkowego (a wiec stalych stezer)
w wyparniky 7 i w pochlaniaczu 8, obydwa
te aparaty sa polaczone ze sobg przewodem
okreznym. Ciecz, znajdujaca si¢ w pochta-
niaczu 8, tfoczy pompa 10 do wymiennicy
ciepla 11, a w dalszym ciagu poprzez za-
wor regulacyjny 13 do wyparnika 1, a jed-
nooczesnie odpowiednia ilosé¢ cieczy powra-
ca przez przew6d rurowy 14, wymiennice
- ciepta 11 i zawér regula.cy]ny 12 do po*-
chlaniacza 18.

Dzieki przegrzaniu w wymiennicy cie-
pta 17 sprawmosé cieplna urzadzemia pod-
nosi si¢ znacznie. Gdyby nie przegrzanie,
trzeba by ilosé -ciepla odebrana w wymien-
 nicy ciepla 17 parze, plynacej z wyparnika
1 do skraplacza 3, przekazywaé wodzie
chtodzacej skraplacz 3, a zatem bezuzy-
tecznie ja odprowadzaé, podczas gdy obec-
nie ta ilo§¢ ciepla wyzwala sie w pochta-
niaczu 8 i zostaje uzyta do wytwarzania
sprezonej pary wodne;j.

W odmianie, opisanej w przykladzie
niniejszym, cieplo pochtaniania odprowa-
dza si¢ w temperaturze wyzszej od tempe-
ratury ciepla skraplania, co oznacza, ze
temperatura pochlaniacza znacznie jest
wyzsza, niz temperatura w skraplaczu. Wy-
kazuje to te zalete, ze ciénienie w skirapla-

- czu, a wiec i w wyparniku nie jest wyzsze,

niz to ma miejsce w zwyklych chlodziar-
kach absorbcyjnych, co jednoczesnie umoz-
liwia wyzyskiwanie ciepta pochlamiania w
temperaturze bardzo wysolkiej; gdyby za-
mierzano w tym przypadku odprowadzaé
ciepfo skraplania i cieplo pochtaniiania w
tej samej wysokiej temperaturze, to skra-
placz i wyparnik nalezaloby utrzymywaé
pod bardzo wysokim ci$nieniem, wskutek
czego koszt chlodziarki absorbcyjnej mie-
pomiernie by wzrést, a obstuga bylaby u-
trudniona.

W, razie, gdy oprécz pary wodnej ist-
nieje jeszcze zapotrzebowanie ma emergie

mechaniczng lub w razie, gdy chodzi o
wzajemne wyréwnanie wytwarzania energii
z’ wytwarzaniem zimna- w celu uregulowa-
nia obcigZenia, mozna réwnolegle do cze-
§ci chlodzacej urzadzen wlaczyé pomiedzy
zaworem regulujagcym 16 a pochlaniaczem
8 turbine 23 na pare amoniakowa i w ten
spos6b para amoniakows, wytworzona w
wyparniku. 1, pedzi¢ na przemian w calosci
lub czesciowo urza»dzemme chlodnicze lub
silnikowe.

Nie zmieniajac istoty wynalazku mozna
réwniez uzyé ciepla, wyzwalajacego sie w
pochlaniiaczu 8, nie tylko do wytwarzania

pary wodnej, lecz takze w innym celu, np.

do ogrzewania aparatury lub podobnych u-
rzadzen.

Obok amoniakalnego chlorku cynkowe-
go moga by¢ w opisanej chlodziarce stoso-
wane réwniez inne amomiakalne haloidki
metali, np. bromek cynkowy, chlorek gli-
nowy, jodek magnezowy, bromek potaso-
wy, chlorek litowy, lub mieszaniny tych so-
li. Wszystkie te sole, podobnie jak i po-
przednio wspomniane, daja sie oczywiscie
uzyé réwniez jako ciecze absorbcyjne w in-
nych sposobach chiodzenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania zimna za po-
moca chlodziarki absorbcyjnej w razie du-
zej réznicy miedzy temperatura wytwarza-
nego zimna a temperatura wody chlodza-
cej, znamienny tym, ze przy temperatu-
rach i ciénieniach, jakie odpowiadaja za-
mierzonej temperaturze wytwarzanego =zi-
mna, stosuje si¢ ciecz absorbcyjna, nie
zmieniajaca swego stanu skupienia’ podczas
calego przebiegu i ktéra jest zlozona z je-
dnej lub kilku mielotnych bezwodnych soli
i czynnika chlodniczegp, tworzac ciecz.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ ciecz absorbcyjna,
zlozona z bezwodnej i nielotnej soli lito-
wej i z czynnika chtodhiczego, jak amoniak
lub metyloamina, tworzac ciecz.



3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje sie¢ ciecz absorbcyjna,
zlozona z bezwodnego i nielotnego nad-
chloranu potasowcéw i z czynnika chlod-
niczego, jak amoniak lub metyloamina,

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ ciecz absorbcyjna,
pochlaniajaca czynnik chtodmiczy w tak
wysokiej temperaturze, iz cieplo pochta-
niania moze byé uzyte do wytwarzania
sprezonej pary wodnej. ‘

5. Sposob wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, ze jako ciecz absorbcyjna, stosuje
si¢ amoniakalny haloidek metali.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, zZe jako ciecz absorbcyjna sto-
suje si¢ amoniakalny chlorek cynko:
wy. ,
7. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, ze para, plynaca z wyparnika do
skraplacza i z parownika do pochlaniacza,

jest prowadzona przeciwpragdowo przez
wspolng wymiemice ciepla.

8. Sposob wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, ze para czynnika chfodniczego, wy-
tworzona w wyparniku, w razie potrzeby
uzywa si¢ do wytwarzania energii mecha-
micznej w silniku, umieszczonym pomiedzy
wyparnikiem a pochlaniaczem.

9. Sposob wedlug zastrz. 1 i 4, zna-
mienny tym, Ze stosuje si¢ ciecz, pochla-
niajacg czynnik chlodniczy w temperatu-
rze tak wysokiej, ze ciepto pochlaniania
moze byé spozytkowane w temperaturze
wyzszej, niz temperatura ciepta skrapla-
nia czynnika chlodniczego w -skraplaczu.

Gesellschaft

fiir Drucktransformatoren
(Koenemann-Transformatoren}
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Zastepca: K. Czempiriski,

rzecznik patentowy.
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