
(57)【要約】

【課題】スポット溶接点間の塗料の付き廻り性を向上さ

せるとともに、小石などがインナパネルやアウタパネル

の表面に衝突しても、塗料の剥がれを軽減できる車体下

部構造を提供すること。

【解決手段】車体下部構造は、サイドシルを含み、サイ

ドシルの下フランジは、インナパネルの下フランジ１１

１と、アウタパネルの下フランジ１２１と、インナパネ

ルの下フランジ１１１およびアウタパネルの下フランジ

に１２１の間に設けられた補強材の下フランジ１３１と

、で構成される。補強材の下フランジ１３１は、インナ

パネルの下フランジ１１１およびアウタパネルの下フラ

ンジ１２１にスポット溶接で接合され、補強材の下フラ

ンジ１３１のスポット溶接面１３１Ａ、１３１Ｂには、

隣接するスポット溶接点１３３同士の間に、２００μｍ

以上５００μｍ以下の深さの凹部１３２が形成されて、

サイドシルの内部空間と外部とを連続する電着塗料の排

出溝が形成される。

【選択図】図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 サ イ ド シ ル を 含 む 車 体 下 部 構 造 で あ っ て 、
　 前 記 サ イ ド シ ル の 下 フ ラ ン ジ は 、 イ ン ナ パ ネ ル と 、 ア ウ タ パ ネ ル と 、 当 該 イ ン ナ パ ネ ル
お よ び ア ウ タ パ ネ ル の 間 に 設 け ら れ た 補 強 材 と 、 で 構 成 さ れ 、
　 前 記 補 強 材 は 、 前 記 イ ン ナ パ ネ ル お よ び 前 記 ア ウ タ パ ネ ル の う ち 少 な く と も 一 方 に ス ポ
ッ ト 溶 接 で 接 合 さ れ 、
　 前 記 補 強 材 の ス ポ ッ ト 溶 接 さ れ る 面 に は 、 隣 接 す る ス ポ ッ ト 溶 接 点 同 士 の 間 に 、 ２ ０ ０
μ ｍ 以 上 ５ ０ ０ μ ｍ 以 下 の 深 さ の 凹 部 が 形 成 さ れ て 、 前 記 サ イ ド シ ル の 内 部 空 間 と 外 部 と
を 連 続 す る 電 着 塗 料 の 排 出 溝 が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 車 体 下 部 構 造 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 車 体 下 部 構 造 に 関 す る 。 詳 し く は 、 サ イ ド シ ル を 含 む 車 体 下 部 構 造 に 関 す る
。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 よ り 、 車 両 の 骨 格 の 左 右 側 部 は 、 閉 断 面 構 造 を 有 し 前 後 方 向 に 延 び る サ イ ド シ ル と
、 こ の サ イ ド シ ル の 中 央 部 に 結 合 さ れ て セ ン タ ー ピ ラ ー と 、 サ イ ド シ ル の 前 端 部 に 結 合 さ
れ た フ ロ ン ト ピ ラ ー と 、 で 形 成 さ れ て い る 。
　 セ ン タ ー ピ ラ ー は 、 サ イ ド シ ル か ら 上 方 に 向 か っ て 延 び て い る 。 フ ロ ン ト ピ ラ ー は 、 サ
イ ド シ ル の 前 端 か ら 上 方 に 向 か っ て 延 び て お り 、 セ ン タ ー ピ ラ ー 側 に 湾 曲 し て 、 セ ン タ ー
ピ ラ ー の 上 端 に 結 合 さ れ て い る 。
　 こ れ ら サ イ ド シ ル 、 フ ロ ン ト ピ ラ ー 、 お よ び セ ン タ ー ピ ラ ー に よ り 、 車 体 側 部 に は 開 口
が 形 成 さ れ 、 こ の 開 口 に は 、 板 状 の ド ア が 開 閉 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 と こ ろ で 、 上 述 の サ イ ド シ ル は 、 例 え ば 、 断 面 略 コ 字 状 の イ ン ナ パ ネ ル 、 同 じ く 断 面 略
コ 字 状 の ア ウ タ パ ネ ル 、 補 強 材 で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ こ で 、 補 強 材 と イ ン ナ パ ネ ル の フ ラ ン ジ お よ び ア ウ タ パ ネ ル の フ ラ ン ジ と の 間 に は 、
ス ポ ッ ト 溶 接 工 程 に お い て 、 補 強 材 お よ び フ ラ ン ジ と の 間 に 隙 間 が 生 じ る の で 、 電 着 塗 装
方 法 お よ び 条 件 を 改 良 す る こ と で 、 隙 間 に お け る 電 着 塗 装 の 付 き 廻 り 性 を 改 善 す る こ と が
提 案 さ れ て い る （ 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 図 ４ は 、 本 発 明 の 従 来 例 に 係 る サ イ ド シ ル １ ０ １ の 下 フ ラ ン ジ 部 分 の 拡 大 断 面 図 で あ る
（ 図 ４ は 、 例 え ば 、 図 １ の Ｂ － Ｂ 断 面 図 で あ る ） 。
　 こ の サ イ ド シ ル １ ０ １ の 下 フ ラ ン ジ 部 分 は 、 イ ン ナ パ ネ ル の フ ラ ン ジ と ア ウ タ パ ネ ル の
フ ラ ン ジ と を 、 補 強 材 を 挟 ん で 互 い に 合 わ せ た 状 態 で 、 ス ポ ッ ト 溶 接 点 １ ０ ５ で ス ポ ッ ト
溶 接 す る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 イ ン ナ パ ネ ル の フ ラ ン ジ １ ０ ３ お よ び ア ウ タ パ ネ ル の フ ラ ン ジ １ ０ ４ に は 、 凹 凸 が 形 成
さ れ て お り 、 こ の よ う な 形 状 の フ ラ ン ジ １ ０ ３ 、 １ ０ ４ で 補 強 材 １ ０ ２ を 挟 み こ む こ と で
、 ス ポ ッ ト 溶 接 点 １ ０ ５ で ス ポ ッ ト 溶 接 す る と と も に 、 ス ポ ッ ト 溶 接 点 １ ０ ５ 以 外 の 箇 所
で は 、 隙 間 ｄ を 十 分 に 広 く し て 、 付 き 廻 り 性 を 改 善 し て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － ８ ２ ４ ９ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し な が ら 、 上 述 の 構 成 で は 、 自 動 車 の 前 輪 で 小 石 を 跳 ね 上 げ て 、 こ の 小 石 が イ ン ナ
パ ネ ル あ る い は ア ウ タ パ ネ ル の 上 述 の 凹 凸 の 凸 部 分 の 表 面 に 衝 突 す る と 、 表 面 の 電 着 塗 膜
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が 剥 が れ る お そ れ が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 以 上 の よ う な 課 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 ス ポ ッ ト 溶 接 点 間 の 塗 料 の
付 き 廻 り 性 を 向 上 さ せ る と と も に 、 小 石 な ど が イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル の 表 面 に 衝 突
し て も 、 塗 料 の 剥 が れ を 軽 減 で き る 車 体 下 部 構 造 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 （ １ ） 　 サ イ ド シ ル （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け る サ イ ド シ ル １ ０ ） を 含 む 車 体 下 部 構
造 で あ っ て 、 前 記 サ イ ド シ ル の 下 フ ラ ン ジ は 、 イ ン ナ パ ネ ル （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け
る イ ン ナ パ ネ ル １ １ ） と 、 ア ウ タ パ ネ ル （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け る ア ウ タ パ ネ ル １ ２
） と 、 当 該 イ ン ナ パ ネ ル お よ び ア ウ タ パ ネ ル の 間 に 設 け ら れ た 補 強 材 （ 例 え ば 、 実 施 の 形
態 に お け る 補 強 材 １ ３ ） と 、 で 構 成 さ れ 、 前 記 補 強 材 は 、 前 記 イ ン ナ パ ネ ル お よ び 前 記 ア
ウ タ パ ネ ル の う ち 少 な く と も 一 方 に ス ポ ッ ト 溶 接 で 接 合 さ れ 、 前 記 補 強 材 の ス ポ ッ ト 溶 接
さ れ る 面 （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け る ス ポ ッ ト 溶 接 面 １ ３ １ Ａ 、 １ ３ １ Ｂ ） に は 、 隣 接
す る ス ポ ッ ト 溶 接 点 （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け る ス ポ ッ ト 溶 接 点 １ ３ ３ ） 同 士 の 間 に 、
２ ０ ０ μ ｍ 以 上 ５ ０ ０ μ ｍ 以 下 の 深 さ の 凹 部 （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け る 凹 部 １ ３ ２ ）
が 形 成 さ れ て 、 前 記 サ イ ド シ ル の 内 部 空 間 （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け る 内 部 空 間 Ｓ １ 、
Ｓ ２ ） と 外 部 （ 例 え ば 、 実 施 の 形 態 に お け る 外 部 Ｏ ） と を 連 続 す る 電 着 塗 料 の 排 出 溝 が 形
成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 車 体 下 部 構 造 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 述 の 補 強 材 表 面 の 凹 部 は 、 突 部 が 形 成 さ れ た 金 型 を 補 強 材 プ レ ス す る こ と に よ り 形 成
さ れ る 。 凹 部 の 深 さ が ２ ０ ０ μ ｍ 未 満 で は 、 電 着 塗 料 の 流 れ が 悪 い た め 付 き 廻 り 性 が 悪 く
、 か つ 、 こ の 凹 部 を 形 成 す る た め の 突 部 が 小 さ く な り 過 ぎ る た め 、 こ の 突 部 が 折 れ 易 く 、
金 型 の 耐 久 性 が 低 下 す る 。
　 一 方 、 凹 部 の 深 さ が ５ ０ ０ μ ｍ を 超 え る と 、 補 強 材 が 薄 く な る た め 、 補 強 材 と イ ン ナ パ
ネ ル あ る い は ア ウ タ パ ネ ル の 合 わ せ 部 の 強 度 が 低 く な る 。 ま た 、 補 強 材 と イ ン ナ パ ネ ル あ
る い は ア ウ タ パ ネ ル と の 接 触 面 積 が 低 下 す る た め 、 ス ポ ッ ト 溶 接 時 の 通 電 性 が 悪 く な り 、
溶 接 品 質 を 確 保 す る の が 困 難 と な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 （ １ ） の 発 明 に よ れ ば 、 補 強 材 の ス ポ ッ ト 溶 接 さ れ る 面 に お い て 、 隣 接 す る ス ポ ッ ト 溶
接 点 同 士 の 間 に 凹 部 を 設 け た 。 し た が っ て 、 従 来 の よ う に イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル に
凹 凸 や 凸 部 を 設 け る 構 成 に 比 べ て 、 イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル の 表 面 を 平 滑 に で き る か
ら 、 車 両 の 走 行 に よ り 跳 ね 上 げ ら れ た 小 石 が イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル の 表 面 に 衝 突 し
に く く な り 、 電 着 塗 料 の 剥 が れ を 軽 減 で き る 。
　 ま た 、 補 強 材 の 凹 部 に よ り 、 補 強 材 と イ ン ナ パ ネ ル ま た は ア ウ タ パ ネ ル と の 間 に は 、 凹
部 の 深 さ に 相 当 す る 隙 間 が 形 成 さ れ る が 、 こ の 隙 間 に よ り 、 電 着 塗 装 前 の 脱 脂 性 を 向 上 で
き る う え に 、 電 着 塗 装 を 安 定 し て 付 け 廻 ら せ る こ と が で き る 。 さ ら に は 、 こ の 隙 間 を 電 着
塗 料 （ 塗 料 粒 子 の 径 は 、 例 え ば １ ０ μ ｍ 以 下 ） で あ る 程 度 目 地 埋 め で き 、 サ イ ド シ ル 内 部
に 水 が 浸 透 す る の を 防 い で 、 サ イ ド シ ル の 防 錆 性 能 を 向 上 で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 従 来 の よ う に イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル に 凹 凸 や 凸 部 を 設 け る 構 成
に 比 べ て 、 イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル の 表 面 を 平 滑 に で き る か ら 、 車 両 の 走 行 に よ り 跳
ね 上 げ ら れ た 小 石 が イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル の 表 面 に 衝 突 に く く 、 電 着 塗 料 の 剥 が れ
を 軽 減 で き る 。 ま た 、 補 強 材 と イ ン ナ パ ネ ル ま た は ア ウ タ パ ネ ル と の 間 に 形 成 さ れ る 隙 間
に よ り 、 電 着 塗 装 前 の 脱 脂 性 を 向 上 で き る う え に 、 電 着 塗 装 を 安 定 し て 付 け 廻 ら せ る こ と
が で き る 。 さ ら に は 、 こ の 隙 間 を 電 着 塗 料 （ 塗 料 粒 子 の 径 は 、 例 え ば １ ０ μ ｍ 以 下 ） で あ
る 程 度 目 地 埋 め で き 、 サ イ ド シ ル 内 部 に 水 が 浸 透 す る の を 防 い で 、 サ イ ド シ ル の 防 錆 性 能
を 向 上 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
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【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 一 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る 車 体 下 部 構 造 １ の 断 面 図 で あ る 。
　 車 両 下 部 に は 、 車 両 前 後 方 向 に 沿 っ て 延 在 す る 閉 断 面 構 造 の サ イ ド シ ル １ ０ と 、 こ の サ
イ ド シ ル １ ０ に 結 合 さ れ て 上 下 方 方 向 に 延 在 す る 閉 断 面 構 造 の セ ン タ ー ピ ラ ー ２ ０ と 、 が
設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 サ イ ド シ ル １ ０ は 、 イ ン ナ パ ネ ル １ １ と 、 ア ウ タ パ ネ ル １ ２ と 、 イ ン ナ パ ネ ル １ １ お よ
び ア ウ タ パ ネ ル １ ２ の 間 に 設 け ら れ た 補 強 材 １ ３ と 、 で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 イ ン ナ パ ネ ル １ １ は 、 車 幅 方 向 内 側 に 膨 ら ん だ 断 面 略 コ 字 状 で あ り 、 ア ウ タ パ ネ ル １ ２
は 、 車 幅 方 向 外 側 に 膨 ら ん だ 断 面 略 コ 字 状 で あ る 。 こ れ ら イ ン ナ パ ネ ル １ １ お よ び ア ウ タ
パ ネ ル １ ２ で サ イ ド シ ル の 閉 断 面 を 構 成 す る 。
　 補 強 材 １ ３ は 、 ア ウ タ パ ネ ル １ ２ と 同 じ く 車 幅 方 向 外 側 に 膨 ら ん だ 断 面 略 コ 字 状 で あ り
、 イ ン ナ パ ネ ル １ １ お よ び ア ウ タ パ ネ ル １ ２ で 形 成 さ れ た 空 間 の 内 部 に 配 置 さ れ て い る 。
こ れ に よ り 、 サ イ ド シ ル １ ０ に は 、 補 強 材 １ ３ で 仕 切 ら れ た ２ つ の 内 部 空 間 Ｓ １ 、 Ｓ ２ が
形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 サ イ ド シ ル １ ０ の 下 フ ラ ン ジ 部 分 は 、 イ ン ナ パ ネ ル １ １ の 下 フ ラ ン ジ １ １ １ と ア ウ タ パ
ネ ル １ ２ の 下 フ ラ ン ジ １ ２ １ と で 、 補 強 材 １ ３ の 下 フ ラ ン ジ １ ３ １ を 挟 ん で 、 こ の 状 態 で
ス ポ ッ ト 溶 接 す る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 ２ は 、 サ イ ド シ ル １ ０ の 下 フ ラ ン ジ 部 分 の 拡 大 断 面 図 で あ る 。 図 ３ は 、 図 ２ の Ａ － Ａ
断 面 図 で あ る 。
　 補 強 材 １ ３ の 下 フ ラ ン ジ １ ３ １ の イ ン ナ パ ネ ル １ １ の 下 フ ラ ン ジ １ １ １ に 対 向 す る 面 は
、 こ の イ ン ナ パ ネ ル １ １ の 下 フ ラ ン ジ １ １ １ に 溶 接 さ れ る ス ポ ッ ト 溶 接 面 １ ３ １ Ａ で あ る
。 ま た 、 補 強 材 １ ３ の 下 フ ラ ン ジ １ ３ １ の ア ウ タ パ ネ ル １ ２ の 下 フ ラ ン ジ １ ２ １ に 対 向 す
る 面 は 、 こ の ア ウ タ パ ネ ル １ ２ の 下 フ ラ ン ジ １ ２ １ に 溶 接 さ れ る ス ポ ッ ト 溶 接 面 １ ３ １ Ｂ
で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 補 強 材 １ ３ の 下 フ ラ ン ジ １ ３ １ の ス ポ ッ ト 溶 接 面 １ ３ １ Ａ 、 １ ３ １ Ｂ に は 、 複 数 の ス ポ
ッ ト 溶 接 点 １ ３ ３ が 設 け ら れ て お り 、 こ れ ら 隣 接 す る ス ポ ッ ト 溶 接 点 １ ３ ３ 同 士 の 間 に は
、 イ ン ナ パ ネ ル １ １ の 下 フ ラ ン ジ １ １ １ と ア ウ タ パ ネ ル １ ２ の 下 フ ラ ン ジ １ ２ １ に 対 向 し
て 、 車 両 前 後 方 向 に 沿 っ て 所 定 間 隔 お き に 凹 部 １ ３ ２ が 形 成 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 サ
イ ド シ ル １ ０ の 内 部 空 間 Ｓ １ 、 Ｓ ２ と 外 部 Ｏ と を 連 続 す る 電 着 塗 料 の 排 出 溝 が 形 成 さ れ る
。
　 例 え ば 、 こ の 凹 部 １ ３ ２ の 幅 ａ は 、 ２ ０ ｍ ｍ 以 上 ４ ０ ｍ ｍ 以 下 で あ り 、 こ れ に よ り 、 必
要 な ス ポ ッ ト 溶 接 点 の 数 を 確 保 で き る 。 ま た 、 凹 部 １ ３ ２ の 間 隔 ｂ は 、 １ ０ ｍ ｍ 以 上 ２ ０
ｍ ｍ 以 下 で あ り 、 こ れ に よ り 、 十 分 な ス ポ ッ ト 溶 接 の 接 合 強 度 を 得 る こ と が で き る 。 ま た
、 凹 部 １ ３ ２ の 深 さ ｃ は 、 ２ ０ ０ μ ｍ 以 上 ５ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 。 ま た 、 ス ポ ッ ト 溶 接 点
１ ３ ３ の 径 は 、 ８ ｍ ｍ 以 上 １ ０ ｍ ｍ 以 下 で あ る 。 な お 、 凹 部 １ ３ ２ を 、 プ レ ス 成 形 後 に 削
っ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 以 下 の よ う な 効 果 が あ る 。
　 補 強 材 １ ３ の 下 フ ラ ン ジ １ ３ １ の 両 面 に お い て 、 隣 接 す る ス ポ ッ ト 溶 接 点 同 士 の 間 に 凹
部 １ ３ ２ を 設 け た 。 し た が っ て 、 従 来 の よ う に イ ン ナ パ ネ ル や ア ウ タ パ ネ ル に 凹 凸 や 凸 部
を 設 け る 構 成 に 比 べ て 、 イ ン ナ パ ネ ル １ １ の 下 フ ラ ン ジ １ １ １ や ア ウ タ パ ネ ル １ ２ の 下 フ
ラ ン ジ １ ２ １ の 表 面 を 平 滑 に で き る か ら 、 車 両 の 走 行 に よ り 跳 ね 上 げ ら れ た 小 石 が イ ン ナ
パ ネ ル １ １ の 下 フ ラ ン ジ １ １ １ や ア ウ タ パ ネ ル １ ２ の 下 フ ラ ン ジ １ ２ １ の 表 面 に 衝 突 し に
く く 、 電 着 塗 料 の 剥 が れ を 軽 減 で き る 。
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　 ま た 、 補 強 材 １ ３ の 凹 部 １ ３ ２ に よ り 、 補 強 材 １ ３ の 下 フ ラ ン ジ １ ３ １ と イ ン ナ パ ネ ル
１ １ の 下 フ ラ ン ジ １ ３ １ お よ び ア ウ タ パ ネ ル １ ２ の 下 フ ラ ン ジ １ ２ １ と の 間 に は 、 凹 部 １
３ ２ の 深 さ ｃ に 相 当 す る 隙 間 が 形 成 さ れ る が 、 こ の 隙 間 に よ り 、 電 着 塗 装 前 の 脱 脂 性 を 向
上 で き る う え に 、 電 着 塗 装 を 安 定 し て 付 け 廻 ら せ る こ と が で き る 。 さ ら に 、 こ の 隙 間 を 電
着 塗 料 （ 塗 料 粒 子 の 径 は 、 例 え ば １ ０ μ ｍ 以 下 ） で あ る 程 度 目 地 埋 め で き 、 サ イ ド シ ル １
０ 内 部 に 水 が 浸 透 す る の を 防 い で 、 サ イ ド シ ル １ ０ の 防 錆 性 能 を 向 上 で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 な お 、 本 発 明 は 前 記 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 本 発 明 の 目 的 を 達 成 で き る 範
囲 で の 変 形 、 改 良 等 は 本 発 明 に 含 ま れ る も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る 車 体 下 部 構 造 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 前 記 実 施 形 態 に 係 る サ イ ド シ ル の 下 フ ラ ン ジ 部 分 の 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の Ａ － Ａ 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 例 に 係 る サ イ ド シ ル の 下 フ ラ ン ジ 部 分 の 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
１ 　 　 車 体 下 部 構 造
１ ０ 　 　 サ イ ド シ ル
１ １ 　 　 イ ン ナ パ ネ ル
１ ２ 　 　 ア ウ タ パ ネ ル
１ ３ 　 　 補 強 材
１ ３ １ Ａ 、 １ ３ １ Ｂ 　 　 ス ポ ッ ト 溶 接 面
１ ３ ２ 　 　 凹 部
１ ３ ３ 　 　 ス ポ ッ ト 溶 接 点
Ｓ １ 、 Ｓ ２ 　 　 内 部 空 間
Ｏ 　 　 外 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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