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(54) Zavésné zatizeni pro galvanické pokovavéni

Regeni se tyk4d zavésného zafizeni
pro galvanické pokovovani vyrobkd povlakem
Ni-Cr a Cu-Ni-Cr v automatické pokovovaci
lince slofeného ze zav&Zovaciho hdku ES
a noside se zav&Zovacimi drZédky, kde
zavéSovaci hék a nosil jsou vzadjemné
elektricky odizolovdny a elektrdcky
spojeny pomoci vodi&e s vestav&nym elektric- _ o —_—
kym odporem. Ufelem YeSeni je odstranit

nevghodu, %e p¥i ur&itém nastavéném
nap&t{ mezi anodou a katodou dovoluji
regulovat proudovou hustotu mezi anodou . //,—_\\‘_/,
a v§robky pouze volbou po&tu vyrobkd :Z

zavdZengch na jednom z&vésném za¥izeni.

vV z&jmu dosaZeni minim4lni p¥edepsané ) 1;
tlouéfky a kvality povlaku mus{ byt /—\_J/

nastaveno nap&tf tak, aby vyhovovala 3 '
vyrobkim, na nich¥ je vyludovdna nejmenS{

vrstva. Na ostatnich vyrobcich se pak
zbyte®n& vytva¥f silnd vrstwa. Podstatou
tfefenf je, ¥e k elektrickému odporu

je paraleln& pfipojen spina&, ktery

je v ldzni pro vytvafeni povlaku Ni
pFipadné Cu rozpojen a v lazni pro vytvédfe-
ni povlaku Cr spojen.
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Vyndlez se tyk4 zdvé&sného za¥fzeni pro galvanické pokovovdni vyrobkl povlakem Ni-Cr a
Cu-Ni-Cr v automatické pokovovaci lince, slo¥eného ze zavé&3ovaciho héku a nosile se zavé¥ova-
cimi dr%fdky, kde zav&Zovaci hdk a nosil jsou vzdjemnd elektricky odizolovény a elektricRy
spojeny pomoci vodile s vestavénym elektrickym odporem.

Dosud zné&mi zAvésnd za¥izeni pro galvanické pokovdni vyrobkd sestivajicf ze zavdZovactho
hdku a nosite se zav&Sovacimi drZaky, jimi% prochdzi elektricky proud. Pokud je takovéto
z4vésné za¥izeni umist&no samostatné& v ldzni, lze nap&tf mezi anodou a katodou regulovat
podle pot¥eby tak, aby p¥i pokovovan{i ur&itych vyrobkd bylo dosafenoc proudové hustoty,
kterd je optimdlni pro hospoddrnost pokovovaciho procesu a kvalitu vrstvy vylou&ené na
povrchu vyrobku. Pokud je vSak pokovovdni provddé€no na pokovovacim automatu, v jeho¥ l4znich
je soutasné zavéZen v&tE{ polet zAv&snych za¥f{zenl s rozdilnymi vyrobky v riuzném po¥adf
za sebou, je nutno zvolit nap&ti mezi anodou a katodou jako konstantni a proudovou hustotu '
je obvykle moZno ovlivnit pouze volbou poStu v§robkl na jednotliv§ch z&v&snych zafizenich,
kterd je ovZem omezena. Je ndmé i zdokonalené provedenf, u ndho¥ jsou zavé&Zovaci hak a
nosié¢ se zavé&dovacimi drZiky na né&kterych zdv&sngch zaffzenich vzdjemn& elektricky odizblovény
a elektricky spojeny pomocf vodile s vestav&nym elektrickym odporem.

Nevyhodou zdvé&snych za¥fzen{ dosud b&Zn& pouZfvanych na pokovovocich automatech je
tedy d¥ive zmin&ni skutednost, %e p¥i urditém nastaveudm nap&t{ mezi anodou a katodou dovoluji
regulovat proudovou hustotu mezi anodou a vyrobky pouze volbou po&tu vfrobkﬁ zavgéénych
na jednom z&vésném za¥izenl. Polet vyrobkd zavd8enych na zdv&sném zaf¥fzen{ nemiZe bft oviem
libovolny, nebot z4vis{ na ¥adé okolnosti, zejména na prostoru, ktery’je pro vyrobky )
k dispozici a na jejich plofe a tvaru. 2 téchto.dﬁvodﬁ musi byt v zdjmu dosaZenf minimdlni{
pfedepsané tloustky a kvality povlaku nastaveno napdtf mezi anodou a katodou p¥i pokovovacim
procesu tak, aby vyhovovala v§robkim na nichZ je vyluBovéna nejmen$i vrstva. Na ostatnich
vyrobcich se potom vytvd¥i vrstva 3iln&j3{, cof je zbytené a neekonomické. V p¥ipad¥,
Ze je pokovovdni provdd&no s pouZitim za¥fzenf, kde zav&Zovacf{ hdk a nosid se zav&Zovacimi
dr¥éky jsou vzdjemn& elektricky odizolovény a elektricky spojeny pomoci vodie s vestavdnym’
elektrickym odporem, je p¥edchozf nevyhoda odstran&na, ale toto Fefenf{ neni pro vytvd¥enf
povlakd Ni-Cr a Cu-Ni-Cr vhodné, protofe pro nandSenf vrstvy Cr pak nejsou mnohdy v ldzni
pot¥ebné proudové podminky, coZ je na z&vadu zejména u dekorativnich povlakd.

VySe uvedené nedostatky jsou odstran®ny z4vésnym za¥izenim podle vyndlezu, jeho% podstatou
je, %e k elektrickému odporu je paralelnd p¥ipojen spfna&, ktery je v ladzni pro vytva¥eni
povlaku Ni p¥fpadn& Cu rozpojen a v l4zni pro vytvé¥eni{ povlaku Cr spojen. Pou¥ije-li se
takovéto zaffzeni p¥i pokovovdni vyrobku zmin&nym povlakem, pak se u nich vytvo¥{f p#i roz-
pojeném spinali vrstva Ni p¥ipadné Cu takové tloulktky, kterd je Zaddouci a ddle se spojenim
spinae obdrZi i dostatedn& siln& a kvalitnf vrstva Cr. P¥i uspo¥4ddni podle vyndlezu tedy
vznikne dUspora nédkladd na vyluovany Ni, p#ipdn& Cu, soudasn& vsak vzniknou i dspory elektrické
energie. Celé za¥izen{ je velmi jednoduché a levné, snadno realizovatelné a spolehlivé.

Na p¥ipojenych vykresech je zndzornén p¥fklad provedenf zAv&sného za¥izeni pro galvanické
pokovovoéni podle vyndlezu, kde obr. 1 je bolni pohled na zdv&sné za¥izeni a na obr. 2
fez za¥fzenim ve vyznafené roviné, Na obr. 1 je zdv&sné za¥izeni sestdvajici ze zavé&Zovaciho
héku 1 a nosife 2 se kterym jsou pevn& spojeny zav&Sovaci driéky 3, na n&% se zavd3uj{
pokovované vyrobky 4. Mezi zav&Zovacim hdkem 1 a nosifem 2 je vloZena deska 5 z izola¥niho
materidlu. Na obr. 2 je z¥ejm& mechanické spojeni zav&Sovaciho hdku 1, noside 2 a desky
5, které je zajisté&no pomoci spojovacich Eroubl 6 a matic 7. V nosi&i 2 jsou vlo¥ena pouzdra
z izoladniho materidlu. Zav&Sovaci hé&k 1 a nosi¢ 2 jsou elektricky spojeny s vodi&em

{<e]

9 s vestav&nym odporem 10, k némuZ je paraleln& p¥ipojen spfna& 11.

PY¥i vytva¥en{ povlaku Ni, p¥fpadné& Cu, prochdzi elektricky proud od nevyznadené anody
nevyznafenou ldzni k vyrobku 4 a d4le zav&3ovacimi drZéky 3 a nosilem 2 p¥es vodid 9 opatfeny
elektrickym odporem 10 k zavé&Zovacimu hdku 1, ktery je souddsti{ katody. Velikost prochdzejici-
ho proudu a tim i proudovd hustota mezi anodou a vyrobky 4 se nastavi velikostf elektrického
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odporu 10. Elektrické odpory 10 mohou mit pro rdzné vyrobky rozdilnou velikost a mohou

byt vmEnitelné. P¥ed vstupem z&v&sného zatfzeni s vyrobky 4 do 1l4zn& k vytvd¥eni povlaku

Cr se mechanicky nebo elektricky sepne spinaé& 1l. Proud pak prochdzi podobn& jako v p¥edchozim
pt¥ipadé, ale bez plisobeni elektrického odporu 10 a podminky pro vylufovani vrstvy Cr jsou
optimdlni. Z bezpe&nostnich divodi je moZno elektricky odpor 10 p¥ipadn& i spina& 11 zakryt
nevyznadenym krytem.

PREDMET VYNALEZU

z4v&sné za¥fzeni pro galvanické pokovovéni vyrobkd povlakem nikl-chrom a m&d-nikl-chrom
v automatické pokovovaci lince, slofené ze zav&3ovacfho hdku a noside se zavé&Sovacimi drZdky,
kde zavé3ovacf{ hdk a nosi& jsou vzdjemn& elektricky odizolovény a elektricky spojeny pomoci
vodide s vestavénym elektrickym odporem, vyznalené tim, Ze k'elektrickému odporu (10) je
paraleln& p¥ipojen spina& (11), ktery je v ldzni pro vytva¥eni povlaku niklu p¥ipadné m&di
rozpojen a v l4zni pro vytvad¥enf povlaku chromu spojen.
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