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Urzqdzenie do avtomatycznego spawania elekirodq otulong

Udzielono z moca od dnia 10 wrzeénia 1949 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do automa-
tycznego spawania elektrycznego za pomoca ele-
ktrod o dlugosei znormalizowanej, uzywanych do
spawania recznego.

Wada dotychezas stosowanych urzadzen tego
typu byla ich nader skomplikowana i nieporecz-
na konstrukcja. Przez zastosowanie urzadzenia,
umozliwiajacego regulacje pradu spawania bez-
posrednio przy aparacie spawalniczym, oraz dzie-
ki samoczynnemu wylaczaniu pradu w przypad-
ku zuzycia elektrody do pewnej okreS§lonej diu-
gosci minimalnej, spawacz moze obstugiwaé jed-
noczes$nie kilka aparatéw spawalniczych.

Urzydzenie nadaje sie zaréwno do spawania

ciaglego, jak i przerywanego, jednak wylacznie

przy poziomym polozeniu przedmiotu spawanego.
Stosujac je, mozna wykonywaé spoiny pachwi-
nowe oraz przeprowadzaé spawanie na styk lub
napawanie powierzchniowe. Urzadzenie to nada-
je sig szczegdlnie do spawania grubszych blach.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedsta-
wione na rysunku schematycznie, w widoku  z
boku.

Dziatanie urzadzenia jest oparte na specy-
ficznych wlasciwosciach otuliny, ktéra, topiac sie
7z pewnym opdznieniem, jest w stanie na skutek
swej sztywnosci utrzymac. taka odleglo§é miedzy
przedmiotem i rdzeniem elektrody, ze unika sig
powstania zwarcia. Regulacje wysokosci spo-
iny uzyskuje sig przez ustawianie dZwigni a pod
odpowiednim katem wzgledem ramienia b.

Za pomoca dzwigni ¢ i sprezyny [ zaciska si¢
elektrode d w uchwycie dzwigni a. Wylacznik ¢
stuzy do przerywania i wlaczania pradu spawa-
nia, ktérego natezenie reguluje sie recznym re-
gulatorem h. Po odbiciu otuliny na koficu elek-
trody d wlacza sie prad i reeznie wytwarza sie
tuk elekti‘yczny. Po zuzyciu sie elektrody do diu-
go$ci np. 5 em nastepuje samoczynne przerwanie
dopltywu pradu za pomoca wystepu f zespolone-
go z ramieniem b i wspélpracujacego z dZwigien-
ka wylaeznika ¢g. Prad przeplywa przez kabelek
m, przewdd gietki- e, rami¢ b i dZwignie a do

_elektrody d. Ksztalt podstawy i umozliwia uzys-

kanie réwniez boceznego nachylenia elektrody

wzgledem przedmiotu spawanego.



Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do automatycznego spawania
elektroda otulong, ktdrej otulina o odpowied-
niej gtuposci topi stg, z pewnym opéznieniem
‘w stosunku do rdzenia elektrody, znamienne
tym, ze posiada uchwyt diwigniowy (a), stu-
zacy do osadzania w nim elektrody (d), i po-
laczony przegubowo z ramieniem (b), wspét-
pracujacym z narzadem wylaczajacym wy-
tacznika pradu (g) i uruchamiajacym ten wy-
lacznik w chwili, gdy dlugo$§é elektrody uleg-
nie w czasie pracy zmniejszeniu do pewnej
wartosei graunicznej.
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada reczny regulator (k) do regulowa-
nia natezenia pradu spawania.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7e ramie (b) jest zaopatrzone w wystep (f),
wspétpracujacy z dZwigienka wylacznika pra-
du (g).
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