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OZET
STAPLER YAPILANMASINDA YENILIK

Bulus, cerrahi operasyonlarda kullaniimak Uzere, cerrahi operasyonun yapildigi doku
ile temas halinde bir temas yuzeyi (2), soz konusu temas yuzeyine paralel konumlu
olup, cerrahi operasyonun yapildigi dokuya temas halinde olmayan dis duvar (1),
cerrahi operasyonun vyapildi§i dokuyu zimbalamakla gorevli, s6z konusu temas
yuzeyine (2) paralel konumlu sira halinde birden fazla zimbalardan olusan sol zimba
grubu (7), cerrahi operasyonun yapildigi dokuyu zimbalamakla gorevli, s6z konusu dig
duvara (1) paralel konumlu birden fazla zimbalardan olusan sag zimba grubu (6), soz
konusu sol zimba grubu (7) ve s6z konusu sag zimba grubunun (6) ortasinda yer alan
en az bir kesici yapi (4), soz konusu sol zimba grubu (7) ve soz konusu sad zimba
grubunun (6) hareketini saglamak uzere en az bir tahrik elemani (3) iceren bir stapler
yapilanmasi (S) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

. Cerrahi operasyonlarda kullaniimak uzere, cerrahi operasyonun yapildigi doku

ile temas halinde bir temas yuzeyi (2), s6z konusu temas ylzeyine paralel
konumlu olup, cerrahi operasyonun yapildi§i dokuya temas halinde olmayan dis
duvar (1) iceren bir stapler yapilanmasi (S) olup, ozelligi;

e Cerrahi operasyonun yapildigi dokuyu zimbalamakla gorevli, s6z konusu
temas yuzeyine (2) paralel konumlu sira halinde birden fazla
zimbalardan olugan sol zimba grubu (7),

e Cerrahi operasyonun yapildidi dokuyu zimbalamakla goérevli, s6z konusu
dis duvara (1) paralel konumlu birden fazla zimbalardan olusan sag
zimba grubu (6),

e S0z konusu sol zimba grubu (7) ve s6z konusu sag zimba grubunun (6)
ortasinda yer alan en az bir kesici yapi (4),

e Sbz konusu sol zimba grubu (7) ve sd6z konusu sag zimba grubunun (6)

hareketini saglamak Uzere en az bir tahrik eleman (3) icermesidir.

Istem 1'e uygun bir stapler yapilanmasi (S) olup, ozelligi; titanyumdan mamtl
zimba teli (5) icermesidir.

istem 1'e uygun bir stapler yapilanmasi (S) olup, dzelligi; 4 adet sirali zimbadan
olusan sol zimba grubu (7) igermesidir.

Istem 1°e uygun bir stapler yapilanmasi (S) olup, ozelligi, 2 adet sirali zimbadan

olusan sag zimba grubu (6) icermesidir.

Istem 1°e uygun bir stapler yapilanmasi (S) olup, ozelligi; bigak formunda kesici

yapi (4) icermesidir.

istem 1'e veya Istem 5 uygun bir stapler yapilanmasi (S) olup, ozelligi; soz

konusu kesici yapisina (4) yuva gorevi goren kesici yapi yuvasi (5) icermesidir.
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TARIFNAME
STAPLER YAPILANMASINDA YENILIK

TEKNIK ALAN

Bulus, genel cerrahi alaninda kullaniimak uzere, 6zellikle tup mide ameliyatlarinda

kanama riskini azaltan stapler yapilanmasi ile ilgilidir.

TEKNIGIN BILINEN DURUMU

Gunumuzde, gastrointestinal (sindirim) sistem Uzerinde yapilan cerrahilerde stapler adi
verilen kesici ve zimbalayici ozellikte bir cerrahi alet kullaniimaktadir. So6z konusu
cerrahi aletin, mevcut durumda dikey eksende her iki yaninda ikiser adet zimba
bulunmakta, bu zimbakarin ortasinda ise dokuyu kesme amacina uygun olarak bigcak

yapilanmasi yer almaktadir.

Ancak, soz konusu stapler, soz konusu cerrahi operasyonlarda anostomoz hattinin
guvenligini saglamakta yetersiz kalmaktadir. Bu durum anostomoz kacaklarina sebep
olmaktadir. Mevcut uygulamalarda yapilan geligtirmeler ile stapler yapilanmasindaki
zimba sayisi arttirma yoluna gidilmisse de anostomoz kagcadi ve buna bagh
semptomlarda bir iyilesme saglanamamistir. Ayrica, s6z konusu staplerin kullanimi
kanama riskini arttirma, operasyon sirasinda ve sonrasinda cesitli zorluklar

yaratmaktadir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen olumsuziuklardan ve eksikliklerden dolayi, stapler

teknolojisinde bir yenilik ve gelistirme yapma ihtiyaci ortaya cikmistir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulug, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tum dezavantajlari

ortadan kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren stapler yapilanmasi ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, gastointestinal sistem Uzerinde yapilan cerrahi operasyonlarda,
dokularda zimbalama ve kesme isleminde kullanilan ve anostamoz kagadi riskini

azaltan bir staplar yapilanmasi elde etmektir.
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Bulusun bir diger amaci, kanama riskini azaltarak yuksek hasta guvenligi saglayan bir

stapler yapilanmasi ortaya koymaktir.

Yukarida bahsedilen amaclarini yerine getirmek tizere bulus, cerrahi operasyonlarda
kullaniimak uzere, cerrahi operasyonun yapildigi doku ile temas halinde bir temas
yuzeyi, sd6z konusu temas yuzeyine paralel konumlu olup, cerrahi operasyonun
yapildid1 dokuya temas halinde olmayan dis duvar iceren bir stapler yapilanamasi olup,
ozelligi, cerrahi operasyonun yapildigi dokuyu zimbalamakla gorevli, s6z konusu temas
yuzeyine paralel konumlu sira halinde birden fazla zimbalardan olusan sol zimba
grubu, cerrahi operasyonun yapildigi dokuyu zimbalamakla gorevli, s6z konusu dis
duvara paralel konumlu birden fazla zimbalardan olusan sag zimba grubu, s6z konusu
sol zimba grubu ve soz konusu sag zimba grubunun ortasinda yer alan en az bir kesici
yapi, sdoz konusu sol zimba grubu ve sdz konusu sag zimba grubunun hareketini

saglamak Uzere en az bir tahrik elemani icermektedir.

Bulusun yapisal ve karakteristik ozellikleri ve tum avantajlari asagida verilen sekiller ve
bu sekillere atiflar yapilmak suretiyle yazilan detayli aciklama sayesinde daha net
olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayl aciklama

g0z onune alinarak yapiimasi gerekmektedir.

BULUSUN ANLASILMASINA YARDIMCI OLACAK SEKILLER

Sekil 1°de bulusa konu olan stapler yapilanmasinin gérunumu verilmektedir.

REFERANS NUMARALARI

S Stapler Yapilanmasi
1 Dis Duvar

2 Temas Yuzeyi

3 Tahrik Elemani

4 Kesici Yapi

5 Kesici Yapi Yuvasi
6 Sag Zimba Grubu

7 Sol Zimba Grubu
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BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayh aciklamada, bulusun tercih edilen yapilanmalari, sadece konunun daha iyi
anlasiilmasina yonelik olarak ve hichir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde

aciklanmaktadir.

Bulus konusu stapler yapilanmasi (S), cerrahi operasyonlarda dokularda kesme ve
zimbalama islemini gergeklestirmek uzere kullanilan bir cerrahi alettir. S6z konusu
stapler yapilanmasi (S) uzerinde cerrahi operasyonun yapildigi1 doku ile temas halinde

olan bir temas yuzeyi (2) tanimlanmistir.

Stapler yapilanmasi (S) Uzerinde, s6z konusu temas yuzeyine (2) paralel konumlu,
operasyonun yapildigi dokunun zimbalanmasi amacina uygun (s6z konusu stapler
yapillanmasinin (S) sol tarafinda) 4 sira halinde sol zimba grubu (7) stapler
yapillanmasinin (S) sag tarafinda bulunan dig duvara (1) paralel konumlu 2 adet siral
zimbadan olusan sag zimba grubu (6) yer almaktadir. S6z konusu temas yuzeyi (2)
tarafinda yer alan sol zimba grubu (7) ve soz konusu dis duvar (1) tarafinda yer alan
sag zimba grubu (6) arasinda dokulari kesme islevini yerine getirmek Uzere kesici yapi
(4) yer almaktadir. S6z konusu kesici yapi (4), bicak formunda olup, kesici yapi yuvasi
(5) icerisinde yer almaktadir. S6z konusu sol zimba grubu (7) ve sagd zimba grubunun
(6) itilerek hareket ettirilmesini saglamakla gorevli unsur ise tahrik elemanidir (3).
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