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Sposéb wytwarzania betonu komérkowego
-Patent trwa od dnia 29 kwietnia 1958 r.

Znane dotychczas metody wytwarzania be-
tonow komérkowych przy stosowaniu mokrego
przemialu kruszyw, a nastepnie ‘wytwarzanie
W mieszarce zaprawy przez mieszanie z ce-
mentem i proszkiem aluminiowym posiadaty
te niedogodnos$¢, ze mimo stosowania cemen-
téw belitowych, ktére znacznie podnosily wy-
trzymato$¢ i obnizaly koszt spoiwa, otrzymy-
walo sie wyroby o wytrzymato$ci na Sciska-
nie rzedu 50—65 kg/cm? w stanie suchym, przy
zuzyciu okoto 225 kg cementu na 1 m? wyrobu.

Metody te wymagaly bardzo skrupulatnego
i nalezycie nadzorowanego procesu technolo-
gicznego oraz jednorodnych surowcé)w o za-
ostrzonych rezimach - jakoSciowych. Trudno$ci
zwigzane z uzyskaniem na skale przemysiows
gazobetonu odmiany 700 kg/m® o wytrzyma-
loéci 60 kg/em?, co pozwoliloby traktowaé ta-

ki gazobeton na budowie jak cegle, zmusila .

*) Wlasciciel patentu os§wiadczyl, Ze wsp6l-
twércami wynalazku sg inz. Antoni Paprocki,
inz. Wactaw Goéra i inz. Jan Skrzypek.

producentéw do produkecji odmian ciezszych, -
jak np. 800 kg/m3 lub 900 kg/m3, by uzyskaé

zadang przepisami wytrzymato$é w murze. To

jednak powodowalo obnizenie izolacyjnych war-

tosci gazobetonu i koniecznoéé pogrubiania mu-
row zewnetrznych.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa wymienio-
ne wyzej wady dzieki zastosowaniu nastepuja-
cej, odmiennej od dotychczasowych, technologii.

Do nadawy milyna, mielgcego piasek z wo-
da na szlam dodaje si¢ okolo 3% cementu be-
litowego (w stosunku do wagi piasku) i miele
sie razem az do uzyskania jednorcdnej papki.

Podczas dojrzewania szlamu w zbiornikach
nastepuje wstepna krystalizacja rozdrobnio-
nych podczas mielenia ziarn cementu. Zjawis-
ko to korzystnie odbija sie w dalszym proce-

sie wytwarzania, a mianowicie powoduje przy-

spieszenie procesu twardnienia oraz sprzyja
tworzeniu sie¢ réwnomiernej siatki krystaliza-
cyjnej, dzieki czemu osigga sie znaczny wzrost
wytrzymalosci wyroboéw.

Tak uzyskany szlam stosuje sie do wytwa-



rzania betonu komdrkowego wedtug znanego
schematu, a mianowicie, miesza sie go z ce-
mentém oraz $rodkargt® wytwarzajacymi gaz,
_jak*np. proszak aluminiowy i poddaje sig auto-
-jak np. proszek aluminiowy i poddaje auto-
tego celu jest mniejsza o te ilo$¢é eementu,
ktérg stosuje sie w procesie mielenia piasku.

W zaleznofci od warunkéw autoklawizacji
otrzymuje sie beton komérkowy o réinej wy-
trzymatlo$ci. Podczas autoklawizacji w ciggu oko-
1o 20 godzin otrzymuje sie beton o wytrzymalog-
ci okoto 70 kg/ecm? przy odmianie 700 kg/ms,
ktéry nadaje sie jako material murowy zaste-
pujacy w pelni cegte. Przy autoklawizacji w cig-
gy okoto 12 godzin otrzymuje si¢ beton o wy-
trzymatodci okolto 50 kg/cm® przy odmianie
700 kg/m®. Pozwala to na zmniejszenie ilosci
autoklawéw o polowe, co z kolei pocigga za

f

[y
sobg zmmiejszenie kubatury zakladu oraz kosz-
téw inwestycyjnych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania betonu komérkowego;
z cementu, mikrokruszywa i §rodk6éw spulchnia-
jgeych, znamienny tym, ze podczas wytwarza-
nia szlamu mikrokruszywa przez mielenie na
mokro piasku do nadawy mlyna dodaje sie
okolo 3% cementu belitowego w stosunku do
piasku, po czym uzyskany szlam stosuje sie we-
dhug znanej technologii zamiast zwyklego szla-
mu z piasku do wytwarzania betonu komér-
kowego.
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