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Klatka walcow ciagnacych do ciaglego odlewania stali

1

Przedmiotem -wynalazku jest klatka walcow
ciggnacych do cigglego odlewania stali, zwlaszcza
do wopuszczenia zakrzeplych w krystalizatorach
i strefie wtérnego chlodzenia dwoch wlewkow
cigglych, oraz do madawania im odpowiednie]j
predkosci.

Dotychezas stosowane urzgdzenia dwuzylowe po-
siadajg klatke walcow ciggngcych o dwéch parach
walcow dociskajgcych réwnoczesnie dwa wlewki
ciggle i mapedzane wspolnym mechanizmem na-
pedowym. Wada tych urzgdzen jest uklad dociska-
nia walcarki dwaéch wlewkdéw cigglych réwnocze-
dnie co jest czestym powodem poslizgéw i zwig-
zanych z tym awarii i przestojo6w urzadzenia,
oraz przerwy 'w procesie cigglego odlewania.
Wspdlny maped walcOw mie pozwala na niezalezne
prowadzenie odlewania obydwu zyl. Znane sg row-
niez oddzielne dla kazdej zyly Kklatki z mecha-
nizmami mapgdowymi. Wadg takich ukladéw jest
duzy ciezar obydwu urzgdzen oraz wymagana du-
za powierzchnia zabudowy.

Celem wynalazku jest klatka walcéw ciggngcych
posiadajgca zwartg i lekkg konstrukeje, duzg ope-
ratywnos$é niezaleznego prowadzenia odlewania na
dwoéch zylach, i miezalezne uklady dociskowe wal-
c6w co pozwala mna latwe prowadzenie odlewania
wlewkéw cigglych i obniza koszta zabudowy urzg-
dzen.

Cel ten zostal osiggniety przez to ze w korpusie
s3 umieszczone ciggnace walce niezaleznie nape-
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dzane, to jest kazda para walcéw osobnym sil-
nikiem poprzez niezalezng klatke walcow zebatych
przy oczym Kklatka we wspdélnym korpusie ma na
sworzniach wahliwie zamocowane pary dzwigni
gormych i dolnych, a w kazdej parze tych dzwi-
gien jest ulozyskowany walec ciggngcy gérny lub
dolny, przy czym walce majg na przemian wy-
kcnane powierzchnie robocze, za$ docisk kazdej
pary walcéw wuzyskuje sie za pomocg sprezym do-
ciskajgcych. Urzgdzenie wedlug wynalazku jest
przedstawione 'w przykladzie wykonamia na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w wi-
doku =z przodu, a fig. 2 urzadzenie w widoku
z boku.

Urzgdzenie wedlug wynalazku ma korpus 1
w ktérym na sworzniach 2 osadzone sz dawignie
gorne 3 w ktérych tozyskowane sa gérne walce 4
ciggngce oraz dZwignie dolne 5 w ktérych lozysko-
wane sg dolne walce ciggngce 6. Na dzwigniach
3 i 5 umocowane sg sprezyny dociskajgce 7.

Z gérmymi 'walcami 4 ciggngcymi polgczona jest
lgcznikiem 8 klatka 9 walc6w zebatych sprzezona
z przekladnig zebatg 10 i silnikiem 11. Z dolny-
mi walcami ciggngcymi 6 polgczona jest Igcani-
kiem 12 klatka walcow zebatych 9 sprzezona

. z pnzekladnig zebatg 10 i silnikiem 13. W klatce

walcéw zebatych 9 i w przekladni zebatej 10 za-
zgbienia napedu goérnego mie sg polgczone =z za-
ze¢bieniami napedu dolnego lecz posiadajg jedynie
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wspoélne korpusy. Klatka walcow ciggngcych do
cigglego odlewania stali pracuje nastepujgco: do
wlewka cigglego 14 prawego jest dociskana spre-
zynami % za podrednictwem gbémmych dzwigni 3
gémma para walcéw 4 ciggngcych.

Do mapedu obnotu gérnych walcow 4 ciggngcych
przewidziany jest silnik 11, ktéory dziala poprzez
przekladnie zebatg 10, klatke walcow =zebatych 9
i lacznik 8. Do wlewka 15 cigglego jest dociskana
sprezynami % za posrednictwem dolnych dzwigni
5 dolna para walcow 6 ciggnacyci. Do mnapeda
obrotu dolnych walcow 6 ciggnacych stuzy silnik
13 polgczony poprzez zebatg przekladnie 10 Kklatkg
9 walcéw zebatych i lgcznik 12,
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. walcéw osobnym
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Zastrzezenie patentowe

Klatka walcéw ciggnacych majgca korpus i cigg-
ngce 'walce miezaleZnie mapedzane — kazda para
silnikiem poprzez miezalezng
klatkg walcéw zebatych, znamienna tym, ze we
wspélnym korpusie (1) ma na swonzniach (2) 'wa-
hliwie zamocowane pary dzZwigien (3) gbérnych
i pare dzwigien (5) dolnych, a 'w kazdej parze
tych dzwigien jest ulozyskowany walec ciggngcy
gérny (4) i dolny (6) majgce ma przemian wyko-
nane powierzchnie robocze, za§ docisk kazdej pary
walcéw (4) lub (6) uzyskuje sie za pomocg spre-
zyn (7) dociskajgcych.
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