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A taldlmany targya darabos 6mlesztett dru tra-
kasdra, szallitasara alkalmas eljardsra - pl. kiilfejté-
sek, vagonok, uszalyok ki-berakodasa, stb. —, illet-
ve a szallitasi eljaras megvalositasara alkalmas uni- il
verzalis szallitoszalagra vonatkozik. A talalmany ] l ‘ I
szerinti univerzalis szallitoszalag kialakitasa olyan,
hogy arra az arut annak teljes hossza mentén bar- e
hol feladhatjuk, ugyanakkor az aru leadasi helye a
szalag mentén tetszélegesen valtoztathatd. Az uni- .
verzdlis szallitoszalaggal megvalésitott technold- r
gianal a vagonok, uszilyok és hasonldk ki-, be- és xéi
atrakodasanal az univerzalis szallitoszalag leaddsi (
helyének valtoztatasaval folyamatos rakodast va-
lositunk meg a szallitoberendezések mozgatdsa nél-
kiil. Kiilfejtésnél az univerzilis szallitészalagot a
fejtégépek mellé telepitjitk, amely ugy koveti azok
haladésat, hogy kozben a leadohelyét a t6bbi tech-
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nologiai berendezéshez alkalmazkodva tudjuk val- : M N
toztatni. -
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A taldlmany darabos, 0mlesztett ru atrakasara,
szallitasara alkalmas eljarasra, és az eljaras fogana-
tositasara alkalmas univerzalis szallitoszalagra vo-
natkozik.

A darabos, 6mlesztett aruk szallitasara altalano-
san elterjedt és hasznalatos berendezés a szallito-
szalag. A szallitoszalagokra az jellemzo, hogy az
anyagot azok teljes hossza mentén feladhatjuk ra-
juk, de azt egy leadasi helyen adjak le. Ha ezen a
leadasi helyen olyan nagymennyiségii anyag gyilt
Ossze, amely a tovabbi lerakast akadalyozza, akkor
a szalagot el kell mozditani, at kell helyezni. Isme-
retesek ugynevezett rukkolhato szallitészalagok,
amelyek dnmagukkal parhuzamosan mozdithatok
el, ezeknél a leadasi hely lényegében egy haladasi
vonal mentén valtozik.

A talalmany célja, hogy olyan atrakasi technolo-
gidt valositson meg, ahol az anyagnak a szalag
mentén egyidejlileg barhol torténd feladasa mellett
annak a szallitoszalagrol torténd leszedése is a sza-
lag teljes hossza mentén tetsz6legesen valtoztathatd
legyen, vagyis egy univerzalis szallitoszalaggal,
amelynél az anyag leadasi pontja a feladasi pontok
helyétél fiiggetleniil a szalag mentén véltoztathato,
olyan anyagmozgatasi, atrakasi technologia valo-
sithaté meg, amelyre a jelenleg ismert szallitosza-
lag-berendezések nem képesek.

A talalmany kifejlesztése azon igénybd6l indult ki,
hogy az dmiesztett darabos aruk szallitasanal azo-
kat altalaban egyidejiileg tobb helyen foladva szal-
litjuk egy meghatarozott gyiijtohely — pl. egy szalli-
toberendezés rakodotere — felé. Ilyen igény meriil
fel pl. a vasuti atrakasoknal, uszalyok kirakodasa-
nal és pl. a kiilfejtési technologiaknal.

A talalmany azon a felismerésen alapul, hogy egy
univerzalis szallitoszalag, amellyel a leadasi hely
folyamatos valtoztathatosaga megoldhato, alkal-
mas lesz a célkitiizésben leirt anyagmozgatasi, atra-
kasi technologiak megvalositasara. Nevezetesen,
ha az atrakandd, szallitandé aru rakomanyai mellé
univerzalis szallitoszalagot telepitiink, a szallitosza-
lagra egyidejlileg barmely helyen, célszeriien vala-
milyen rakodoberendezéssel rakjuk fel az arut,
amelyet az a leadasi helyen képzett deponidhoz
szillit, majd a depénia frontjanak haladasatol fig-
gben az univerzalis szallitoszalag leadasi helyét val-
toztatjuk.

Darabos omlesztett aru atrakasara van szikség
pl. a kiilfejtési technologiaknal. Ismeretes, hogy a
kiilszini fejtéssel kitermelhetd szenek, vagy egyéb
asvanyok altalaban nagy mennyiségli medddvel
egyiitt fordulnak eld, amely meddét a hasznositha-
t6 anyag hozzaférhetdsége céljabol ki kell termelni,
és meddohanyora juttatni. A jelenleg ismert kiilfej-
tési technoldégiaknal altalaban szallitoszalag-rend-
szerekkel szallitjak el a meddot, amely szallitoszala-
gok altaldban a medddréteg alsé szintjén vannak
felallitva, és ezen a szinten futnak egészen a meddoé-
hanyoig. :

A talalmany szerinti kiilfejtési eljaras megvalosi-
tasahoz az egyes fejtési szeletek kitermelésének sor-
rendjén kiviil a talalmany részét képezo univerzilis
szallitoszalag sziikséges, amely lehetdve teszi, hogy
az egyidejlileg tobb fejtési szinten, és egymastol
tavol dolgozo kotrogépekrdl a meddot az univerza-
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lis széllitgszalag egy leadasi helyre gyijti Ossze,
ahonnan azt a belsd hanyoképzo berendezés a med-
déhanydhoz szallitja. A talalmany szerinti atraka-
sos technologia nagy kiterjedési, tobbtelepes és
tobbszeletes eléfordulasok kitermelésénél hasznal-
hatd eljaras, amely képes rugalmasan kovetni a
kctrogépek eldrehaladasat és egyszeriibben telepit-
hetd mint pl. a szallitoszalag-rendszerekkel torténd
kicermelés.

Ilyen szallitoszalagos kiilfejtési megoldast ismer-
tef a Naucsnoje aszpektii primenyenyija oborudo-
vanyija nyeprivnogo gyejtsztvija na otkriitith raz-
ncbotkah (Moszkva) 1966. ¢. kényv 78. oldala,
amelynél a kotrogép altal kitermelt meddot egy —
a ‘ejtési szinten a kitermelési helyt6l a meddéha-
nyoig futd — szallitoszalag-rendszeren juttatjak el.
Ennek a megolddsnak az a hatranya, hogy a kiilfej-
tési telep kiterjedésével a szallitoszalag-palyabol
akar tobb kilométer hosszisigra is szilkség lehet,
amely tetemes beruhdazasi és iizemeltetési koltséggel
jar.

Egy masik ismert megoldasnal, amelyet a Patocs-
naja tyehnologia otkriitaj razrabotki mesztorozs-
gyznyii (Kiev 1965.) c. konyv 108. oldala ismertet,
a kotrogéppel kitermelt medddét kozvetleniil egy
hanyoképzd berendezésre adjak fel. Ez lényegében
egy egyszerii megoldas, de rendkiviil kicsi fejtési
telepek megmiivelésére alkalmas, mivel a kotrogép
mozgasat nem képes kdvetni, igy alkalmazasi teri-
letz nagyon behatdrolt, mivel egyidejilleg csak egy
szclet megmiivelésénél alkalmazhato, igy nem te-
kinthet6 korszeriinek, kiildndsen a nagykiterjedést
el¢fordulasok megmiivelése esetén.

Mint az az emlitett megolcasokbdl is kitiinik, a
jelenleg hasznalatos kiilfejtési technologiaknal a
be’s6 meddohianyo képzése egyrészt egyidejiileg

.csek egy meddoszelet kiterinelése mellett alkalmaz-

hat6, vagy az egyidejiileg tobb szelet kitermelése
esetén hosszl szallitoszalag-rendszerek kiépitése
mellett lehetséges, amely megoldds azonban —
amellett, hogy koltséges, nehezen telepitheté at a
fejtési vonal kovetéséhez.

A talalmany szerinti eljaras az ismert megolda-
sok fenti hatranyait kikiiszobolve olyan atrakasos
kiilfejtési technoldgiat valosit meg, amely tobbsze-
let:s telepek egyidejii megmiivelését gy valositja
meg, hogy a meddét a legrovidebb uton, tehat a
legkisebb energiaval juttatja el a belsé meddoha-
ny>ra, és a technoldgia megvaldsitasahoz alkalma-
zo't berendezések az eddigieknél sokkal rugalma-
sabban képesek kovetni a kotrogépek mozgasat.
A raldlmany szerinti eljarashoz az eléfordulasi he-
lyen nyitdéarkot készitlink. Ezt célszeriien a telep
egrik szélén mélyitjiik le, egészen a legalsd szén-
vagy asvanyszelet hozzaférhetdségéig. A nyitdar-
ko: kotrogépekkel mélyitve, a meddét szallitoszala-
gokkal kihordva, tehdt ismert modon készitjitk. Az
egves fejtési szeleteknél padkakat alakitunk ki,
amelyeken a szelet kitermelésénél alkalmazando
korogépeket és szallitoberendezéseket helyeziink
el. A legalso szén- vagy asvanyszelet kitermelésével
ke djiik meg a fejtést, és a szelet folott levd meddo-
rétzget kitermelve mindaddig a kiilszinre szallitjuk,
amig a kitermelt also szénszelet helyén egy belsé
meddéhanyé megnyitasahoz elegends teriiletet

"I




1 . 187391 ' 2

nem kapunk. Ekkor a legalso szén- vagy asvanysze-
let feletti meddoréteg elszallitasara egy atrako ha-
nyokeépzd berendezést dllitunk be, amely a szénsze-
let kotré- és szallitoberendezései folott a kitermelt
meddét szallitdszalagjaval a meddohanyora atrak-
ja. A talalmany szerinti eljarassal a tobbi meddoreé-
tegbol kitermelt meddét is a belsé meddéhanyora
tudjuk eljuttatni atrakisos megoldassal, amelynek
megvaldsitasat az univerzalis szallitdszalag teszi
lehetéve.

Ez egy olyan végtelenitett szallitoszalag, amely-
nek az also és felsd hevederagai forditodobokon és
feszitbgdrgdkon atvezetve ugy keresztezik egymast,
hogy azzal egy leadohelyet képeznek. A forditddo-
bok és feszitdgdrgdk egy gérditheté hurokkocsira
vannak felszerelve, amely hurokkocsi a szallitdsza-
lag hossza mentén elmozgathat6. Ezaltal a leado-
hely is valtoztathaté a heveder hossza mentén.
Ezaltal a szallitoszalagnak barmely pontjan felad-
hatjuk az anyagot, az azt a hurokkocsi mindkét
oldalardl a leadéhelyhez fogja szallitani. A fordito-
dobokon és feszitdgorgbkon a heveder ugy van
atvezetve, hogy az kozben 180°-ot elfordul, bizto-
sitva ezaltal azt, hogy mindig ugyanaz az oldala fog
érintkezni az anyaggal. Az atforditas sordn a heve-
der a ratapadt anyagtdl megtisztul. Az univerzdlis
szallitoszalagot a telep azon szeletén célszeri elhe-
lyezni, ahonnan az atraké hanyoképzd berendezés-
re a kotrogéptdl kozvetleniil mar nem tudjuk atrak-
ni az anyagot. Ilyenkor az univerzalis szallitoszalag
leadési helyérdl példaul atado szalagkocsival jut-
tathatjuk az anyagot az atrakd hanyoképzd beren-
dezésre, amelybdl tobbszeletes miivelésnél célszerii
két szallitoszalaggal, illetve két feladasi hellyel ren-
delkez6t alkalmazni. Az univerzalis szallitoszalag
nagyon rugalmasan képes kovetni a kotrogépek
mozgasat a fejtési szelet teljes hosszdban, egyrészt
azaltal, hogy annak barmelyik pontjan, egyidejiileg
tobb kotrogép altal kitermelt anyagot is feladha-
tunk, masrészt a leadasi hely a hurokkocsi elmozdi-
tasaval szintén valtoztathato, amellyel a hanyokép-
z0 berendezés mozgasat lesz képes kovetni. Az uni-
verzalis szallitoszalag telepitési szintjénél magasabb
szintrol az anyagot atrakd berendezésekkel pl. sza-
lagkocsi, és leadd rézsiihid alkalmazasaval juttat-
hatjuk az univerzalis szallitoszalagra. A hurokkocsi
mozgatasahoz a felso hevederag alatamaszto gor-
gbit két félbodl, oldalra felhajthatéan készitjiik,
hogy a hevederforditast a gorgdk jelenléte ne aka-
dalyozza. A taldlmany szerinti eljardsokat és a
megvalodsitasukhoz szitkséges univerzalis szallito-
szalagot a koOvetkezOkben rajzok segitségével is-
mertetjiik részletesen. A mellékelt rajzok koziil az

1. abra a kiilfejtési telep fejtési szeleteinek és
berendezéseinek feliilnézeti képe, a

2. abra a kiilfejtési telep fejtési szeleteinek és
berendezéseinek metszeti képe, a

3. abra az univerzalis szallitészalag gorgdinek
elolnézeti képe, a

4. dbra az univerzdlis szallitoszalag oldalnézeti
vonalas abrdja, az .

5. abra az univerzalis szallitoszalag hevederfordi-
tojanak axonometrikus képe, a

6. abra a talalmany szerinti eljarasnak uszalyok
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kirakodésanal tortené alkalmazasira mutat pél-
dat, a

7. abra a talalmany szerinti eljardsnak vagonok
kirakodasanal, a

8. abra a talalmany szerinti eljarasnak vagonok
berakodasanal, a

9. 4bra a talalmany szerinti eljarasnak vagonok
atrakodasanal torténé alkalmazasara mutat pél-
dat.

Az 1. és 2. abran a talalmany szerinti eljarast egy
harom szénszelettel bird elé6fordulas kitermelésével
mutatjuk be. A nyitoarok elkészitése utan az egyes
fejtési szinteken padkakat képeziink ki, amelyekre
a kotrd- es szallitoberendezéseket allitjuk fel. A 1.
legals6 szintelep kitermeléséhez a 9 szeneld kotro-
gépet és 1 10 szdllitoszalagot a kiilfejtés legalsé
szintjére tzlepitjiik. A szenet szallitoszalagon a ha-
tarrézsithoz szallitjuk, ahonnan pl. rézsiihid segitse-
gével juta tjuk ki a kiilszinre, A I. legalso széntelep
feletti meldoréteget a 4 marotarcsas kotrogéppel
termeljitkk. ez a meddoé a kotrogéprol egy, vele azo-
nos terepszintre telepitett 3 atrako hényoképzo be-
rendezés szallitoszalagjara jut, majd azt a 3 hanyo-
képzb a 9 kotrogép és 10 szallitoszalag felett a 30
belsé hanyora szallitja. A kozépsé II. széntelep
szenét a 1 szeneld kotrogéppel kitermelve a 12
szallitoszalagra juttatjuk, ahonnan azt a {. telep
anyagdval azonos helyre szallitjuk. A II. k6zéps6
széntelep feletti meddéréteget 5 kotrogéppel ter-
meljiik ki, és a meddot az 1 univerzalis szaliitosza-
lagra adjuk fel, majd arrol a leadasi helyen a 29
kihordé szalagra juttatjuk, amelyrdl a 2 atado sza-
lagkocsi a 3 atraké hanyoképzore adja fel. A legfel-
so I11. széntelepet a 13 kotrogéppel és a 14 szallito-
szalaggal juttatjuk ki a II1. széntelep feletti meddo-
réteget a 6 kotrogep a 7 atado szalagkocsira juttat-
ja, a szalazkocsirol a meddd a 8 leadod rézstihidra
keriil, amely az 1 univerzalis szallitoszalagra szallit-
ja azt. Innen a 29 kihordodszalag, a 2 atado szalag-
kocsi, és 3 atrako hanydképz6 berendezés utjan jut
a 30 belsé meddéhanyora.

A talalr any szerinti eljarasnak uszalyok kirako-
dasanal torténd alkalmazisara mutat példat a 6.
dbra.

A 31 usralyok sorban beallhatnak a kirakod:st
hely kozelében a partvonal mellé. Az uszalyokbdl
32 elevatorok rakjak ki az arut oly modon, hogy az
elevatorok kihordoszalagjai az 1 univerzalis szalli-
toszalagra adjak azt fel, amely 1 univerzalis szalli-
tészalag a 20 hurokkocsi leadohelyéhez juttatja.
A 20 hurokkocsi leadohelye az [ univerzilis szalag
hossza mer:tén valtoztathatd, igy a 33 depédnia fo-
lyamatosar. épithetd az univerzalis szallitészalag
mentén. A 20 hurokkocsihoz egy 29 kihordészalag,
ahhoz ped:g egy rukkolhaté szalag csatlakozik,
amely szalagrol egy 3 hanyoképzovel tudjuk az arut
a 33 depodn:ara felrakni. A 3 hanydképzdre egy 34
egyszerli hurokkocsi kozbeiktatasaval jut az aru.

A 7. abran omlesztett aruknak vagonokbol tor-
ténd kirakdsara lathatunk példat. A vaginy melié
telepitjitk ax 1 univerzalis szallitoszalagot, amelyre
annak men-én végig feladhatjuk a 36 vagonokbol
valamilyen 37 vagonkiraké berendezéssel — pl. ka-
nalas markoloval - kirakott arut. A 20 hurokkocsit
a 33 deponi:i helyéhez allitjuk be, amely hurokkocsi
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a 33 deponia ndvekedésével elmozdithatd, illetve a
kirakandd anyagféleségektdl fiiggéen kiilonbdzo
lerakasi helyhez allithato be, igy 33/1, 33/2 depdni-
akat képezhetiink az aruféleségektdl fiiggden. A 20

juttatjuk, majd a depdnia (33) frontjanak haladasa-
tol vagy a szallitoberendezések druval valo feltoltd-
désétol fliggen az univerzalis széllitészalag leadasi
helyét valtoztatjuk. (Mod. elsébbsége: 1984. 06.

hurokkocsi leaddhelyéhez itt is célszerii egy 29 ki- 5 12)
hordé szalagot beallitani, illetve az 1 univerzalis 2. Tobbszeletes, atrakasos kiilfejtési eljaras sze-
széllitoszalagra a feladasi helyeken 35 felad6 gara- nzk vagy egyéb asvanyi anyagok kitermeléséhez,
tokat elhelyezni. azzal jellemezve, hogy az elofordulasi helyen, cél-
A 8. abran vagonberakasra lathatunk példat. Az szerlien a telep egyik végénél onmagaban ismert
1 univerzalis szallitoszalag 20 hurokkocsijat a bera- '0 médon nyitoarkot készitiink, azt a legalso szén-
kandé vagonra allitjuk, és a 29 kihord¢ szalagot a vagy asvanyszeletig mélyitjiik, majd az egymas fe-
36 vagon raktere f6lé helyezziik, majd a berakandé letti telepekre, €s szeletekre szeneldgépeket, illetve
arut 38 felrak6 berendezésekkel az 1 univerzilis medddzdgépeket telepitiink, és az egyes szeletek
szallitoszalagra a 35 felado garatoknal rakjuk fel. kitermelését egyidejiileg ugy végezziik, hogy a sze-
A 9. dbra szerinti vagonatrakodasnal lényegében 15 net vagy asvanyt szallitoszalagokkal (10, 12, 14)
az el6z6 két megoldas olyan kombinacidja lathato, kihordjuk, a meddét pedig a legalsé szén- vagy
ahol vagonatrakodashoz alakitjuk ki a technologi- asvanytelep helyén képzett meddéhanyora (30) jut-
at az 1 univerzalis szallitoszalag, a 37 vagonkirako tatjuk oly modon, hogy a legalsé meddaoréteget egy
berendezések alkalmazasaval. Ez a megoldas lehe- belsé atrako hanyoképzé berendezéssel (3), rakjuk
tové teszi, hogy az 1 univerzalis szallitoszalagra 20 a7 a meddohanyora (30), a kévetkezé meddoréteget
egyidejlileg tobb helyen feladott arut egy helyen univerzalis szallitoszalagra (1) rakjuk fel, amelynek
leszedve a szalagrol a 29 kihordo szalag segitségével leadasi pontjatol atado szalagkocsi (2) segitségével
egy vagonba rakjuk be. a belsé hanyoképzé-berendezésre (3) juttatjuk, a
Mint az az ismertetett megoldasokbdl is lathato, k3vetkezo, és minden tovabbi medddréteget szalag-
a talalmany szerinti eljarassal olyan anyagmozga- 25 kocsi (7) és rézsiihid (8) segitségével juttatjuk az
tasi és kiilfejtési technoldgia valdsithatdo meg, univerzalis szallitoszalagra (1), ahonnan azt az at-
amelynél a kotré-, szallito- és rakodoberendezések ado szalagkocsi (2) és belsé hianyoképzo berendezés
rugalmasan képesek kovetni a mozgasokat, és az (%) a meddéhanyora (30) juttatjuk.
univerzalis szallitoszalag alkalmazasaval a kiilfejté- 3. Univerzalis szallitoszalag, foként az 1. vagy 2.
si technolégianal az egyes fejtési szeletek vastagsagi 30 igénypont szerinti eljaras foganatositasra, amely-
kiilonbségeitdl figgetlendl a kotrogépek legjobb nek hajtomivel hajtott, két darab végdob kozott
kihasznaltsagi foka mellett képes kapcsolatot te- kifeszitett végetlenitett szallitohevedere van, azzal
remteni a kotré és szallitoberendezések kozott, Jjellemezve, hogy a végdobok (19, 19°) kozti felsd
anyagmozgatasi technologiaknal lehet6vé teszi az hevederag egy-egy vizszintes tengelyl, egymashoz
atrakand6 aruknak tetszoleges helyen torténd fel- 3° képest szimmetrikus elrendezési fordité dobon (21,
és leadasat, illetve a folyamatos depéniaképzést. 22) van visszaforditva, majd mindkét visszafordi-
tctt felsé hevederag egy-egy tovabbi forditddobon
(23, 24) az eredeti iranyba forditva egy-egy figgole-
Szabadalmi igénypontok ges feszitdgorgdpar (27, 28) majd egy-egy vizszintes
40 feszitdgorgbpar (25, 26) kozitt 180°-os atforditas-
I. Eljaras darabos omlesztett dru atrakasara, sl van atvezetve.
szdllitdsara, foként uszalyok, vagonok és hasonlék 4. A 3. igénypont szerinti univerzalis szallitosza-
ki- vagy berakodasanal, azzal jellemezve, hogy az lag azzal jellemezve, hogy a forditodobok (21, 22,
atrakandd aru rakomanyai mellé univerzalis szalli- 23, 24) és feszitogorgodk (25, 26, 27, 28) kozos vaz-
toszalagot (1) telepitiink, a széllitoszalagra egyide- 45 szerkezetre épitett, futdmiiveken mozgathatd hu-
jilleg tobb helyen, annak hossza mentén barhol rckkocsira (20) vannak épitve.
valamilyen rakodéoberendezéssel (37, 38) célszeriien 5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti berendezés
kanalas markolé6val rakjuk fel az arut, azt az uni- a:zal jellemezve, hogy a felsé hevederag két részbél
verzalis szallitoszalag (1) a leadasi helyén képzett allo, két oldalra egy-egy csuklopont (17, 17°) koriil
deponidhoz (33) vagy szallitoberendezéshez (36) 59 felhajthato gorgdkon (15, 15%) van vezetve.
9 db abre

Kiadja az Orszagos Taldlminyi Hivatal
A kiadasért felel: Himer Zoltan osztalyvezetd
Szedte a Nyomdaipari Fényszedd Uzem (877665/09) -
87-2221 — Dabasi Nyomda, Bidapest — Dabas
Felelds vezetd: Balint Cszba igazgatd
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