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Niniejszy wynalazek dotyczy dalszego
udoskonalenia metody walcowania, zmie-
rzajacej do polepszania struktury w silnie
obcigzonych miejscach wyrobéw stalo-
wych, wykonywanych wedlug niemieckie-
go patentu nr 607321, Celem tej metody
jest przemieszczenie -znajdujacych si¢ na
powierzchni stali krystalitow w polozenie,
prawie réwnolegle do powierzchni wyro-
bu stalowego, za pomoca klinowego wci-
skania powierzchni, podlegajacej ulepsza-
niu. Metoda ta w swej dawniejszej posta-
ci zawiera jednak wade, polegajaca na
tym, ze po przemieszczeniu krystalitéow —
zwlaszcza przy wyrobie szyn kolejowych
— stopa i grzbiet 'szyny nie doznaja zad-
nych wydatniejszych - wplywéw obrébki
poza tymi, ktére sa spowodowane zgnia-

taniem wstepnym przedmiotu, poddanego
walcowaniu.

Badania poréwnawcze, przeprowadzo-
ne na poddanych wyginaniu prébkach,
wycietych ze stopy, z grzbietu i ze $rod-
nika szyn, wykazaly — zgodnie z powyz-
szymi uwagami — ze probki, wycigte ze
§rodnikéw, wytrzymuja zawsze silniejsze
wygiecia, niz prébki, wyciete ze stép i z
grzbietow.

Wykonywanie profiléw szyn nowa me-
todg na walcarkach kalibrowych, wyposa-
zonych w walki przenosne, polega w mysl
wynalazku na tym, iz silnie obcigzone cz¢-

§ci profilu, t. j. grzbiet i stope przepusz-

cza si¢ po przemieszczeniu krystalitow
przez kaliber krazkowy, w ktérym profil
wstgpny, uksztaltowany juz w pewnej




mierze przez zgniecenie $rodnika, jest
priytrzymywany miedzy walkami, podle-
gajac jednoczesnie silnemu naciskowi,
wywieranemu prostopadle na stope i na
grabiet i wynoszacemu 50% lub wigcej.
Przez zastosowanie podanego sposobu
bsiaga si¢ — w przeciwieristwie do spo-
sobéw, stosowanych dotychczas — wydat-
niejszy wplyw walcowania na wspomnia-
ne ostatnio czesci profilu' szyny, przeja-
wiajacy sie nieosiggalnym dotychczas po-
lepszeniem wartosci, uzyskiwanych przy
prébie na zginanie. Przy dotychczasowych
sposobach pracy ostatni kaliber walcarki
wstepnej byt kalibrem fasonowym. Wszy-
stkie kalibry poprzedzajace byly kalibra-
mi zgniatajagcymi. Zgniatanie materiatu by-
fo samo w sobie zadaniem tych kalibrow
poprzedzajacych. Od tego sposobu rézni
si¢ nowy spos6b zasadniczo tym, ze profil
wstepny zostaje uksztattowany, to znaczy
zostaje zaopatrzony we wglebienia $rodni-
kowe juz na wstepie, po czym uskutecz-
nia si¢ oddzielnie zgniatanie stopy i grzbie-
tu w kalibrze krazkowym przy jednoczes-

nym podtrzymywaniu profilu wstepnego.

przez walki. Wskutek tego stopa i grzbiet
szyny poddane sa oddzielnie wplywowi
walcowania, co pociaga za soba nieosia-
galne dotychczas polepszenie wartosci,
uzyskiwanych przy prébie na zginanie,
Opisany powyzej sposéb postepowania
wyjasnia rysunek. Przemieszczenia krysta-
litéw wedlug niemieckiego patentu nr
607321 dokonywa si¢ w kallibrach a, b oraz
c. Blok potgotowy podlega nastepnie w ka-
librze d ksztaltowaniu, to znaczy wyrobie-
niu wglebienia $§rodnikowego, a nastepnie
po podparciu go w tym wglebieniu zosta-
je poddany zgniataniu przez nacisk, wy-
wierany bezposrednio na stope i na grzbiet
w kierunku prostopadtym, co powoduje
intensywna przerébke tych czesci profilu.

Wydatnoéé oraz oddzielnosé¢ dziatania
wspomnianego ostatnio nacisku uwidocz-
niono na rysunku przez zaznaczenie na
kalibrze e za pomoca kreskowanej linii te-
go ksztaltu, ktéry profil posiada po wyj-
$ciu z kalibra d.

Blok poélgotowy przechodzi nastepnie
po opuszczeniu kalibru krazkowego na
ktérym wywalcowanie ostateczne odby-
wa si¢ w znany sposéb.

Cechg postepu, zrealizowanego niniej-
szym wynalazkiem, jest ta okolicznosé, iz
nowy sposéb nie wymaga wiekszej liczby
przepustéw jak sposoby dotychczas sto-
sowane, a wiec polepszenie wyrobu nie
pociaga za sobg przedluzenia czasu pracy.

Sposéb niniejszy moze byé zastosowa-
ny takze do wszystkich profiléw, wymie-
nionych w niemieckim patencie nr 607321.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb polepszania struktury wyrobéw
walcowanych, a w szczegélnosci szyn ko-
lejowych, przy ktérym przemieszczenia
krystalitéw dokonywa si¢ wedlug niemiec-
kiego patentu nr 607321, znamienny tym,
ze blok, zaopatrzony we wglebienia $rod-
nikowe, zostaje poddany w kalibrze kraz-
kowym (e) bezposredniemu naciskowi
zgniatajacemu, wywieranemu oddzielnie na
grzbiet i ma stope szyny w kierunku pro-
stopadtym do tych czesci profilu, przy
czym ten nacisk, wynoszacy okolo 50% lub
wiecej, umozliwia oddzielng silna przeréb-

- ke obu tych czesci profilu.

August Thyssen - Hiitte
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. Cz. Raczyriski.
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