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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia gazéw bogatych w etylen i propylen, a mia-
nowicie konwersji gazowych lub cieklych weglo-
wodoréw bedacych lekkimi frakcjami destylacji
ropy naftowej, zawierajacymi do 8 atoméw wegla
w czagsteczce, drogg krakowania katalitycznego w
obecno$Sci pary wodnej, w weglowodory nienasy-
cone.

Znane sg metody prowadzenia tego rodzaju kon-
wersji w sposéb ciagly, polegajgce na tym, ze pro-
dukty wyjSciowe przepuszcza sie przez rury ogrze-
wane z zewnatrz, przy czym stosuje sie niskie
temperatury konwersji, azeby nie nastepowalo
tworzenie sie sadzy. Sposoby te maja jednak te
wade, Ze wytworzone gazy zawierajg znaczng ilo$¢
skraplajacych sie produktéw ubocznych, o niewiel-
kiej ilosci weglowodoréow aromatycznych.

Francuski opis patentowy nr 1.059.418 podaje
spos6b i urzadzenie do wytwarzania mieszanin ga-
zowych, zawierajgcych olefiny bogate w etylen
i propylen, przy czym sposéb ten jest cykliczny
i konwersje prowadzi sie w obecnosci katalizatora
i przy zastosowaniu pary. W metodzie tej produk-
tem wyjSciowym sg cigzkie frakcje destylacji ropy
naftowej, jak olej gazowy lub olej napedowy.
Sposéb ten eliminuje niedogodno$é¢ zwigzang z

tworzeniem sie sadzy i umozliwia prowadzenie
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procesu w wysokich temperaturach. Nie mozna go
jednak stosowaé do konwersji wspomnianych wy-
zej lekkich frakeji gazowych lub cieklych, zawie-
rajagcych do 8 atoméw wegla w czasteczce, gdyz
znacznie trudniej je krakowaé z wysokg wydaj-
no$cig, niz oleje ciezkie.

Stwierdzono, ze w przypadku stosowania —
cienkiej warstwy kafalizatora, wyzej opisany pro-
ces cykliczny nastrecza w zastosowaniu do frakeji
lekkich te same trudnosci, co proces ciggly, a mia-
nowicie wytworzone tg metodg gazy zawieraja,
niezaleznie od temperatury w jakiej odbywala sie
konwersja, znaczne ilo$ci skraplajacych sie pro-
duktéw, stanowigcych gloéwnie mieszanine skla-
dajacg sie¢ w mniejszym lub wiekszym stopniu
z nieprzereagowanych zwigzkéw wyjSciowych i z
wegla wodoréw aromatycznych. Tego rodzaju pro-
duktéw nie mozna zawracaé do obiegu i trudno
je w ogole wykorzystac.

Jezeli przediuza 'sie czas kontaktu weglowodo-
réow z parg wodng w zlozu katalizatora, eliminuje
sie¢ te wade lecz woéwczas zmniejsza sie znacznie
wydajno$é procesu.

W ponizszej tabeli podano przecietny sklad skra-
plajgcych sie produktow i ich gesto§s¢ w: tempe-
raturze 15°C jako funkcje stosunku kondensatu
do produktu wyjsciowego. : : ‘
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% wagowy
kondensat 38,"% 24% 184 16%
materiat wyjsciowy

Skilad kondensatu:
Zwigzki aromatyczne 39,3 66,7 | 34,6 | 98,6
Zwigzki olefinowe 16,8 6,9 5,1 1,4
Zwigzki parafinowe 439 | 26,4 | 10,3
gestosé 0,738 10,783 | 0,811 | 0,832

L Sposéb wedlug wynalazku pozwala na uniknie-
" ci& wyzej opisanych niedogodno&ci, przez zasto-
-sowanie stosunkowo grubej warstwy katalizatora,
o stosunku wysoko$ci warstwy do $rednicy 0,5—
—1,2, najkorzystniej 0,7—0,9. Tak dobrana grubosé
katalizatora pozwala na uzyskanie, nawet przy
znacznych szybkoSciach objetosciowych, produk-
tow gazowych o mnieznacznej zawarto$ci skrapla-
jacych sie weglowodorow.

Jako katalizatory stosuje sie wedlug wynalazku
trudno topliwe produkty, takie jak krzemiany, gli-
niany, glinokrzemiany, albo tez tlenki metali dru-
giej i/lub trzeciej grupy okresowego ukladu pier-
wiastkéw, jak tlenek magnezu iflub tlenek glinu,
w postaci ziaren o §rednicy 10—20 milimetréw.

Temperatury prowadzenia reakcji wynoszg 700—
—900°C. Dobranie wlaSciwej temperatury zalezy
od zadanego stosunku wagowego etylenu do pro-
pylenu w produkcie koficowym. Dla danej pred-
kosci objetoSciowej, wynoszacej na przyklad 650—
—1000 kg lekkiej benzyny poddawanej konwersji,
na 1 m*® masy katalizatora o warstwie wysokosci
1 metra, stosunek wagowy etylenu do propylenu
w otrzymanej mieszaninie gazéw zwieksza sie ze
wzrostem temperatury od warto$ci 1 do 5, pod-
czas gdy zmniejsza sie zawarto$é kondensujacych
produktéw ubocznych. W przypadku natomiast
réwnoczesnego zwiekszania zaréwno predko$ci ob-
jetosciowej jak i temperatury, uzyskuje sie we-
glowodory nienasycone ze stala wydajnoscia.

W zalezno$ci od temperatury prowadzonej kon-
wersji, stosunek wagowy pary wodnej do weglo-
wodoru, ktéry zreszta jest niezalezny od rodzaju
materialu wyjéciowego, wynosi 0,5—1,5. Stosowa-
na w procesie wedlug wynalazku para odgrywa
zasadniczg role, gdyz przez zmniejszenie ci$nienia
czgstkowego poddanego jej dzialaniu weglowodoru
ulatwia proces odwodorniania i reakcje rozerwania
taficuchéw bocznych, zapewnia ochrone produktéw
reakcji i ogranicza zachodzenie reakecji ubocznych
oraz tworzenie sie sadzy. Korzystne jest w pew-
nych przypadkach prowadzenie procesu wedlug
wynalazku dwustopniowo. Otrzymuje sie wowczas
gaz koneowy, w ktorym stosunek etylenu do pro-
pylenu jest bliski jedno$ci, i ktéry zawiera mala
iloé¢ kondensatu, o znacznej zawarto$ci weglowo-
doréw aromatycznych.

Spos6b dwustopniowego prowadzenia konwersji
polega na zachowaniu w obydwoéch stadiach ana-
logicznych warunkéw odno$nie rodzaju i rozmia-
réw ztoza, kondensatu oraz ilo$ci pary, lecz przy
stosowaniu réznych temperatur, a mianowicie w
pierwszym stadium stosuje sie temperatury bliskie
dolnej granicy (700°C,) a w drugim — gornej gra-
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nicy (900°C) zakresu przewidzianego w sposobie
wedlug wynalazku. W pierwszym stadium otrzy-
muje si¢ gaz zawierajacy 35—45% wagowych skra-
plajacych sie produktéw, ktére zawieraja tylko
okoto 40% weglowodoréw aromatycznych (jak to
podane jest wyzej w tabeli) i nie mozna ich z
powrotem zawrdcié do obiegu.

W drugim stadium poddaje sie ten. gaz kon-
wersji w wyzszej temperaturze bliskiej goérnej
dopuszczalnej wedlug wynalazku granicy, w obec-
no$ci pary, w stosunku wagowym takim samym
jak poprzednio i wynoszacym 1.08 w zlozu kata-
litycznym z tego samego katalizatora. Otrzymuje
sie¢ koncowy produkt analogiczny do uzyskanego
w pierwszej fazie o stosunkowo nieduzej ilosci
skraplajacych sie weglowodoréw zawierajgcych
okolo 98% benzenu, touenu i ksylenu, a wiec
produktéw dajacych sie latwo wykorzystaé. Po
poiaczeniu ze sobg otrzymanych w obu stadiach
procesu produktéw gazowych otrzymuje sie gaz
o zawarto$ci ostatecznej propylenu wyzszej niz ta,
ktora uzyskuje sie w przypadku jednostopniowej
konwersji produktu wyjSciowego w wysokiej tem-
peraturze.

Na rysunku znajduje sie przykladowa postaé
urzgdzenia do zastosowaniu sposobu wediug wy-
nalazku.

Urzadzenie sklada sie w zasadzie z komory spa-
lania 1, komory krakowania 2 oraz rekuperatora 3,
polaczonych ze sobg przewodami 4 i 5. Komora
spalania i komora krakowania posiadajag metalowe
obudowy wylozone wewnatrz ognioodporng cegia
izolacyjng. Komora spalania jest zaopatrzona u
dolu w palnik 6 przeznaczony do wytwarzania,
podczas stadium ogrzewania, gorgcych gazéw utle-
niajacych, ktére doprowadzajg zloze 7 katalizato-
ra do pozadanej temperatury reakeji a réwnoczes-
nie spalaja zawierajace wegiel osady pozostale z
poprzedniego cyklu operacyjnego. W gérnej czesci
komory krakowania 2 znajduje si¢ palnik 8, prze-
znaczony do ewentualnego dostarczenia dodatko-
wego ciepla zlozu 7 katalizatora. Gazy ogrzeweze
opuszczaja komore krakowania 2 przewodem 5 i
przechodzg przez rekuperator 3, gdzie oddaja
wiekszg cze§é swego ciepla, przed wyjSciem na
zewnatrz kominem 9, ktérego przystona 10, jest
podczas stadium ogrzewania otwarta. Rekuperator
3 umozliwia samowystarczalno§¢ procesu w zao-
patrzenie w pare.

W nastepnym stadium procesu, produkt wyj§cio-
wy, ewentualnie wtryskuje si¢ do przewodu 4 za
pomoca pary poprzez wtryskiwacz 11, przy czym
dodatkowo wprowadza sie pare do komory spa-
lania 1 w miejscu oznaczonym na rysunku liczba
12, gdzie zostaje wstgpnie podgrzana, przed pola-
czeniem sie z mieszaning reakcyjng wprowadzang
do przewodu 4. Mieszanina weglowodoréw i pary
wodnej przechodzi z géry na dét przez zloie 7
katalizatora w komorze krakowania 2, a produk-
ty reakcji, po przeplukaniu para wodng witryski-
wang do komory krakowania 2 w miejscu ozna-
czonym na rysunku liczba 13, przechodza przez
rekuperator 3 i przewdd 14 do dalszych, nie awi-
docznionych na rysunku urzadzen oddzielajacych,
przy czym przysiona 10 komina 9 jest zamknieta.
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W celu unikniecia zmieszania sie gazéw spali-
nowych zawierajacych wolny tlen i wyproduko-
wanych gazéw majacych wlasciwesci redukcyjne,
a takze dla odzyskania wszystkiego gazu znajdu-
Jacego sie jeszeze w urzadzeniu po zakonczeniu
stadium, pomiedzy obiema fazami eyklu przeplu-
kuje sie cale urzadzenie za pomocg pary.

Podane ni2ej przyklady I—VI maja na celu wy-
jasnienie bliZsze wynalazku, bez ograniczenia jego
zakresu. Umozliwiaja one ponadto wykazanie, ze
ilos¢ etylenu otrzymana z kilograma produktéw
wyjSciowych jest niezalezna od rodzaju tych ostat-
mnich, ze stosunek etylenu do propylenu zmienia
sie w szerokich granicach przez zmiane $redniej
temperatury reakcji przy pozostawieniu niezmie-
nionych pozostalych parametréw oraz, ze skrapla-
jace sie produkty uzyskane nawet w najostrzej-
szych warunkach pracy, skladaja sie prawie wy-
lacznie z weglowodoréw .aromatycznych, dajacych
sie latwo zuzytkowaé.

Przyklady VII i VIII natomiast maja na celu
wykazanie niepozadanych skutkéw, jakie pocigga
za sobg prowadzenie procesu w warunkach odbie-
gajacych od warunkéw podanych w sposobie we-
dlug wynalazku, przy czym w przykladzie VII
przedstawiono skutki wywolane zastosowaniem
zbyt cienkiej warstwy katalizatora, za§ w przy-
kladzie VIII — skutki zastosowania ztoza kata-
lizatora o wlasciwej wysokoéci, lecz skladajacego
sie z ziaren o zbyt duzej érednicy. oo

Elementarny cykl produkeyjny, w przyklado-
wych procesach trwa lacznie 6 minut, przy czym
czas ten rozlozony jest w spos6b nastepujacy:

faza produkcyjna 180 sekund
oczyszczanie para 20 sekund
faza ogrzewania 150 sekund
oczyszczanie parg 10 sekund

Zloze katalizatora sklada sie z 1,2 m? zaokraglo-

nych ziaren tlenku magnezu o przecietnej Sred-
nicy 15 mm, zlozonych w warstwe o wysokoSci
1 m. ,
Przyktad I Materialem wyjSciowym jest
frakcja gazowa C,; pochodzjca z destylacji ropy
naftowej i zawierajagca objetoSciowo ;80,4%0 pro-
panu, 19,4% etanu i 0,2°/0 azotu. Ilosé poddawa-
nego traktowania gazu zmieszanego z 1080 kg pary
wynosi 1000 kg/godzine.

Sklad i objeto$é produktéw reakcji, uzyskanych
dla $rednich temperatur konwersji wynoszacych

815, 837, 855 i 865°C podane s3 w zamieszczonej
nizej tabeli:
sri‘:}':;:;’ﬁp(ﬁgt““ 815 837 | 855 | 865
Skiad wagowy (kg)
100 kg produktu wyj-
$ciowego
H, 2,84 38,12 299 4,38
CH, 17,80{ 20,80} 25,00 27,60
C,H, 9,20 7,84 6,27 4,65
C;H, 29,50 32,90| 35,50, 36,80
C;H; 24,70, 20.20, 14,40 11,00
C;H, 14,00 13,80, 10,80, 9,30
wegiel 1,96 1,3¢ 4,04 6.07

10

18

35

40

45

6
Przyklad IL Lekki destylat o gesto§ci d;s =
= 0,679, zawierajacy 9 czeSci na milion zwigzkéw
siarki, poddaje sie¢ cyklicznej konwersji w tempe-
raturze wynoszacej 750—800°C. Frakcja ta, o tem-
peraturze wrzenia 56—105°C ma nastepujacy sklad
objetosciowy:

weglowodory etylenowe 1,8%
weglowodory izoparafinowe 66,0%0
weglowodory parafinowe 28,2%%
weglowodory naftenowe 3,0%

Sklad i ciezar produktéw reakcji uzyskanych na
godzine z 1000 kg tego destylatu, zmieszanego z
1080 kg pary, podane sg w nastepujgcej tabeli:

s":'(:;;::;fffg)t““ w0 | 756 | 7ae | 9025 |
Sklad wagowy (kg)
100 kg produktu wyj-
§ciowego
H, 1,80 2,29 | 3,20 3,75
CH, 13,60 | 14,70 | 19,20 | 21,20
C.H, 380| 4,14 | 4,36 | 4,82|
C.H, 20,00 | 21,50 (27,00 | 28,80
C,;H, ® 0,90| 1,01 | 1,28 | 0,84
C;H, 17,50 | 17,40 | 16,30 | 14,10
weglowodory C, 10,80 (10,20 | 880 | 7,90
weglowodory skrapla- R RS 1 .
jace sie 29,60 | 25,00 [ 11,60 | 7,00
wegiel 2,00 3,76 | 8,26 | 11,69 |
stosunek  CaEls 1,14| 1,233 1655 2,04
3 .

Przyktlad III. W warunkach opisanych w
poprzednim przykladzie poddaje sie konwersji
lekka frakcje ropy naftowej o gestosci d,; = 0,671,
zawierajacg 223 czeSci na milion zwigzkéw siarki
i wrzaca w temperaturze 49—108°C.

Frakcja ta sklada sie objeto§ciowo z 45,11%0
weglowodoréw parafinowych, 22,3% weglowodoréw
naftenowych, 31,96°%0¢ weglowodoréw izoparafi-
nowych i 0,62 weglowodoréw aromatycznych.

Przy temperaturach 740—822,5°C, uzyskuje sie
nastepujgce wyniki:

Srednia
temperatura 740 715 | 785,0 | 792,0 | 805 | 822,5
konwersji (°C)
Sklad wago-
wy (kg) 100 kg
produktu wyj-
Sciowego
H, 06| 08 1,0 1,1 | 16| 22
CH, 9,0|11,1 14,8 [ 16,4 | 20,4 | 23,5
C,H, 33| 34 35| 42 36[ 35
C.H, 16,219,8 (24,4 (26,9 | 29,8 31,9
C,H, o1/ 01| 02/ 02| 02} 02
C;H, 14,5150 (14,2 (143 | 90| 65
Weglowodory C,| 1221114 | 94| 80| 62 5,0
Weglowodory ‘
skraplajace sie | 30,2 (33,6 | 26,6 (20,9 [ 20,1| 15,6
Wegiel 44| 46| 56 | 7.5 | 8,4] 11,0
Stosunekc—‘g‘— 1,116| 1,32 1,72| 1,88 33| 43
3116
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Przyklad Iv. w warunkach opisanych w

przykladzxe II poddaJe sie konwers:x lekka frakCJe

ropy naftoweJ z Kuwe]tu 0 nastepu;qcych wlas-
ciwo$ciach:

d;s = 0 ,668

zawarto$¢ zwigzkéw siarki 34 czesci na mlllon

temperatura wrzenia: 44—108°C

sklad objeto$ciowy w procentach:

weglowodory parafinowe 52,23
weglowodory izoparafinowe 24,57
weglowodory naftowe 19,40
weglowodory aromatyczne 3,80

temperatury zawartej w 'gra-

w zalezno$ci od ] '
822,§°C uzyskano nastgpujace

nicach od 750 do

wyniki:
Srednia : : S d
. temperatura 759 770 [ 7790 | 7975 | 822,5 |
konwers}i (°C) ) B .
- Sklad wa- ! ‘
. gowy (kg) :
100 kg pro- :
duktu wyj-
' §ciowego . ,
"H, - 090| 1,30 | 1,60 2,10| 284
. CH, 9,70,[13,00 | 15,80 | 18,30| 21,05 |
C.H, 3,60 +4,30 | 4,20) 4,20| 4,42
‘C.H, 18,70 | 23,80 | 27,20 | 30,00 32,00
C;H, ) 0,10| 0,20 | 0,20 0,20| 0,24
"C;H; 16,60 | 18,10 | 16,90 | 14,00 9,62
Weglowo- o ' )
dory Cq | 11,40 7,40 | 520| 3,90| 2,98
Weglowo- - |
dory skra-
. plajace sie 32,40 | 25,00 | 21,00 | 18,00| 17,00
Wegiel 6,00 6,00 | 7,00 820| 9,00
" Stosunek &M | 195| 1,315| 1,01 214| 333
C.Hg . X .

Przyktad V. Jako produkt wyjSciowy sto-
suje sie lekki destylat pochodzacy z Hassi R’Mel,
o gestosci d;; = 0,714, zawierajgcy 13 czeSci na
milion zwigzkéw siarki i ktérego krzywa desty-
lacji mie$ci sie w granicach od 32 do 198°C.

W warunkach procesu takich samych jak w
przykiadzie II otrzymuje sie wyniki podane w na-
stepujacej tabeli:

Srednia
temperatura 772,5 5 780 765 | 802,5 | 827,5
konwers)i (°C)
Sktad wagowy
(kg) 100 kg pro-
duktu wyjscio-
wego
H, 0,95 1,01 1,27] 1,20| 1,45 1,71
CH, 10,84| 12,15| 13,68| 14,33 16,87| 18,65
C,H, 2,43 3,27 3,59 3,70, 3,34|.3,08
C;H, . 22,01| 23,00(.26,20| 27,03| 29,52| 31,00
C;3;Hg 0,77) .1,08| 0,56/ 0,51/ 0,36/ 0,31
-C3Hg 11,35/ 11,60( 10,97| 11,98| 9,81| . 8,01
Weglowodory C, | 9,82 9,66 8,68 17,72 6,05 5,02
Weglowodory '
skraplajace sie | 36,05| 34,92| 29,80/ 25,75| 20,35| 16,38
Wegiel 2,77| 3,09 5,55 8,37 12,25/ 15,82
“Stosunek S2El4| 194 1,03 2,39 2,26| 300 3,88
sils
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Przyklad VI. Z poréwnania podanych wy-
zej przykladow II—V wynika, Ze. prowadzac pro-
ces w temperaturze rzedu 750°C, uzyskuje sie na
tong przerobionego destylatu okolo 300 do 400 kg
skraplajacych sie. produktéw, ktére zawieraja
35—40° weglowaodoréw aromatycznych.

Te trudne do zuzytkowania produkty .uboczne
poddaje sie dalszej konwersji. w drugim etapie
krakowania, identycznym z pierwszym, lecz pro-
wadzonym - w wysokiej temperaturze. Otrzymuje
si¢ wowczas dodatkows ilosé gazu bogatszego w
propylen i o niewielkiej zawartoéci skraplajgcych
si¢ produktéw, ktore zawieraja okolo 989/ weglo-
wodorow aromatycznych.

I tak na przyklad poddajac skraplajgce sie pro-
dukty uzyskane sposobem opisanym w przykla-
dzie IV w temperaturze 750°C z lekkiego  desty-
latu z Kuwejtu, dalszej obrdbce, prowadzonej w
temperaturze rzedu 810°C uzyskuje sie na 324 kg
produktu wyjSciowego:

7,9 kg
445 kg
10,2 kg
60,0 kg
30,0 kg

1,7 kg

H,
CH,
C.H,
C:H,
C;Hs
C;H,

oraz 128,7 kg produktéow skraplajacych sie, za-
wierajgcych 98%, weglowodoréw aromatycznych.

Gdy sie polaczy produkty reakcji z wytworzona
uprzednio mieszaning gazowa, wowczas okazuje
sie, ze ze 1000 kg lekkiego destylatu z Kuwejtu,
poddanego konwersji w dwdch kolejnych stadiach
krakowania w temperaturze 750°C i 810°C w obec-
noSci ogdlnej iloSci pary wynoszacej 1425 kg,
otrzymuje sie produkt koncowy odpowiadajgcy na-
stepujacemu skladowi wagowemu:

169,0 kg
1415 kg
46,2 kg
247,0 kg
196,0 kg

2,7 kg
130,5 kg
128,7 kg

H,

CH,

C,H;

C,H,

C,;H;

C;H,

weglowodoréw C,
kondensatu zawierajgcego
98%/o° weglowodorow aro-
matycznych

GH, _ 126

C;H,

Wegli: 80,5 kg

Przyklad VII. W przykladach I—VI stosu-;
nek wysokoSci warstwy katalizatora do $rednicy:
warstwy wynosi okolo 0,8, a przecietna '§rednica
ziarna wynosi 15 mm.

Przez obnizenie tego stosunku do 0,334 (sredmca
warstwy * jest - taka sama — 1,24, lecz wysokoéé
jest zmniejszona do 0,4) i stosujac takie same ‘iloSci:
destylatu i pary wodnej (400 kg/godz. destylatu
lekkiego, opisanego w przykladzie II, oraz 432 kg/.
/godz. pary) otrzymuje sie w tych samych warun-
kach przeptywu i temperatury wiecej skraplaja-'
c¢ych sie produktéw, a mniej weglowodoréw- etyle—:
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nowych. Stosujac temperature 760°C, otrzymano
nastepujgce wyniki w kilogramach na 100 kg pro-
duktu wyj$ciowego:

H, — 2,18, CH, — 13,32, C,H; — 3,75, C,H; — 19,30,
C;Hy — 0,92, C;H; — 15,78 weglowodory z C; —
9,25, weglowodory dajgce sie skraplaé — 32,09,
wegiel — 3,41

C.H,

3446

stosunek = 1,22

Przyktad VIII. Przyjmujac stosunek wyso-
ko§ci warstwy katalizatora do jej $rednicy taki
jak w przykiadach I—VI (0,8 )przy wymiarach
ziaren .wynoszacych 30 mm, otrzymuje si¢ prowa-
wadzac konwersje w temperaturze 785°C z 1000
kg/godzine destylatu z przykiadu II oraz 1080 kg/
/godzine wodnej pary wigcej skroplin, a mniej
weglowodoréw etylenowych, tak jak w poprzed-
nim przykladzie. Sktad wagowy otrzymanych pro-
duktéw jest nastepujacy (w kilogramach na 100 kg
produktu wyjéciowego): H, — 2,89, CH, — 17,317,
C,H; — 3,95, CH, — 24,33, Gl — 1,16, CH; —
14,75, weglowodory z C;, — 7,96 weglowodory da-
jace sie skrapla¢ — 20,12, wegiel — 7,42

stosunek

Cz—I'I‘ = 1,65
C;H,
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2. Sposéb wedlug zastrz.

10
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania gazow bogatych w etylen
i propylen z gazowych lub cieklych weglowo-
doréw lekkich frakcji ropy naftowej, zawiera-
jacych do 8 atoméw wegla, w obecnosci- pary
wodnej i katalizatora, w obiegu kolowym, sto-
sujac w kazdym cyklu obiegu po stadium-ogrze-
wania i przed stadium konwersji przeptukiwa-
nie parg wodna, znamienny tym, ze konwersje
weglowodoréw prowadzi sie w temperaturze
700—900°C, przy stosunku wagowym pary wod-
nej do weglowodoréw wynoszacym 0,5—1,5 w
obecnos$ci katalizatora z materialu trudnotopli-
wego, takiego jak krzemiany, gliniany, glino-
krzemiany lub tlenki magnezu albo glinu, w
postaci ziaren o §rednicy 10—20 mm w zlozu,
ktérego stosunek wysokosci do Srednicy wynosi
0,5—1,2 i otrzymane jako produkty wuboczne
skraplajace sie weglowodory o niskiej zawar-
tosci weglowodoréw aromatycznych ewentual-
nie poddaje sie ponownie konwersji.

1, znamienny tym, Zze

w przypadku stosowania dwustopniowej kon-

wersji, pierwsza konwersje prowadzi sie w

temperaturze rzedu 750°C a drugg — w tem-

peraturze rzedu 810°C, zachowujac pozostalte
warunki takie same.
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