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(54)实用新型名称

用于加氢站氢气压缩机的保护装置

(57)摘要

本实用新型公开了用于加氢站氢气压缩机

的保护装置，设置在加氢站用于向氢气压缩机输

入氢气的氢气输入管线，输入端与氢气输入管线

连接，输出端与氢气压缩机的进气端连接，包括

缓冲罐；缓冲罐的一侧设有输入端，另一侧设有

输出端，顶部设有安全阀。本实用新型通过在氢

气压缩机输入氢气的氢气输入管线设置缓冲罐

减缓了输入氢气对氢气压缩机的冲击力，避免了

氢气压缩机的吸气管道因故障发生压力变化甚

至产生负压损伤氢气压缩机，对氢气压缩机起到

保护作用。
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1.用于加氢站氢气压缩机的保护装置，设置在加氢站用于向氢气压缩机(1)输入氢气

的氢气输入管线(2)，输入端与所述氢气输入管线(2)连接，输出端与所述氢气压缩机(1)的

进气端连接；其特征在于，包括缓冲罐(4)；

所述缓冲罐(4)的一侧设有所述输入端，另一侧设有所述输出端，顶部设有安全阀(41)

和放空阀(42)。

2.根据权利要求1所述的用于加氢站氢气压缩机的保护装置，其特征在于，所述氢气输

入管线(2)另一端与卸气柜连接，从所述卸气柜接入由氢气长管拖车、氢气管束式集装箱供

应的氢气后，输入所述加氢站的所述氢气压缩机(1)。

3.根据权利要求1所述的用于加氢站氢气压缩机的保护装置，其特征在于，所述输入端

和所述输出端均设有氢气用球阀(3)。

4.根据权利要求1所述的用于加氢站氢气压缩机的保护装置，其特征在于，所述缓冲罐

(4)的直径为400mm、高度为1000mm，采用SS316L材料制作。

5.根据权利要求1所述的用于加氢站氢气压缩机的保护装置，其特征在于，所述安全阀

(41)的开启压力为25MPa。

6.根据权利要求1所述的用于加氢站氢气压缩机的保护装置，其特征在于，所述缓冲罐

(4)的底部设有三角支架(43)。

7.根据权利要求6所述的用于加氢站氢气压缩机的保护装置，其特征在于，所述三角支

架(43)采用规格为L30*30*5mm、材质为SS316L的角钢制成，与所述缓冲罐(4)的底部采用

HOCr21Ni  10的焊丝焊接固定。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 221375397 U

2



用于加氢站氢气压缩机的保护装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及加氢站氢气压缩机技术领域，特别涉及用于加氢站氢气压缩机的

保护装置。

背景技术

[0002] 现有的加氢站主要是由卸气柱、压缩机、储氢瓶组、顺序控制柜、加氢机、冷水机组

等组成。

[0003] 进站氢气来源主要是通过氢气长管拖车、氢气管束式集装箱供应氢气，或者由临

近氢气生产工厂或者站内制氢系统制取氢气，然后通过氢气管线输至站内。

[0004] 然而，不管哪种方式，均如图1所示，通过卸气口到达卸气柜、然后通过氢气输入管

线进入氢气压缩机，进入氢气压缩机前的氢气管道压力通常为25MPa，进入氢气压缩机内将

其压力增至45MPa，而卸气柜与氢气压缩机之间通常只有一个氢气用球阀或者止回阀控制。

[0005] 在整个加氢站中，最核心的设备是氢气压缩机、高压储氢罐和氢气加注机。

[0006] 其中，氢气压缩机作为实现氢气增压的设备，其性能和耐久性直接决定着加氢站

的规模和后期维护成本，是最为关键的核心单体设备，成本约占加氢站建设成本的35％。

[0007] 然而，由于现有技术中卸气柜和氢气压缩机之间只有一个氢气用球阀或者止回

阀，导致无法确保压缩机的安全、稳定运行。

[0008] 因此，如何防止氢气压缩机的吸气管道因故障发生压力变化甚至产生负压损伤氢

气压缩机成为本领域技术人员亟需解决的技术问题。

实用新型内容

[0009] 有鉴于现有技术的上述缺陷，本实用新型提供用于加氢站氢气压缩机的保护装

置，实现的目的是防止氢气压缩机的吸气管道因故障发生压力变化甚至产生负压损伤氢气

压缩机。

[0010] 为实现上述目的，本实用新型公开了用于加氢站氢气压缩机的保护装置，设置在

加氢站用于向氢气压缩机输入氢气的氢气输入管线，输入端与所述氢气输入管线连接，输

出端与所述氢气压缩机的进气端连接，包括缓冲罐；

[0011] 所述缓冲罐的一侧设有所述输入端，另一侧设有所述输出端，顶部设有安全阀和

放空阀。

[0012] 优选的，所述氢气输入管线另一端与卸气柜连接，从所述卸气柜接入由氢气长管

拖车、氢气管束式集装箱供应的氢气后，输入所述加氢站的所述氢气压缩机。

[0013] 优选的，所述输入端和所述输出端均设有氢气用球阀。

[0014] 优选的，所述缓冲罐的直径为400mm、高度为1000mm，采用SS316L材料制作。

[0015] 优选的，所述安全阀的开启压力为25MPa。

[0016] 优选的，所述缓冲罐的底部设有三角支架。

[0017] 更优选的，所述三角支架采用规格为L30*30*5mm、材质为SS316L的角钢制成，与所
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述缓冲罐的底部采用HOCr21Ni10的焊丝焊接固定。

[0018] 本实用新型的有益效果：

[0019] 本实用新型的应用避免了氢气压缩机的吸气管道因故障发生压力变化甚至产生

负压损伤氢气压缩机，对氢气压缩机起到保护作用。

[0020] 以下将结合附图对本实用新型的构思、具体结构及产生的技术效果作进一步说

明，以充分地了解本实用新型的目的、特征和效果。

附图说明

[0021] 图1示出现有技术的结构示意图。

[0022] 图2示出本实用新型一实施例的结构示意图。

具体实施方式

[0023] 实施例

[0024] 如图2所示，用于加氢站氢气压缩机的保护装置，设置在加氢站用于向氢气压缩机

1输入氢气的氢气输入管线2，输入端与氢气输入管线2连接，输出端与氢气压缩机1的进气

端连接，包括缓冲罐4；

[0025] 缓冲罐4的一侧设有输入端，另一侧设有输出端，顶部设有安全阀41和放空阀42。

[0026] 本实用新型通过在氢气压缩机1输入氢气的氢气输入管线2设置缓冲罐4减缓了输

入氢气对氢气压缩机1的冲击力，避免了氢气压缩机1的吸气管道因故障发生压力变化甚至

产生负压损伤氢气压缩机1，对氢气压缩机1起到保护作用。

[0027] 在某些实施例中，氢气输入管线2另一端与卸气柜连接，从卸气柜接入由氢气长管

拖车、氢气管束式集装箱供应的氢气后，输入加氢站的氢气压缩机1。

[0028] 在某些实施例中，输入端和输出端均设有氢气用球阀3。

[0029] 在实际应用中，缓冲罐4输入端和输出端的氢气用球阀3起到紧急切断作用，当缓

冲罐4出故障时，同时关闭两个氢气用球阀3再对缓冲罐4进行检修。

[0030] 在某些实施例中，缓冲罐4的直径为400mm、高度为1000mm，采用SS316L材料制作。

[0031] 在某些实施例中，安全阀41的开启压力为25MPa。

[0032] 在某些实施例中，缓冲罐4的底部设有三角支架43。

[0033] 在某些实施例中，三角支架43采用规格为L30*30*5mm、材质为SS316L的角钢制成，

与缓冲罐4的底部采用HOCr21Ni  10的焊丝焊接固定。

[0034] 本实用新型在原有加氢站工艺的基础上，在氢气长管拖车、氢气管束式集装箱供

应氢气以后，通过卸气柜输入站内的氢气输入管线2新增一装置、对氢气进入氢气压缩机1

前起反冲作用，以减轻氢气对氢气压缩机1的冲击力，从而达到减缓对氢气压缩机1的吸气

管道因故障发生压力变化甚至产生负压对氢气压缩机1的损伤。

[0035] 以上详细描述了本实用新型的较佳具体实施例。应当理解，本领域的普通技术人

员无需创造性劳动就可以根据本实用新型的构思做出诸多修改和变化。因此，凡本技术领

域中技术人员依本实用新型的构思在现有技术的基础上通过逻辑分析、推理或者有限的实

验可以得到的技术方案，皆应在由权利要求书所确定的保护范围内。

说　明　书 2/2 页

4

CN 221375397 U

4



图1

图2
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