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DESCRIPCION
Dispositivo de desapilamiento de bandejas

La invencién se refiere a un dispositivo de desapilamiento de acuerdo con la reivindicacién 1 asi como a un
procedimiento para el funcionamiento de dicho dispositivo de desapilamiento.

Se conocen dispositivos de desapilamiento genéricos por el documento EP 3246277 A1 y el documento US 4.048.915.
Tales dispositivos de desapilamiento no son adecuados para desapilar bandejas de manera individual, que se han
apilado una dentro de otra como una pila de bandejas de manera que el borde de bandeja que esté inclinado hacia
abajo hacia fuera se solapa con la superficie de sellado del borde de bandeja de la bandeja que se encuentra por
debajo de ésta (véase la figura 5). Este tipo de bandejas se conocen como bandejas de menu con espesores de pared
inferiores a 300 uym. Los tornillos desapiladores, que giran siempre en el mismo sentido, no pueden sumergirse
radialmente entre dos bandejas apiladas una sobre otra por encima del borde de bandeja y a este respecto separar
las bandejas de manera segura de proceso. El documento WO 2016/034179 A1, por el contrario, describe un
dispositivo de desapilamiento que permite desapilar bandejas individualmente. En la pila de bandejas se sumerge un
disco separador, cuya parte superior se ha elevado previamente mediante un dispositivo de elevacién y en el que
entonces se baja posteriormente la bandeja desapilada a través de una hélice helicoidal.

Por el documento WO 2016/169566 A1 se conoce un dispositivo de desapilamiento con elementos desapiladores
especiales para desapilar las bandejas mencionadas anteriormente. Estos elementos desapiladores no giran
infinitamente, sino que giran de 90° a 180° en una primera direccién y viceversa, o sea en sentido inverso, para
desapilar en cada caso una bandeja. Estos elementos desapiladores presentan un elemento de soporte accionado
por resorte y un elemento separador accionado por resorte, en donde esta prevista una ranura entre el elemento de
soporte y el elemento separador en la direccién del eje de rotacidén del elemento desapilador. Al comienzo del proceso
desapilador, la bandeja inferior se apoya con su borde acodado hacia abajo sobre el elemento de soporte y, debido a
la rotacion del elemento desapilador, el elemento separador presiona lateralmente sobre el borde acodado de la
bandeja inferior. A medida que continla la rotacidn y se eleva el borde del elemento separador, el borde acodado de
la bandeja se hunde en la ranura y, al seguir rotando, el elemento de soporte termina y la bandeja inferior puede caerse
hacia abajo. El elemento separador se sumerge radialmente en direccién al soporte del borde de la bandeja y sujeta
la bandeja mas cercana. La desventaja de esto es que las bandejas que se pegan entre si en la pila de bandejas,
eventualmente también por medio de adhesién a las paredes de la bandeja, no caen de manera segura de proceso
después de que la bandeja ya no se apoya sobre el elemento de soporte, asi como el funcionamiento reversible.

El objetivo de la invencién es proporcionar un dispositivo de desapilamiento para el funcionamiento continuo por medio
de tornillos desapiladores para desapilar las pilas de bandejas anteriormente mencionadas.

Este objetivo se soluciona mediante un dispositivo de desapilamiento con las caracteristicas de la reivindicacién 1 o
mediante un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 6. Perfeccionamientos ventajosos de la invencién se
indican en las reivindicaciones dependientes.

La invencién se refiere a un dispositivo de desapilamiento que comprende un bastidor para el alojamiento al menos
de una pila de bandejas y que comprende varios tornillos desapiladores que estan configurados para hacerse funcionar
de manera continua en cada caso en una direccién de rotacidén, en donde cada tornillo desapilador presenta un disco
separador y una hélice configurada en forma helicoidal. La invencién se caracteriza porque el disco separador presenta
un primer elemento de inmersién y un segundo elemento de inmersién, en donde el primer elemento de inmersién
esta configurado para sumergirse en un espacio de dos bandejas adyacentes durante la rotacién del tornillo
desapilador para separar estas dos bandejas adyacentes hasta una distancia mayor y en donde el segundo elemento
de inmersién esta configurado para sumergirse en el espacio creado por medio del primer elemento de inmersién. De
ese modo pueden desapilarse también bandejas que se superponen mucho y solo tienen un espacio muy pequefio en
los bordes de bandeja exteriores acodados.

Preferentemente, estan previstos a este respecto ambos elementos de inmersién de una sola pieza en el disco
separador, para no tener que prever posibilidades de ajuste de los dos elementos de inmersién uno con respecto a
otro.

Un procedimiento de acuerdo con la invencién para el funcionamiento, en particular, de un dispositivo de
desapilamiento descrito anteriormente prevé que el tornillo desapilador, durante su rotacién con el primer elemento de
inmersidn, se sumerja en el espacio entre la bandeja inferior, 0 sea que va a desapilarse y la bandeja que se encuentra
sobre ésta hasta que la bandeja superior se haya elevado tanto que entre el lado superior del borde de bandeja de la
bandeja inferior y el borde de bandeja de la bandeja que se encuentra sobre ésta se produzca un espacio mayor,
antes de que el segundo elemento de inmersién se sumerja en este espacio al menos parcialmente sobre el lado
superior del borde de bandeja. De ese modo puede proporcionarse un procedimiento con una alta seguridad de
proceso, para poder desapilar por ejemplo bandejas de menu con poca estabilidad, con un gran solapamiento en la
pila de bandejas y con una distancia muy pequefia entre los bordes de bandeja exteriores, por ejemplo menos de 3
mm.

La invencién se explica a continuacién en més detalle por medio de ejemplos de realizacién. En particular muestran:
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Figura 1 una maquina selladora de bandejas con un dispositivo de desapilamiento,

Figura 2 una vista isométrica de una seccién del dispositivo de desapilamiento con tornillo desapilador y
bandeja,

Figura 3 una vista detallada de un disco separador,

Figura 4 una vista lateral con pila de bandejas y tornillo desapilador en una primera posicién del tornillo

desapiladory
Figuras 5a 9 posiciones adicionales del tornillo desapilador en la vista de la figura 4.
Componentes iguales estan provistos en las figuras de manera constante de las mismas referencias.

La figura 1 muestra una maquina 1 selladora de bandejas con un dispositivo 2 de transporte, mediante el cual las
bandejas 3 se recogen por un dispositivo de desapilamiento 4 y se transportan a la maquina 1 selladora de bandejas.
Las bandejas 3 se llenan con productos de forma manual o automatizada a lo largo del dispositivo de transporte 2. El
dispositivo de desapilamiento 4 comprende un bastidor 40 y varios tornillos desapiladores 5.

La figura 2 muestra en una representacién isométrica un recorte del dispositivo de desapilamiento 4 con bandejas 3 y
un tornillo desapilador 5. El tornillo desapilador 5 presenta un disco separador 6 con un primer elemento de inmersion
7y un segundo elemento de inmersién 8. Para desapilar bandejas 3 individuales, el tornillo desapilador 5 representado
se gira en el sentido de las agujas del reloj en la direccién de rotacién R.

La figura 3 muestra el disco separador 6 en una representacién individual agrandada. El primer elemento de inmersion
7 presenta con respecto a su lado superior 7a una pendiente ascendente de manera opuesta a la direccién de rotacién
R. El primer elemento de inmersién 7 presenta un aumento de didmetro con respecto al didmetro exterior D de una
pared vertical del disco separador 6, que se corresponde con una primera profundidad de inmersién T1. T1 puede
alcanzar un valor méximo de, por ejemplo, 1,5 mm a 3,5 mm. El segundo elemento de inmersién 8 comienza con su
lado superior 8a ligeramente por debajo del lado superior 7a del primer elemento de inmersién 7. El lado superior 8a
presenta también una pendiente ascendente de manera opuesta a la direccidén de rotacién R. El segundo elemento de
inmersién 8 presenta un aumento de didmetro con respecto al diametro exterior D, que se corresponde con una
segunda profundidad de inmersién T2, que puede alcanzar un valor de, por ejemplo, 4 a 7,5 mm. La funcién de los
dos elementos de inmersién 7, 8 se describe en mas detalle en las siguientes figuras 4 a 9.

La figura 4 muestra una pila de bandejas 9 que esta constituida, por ejemplo, por cinco bandejas 3. Al comienzo de
un ciclo de desapilamiento, en el que una primera bandeja 3a debe desapilarse individualmente hacia abajo, la primera
bandeja 3a y con ello la pila de bandejas 9 se encuentran sobre un soporte 11 de una hélice 10 del tornillo desapilador
5. La segunda bandeja 3b que se encuentra sobre la primera bandeja 3a presenta con respecto a la primera bandeja
3a un espacio 13 con una primera distancia A1 de, por ejemplo, 2 mm entre los dos bordes 12 de bandeja.

La figura 5 muestra una vista agrandada con la primera bandeja 3a y la segunda bandeja 3b. Muestra una posicién
girada del tornillo desapilador 5, en la que el disco separador 6 con su primer elemento de inmersién 7 se sumerge en
el espacio 13 entre los bordes 12 de bandeja de la primera bandeja 3a y la segunda bandeja 3b. Con 14 se designa
la superficie de sellado sobre la que posteriormente se sellard una pelicula de cubierta a la bandeja 3.

En la figura 6 se muestra cémo, debido a la pendiente del primer elemento de inmersiéon 7, mientras el tornillo
desapilador 5 continlda girando, la segunda bandeja 3b y las bandejas 3 que se encuentran sobre ésta, no
representadas en més detalle, descansan sobre el lado superior 7a y se levantan, mientras que la primera bandeja 3a
también se apoya con su borde 12 de bandeja sobre la hélice 10 orientada hacia abajo. Mediante esto se agranda la
distancia A1 entre los bordes 12 de bandeja de la primera bandeja 3a y la segunda bandeja 3b en la posicién
representada hasta, por ejemplo, de 5a 6 mm.

La figura 7 muestra una rotaciéon adicional del tornillo desapilador 5, en la que el elemento de inmersién 7 con su
extremo ha levantado la segunda bandeja 3b tanto que el segundo elemento de inmersién 8 del disco separador 6 se
sumerge en el espacio 13 agrandado hasta un valor de, por ejemplo, A1 =7,5 mm. Mientras tanto, la primera bandeja
3a se transporta méas hacia abajo por medio de la hélice 10.

En la figura 8, la distancia A1 del espacio se ha agrandado més hasta, por ejemplo, 9 mm, ya que la primera bandeja
3a se transporta mas hacia abajo, mientras que la segunda bandeja 3b descansa al mismo tiempo sobre el segundo
elemento de inmersion 8.

La figura 9 muestra una rotacién adicional del tornillo desapilador 5, en la que la segunda bandeja 3b y con ella la pila
9 de bandejas, no representada en mas detalle, se mueve a lo largo de una pendiente dirigida hacia abajo del segundo
elemento de inmersién 8 hasta un nivel inicial superior, de modo que en el siguiente ciclo de trabajo el primer elemento
de inmersién 7 puede volver a sumergirse en el espacio 13 de la segunda bandeja 3b y de la siguiente bandeja 3 que
se encuentra sobre ésta (véase la figura 4).
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de desapilamiento (4), que comprende un bastidor (40) para el alojamiento al menos de una pila de
bandejas (9) y que comprende varios tornillos desapiladores (5), que estdn configurados para hacerse funcionar de
manera continua cada uno de ellos en una direccidn de rotacion (R), en donde cada tornillo desapilador (5) presenta
un disco separador (6) y una hélice (10) configurada en forma helicoidal, en donde el disco separador (6) presenta un
primer elemento de inmersién (7) y un segundo elemento de inmersién (8), en donde el primer elemento de inmersién
(7) esta configurado para sumergirse durante la rotacién del tornillo desapilador (5) en un espacio (13) entre dos
bandejas (3) adyacentes para agrandar una distancia (A1) entre las dos bandejas (3) adyacentes en al menos 2 mm,
en donde el segundo elemento de inmersién (8) esta configurado para sumergirse en el espacio (13) agrandado por
medio del primer elemento de inmersién (7), en donde el primer elemento de inmersién (7) presenta un lado superior
(7a) que se eleva de manera opuesta a la direccién de rotacién (R) del tornillo desapilador (5), y en donde un lado
superior (8a) del segundo elemento de inmersion (8) presenta una pendiente ascendente de manera opuesta a la
direccién de rotacién (R) del tornillo desapilador (5).

2. Dispositivo de desapilamiento segun la reivindicacién 1, caracterizado porque ambos elementos de inmersién (7,
8) estan previstos de una sola pieza en el disco separador (6).

3. Dispositivo de desapilamiento segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el segundo
elemento de inmersién (8) sobresale horizontalmente de una pared vertical del disco separador (6) mas que el primer
elemento de inmersién (7).

4. Dispositivo de desapilamiento segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el primer
elemento de inmersion (7) presenta una primera profundidad de inmersién (T1) de 1,5 mm a 3,5 mm y/o porque el
segundo elemento de inmersién (8) presenta una segunda profundidad de inmersién (T2) de 4 mma 7,5 mm.

5. Dispositivo de desapilamiento segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el segundo
elemento de inmersién (8) comienza con su lado superior (8a) ligeramente por debajo de un extremo superior del lado
superior (7a) del primer elemento de inmersion (7).

6. Procedimiento para el funcionamiento de un dispositivo de desapilamiento (4) para bandejas (3), en donde el
dispositivo de desapilamiento (4) presenta un bastidor (40) para el alojamiento al menos de una pila de bandejas (9)
asi como varios tornillos desapiladores (5), en donde los tornillos desapiladores (5) presentan cada uno de ellos un
disco separador (6) y una hélice (10) configurada en forma helicoidal, en donde el disco separador (6) presenta ademas
un primer elemento de inmersién (7) y un segundo elemento de inmersién (8), y

en donde el procedimiento comprende la rotacidén continua de los tornillos desapiladores (5) cada uno de ellos en una
direccidn de rotacion (R), en donde el primer elemento de inmersién (7) presenta un lado superior (7a) que se eleva
de manera opuesta a la direccién de rotacién (R) del tornillo desapilador (5), y en donde un lado superior (8a) del
segundo elemento de inmersidn (8) presenta una pendiente ascendente de manera opuesta a la direccion de rotacién
(R) del tornillo desapilador (5), y

en donde el procedimiento comprende las siguientes etapas de procedimiento:

- sumergir el tornillo desapilador (5) durante su rotacién en la direccién de rotacién (R) con el primer elemento de
inmersién (7) en un espacio (13) entre una bandeja (3) mas baja, que va a desapilarse y una bandeja (3b) que se
encuentra sobre ésta,

- levantar la bandeja (3b) que se encuentra sobre ésta por medio del lado superior (7a) del primer elemento de
inmersién (7) durante la rotacién adicional del tornillo desapilador (5),

- agrandar el espacio (13) levantando la bandeja (3b) que se encuentra sobre la bandeja (3a) que va a desapilarse,
- sumergir en el espacio (13) agrandado entre la bandeja (3a) que va a desapilarse y la bandeja (3b) que se
encuentra sobre ésta por medio del segundo elemento de inmersién (8) y

- bajar la bandeja (3a) que va a desapilarse sobre la hélice (10) configurada en forma helicoidal, mientras que la
bandeja (3b) que se encuentra sobre la bandeja (3a) que va a desapilarse permanece sujeta sobre el segundo
elemento de inmersién (8).

7. Procedimiento segln la reivindicacién 6, caracterizado porque la dimensién vertical (A1) del espacio (13) se
agranda en al menos el 50 % o en al menos el 100 % partiendo de un valor inicial.

8. Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 6 o 7, caracterizado porque la dimensién vertical (A1) del espacio
(13) se agranda desde un valor inicial en el intervalo de 1,5 a 3 mm hasta de 7 a 14 mm.

9. Procedimiento seguin una de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque el segundo elemento de inmersion
(8) se sumerge en el espacio (13) en direccién horizontal mas que el primer elemento de inmersion (7).
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FIG. 5
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