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(57) Anotace:
Pfi zplisobu vyroby vizualn€ kontrastnich struktur na kovovém
substratu (1) se substrat, ktery je potaZen jedinou barevnou
vistvou (2), ¢asteéné podrobi plisobeni energie laserového
paprsku tak, Ze se ve zpracované oblasti zachov4 transparentni
zbytek vrstvy (3). Kovovy substrat je opatfen vizualng
kontrastnimi strukturami, pfi¢emz jedind barevné vrstva je na
Casti substratu, zatimco na zbyvajici Sasti substratu je misto
této vrstvy jedina transparentni vrstva, kterd je podstatng tendi
ve srovnéni s jedinou barevnou vrstvou.
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Zpiisob vyroby kontrastnich struktur na kovovém substratu a kovovy substrat opatieny
kontrastnimi strukturami

Oblast techniky

PfedloZeny vynalez se tyka kovovych substrati s vizualng kontrastnimi povrchy, které jsou
vhodné naptiklad pro vyrobu nadob, jako jsou plechovky na napoje a podobné.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé se k vytvofeni dvoubarevnych log, etiket a podobné na kovovych substratech
pouZiva nasledujiciho procesu: Dvé vrstvy laku z epoxidové pryskyfice rozdilnych barev se jedna
po druhé nanéseji na kovovy substrét. Pak se zcela odstrani laserovou ablaci horni vrstva, takze
zistava v téch oblastech, ve kterych vrchni lak byl odpaten, viditelna spodni vrstva laku kontras-
tujici svou barvou.

Tento proces je drahy, protoze kovovy substrat musi byt opatien pryskyfici dvojim povleenim
v oddélenych pracovnich cyklech. Toto je dost pomaly a zdlouhavy proces, naptiklad kdyz ma
byt potaZen kovovy substrat ve formé& desky nebo tabule. To Jje zpiisobeno tim, Ze zafizeni, pouZi
vana na povlékani, se musi prib&zné Cistit mezi nanaenim kazdé rozdilng barevné vrstvy, a Ze
nanaseni druhé vrstvy vyZaduje v tomto &ase prerueni kontinualniho vyrobniho procesu, coZ
velmi redukuje kapacitu vyrobni linky. Nicméné do nyngjska neexistoval Zadny jiny zplisob
nanaSeni dvou rozdilng barevnych vrstev laku z pryskyf¥ice epoxidového typu na kovovy substrat,
pokud se méla vyroba provadét ve vét§im métitku.

Podstata vyndlezu

Cilem vynélezu je poskytnout zpiisob ve srovnani s vyse uvedenym zplisobem rychlejsi a lev-
néj8i, a vhodny pro velkokapacitni vyrobu.

Tohoto cile je dosaZeno potazenim kovového substratu pouze jednou barevnou vrstvou a &asted-
ng, tj. v pozadovanych oblastech, odstranénim (odpafenim) této vrstvy neuplné laserovym
ozafenim. Pekvapiv€ bylo shledéno, Ze zpracovavani vrstvy laserovym paprskem, jehoZ energie
je niz3i ve srovnani s pfedchozim stavem techniky, m4 za nasledek netpIné odstranéni povlaku.
Tenka transparentni ,,slupka“ nebo film, ktery ziistiva, je podstatng tenéi ne¥ vrstva laku. Protoze
tato slupka je prekvapivé prisvitna, barva kovového substratu se stava viditelnou, tak¥e se objevi
vizualni kontrasty.

Prehled obrazki na vykresech

Vynélez bude bliZe vysvétlen prostfednictvim konkrétnich p¥ikladii provedeni, znazornénych na
vykresech, na kterych piedstavuje

obr. 1  zpisob podle vynélezu a vysledny vyrobek, a

obr.2  znamy zplisob, zmin&ny v ivodni asti.
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Priklady provedeni vynilezu

Obrazek 1 schematicky ilustruje zpiisob podle vynélezu a vysledny vyrobek. Kovovy substrat 1
Je plné potaZen barevnou vrstvou 2 pred laserovou ablaci (obrézek 1 A). Po odpareni barevné
vrstvy zbyla na &astech 4, kam dopadé laserovy paprsek, transparentni vrstva 3, zndzornéna na
obrazku 1 B, ktera je podstatn& tenéi nez ptiivodni barevna vrstva.

Na rozdil od toho obrazek 2 ilustruje zndmy zpiisob, zminény v Gvodni &4sti, ve kterém pod (prv-
ni) barevnou vrstvou 2’ kovovy substrat 1’ obsahuje druhou, rozdilng barevnou vrstvu 5, ktera je
nanasena pfimo na substrét (obrazek 2 A’). Z obrazku 2 B vyplyva, Ze dopad laserového paprsku
zplsobuje v oblastech doteku uplné odpareni prvni barevné vrstvy, zatimco vétSina druhé vrstvy
5’ je zachovéna, takZe barva druhé vrstvy 5' se stava na &astech 4’ pro pozorovatele viditelnou.

Tloustka barevné vrstvy miZe byt zvolena v podstat& volng a je uréena béznymi diivody (odéruv-
zdornost, cena, atd.). Zatimco ve d¥ive zndmych zpiisobech byla tloustka spodni barevné vrstvy3
— 4 um a horni vrstva byla proto tendi (napfiklad kolem 0,5 a% 2 um), tloustka jediné barevné
vrstvy podle vynélezu miZe byt napiiklad stejnd nebo mensi (napkiklad kolem 2 az 4 pm, s vyho-
dou menSi nez 3 um) ve srovnani s tim, co bylo obvyklé ve znémych zpiisobech. Utinkem lase-
rové ablace zbyva znatné tenci vrstva (napiklad majici tloustku pouze 1/6 az 1/3), naptiklad
kdyZ je vrstva, majici tloudtku 3 um, zpracovana laserovou ablaci, mii¥e byt ziskana transpa-
rentni vrstva, majici tloustku kolem 0,6 um.

Pii zpisobu podle vyndlezu se miZe laserova ablace provadst béZnymi metodami. Laserova
ablace se provadi napiiklad pouzitim masky nebo $ablony, kter4 zakryvé, nebo naopak odkryva
pismena, slova, loga, postava a podobng, nebo metodou tisku, napf. tiskem pomoci formy tvaru
bodové matrice. Energie, kterou je pravé tieba generovat, miZe odbornik v oboru snadno
vypocitat, a zaleZi na tloust'ce vrstvy. Vys3i energie samoziejmé povede k v&tsi ablaci. Pokud se
horni vrstva podle dosavadniho stavu techniky porovn4 s jedinou vrstvou predloZeného vynalezu,
energie, kterd ma byt generovéna, je zjevné niZ$i neZ ta, pouzita v dosavadnim stavu techniky,
kdy vrstvy majf stejné tloustky. Proto pro provedeni zpiisobu podle vynalezu postacuje pouZit
NO laser (tj. plynovy laser na bazi oxidu dusiku). Nastaveni se upravi tak, Ze vétsi &ast (viz vyse)
barevné vrstvy se z odkrytych oblasti odstrani a zbyvajici slupka se v t&chto oblastech stava
transparentni, takZe se objevuje kovovy substrat jako druha barva, a tisk se jevi jako dvouba-

revny.

Skutecnost, Ze zbyvajici transparentni vrstva je pomoci zpiisobu podle vynalezu zachovéna, lze
snadno dokézat prostfednictvim experimentd, pti kterych se vyrab&né substréaty zpracuji siranem
meéd’natym.

Jedinou barevnou vrstvou mizZe byt b&Zny lak, naptiklad lak z pryskyfice epoxidového typu.
Co se tyka barev, neni zde Zadné omezeni, pfiemz tmavé barvy jsou zvlasté vhodné kvili
lepSimu kontrastu s kovovym prosvitajicim substratem (napt. hlinik, ocel).

Protoze se pomoci laserové ablace pii zpisobu podle vynéalezu neuskutedni uplné odpateni
odkrytych oblasti barevné vrstvy, zbyvajici ten¢i a bezbarva vrstva (,,slupka®) ucinkuje jako
ochrannd vrstva, chranici kov pfed vlivy atmosféry, a/nebo kontaktni bariéra proti jakymkoli
Jinym latkdm, které mohou napadat kov, a tedy také jako ochrana proti korozi.

Nové potaZené kovové tabule mohou byt vyrabény jednoduchym zpiisobem pomoci zplisobu
podle vyndlezu. Tabule jsou antikorozni a maji také atraktivni grafickou formu. Navic lze tento
zpusob pouzit k vyrobé dvourozmérnych kovovych substratd, pfi¢ems zptsob je vhodny také pro
vyrobu kovovych nadob, jako jsou plechovky, které se bud’ ,,barvi“ podle vynalezu po tvarovani,
nebo se vyréabi z kovovych tabuli, zpracovanych podle vynalezu. Podle vynalezu mohou byt zpra-
covany libovolné specifické oblasti nadob nebo plechovek, naptiklad dno a/nebo ousko. Tak
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napiiklad zadni strana ouska miZe byt opatfena velmi malou znagkou, ktera sloui vyrobci nebo
povolanym osobam jako identifikace a podobns.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpilsob vyroby vizuilng kontrastnich struktur na kovovém substratu (1), pti¢emz kovovy
substrat (1), ktery je potaZen jedinou barevnou vrstvou (2), se na &astech (4) podrobi puisobeni
laserového paprsku, vyznadujici se tim, Ze energie laserového paprsku se voli tak, 7e
se ve zpracované oblasti zachovava transparentni zbytek vrstvy (3).

2. Zpilsob podle néroku 1, vyzna€ujici se tim, Ze barevna vrstva (2) obsahuje lak
typu epoxidové pryskyfice.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze oblasti potazeného kovo-
vého substratu (1), které se nepodrobuji piisobeni laserového paprsku, se zakryvaji $ablonou.

4. Zphsob podle naroku 1 nebo 2, vyzna&ujici se tim, Ze ablace laserovym paprs-
kem se provadi tiskem ve formé& na zptisob bodové matrice.

5. Kovovy substrit (1), ktery je opatfen vizualng kontrastnimi strukturami, pficemz jednou
z t&chto struktur je jedina barevna vrstva (2), uspofadand na &asti kovového substratu ), vyz-
nadujici se tim, Ze na zbyvajicich &astech (4) kovového substratu (1) je misto této
barevné vrstvy (2) jedina transparentni vrstva (3), ktera je podstatng tenéi ve srovnani s jedinou
barevnou vrstvou (2).

6. Kovovy substrat podle naroku 5,vyzna&ujici se tim, Ze jedinou barevnou vrstvou
(2) je lak typu epoxidové pryskyiice.

7. Kovovy substrat podle naroku 5 nebo 6, vyznadujici se tim, Ze transparentni
vrstva (3), kterd je podstatnd tendi neZ barevna vrstva (2), je vytvofena vystavénim jediné
barevné vrstvy (2) svétlu laserového paprsku.

8. Nadoba, alespori ¢astecné sestavajici z kovového substratu podle n&kterého z narokd 5 a% 7.

9. Plechovka na napoje, alespofi aste&né sestdvajici z kovového substratu podle nékterého
z narokli 5 az 7.

10. Plechovka na napoje, zahrnujici ousko, které alespoii &astedn& sestava z kovového substritu
podle n&kterého z naroki 5 az 7.

11. Plechovka na napoje podle naroku 10, vyznadujici se tim, e jedina barevna

vrstva (2) je uspoféddéna alespofi na zadni strand ouska, a ¥e jedina transparentni vrstva 3) je
vytvofena pouze na zadni strané ouska.

2 vykresy
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