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(54) Za¥izeni k ohrufovdni presného krglhnvého profilu ¥eminku

Vynélez se tykd zafizeni k obruSovani
pfesného kruhového profilu ¥feminku z pry-
Ze, popiipadé z jiného pruZného materiglu.
Ulelem vyndlezu je odstran&ni neZddoucich
otfepli vznikajicich v dé&lici rovin& formy,
které 1 v nepatrné mire se projevuji nega-
tivné na cely pohon mechanismu v magne-
tofonech. -

Tento pmblém odstranu]e zarizeni, kte-
rym se dociluje pF¥esné&js$i geometricky tvar
. Ffeminku " a_jakost povrchu majici vliv na
cely mechanismus magnetofonu.

Zatizeni sestdva z brousiciho trmu upmu—

tého ve vitetenu brusky a opatfeného na-

obvodé profilovou dréZkou, s ni¥ korespon-
duje tvarovany brusny k-o-toué a napinaci
kladky opatfené na svém nejmensim obvo-
dé profilovou drazkou, piidemZ mnapinact
kladka je volné& uloZena na ose s ménitel-
nou- polohou vzhledem' k ose brousiciho
trnu. . . : A

Neopracovany reminek se posouvd a zéa-
roveii otac!f za pomoci brousiciho trnu a
napinaci kladky, ¢imZ se, opracovanim do-
ciluje Zadaného geometrického profilu Fe-
minku. : , ‘

Zatizeni podle vyndlezu je moZno pouZit
vSude pro obruSovéni téles tvaru anuloidu
'z pruZnych: materialll, jako Feminkd, riiz-
mnych t&snéni apod., prakticky ve vsech obo-
rech narodmnho hospodéfsrtvi
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Vynélez se tyka zafizeni k obruSovani-

presného kruhového profilu feminkd z pry-
7e, popfipad® -z jiného pruZného materidlu

z polotovaru prifezu kruhového i &tverco-

vého. R
Pieva¥na Cast dosud vyrdb&nych magne-
tofonfl vyuZivd k pohonu mechanismu vé&t-
ginou fFemink® kruhového prifezu s pies-
nou geometrif a kvalitou povrchu. Po vyli-
sovani a vulkanizaci Femink@ nebyvéd jeho
profil pfesné kruhovy, coZ prevéZné zavisi
na kvalitd vyrobené formy a jejim sefizeni.
Vylisované Feminky mivaji v&tSinou v déli-
" ¢i roving nevelky, ale znatelny otfep. Pro
zlép$eni kvality se plivodn& provéadglo ofrys-
kéavéani otfepll femink@ po jejich zmrazeni
na teplotu kolem minus 70 °C, ¢imZ se otfe-
py odstranily jen &éastetn&. Podle jiného
zplisobu se obrudovaly ruénim pritlagenim
a podélnym smykanim smirkového platna.
Nepfesnost profilu pouZitého Feminku
v magnetofonu nebo v jiném p¥istroji se
projeviije nepfesnou rychlosti otéagejicich
se Casti a jejim kolisdénim nad dovolenou
mez stanovenou technickymi podminkami.
Uvedené nevyhody odstraiiuje zafFizeni
k obrugovéni presného kruhového profilu fe-
minkd zhotovenych z pryZe, pfipadné& z jine-
ho pruZného materidlu z polotovaru prifezu
kruhového i &tvercového, vyznadené tim, Ze
sestdva z brousiciho trnu, upnutého ve vie-
tenu brusky, opatfeného na obvodé nejmeé-
né jednou profilovou dréZkou, s niZ kores-
ponduje tvarovany brousici kotoud, dale
sestdvd z kladky, jeZ md na svém nejmen-
§m ‘obvodd miniméln& jednu profilovou
draZku, jejiz dno mé radiusové  zaobleni
spojujici ob& strany kuZelovych ploch. Na-
pinaci kladka je voln& uloZena na ose s meé-
nitelnou polohou vzdélenosti i dhlu vzhle-
dem k ose brousiciho trnu, svirajici spolu
v priim&tu zhruba thel 90°.
Vyhodou vynélezu je, Ze neopracovany
feminek kruhového nebo &tvercového pri-
Fezu se posouvd a zéroveii otaci za pomoci
brousiciho trnu uloZeného ve vieteniku a
mapinaci kladky, &imZ se opracovdnim do-
ciluje presného geometrického kruhového
profilu feminku. o
Na vykresech je znézorn&n pifklad zafi-
zeni pro’ obrugovéni Feminkd z polotovaru
kruhového a &tvercového prifezu, pFitemZ
obr. 1 a 3 je nérys, obr. 2 a 4 REZ A — A.
Obr. 1 znézoriiuje schematicky —celkové
usporddani zafizeni a pohyb kru-
hového pritFezu Feminku pii opra-

' covéni

Obr. 2 zndzoriiuje Fez napinaci kladkou

’ s dhlovou dra¥kou a odvalovéni Fe-

X minku po kuZelovych plochdch

Obr. 3 znézoriiuje schematicky celkove
usporddéni zafizeni-a pohyb &tver-
cového. priifezu Feminkid p#i opra-
covani’ v

Obr. 4 znézoriiuje Fez napinaci Kkladkou
s dvéma profilovymi drdzkami.

Vlastni zafizenf k obruSovéni kruhového
profilu Feminku je vytvofeno v podstaté
z brousiciho trnu 1 na obvod& opatfeného
drazkou 10 s radiusem obruSovaného pro-
filu Feminku. Déle z vieteniku 6 brousiciho
stroje, brousiciho kotouce 5, napinaci klad-
ky 2 a osy 3. ‘

Podle vyndlezu se polotovar feminku 4
vkladda do profilové drd¥ky 106 brousiciho
trnu 1, ktery je upevn&n ve vieteniku 6, od
kterého jsou odvozeny potiebné otacky a
do klinové dra¥ky napinaci kladky 2. Napi-
naci kladka 2 se otd¢i volnd kolem osy 3,
jejiz poloha je kolmd nebo $ikma vi&i ose
11 brousiciho trnu 1 v takoyé vzddlenosti,
aby byl Feminek 4 dostate¢n& napnut v Ghlo-
vé draZce napinaci kladky 2. PFi- otdceni
brousictho trnu 1 je ¥eminek 4 v jeho dréZ-
ce 10 a nabiha Sikmo na horni &4st kuZelo-
vé plochy mapinaci kladky 2, po které se
Ffeminek 4 vlivem tfeni-odvaluje svym kru-
hovym profilem sm&rem dold, aZ dosdhne
stiedu thlové drazky a stejnym zplisobem
se odvaluje po dolni &ésti kuZelové plochy
Ghlové drazky 20 a¥ po vyb&hnuti Sikmo
z drazky napinaci kladky 2. Reminek 4 vy-
kondvad pFi tomto polozkiiZeném Temeno-
vém pohonu ¥roubovity pohyb, pfi kterém
se na brousicim trnu 1 obruuje. V brousi-
cim kotou&i 5 je také vytvarovand dréZka
10 s radiusem R profilu Feminku 4 do
hloubky men$i neZ radius R. P¥i brouSeni
piiénym posuvem se p¥i Sroubovitém pohy-
bu feminku 4 vytva¥i jeho pFesny kruhovy
profil, a to i po obrouSeni na mensi primér
nez 2 R. B '

‘Brou¥eni kruhového profilu Feminku z po-
lotovaru &tvercového priifezu 7, jak zndzor-
fiuje obr. 3 a 4, se provadi na shodném za-
Fizeni jiZ popsaném s tim rozdilem, Ze na-
pinaci kladka 2 ma na svém nejv8tsim ob-
vodu miniméin& jednu profilovou draZku 21
s radiusem pro hrubé opracovéni profilu
feminku, piipadn& dalsi profilovou draZku
pro dokon&ovaci operaci na presny profil -
feminku 4.. '

Podle vynédlezu se ¢tvercovy polotovar fe-
minku 7.vkl4da do profilové radiusové draz-
ky 12 brousiciho trnu.1 a profilové dréZky
21 napinaci kladky 2. Napinaci kladka 2 se
volnd otddi kolem osy 3 v takové vzdale-
nosti, aby byl feminek 4 dostatetné& napnut.

P¥i ota¥eni brousiciho trnu 1 je poloto-
var ¢tvercového priifezu feminku 7 v draz-
ce 12 a nabihd sikmo na horni &4st kuZe-
lové plochy profilové drazky 21 v napinaci
kladce 2, po které sklouzne a pootoli se
pfes hranu na druhou plochu ¢tyFhranu a
stejnym zphsobem se déle otaci a zKrucu-
je. PFi tomto poloskiiZeneém femenovém po-
honu vykondvd Sroubovity pohyb kolem osy
profilu a za tohoto pohybu se feminek
obruguje. V brousicim kotoudi 5 je vytvaro-
vand radiusovd draZka 13. Pfi brousent prig-
nym. posuvem se pii Sroubovitém pohybu
gtvercového Feminku obruuji hrany na
kruhovy profil. Obrouseni na hotovo s pi‘es-



nym kruhovym rozmérem se proVadi v dr&Z-
ce 18 zplsobem uvedenym v popisu k obr.
la obr 2.

Zahzem podle vy)nalezlu je moZno pouZit
v3ude pro’ obruSovédni tdles tvaru anuloidu
z pruZnych materidlll, jako Feminkd, t8sné&-

- ni wpod ze]mena pak pro vyrobu Ffeminkt
“kruhového profilu pouZivaného k pohonu

{ magnetofond a p¥istrojti, kde je pozadavek

~dodrZeni stanovené rychlesti a jejiho mi-
‘niméalniho kolisani.

-

PREDMET V¥NALEZU

ZaFizeni k obrugovani presného kruhové-
ho profilu Feminkfi zhotovenych z pryZe,

pfipadné jiného pruZného materidlu z po- .

lotovaru prifezu kruhového i étvercového,
vyznac¢ené tim, Ze sestdvd z brousiciho trnu
(1) upnutého ve vietenu (6) brusky a opa-
ifeného na obvodé nejméné& jednou profilo-
vou dréazkou (10), s niZ koresponduje tva-
rovany brousici kotou¢ (5), déle sestdva

z napinaci kladky (2}, jeZ m4 ma svém nej-
- men3im obvodé minimalné jednu profilovou

dréaZku (20, 21), jejiZ dno mé radiusové za-
- obleni  spojujici ob& strany kuZelovych
; ploch, pfifem? napinaci kladka (2) je vol-
!n& uloZéna na ose (3) s ménitelnou polo-
hou vzdélenosti i thlu vzhledem k ose [11]
brousictho trnu (1), svirajici spolu v pri-
- métu zhruba tihel 90°.
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