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{57) Die Erfindung bezieht sich auf die llerstellung von Formkdrpern

#us gemischten Kunststoffen, vorzugsweise gemischten und verunreinigten
runststoffabfillen, mit verbesserten mechanischen LDigenschaften. Ziel
der Erfindung ist eine Verbesserung der !ischbarkeit solcher Kunste
stoffe, die Verbesserung der mechanischen Kennwerte der Bruchdehnunag,
Schlagbiegefestigkeit und Kerbschlagbiegefestigkeit sowie ein besonders
ceringer technulogischer Aufwaund bei der Herstellung der Stoffmischungen.
ErfindungsygemdB wird die 2ufgabe dadurch ¢eldst, daB dem Gemigch aus
Runststoffabfillen 2 bis 20 Gew.=-% eines Bitumens der Pecnetration

0 bic 10 und einer Kornung kleiner 5 mm zugesetzt werden. Das Vermischen
der Kunststoff- und Bitumenkomponente ertfolgt zum Zwecke der
Weiterverarbeitung auf SpritzgieBmaschinen oder Ixtrudern in

einem Schnellmischer bei Raumtemperatur. Das Vermischen dex

Funststoff- upd Bitunmenkonponenten erfolgt zu Zwacken der Weiterver-
arbeitung durch Formpressen auf einen Schnellmischer bis zur
Agglemerierung hei 110 bis 125 72, Das Agglomerat wird

in cinen Kaltmischer auf weniger als 80 “C abgekithlt.

-

v (N
omes #2070 8 Seiten
aow E6o0 e e
— .
Fayg  smomi LAy

EaE X L] L5 2B PO TOGw SDIM



220 191

Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Formkérpern aus thermo-
plastischen Kunststoffen und Bitumen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
von Formkdrpern aus Gemischen von Kunststoffebfdllen,
vorzugswelse Kunststoffgbfdllen aus Haushalten, die

2 bis 20 Gewichtsprozent eines Bitumens geringer Penetra-
tion vorzugsweise von O bis 10 nach TGL 21 273 und ge-
gebenenfalls Fﬁllstoffe,‘Pigmente und Verarbeitungs-—
hilfsstoffe enthalten. Die Stoffmischungen werden durch
Vermischen ihrer Bestandteile auf Kalt- oder HeiBmisch-
ern hergestellt. Die Herstellung von Formkdrpern aus
diesen Stoffmischungen ist durch SpritzgieBlen, Extru-
dieren oder Formpressen mdglich.

Charakteristik der bekannten technischen Idsungen

Nach AS 1 185 372 ist bekannt, Mischuhgen sus Polyole-
finen, vorzugsweise Polyithylen und Bitumen einer Pene-
tration von mindestens 45 herzustellen, indem man die
geschmolzenen Polyolefine in Form diinner Strénge in
einen Strom geschmolzenen Bitumens; in Richtung des
Bitumenstroms, extrudiert.

Dieses Verfahrsn hat den Zweck, ein Material in Granu-
Jatform zu erhalten; das zum Zwecke des Korrosicns—
schutzes, als VerguBmasse oder als Bindemittel fiir
groBkérnige mineralische Flillstoffe verwendet werden
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kann. Nach AS 1 231 896 werden organische Polymere bis
10 Gewichtsprozent bitumdsen Massen zugesetzt, ua den
Plagtizitidtsbereich der bitumésen Massen zu erweitern.
Nach AS 1 298 282 lagsen sich Mischungen, bestehend

aus 30 bis 95 Gewichbsprozent Bitumen mit einer Pene-
tration zwischen 10 und 210 und 5 bis 70 Gewichtspro-
zent eines Athylenmischpolymerisates und gegebenen-
falls bekannten Zusatzstoffen herstellen.

Die Formmassen kénnen in Rihrwerken, Extrudern und
Walzwerken hergestellt werden.

Die Formmassen elgnen sich zur Beschichtung im ge-
schmolzenen Zustand, zur Verarbeitung zu Folien und
Platten,. als Dichtungsmaterial von Fugen und Rissen

und zur Verarbeitung zu Formteilen.

Nach AS 2 146 903 ist es bekannt, daB Polyithylen und/
oder Polypropylen und gegebenenfalls weitere Kunststof-
fe mit Bitumen bzw. Asphalt verschmolzenr werden konnen,
wobel die polymeren Bestandteile als Regenerat, auch
verschmutzt, in Form von Flocken, Schnitzeln, Granula-
ten oder Agglomeraten zugesebtzt werden. Die Einmischung
des Polyathylens und/oder Polypropylens in das Bitumen
bzw. Asphalt erfolgt in Kesseln bei 250 °C bis 280 °c
mittels Rihrwerkes.

DPag erhaltene Material eignet sich f{ir Bauzwecke, vor-
zugswelse StraBenbau, und zeichnet sich gegemiber dem
reinen Bituwmen bzw. Asphalt durch bessere Festigkelt,
Haftfestigkeit und bessere Griffigkeit als StraBenbe-
lag aus.

Nach der 0S 2 503 782 lassen sich Mischungen aus 3 bis
50 Gewichtsprozent eines weitgehend amorphen Homo-oder
Copolymeren des Propylens, mit 3 bis 50 Gewichtsprozent
des Destillationsriickstandes der Cyclododekatrien-Her-
stellung und 20 bis 94 Gewichbtsprozent Bitumen mit elner
Penetration von 2 bis 400 hersvellen.
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Die dsbel erreichten thermoplastischen Massen eignen.
sich vor allem als Bautenschutzstoff, als Bchmelzkle—
ber, als Korrosionsschutz und als Dadmpfungsmasse.

In der 08 2 217 335 wird einem zu 20 bis 70 Gewichtg-
prozent vorliegenden plastizierbaren Kunststoff ein
Elastomerbitumen zugesetzt, wobel die Vermischung in
einen. Kneter bel Temperaturen zwischen 150 % bis

250 °¢ erfolgt. Diese bitumenmodifizierten Formmassen
lassen sich durch bekannte Plastverarbeitungsverfahren
verarbeliten.

Die technischen Idsungen zum Vermischen von Thermo~
plasten wnd Bitumen, soweit sich mit ihnen thermo-
plastische Formstoffe erreichen lassen, sind entweder
an spezielle Polymere gebunden (A4S 1185 372, AS 1231
896, AS 1298 282, 0S8 250 3782) und/oder nur unbter
Zuhilfenahme eines speziellen Zuschlagstoffes homogen
méglich (0S8 250 3782) oder das Bitumen muB zu Elasto-
merbitumen modifiziert werden (0SS 2 217 335).

Bin Polymergemisch, das sich aus miteinander schwer
mischbaren Bestandbteilen wie Polyolefinen, Polystyrol,
Polyamid und Polyvinylchlorid zusammensetzt, kann nach
den bekannten technischen IOsungen nicht verwendetb
werden.

Die bekannten technischen ISsungen verwenden in jedem
Falle Bitumenanteile von mebr als 20 Gewichisprozent,
da sie vorzugsweise auf das Ziel gerichtet sind, die
mechanischen und thermischen Eigenschaften des Bitu-
mens z0 verbhessern.

Das Vermischen der Bestandteile, insbesondere der
Kunststoff- und Bitumenanteile, erfolgt nach den be-
kannten technischen Idsungen in einem besonderen Misch-
prozel, der dadurch gekennzeichnet ist, daB durch
Energiezufuhr mindestens eine der Komponenten in den
Schmelzzustand tiberfihrt wird.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Verbesserung der Mischbar-
keit wvon Kunststoffen bel der Herstellung von Form-
kSrpern aus gemischten Kunststoffabféllen zu erreichen.
Die erhaltenen Formkérper sollen sich durch verbesserte
mechanische Eigenschaften auszeichnen. Insbesondere
gollen die Werte der Bruchdehnung, Schlagbiegefestig-
keit und Kerbschlagbiegefestigkeéit erhoht werden. Ziel
des Verfahrens ist ein besonders geringer btechnolo-
gischer Aufwand bei der Herstellung der Stoffmischungen,
wobel im MischprozeB auf die Uberfithrung der Komponenten
in den geschmolzenen Zustand verzichtet wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung
von Formkorpern aus schwer mischbaren Kunststoffen,
vorzugsweise Kunststoffabfdllen, verunreinigten Kunst-
stoffabfidllen und Kunststoffhaushaltabfdllen zu ent-
wickeln. Erfindungsgeméﬁ wird die Aufgabe dadurch ge-
158t, daB dem Gemisch aus Kunststoffabfillen 2 bis

20 Gewichtsprozent eines Bitumens der Penetration O bis
10 nach TGL 21 273 und einer KSrnung kleiner 5 mm zu-
gesetzt werden.

Dag Vermischen der Kunststoff- und Bitumenkomponenten
erfolgt zum Zwecke der Weiterverarbeitung auf Spritz-
gieBmaschinen oder Extrudern in einem Schnellmischer
bei Raumbemperatur. Das Vermischen der EKunsistoff- und
Bitumenkomponenten erfolgt zu Zwecken der Weiterverar-
beitung durch Formpressen suf einem Schnellmischer bis
zur Agglomerierung bei 110 °¢ bis 425 °C. Das Agglo-
merat wird in einem Kaltmisdhér auf weniger als 90 °C
abgekithlt. Die Si;o:ﬂj'fmischungen werden zur Herstellung
von FormkOrpern in bekannter Weise den Beschickungs-
einrichtungen der Verarbeltungsmaschine zugefihrt.
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Ausfiihrungsbelispiele

Beispiel 1: Abfallgemisch aus Haushaltkunststoffab-
fdllen der Zusammensetzung

Polyolefine 60 %
Polyvinylchlorid 20 %
Polystyrol 20 %

Das Kunststoffabfallgemisch wird auf einem
Schneidgranulator mit einer Kdérnung kleliner
4 mm hergestellt.

Dem Kunststoffabfallgemisch wird ein gebla-
senes Bitumen der Penetration O nach TGL 21
273, elnem Erweichungspunkt von 125 °c nach
PGL 21 274 und der Kornung Kleiner 5 mm in
einem Mengenverhdltnis 10 : 1 zugegeben.
Das Stoffgemisch wird in einem Mischer mit
einer Drehzahl von 125 Umdrehungen pro Mi-
nute bei Raumtewmperatur in 3 Minuten ge-
nischt und auf einer SpritzgieBmaschine
welterverarbeitet. Das erhaltene Produkt ist
schlagzdh und flexibel.

Beigpiel 2: Abfallgemisch sus Haushaltkunststoffabfal-
len der Zusammensebzung

Polyclefine 50 %
Polyvinylchlorid 20 %
Polystyrol 30 %

Das Kunststoffabfallgemisch wird gemiB dem
Beigpiel 1 hergestellt, mit einem Bituamen
der Penetration O, einem Erwelchungspunky
von ‘125 OC, einer Kornung kleiner 5 mm in
einem Mengenverh&ltnis 6 : 1 gemlscht. Die
Stoffmischung wird auf einem Einschhecken-
extruder welterverarbeitet. Das erhaltene



Beispliel 3:
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Produkt ist hart mit geniligender Schlag-
zahigkeit.

Abfallgemisch aus Haushaltkunststoffab-
f8llen der Zusammensetzung

Polyolefine 40 %
Polyvinylchlorid 40 %
Polystyrol 20 %

Das Kunststoffabfallgemisch wird gemdl

de Beispiel 1 hergestellt und mit einem
Bitumen der Penetratlion O, einem Erwei-
chungspunkt von 100 °¢ sowie einer Kor-
pung kleiner 5 mm in einem Mengenverhdlt-
nis 20 : 1 gemischt. Das Mischen erfolgt
auf einem Schnellmischer mit einer einge-
stellten Temperatur des Heizmantels von

85 ®¢ und einer Drehzahl von 3000 Umdre-~
hungen pro Minute, bis die Agglomerierung
bei ca. 110 °C einsetzt. Das Agglomerat
wird anschlieBend in einem Kihlaischer suf
ca. 85 °¢ abgekiihlt und in bekannter Weise
in einem Prefwerkzeug zu einem Formkorper
weiterverarbeitet. Das erhaltene Produkt
ist f£lexibel.
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BErfindungsanspruch

1.

2

4,

Verfahren zur Herstellung von Formkdrpern aus ther-
moplastischen Kupststoffen, Bitumen und gegebenen-
falls Fillstoffen, Pigmenten und Verarbeitungshilfg-
stoffen, dadurch gekennzeichnel, daB der Stoffmi-
schung gemahlenes Bitumen elner Penetration von Q
bis 10 nach TGL 21 273 in einem HMengenverhsltnis wvon
2 bis 20 Gewichisprozent zuzesetzi, dle Stoffmischung
durch Mischen beil ﬁaumtemperatur oder durch Agglo~
merieren bei erhOhter Temperatur aufbereilet und
durch Spritzgielen, Extrudieren oder Formpressen

zu FormkOrpern verarbeitet wird.

Verfahren nach Punk{ 1, dadvreh gekennzeichnet, daf
die thermoplastischen Kunstsiofle aus Gemischen von
Kunststoffen, vorzugswelse aus Gemischen verunrei~-
nigter Runststoffe, Kunstsioffabfillen und Haushalts=-
kunststoffabhfillen, bestshen.

Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Stoffmischung gemanlenes Bitumen mit einer
Kérnung kieiner 5 mm bei Raumtemperatur zugemischi
und diese Mischung auf iblichen Spritvzgiellmaschinen
und Ixtrudern zu FormkCrpern verarbeitet wird.

Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Stoffmischung gemahlenes Bitumen mit einer
Kornung kleiner 5 mm in einem Schnellmischer bei einer
Temperatur von 30°C bis 125°C bis zur hgzlomerierung
zugemischt und dag auf weniger als 90°C abgekillte
Agglorerat durch Formpressen welterverarbeitel wird.
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