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(57) Anotace

zarizeni k oddélovani tabuli (25) skla je 3

vybaveno odrezavacim mechanismem (7) —

s posuvnym vozikem (8), ktery je horizon- 2
tadlné posuvny po vodici draze (6) a ma -

vodici 1isty (9) se zavésnymi kladkami 1

(10) pro opérnou ¢ast (11) s opérnymi
valecky (13) a pohyblivou éast (12) opatre-
nou natrhavacim vozikem (14) pro nariznuti

sevfeni pasu (3) skla pfi odlamovani. Na
pohyblivé &asti (12) je uchycen odlamovaci
mechanismus (16) s odlamovacim valeckenm
(17), pod nimZ je umistén prekladaé (20)
s otoénym hridelem (22), nesoucim sklopna
ramena (23) s odpruzenym dorazem (24), pro
bezpeény dopad krehké tabule (25) skla.
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Oblast techniky

Vyndlez se tyka zarizeni pro oddélovani tabuli =z pasu
plochého skla taZeného smérem dold, zahrnujiciho vodici drdhu od-
rezdvaciho mechanismu s natrhdavacim vozikem, pod nimZ jsou umis-
tény odlamovaci mechanismus, preklddac¢ a dopravnik.

Dosavadni stav techniky

Odlamovani sklenénych tabuli 2z nekoneé¢ného smérem vzhiru
stoupajiciho pasu skla je popsdn v patentnim spisu NDR &.
173637. 2Zatrizeni je opat¥eno lédmacim ramem s dalsSim ramem pro
ptidrZovaci prvky, ktery je otoény asi o 30° ze svislé polohy.
Pfi pfiéném pohybu se ldmaci rém soucasné zveda. Pricény pohyb
lamaciho rdmu je takovy, Ze Jjeho zdvizZny pohyb md& vétsi rychlost
nez je rychlost smérem vzhiru stoupajiciho pdsu skla. Zarizeni je
schopno pracovat zcela automaticky. Konstrukéni feseni vychdazi
z principu uchopeni sklenéné tabule do pridrZovaciho ramu, ktery
nejprve sleduje smér pohybu sklenéné tabule a po dosaZeni urcité
vys$ky jiny vychylovaci ram vykyvnym pohybem tabuli ulomi, ¢imZ se
zménou sméru s vétsi rychlosti odddli ulomend tabule od pasu skla
a odloZi se na jiné za¥izeni, napriklad prekladac.

Pri tomto zpusobu je dilezZitd poloha tézisté ulomené tabule,
kterd se vZdy nachdzi pod pridrinymi prvky. Po ulomeni si tabule
uchovava svisly smér.

Zarizeni i zpusob oddélovani sklenéné tabule jsou specialné
konstruovdny pro taZeni skla smérem vzhiru. Nevyhodou uvedeného
feseni Jje zarizeni konstrukéné slozité, které obsahuje nékolik
specidlnich konstrukénich uzla, které musi byt navzdjem propojeny
a serizeny, aby byl zajistén kontinudlni chod za¥izeni. Oprava
nebo serizovdni jednotlivych konstrukénich uzld za chodu je velmi
omezena, respektive vyloucena.

Podstata vyndlezu

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné omezi zarizenim
pro oddélovdni tabuli z pasu plochého skla taZeného smérem doll
podle tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spo¢ivad v tom, Ze odfeziva-
ci mechanismus pro nar¥iznuti rysky Jje umistén ve vodici draze,
v niZ je zavésen posuvny vozik s vodicimi listami, v nichZ jsou
uloZeny zavésné Kkladky opérné a pohyblivé c¢asti odrezavaciho
. mechanismu. Opérnd cCdst odrezadvaciho mechanismu je opatrend opér-
nymi vAaleéky pro opreni tabule =z jedné strany. Pohyblivad cast
odfezdvaciho mechanismu je vybavena natrhavacim vozikem, pod nimz
Jjsou situovény pritlacné kladky. Zespodu pohyblivé casti je umis-
tén odlamovaci mechanismus s horizontdlné vykyvnym odlamovacim
vdleckem, pod nimZ je umistén preklddac¢, jehoZ otoc¢nd hridel nese
sklopnd ramena opatrend odpruzenym dorazem.

Vyhodou tohoto ¥esSeni je nepretrzité zpracovani kontinudlné
taZeného pdsu skla smérem dolG. Prednosti je, Ze toto oddélovani
probihd p¥i minimdlnim'dotyku pasu skla s mechanismy zaf¥izeni,
které by mohly poskodit povrch skla, a ddle, Ze toto oddélovani
probihd po co nejkratsi. technologické drdze. Pas taZeného skla je
pri nariznuti i pri odlomeni bezpeéné fixovdn a po odlomeni se
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vyuzivd vlastni hmotnosti k odddleni od mista ¥ezu odlomené tabu-
le, padajici na odpruéeny doraz.

Zarizeni je konstrukéné nendroc¢né a spolehlivé pri snadné
a bezpec¢né obsluze i udrzibé. : :

Konstrukéni redeni odfezdvaciho i odlamovaciho mechanismu
umoZfiuje snadnou vyménu ¥ezaciho kolec¢ka a opérnych véalecku,
rychlé odddleni pohyblivé i opérné &asti odrezavaciho mechanismu
a rychlou vyménu odlamovaciho valecku.

Vodici drdha s posuvnym vozikem, s vodicimi listami a zavés-
nymi kladkami umoZriuji nastaveni od¥ezdvaciho mechanismu v hori-
zontdlni roviné vzhledem k prochdzejicimu pdsu skla. Opérnd cast
s opérnymi vdlecky slouzi k presnému nastaveni polohy pésu skla
taZeného smérem dolu.. Pohyblivd ¢&ast s pritlaénymi kladkami
a natrhdvacim vozikem zabezpecuje sevieni pdsu skla a presné
nastaveni polohy natrhavaciho voziku. ' : :

Odlamovaci mechanlsmus S odlamova01m vdleckem provadi vlast-
ni odlomeni tabule z pasu taZeného skla.

Pfekladad se sklopnymi rameny vybavenymi odpruZenym dorazem
umoZnuje spolehlivé zachyceni k¥ehké sklenéné tabule a jeji bez-
pecéné preklopeni na dopravnik. -

Prehled obrdzkl na vvykrese

Prikladné provedeni vynalezu je popsdno ddle a je schematic- .
ky zndzornéno na pripojenych vykresech, kde na obr. 1 je zarizeni
v narysném pohledu s &asteénym fezem v pracovni poloze pri rezani
tabuli a jejich pfekldddni na dopravnik, na obr. 2 je zarizeni
v narysném pohledu p¥i najiZdéni provozu nebo pri opravach, a to
pri odddleni pohyblivé casti odrezdvaciho mechanismu a pfi vyklo-
peni vyklopné c¢dsti ndsypky a na obr. 3 je detail prekléadace
s odpruzZenym dorazem pri pohledu shora.

P¥iklad provedeni vynalezu

. Zzarizeni sestdvad z nosného ramu 1 Gasteéné zndzornéného taz-
ného stroje 2, uvnit¥ néhoZ je otvor pro prachod pasu 3 skla.
Nosny rdm 1 je opatfen pojezdovymi koly 4, pojiZdécimi po dréze
5 taZzného stroje 2. K drdze 5 taZného stroje 2 je pripevnéna
vodici drdha 6 odrezdvaciho mechanismu 7. Odfezavaci mechanismus
7 sestdvd s posuvného voziku 8, ktery Jje horizontdlné pohyblivy
po vodici draze 6. Posuvny vozik 8 mad vodici listy 9, na nichz
jsou zavésSeny prostrednictvim zdvésnych kladek 10 opérnd c&ast 11
a pohyblivd ¢dst 12. Opérnd Cast 11 je opatfena opérnymi valecky
13 na strané privradcené tazZenému pasu 3 skla. Pohybliva Cast 12

je vybavena natrhavacim vozikem 14 a pritlac¢nymi kladkami 15.

-V pracovni poloze p¥i oddélovani tabule z plochého  péasu 3
skla jsou obé ¢asti 11, 12 odfezdvaciho mechanismu 7, tedy opérna
¢ast 11 i pohyblivad ¢dst 12 prisunuty k sobé. V pripadé oprav
nebo pri prerusSeni prace jsou obé tyto ¢asti 11, 12 odrezdvaciho
mechanismu 7 od sebe odddleny.
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Zdola je na pohyblivé &asti 12 uchycen odlamovaci mechanis-
mus 1l6. Odlamovaci mechanismus 16 sestdvd z horizontdlné vykyvné-
ho odlamovaciho valecku 17 upevnéného na pohyblivém rému 18
s pneumatickym vadlcem 19.

Pod odlamovacim mechanismem 16 je situovan preklddaé& 20,
umistény na zdkladovém ramu 21, na némZ je uloZena otodnd hridel
- 22, nesouci t¥i ramena 23. Prostfedni rameno 23 je na otoéné hri-
deli 22 pevné uchyceno a je na ném umistén odpruZeny doraz 24.
OdpruzZeny doraz 24 je mozZzno podle potfeby na rameni 23 prestavit
podle poZadované délky odrezavané tabule 25 skla. Obé krajni
ramena 23 jsou na oto¢né hrideli 22 posuvnd za ucelem jejich
nastaveni pro 2zachyceni pozZadované $irky tabule 25 skla. Krajni
ramena 23 mohou byt z wvnéjsSich stran opatfena boénimi plechy
k zachyceni tabule 25. Plochy pfekladdade 20, pfichazejici do
styku s tabuli 25 skla mohou byt opatfeny hlinikovymi plechy pro
prodlouzZeni Zivotnosti. Také odpruZeny doraz 24 miZe byt na styku
s tabuli 25 skla opatfen napriklad plsti k mékkému dosednuti
padajici tabule 25 skla. ‘

V pripadé méné kvalitniho padsu 3 skla, nebo pifebarvovani
skla, atd., je preklddac 20 vyrazen z ¢innosti a tabule 25 skla
padd do nasypky 26, situované pod odlamovacim mechanismem 16. N&a-
sypka 26 sestava z pevné casti 27 a vyklopné Casti 28. Na nasypku
26 navazuje drtic¢ 29, pod nimZ je umistén skluz 30.

Pri béZném provozu vyroby kvalitniho skla se tabule 25
preklada z prekladace 20 na dopravnik 31.

Za¥izeni pracuje nasledovné:

Z tazZného stroje 2 vychdzi pds 3 skla napfiklad o tloustce

2,5 mm, Sifce 500 mm p¥i rychlosti taZeni smérem doll 0,5 metru
za minutu.

Pas 3 skla prochazi nosnym ramem 1, ktery je opatfen.pojez-
dovymi koly 4 a je umistén na draze 5 tazZného stroje 2, do pros-
toru odfezdvaciho mechanismu 2.

Pri zavadéni pasu 3 skla, napfiklad pri najizdéni vyroby, po
prebarvovani skla, atd., jsou opérnd c¢ast 11 a pohybliva &ast 12
odfezavaciho mechanismu Z od sebe odddleny. Soucasné je blokovan
pfekladac¢ 20 ve vodorovné poloze a ndsypka 26 mad vyklopnou &ast
28 pripravenou pro zachytdvani st¥epu skla.

Pohybem posuvného voziku 8 po vodici drdze 6 se nejdrive
ustavi odfezavaci mechanismus 2 ve sméru po Sifce pasu 3 skla
a provede se jeho aretace. Ddle se provede ustaveni opérné Gasti
11, pohybuji~i se na zavésnych kladkdch 10 ve vodici 1listé 9 tak,
aby se oba opérné valecky 13 dotykaly padsu 3 skla a tato poloha
se opét zajisti aretaci. Tak se provede sefizeni odrezavaciho
mechanismu Z a odlamovaciho mechanismu 16 ve vodorovnych sourad-
nicich.

Spusténim nezndzornéného ¥idiciho systému, ktery je predem

naprogramovan podle tloustky, $ifky, délky tabule 25 skla a rych-
losti taZeni, se dosdhne prisunuti pohyblivé Sasti 12 k opérné
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Casti 11. Tim se pas skla pritlacuje pritlaénymi kladkami 15
kK opérnym valeckim 13. Na zakladé vazby rychlosti taZeni pasu 3
skla, ridici systém ovliddd pohyb natrhavaciho voziku 14, opatre-
ného nap¥iklad vyménnym fezacim koleckem, kterym se provede
nariznuti rysky v p¥iéném sméru taZeného pasu 3 skla. Nafiznuti
probihd v prikladném provedeni v misté situovaném proti hornimu
opérnému valecku 13. V okamZiku, kdy ryska na pasu 3 skla doséhne
mista, situovaného proti dolnimu opérnému vdlecku 13, vysune se
pohyblivy rdm 18 pneumatickym valcem 19 a odlamovaci valecek 17
se prisune a dotykovym impulsem odlomi tabuli 25 skla. Tabule 25
se vlastni vahou odddli od pasu 3 skla.

Pri zadatedénim presném serizovani jednotlivych mechanismi Z,
16 odlomené tabule 25 skla padaji do nadsypky 26, pri vyklopené
vyklopné ¢asti 28. Tabule 25 se propadavajli pres drtic¢ 29 a skluz
30 do strepu.

Po serizeni mechanismd 2, 16 i celého zarizeni, se mezi
takty odlamovadni zasune vyklopnd ¢ast 28 ndsypky 26 do pevné
d4dsti 27 ndsypky 26 a uvede se do chodu preklada¢ 20. Potom jiz
odlomenad tabule 25 skla padd na odpruZeny doraz 24 upevnény na
ramenu 23 pfeklddace 20. Zachycend tabule 25 se preklopi do vodo-
‘rovné polohy pohybem ramen 23 otocnych kolem otoéného hridele
22, odkud se ddle undsi dopravnikem 31.

Prumyslovd vyuzZitelnost

Uvedené zarizeni bylo vyvinuto pro nepretrZitou vyrobu
plochého skla taZeného smérem dolu, kterd si vyZadala i nepretr-
Zité zpracovédni kontinudlné taZeného pasu 3 skla, zejména
specidlnich typu skel, napfiklad skla-svareéského, protislunecni-
ho, signdlniho, skla pro filtry atp.

PATENTOVE NAROKY

gzarizeni pro oddélovani tabuli z pdsu plochého skla taZeného
smérem dolu, zahrnujici odfezdvaci mechanismus s natrhavacim
vozikem, pod nimZ jsou umistény odlamovaci mechanismus, prekladac
a dopravnik, vyznacujici se tim, Ze odrezdvaci mechanismus (7) Jje
umistén ve vodici draze (6), v niZ je zavésen posuvny vozik (8)
s vodicimi listami (9), v nichZ Jjsou uloZeny zavésné kladky (10)
opérné ¢asti (11) a také i pohyblivé ¢asti (12) odfezdvaciho
mechanismu (7), jehoZ opérnd c&ast (11) Jje opat¥ena opérnymi
valecky (13) a pohybliva ¢ast (12) je vybavena natrhdvacim vozi-
kem (14), pod nimZ jsou situovadny pritla¢né kladky (15), pricemz
odlamovaci mechanismus (16) s horizontdlné vykyvnym odlamovacim
vdleckem (17) Jje umistén zespodu na pohyblivé casti (12) a pod
nim je umistén prekladac¢ (20), JjehoZz otoénd hridel (22) nese
sklopnd ramena (23) opatrend odpruzenym dorazem (24).

3 vykresy
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