(19) DEUTSCHE DEMDKRAT!SCHE REPUBLIK p ?Emwgg%ﬁaﬁ
. : ﬁa i M o nD%pd BT A
Winschéﬁspatent ISSN  0433-6451 {11) 2@% %%%
5

Erteilt gemaef § 5 Absatz 1 des Aenderungsgesetzes

VJ zum Patentgesetz Int.Cl.3 3(51) B 65 B 23/14

AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht
(21) WP B 65 B/ 2418 452 (22) 22.07.82 (44) 04.01.84

71y siehe (72)

7% WEhCK 7N2D EBERHARD;BOEHME, WERNER,DIPL. JNG ;GIRNDT, WOLFGANG;DD;

73 siehe

274 WOLFGANG PETZOLD VEB KOMBINAT NAGEMA 8045 DRESDEN BREITSCHEIDSTR. 46/56

(54) VORRICHTUNG ZUM NACHFUELLEN EINER STAPELREIHE -

(57) Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum ‘Nachfillen einer Stapelreihe von flachen
Dauerbackwaren, die auf einem Querforderer absatzweise Stapel neben Stapel zu einer
Verpackungsmaschine gefdrdert werden. Die Erfindung bezweckt, den Bedienungsaufwand fir
eine Zufiihrvorrichtung fiir Dauerbackwaren zu senken. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin,
den auf einen Querfordersr angesammelten Stapel automatisch auf Vollsténdigkeit zu prifen

und bei fehlenden Einzelstiicken zu vervollstandigen. Nach der Erfindung wird dies dadurch
srreicht, daR ein an dem Stape! anliegender Abtastarm auf einer Stellwelle befestigt ist, auf der
sich ein Schaithebel befindet, der mit einem Anschlaghebel in Verbindung steht, dessen frejes
Ende bis zur Austrittsdffnung eines Vorratsschachtes reicht, der oberhalb des Querforderers sich .
an diesen anschlieRt, von dessen Ausgang aus der Anschlaghebel in Abhéngigkeit von der Steltung
des Abtastarmes gelagert ist, wobei in diesem Bereich ein von oben angreifender Ausstofischieber
angeordnet ist. Fig.2 '
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ein kurvengesteuerter, stufenweise rastbarer Schalthebel
befindet, der elektromechanisch mit einem entsprechend in
gleicher Weise elnrastbaren kurvengesteuerten Anschlaghébel
in Verbindung steht, dessen freles Ende bis zur Austritts—
6ffnungAeines Vorratsschachtes reicht, der deckungsgleich
nit der entsprechenden Stapelreihe auf dem Querfdrderer.
oberhalb desselben sich an diesen mit gleicher Neigung an-
schlieBt, von dessen Ausgang aus der Anschlaghebel in Ab-
hingigkeit von der Stellung des Abtastarmes bei jedem Ar-
beitstakt riickfihrbar um die Breite der fehlenden Dauerback-
warenstiicke gelagert is%,- wobel in diesem riickfiihrbaren Be-
reich des Anschlaghebels ein von oben auf die aus dem Vor-

atsschacht nachlaufenden Deuerbackwarenstiicke angreifender
AusstoBschieber angeordnet ist, Damit werden vorteilhaft dem
Stapel fehlendg Einzelstﬁcke von Dauerbackwarsn automatisch
aus dem Vorratsschacht zugegeben, so daf chne zusdtzliche
Arbeitskrafte die vollstdndige vernackungsgerecnte Stapel-
bildung ge51cnevt ist.

Ausfﬁhrungsbeispiel/

In der Zeichnung ist die urxladung in einen AuSLuhrunﬂsbel—
spiel erliutert, Ts zeizen:

eine schemaftische Draufsicht

Fig. 2 einen Schnitt nach der Iinis A-4 in Fig.,1-

Fig. 3 einen Teilschnit%t nach der Linie B-B in Fig, 1
- bel Beginn des Einstofvorganges

Fig. 4 wie vor, nach Beendigung des EinstoBvorganges
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Die Vorrichﬁung ist Bestandteil eines Querfdrderers 1, der
sich hinter einem nicht mit dargestellten Kilnlband fiir dis
Daverbackwaren B befindet. Der Querfdrderer 1 ist ansteigend
geneigt angeordnet und besteht aus elner ortsfesten Boden-
platte 1 a und Trennstegen 1 b, die an einem Mitnahme-
winkel 1 ¢ befestigt sind. Die Mitnahmewinkel -1 ¢ sitzen

auf einer endlosen EKette 1 d, die lber Antrisbsrader 1 e ge-
flihrt ist, Am unteren Ende ist der Querfdérderer 1 mit orts-
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Testen Anschlagstegen 1 T vsrsehen, so.dal die zwischen den



Trennstegen 1 b befindlichen Dauerbackwaren B an diesen auf-
rechtstehend nebeneirander anliegen. Die eigentliche Vor-
richtung zum Nachfiillen der unvollsté@ndig angesammelten
Stapelreihen auf diesem Querfdrderer 4 besteht im wesent-
lichen aus einem von oben an dem Stapel anliegenden Abtast-
arm 2, einem Anschlaghebel 3 und einem Vorratsschacht 4 mit,
einem AusstoBschieber 5. Der Abbtastarm 2 ist neben dem Quer- .
férderer 4 auf einer Stellwelle 2 a befestigt, auf der sich
ein kurvengesteuerter, stufenweise ragtbarer Schalthebel 2 b
befindet. Dieser Schalthebel 2 b ist winkelfdrmig ausgebildst,
wobei das freie Ende des einen Schenkels einen dreistufigen
Schalter 2 ¢ beriihrt, wihrend der anders Schenkel an seinem
freien Ende eine Rolle 2 4 aufweist, die unter Vorspannung
einer Druckfeder 2 e an einer Xurve 2 £ anliegh. Uber dem
Schalter 2 ¢ ist der Abtastarm 2 auf nicht mit dargestellte
Welse elektromechanisch mit dem Anschlaghebel 3 verbunden,
Das freie Ende des Anschlaghebels 3 reicht bis zur Austritts-
¢ffnung des Vorratsschachtes 4, der deckungsgleich Ait der
entsprechendsn Stapelreihe auf dem Querfdrderer 4 oberhalb
desselben sich an diesen mit gleicher Neigung anschlieBt.

Der Anschlaghebel 3 ist wvon der Austrittséffnung des Vorrats-
schachtes 4 aus in Abhéngigkeit von der Stellung des Abtast-
armes 2 bei jedem Arbeitstakt um die Breite der fehlsnde
Dauerbackmaren B riickfitarbar angeordnet, Dazu ist der An-
schlaghebel 3 auf einer Welle 3 a gelagert, auf der ein
Rasthebel 3 b befestigt ist. Dieser Rasthebel 3 b weist
mittig eine Rolle 3 ¢ auf, die auf einer Rurve 3 4 aufliegt.,
Der Hub des Rasgthebels 3 b ist dabeili durch die Xurve 3 4

so bemessen, daB er sich an drei ausriickbaren Sperrbolzen 3 e
vorbei bewegszn kann. Vervollstindigt wird die Vorrichbung
durch den AusstoBschieber 5, der in dem riickfiihrbaren Beresich
des Anschlaghebels 3 von oben auf die aus dem Vorrats-

~ schacht 4 nechlaufenden Dauerbackwarensticke B eingreifend
gelagert ist sowie einen unterhalb des Vorratsschachbes 4
angeordneten Vibrator 4 a.

Die Wirkungsweise dieser Vorrichftung ist Gegenstand nach-
folgender Beschreibung. '
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Die flachen Dauerbackwaren B gelangen von dem nhicht mit dar-—
gestellten Kithlband sufrechtstehend zu Stapeln gesammelt auf
den Querfdrderer 4. Zwel benachbarte Trenanstege 1 b des
Querfdrderers 1 nehmen jeweils eine Stapelreihe auf, die
sich schrédg ansteigend auf der Bodenplatte 1 = vildet. Die
auf diese Weise fertiggestellten Stapelreihen werden perio-
disch jeweils um die Breite einer Stapelreihe durch die
Trennstege 1 b auf der Bodenplatte 1 a in Richbtung einer
nicht mit dargestellten Verpackungsmasbhine bewegt. Vor die-
ser'Verpackungsmaschine werden die einzelnen Stapelreihen
auf Vollstdndigkeit geprift und gegebenenfalls aufgefillst,
wie ngchﬁolgend im einzelnen noch beschrieben wird, Sobald
eine‘entsprechende Stapelreikbe in dem Firkungsbereich des
Abtastarmes 2 gekommen ist, wird der Abtastarm 2 wdhrend der
‘Forderruhe von der Kurve 2 f gesteuert, durch den Schalt-
hebel 2 b von oben auf die Stapelreihe zu bewegt, bis er mit
seinem freien Ende an dieser Stapelreihe anliegh. Entspre-
chend des Ausschlages des Abbastarmes 2, abhdngig ob Einzel-
stiicke fehlen oder nicht, wird dadurch der Schalthebel 2 b
in eine Stellung gebracht, in der eine der mdglichen Rast-
stellungen an dem Schalter 2 b erreicht wird. In der Fig. 2
ist die maximal erreichbare Raststellung an dem Schalfer 2 ¢

Hinzelstiicken in der Stapel-

gezeligt, was dem” PFehlen von zwel
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reihe entspricht. Bevor die absabtzwelse Fdrderung durch dis
m

durch die Kurve 2 £ gesteuert in seine Ausgangslage zurick.
" Die Stapelreihe, in denm Ausfﬁhfungsbeispiel mit zwel Tehlen~
den Binzelstiicken, gelangt dann beim nichsten Arbeitstals
unter den Vorratsschacht 4, von dem aus die zwel fehlenden
Einzelstiicke abgegeben werden, Die AustrittsOffnung des Vor-
ratsschachtes 4 ist zundchst noch durch den Anschlaghebel 3
verspérrt. Durch dsn Schalter 2 ¢ wurde zwischenzeltlich,
liber -einen nicht mit dargestellten Magneten,der dieser Schalt-
stellung entsprechende Sperrbolzen 3 e ausgerlckt. Die

obere, von der Kurve 3 d gehaltzsne Stellung des Sperrhebels

3 b wird bel Jedem Arbeitstakt aufgehboben, so daB der Sperr-
hebel 3 b sich bis auf den untersten Sperrbolzen 3 e 2b-

senken kann, Bei ginsr vollstidndisg duf dem Querfdrdersr 1



ankommenden Stapelreihe kann sich der Rasthebel 3 b nicht
bis unten absenken, da der obere Sperrbolzen 3 e hervorsteht.
Diese Normalstellung des Anschlaghebels 3, bel der die Aus-
trittscffnung des Vorratsschachtes 4 noch verschlossen isth,
kann aus der Fig. 2 ersehen werden, da die vordem gefdrderte
Stapelreine vollstdndig gewesen ist.
Die durch den Abbastarm 2 erzeugte Schaltstellung nach
Fig. 2 bewirky, daB die vordenm ausgeriickbe Stellung des
Sperrbolzens 3 e wieder aufgehoben wird und dafiir der untere
~ Sperrbolzen 3 e hervor tritt. Dadurch nimmt der Anschlag-
hebel 3 eine Stellung ein, in der dis zwei fehlenden Einzel-
stlicke aﬁs‘dem Vorrats-schacht 4,unterstiitzt durch die von
dem Vibrator erzeugten Schwingquen, hervortfetén. Diese
zwel Binzelstiicke befinden sich dann direkt iiber der unvoll-
stédndigen Stapelreihe, wie auch aus Fig., 3 zu ersehen ist.
Noch wihrend der Fdrderruhe des Querfdrderers 1 kommt dann
der AusstoBschieber 5 zur Wirkung, der sich von oben bei
jedem Arbeltstakt an dem Anschlaghebel 3 vorbeibewegend
diese Einzelstiicke auf den Querfdrderer 1 nach unten ab-
schiebt, was insbesondere in Fig. 4 dargestellt ist.
Bis Beginn des nédchsien Arbsitstaktes wird der Anschlag-
hebel 3 durch die Rurve 3 d wieder in seine Ausgangsstellung
zurickbewegt, in der die Austrittsdffnung des Vorrats-—
schachltes 4 verschlossen wird., Glelchzeitig wird der Aus-
stoBschieber 5 von einem nicht mit dargestellten Antrisb
in seine obere Ausgangslage zurlickgefihrt. Beim ndchsten Ar-
“beitstaks nimmt der Abtastarm 2 elne neue Stellung ein, so
wie es durch die vorliegende Stapelbildung vorgegeben ist.
Der beschriebene Vorgang wiederholt sich dann sinngemiZB, ab-
hianglg von den-drei mOglichen Schaltstellungen, Diese Vor-
richtung ermdglicht eine sichere Auffillung von unvollstén-
dig angesammelten_Stapelreihen'ohne Einbeziehung von
Bedienungspersonal.
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Erfindungsanspruch

Vorrichtung zum Nachfillen einer unvollstindig angesammelten
Stapelreihe von flachen Dauérbackwaren,‘die auf einem in
Stapelrichtung schrég ansteigend angeordneten Querforderer
mit Querstegen absatzweise Stapel neben Stapel zu einer,
Verpackungsmaschine gefdrdert werden, dadurch gekennzesich-
net, daB ein von oben an dem Stapel anliegender Abtast-

arm (2) neben dem Querfdrderer (1) auf einer Stellwelle (2 a)
befestigt ist, auf der sich ein kurvengssteuerter, stufen—
weise rastbarer Schalthebel (2 b) befindet, dsr elektro-
mechanisch mit einem entsprechend in gleicher Weise ein-
rastbaren kurvengesteuerten inschlaghebel (3) in Verbindung
‘steht, dessen freies Ende bis zur Ausirittséffnung eines
Vorratsschachtes (4) reicht, der desckungsgleich mit dsr
entsprechenden Stapelreihe auf dem Querfdrderer (1) ober-
halb desselben sich an diesen mit gleicher Neigung an-
schlieBt und von dessen Austrittsdifnung aus der Anschlag-
hebel (3) in Abhdngigkeit von der Stellung des Fagt-
armes (2) bel jedem Arbeltstakt rickfihrbar um die Breite

der fehlenden Dauerbackwarenstiicke gelagert ist, wobel
in diesenm riickfinrbsren Bereich des Anschlaghebels (3) e
von oben auf die aus dem Vorratsschacht (%) nachlaufe Qi

Dauerbackwarenstiicke (B) angreifender AusstoBschisber (5)

angeordnet ist,

Hierzu 2 ‘Zeichnungsn
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