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dospélych osob, nebo pot sajicich viozek, zejména pak takovych
jednordzovych absorpenich vyrobki, které se nosf svym
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adheziva je vztah mezi modulem pruznosti a modulem viskozity,
stejné tak jako jejich dynamické chovani.
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Jednorazovy absorpéni vyrobek pro bezpe&né, zevni p¥ilnavé

pripojeni k pokoZce nositele

Oblast techniky

Vynalez se tykd Jjednordzovych absorp&nich vyrobki,
obzvlasté hygienickych vloZek, kryt@ kalhotek, produkt® p#i
inkontinenci dospé&lych nebo pot sajicich vloZek (potitek).
Konkrétné& se pfitomny vynalez tyka takovych jednorazovych
absorpCnich vyrobkl, které se nosi svym p¥imym p¥ipojenim
(pfipevnénim) k pokoZce nositele v plo3e, kde je Zadouci
pohlcovani  tekutin. Je zapottebi, aby zevni prilnavé
pfipojeni téchto vyrobkd bylo bezpe&n& a prijemné pfi jejich
prikladani a béhem nodeni, a soucasné neptsobilo Z&dné
nepohodli p¥i sundavani daného vyrobku. Toho Jje dosaZeno
pfedkladanym vynalezem, ktery vybira prisludné reologické
(deforma¢niho chovani se tykajici) charakteristiky adheziv

pro tyto vyrobky.

Dosavadni stav techniky

V3eobecnad predchozi technika v oblasti jednorazovych
absorpcnich vyrobkd pro zevni pfiloZeni k pokoZce nositele je
zejména rozvinuta na poli leukopasek, naplasti a obvazi. Tyto
vyrobky se v3ak nicméné typicky pouZivaji v nouzovych

situacich, v nichZ napriklad do3lo k porezani nositele, a je




Zadouci absorpce télovych tekutin vytékajicich z rany. Na
tomto pozadi Jjsou hlediska vykonu urc¢itého absorp&niho
vyrobku jako Jje pohodlné a snadné pouZiti a ptiloZeni,
bezbolestné sundavani a nendpadnost, podrizena m&Fitktm jako
je sterilnost, podpora hojeni a mechanick& ochrana rany. Tyto
poranéni pokryvajici absorp&ni vyrobky se rovnd¥ vétdinou
pouzivaji v plochach pokoZky, kde mlZe byt pPed priloZenim
absorpCniho vyrobku odstran&no ochlupeni anebo tam, kde ¥adné
ochlupeni neroste.

Predkladany vyndlez se netykd absorp&nich vyrobk{, které
pokryvaji poranéni, ale tykd se absorp&nich vyrobkli pro
pohlcovani télovych fluid, které prirozend vytékaji =z té&la
bez néjakého poranéni. Takovymito vyrobky Jsou, naptriklad,
hygienické vloZky nebo kryty kalhotek pro pouZiti v genitalni
oblasti. Predmé&tem tohoto vyndlezu jsou rovn&% zatizeni
nosenad pri inkontinenci (neudrZeni modi) v genitalni oblasti
anebo vlozZky pro sani potu no3ené osobami v podpa?i.

Tyto vyrobky se pfikladaji na pokoZku nositele v oblasti
kde typicky roste znalné mnoZstvi ochlupeni, takZe hlediska
snadného a bezbolestného sundavani vyrobku maji kli&ovou
déileZitost. Takové vyrobky Jjsou obecn& popisovany v popisu
vynalezu US H 1602 ¢i WO096/33683. Vice podrobnosti o té&chto
vyrobcich je posuzovano naptriklad v PCT p¥ihlasce WO 95/
16424. V tomto dokumentu jsou popisovany hygienické vyrobky
majici adhezivum pro p#iloZeni k t&lu, které je naneseno
podél celého obvodu na stranu hygienické vlozky otocenou
k nositeli. Problém provazejici tento dokument je na prvém
misté& bezpecné pripojeni (pfipevnéni) k pokoZce, ale Jjsou téz
zmifovany problémy uvolflovani té&chto wvyrobki po pouziti, bez
pusobeni nepfim&¥ené bolesti nositeli.

Popis WO 95/16424 wuvadi podrobny rozbor mé&ritek pro
adhezivum pro pfiloZeni k t&lu, se zPetelem na hlediska

reologie (t.j., obecné nauky o deforma&nim chovani latek,




pozn. pfekl.). Nicméné, tento dokument v&nuje malou pozornost
problému bezbolestného sundavani téchto vyrobkd, protoze
uvadéna reologickd méritka obsahuji epiladni, t.J. ochlupeni
odstranujici, prosttedky, které jsou komerdn& k dostani jako
je STREP MIELE™, prodavany v Italii spole&nosti Laboratori
Vaj S.p.A.. Adheziva pro zevni pripojeni, jeZ jsou zmiflovana
v dokumentu WO 95/16424, obsahuji rovné? dnedni samolepici
adheziva, kterd se pouZivaji k pPipeviiovani hygienickych
vloZzek k soulédstkdm spodniho pradla. Tento dokument dale
identifikuje pouze statické reologické charakteristiky, ale
nemluvi o dynamickém reologickém chovani adheziva Pro
pfiloZeni k té&lu.

V dokumentu WO 96/13238 je popisovan model adheziva pro
priloZeni k télu, které je zavislé na frekvenci (Cetnosti)
aplikovanych namahani (pnuti, tlak®; zde dale jen nzatiZeni™,
pozn. prekl.). AvSak, v3echna popsand méfeni, napriklad na
strané 9, byla provadéna p¥i teplotach v rozmezi mezi -60°C
a +120°C a pt#i skutecnych frekvencich aplikovanych zatiZeni
od 0,1 do 100 rad/sek. Za 1u&elem dosaeni nezbytnych 1udaja
pfi teploté prikladani (asi 20°C, typickd koupelna, t.j.
teplota prechovavéni), byla pouZita rovnice Williamse,
Landela a Ferryho (zde dale pouze WLF).

Rovnice WLF je empirickd (relativni &i pokusna, pozn.
pfekl.) a v urditych mezich neplati, napriklad nemiZe byt
pouZita k extrapolovani (t.j. k urdeni odhadem) teplot pod
skelnou prechodovou teplotou polymerového adheziva, rovnici
WLEF neni rovnéZ moZno pouZit na zaklad& hodnot ziskanych pod
skelnou prechodovou teplotou. Podrobnosti o rovnici WLF a o
jeji pouZitelnosti je moZno nalézt v materidlu nZasady
zpracovani polymeru“, autor %. Tadmor a C.G. Gogos, vydaném
od John Wiley and Son, &i v materidlu ~Viskoelastické

vlastnosti polymer@“, autor J.D. Ferry, rovndZ vydaném od




John Wiley and Son. ProtoZe toto ji¥ v dokumentu WO 96/13238
schazi, pouZitelnost popsanych Gdaj@ nemtZe byt zhodnocena.

Evropskad patentovd p¥ihlad3ka EP-638 303 popisuje pouZiti
adheziva pro priloZeni k télu na bo¢nich manZetach
hygienickych vloZek, za uCelem udrZovani té&chto mandet ve
vzpfimené poloze. Svycarskd publikace CH-643730 popisuje
pouziti velmi dlouhé hygienické vlozky majici zkosené wvné&jsi
okraje, s adhezivem pro pfiloZeni k t&lu ve ¢tyfech rozich
téchto vn&jsich okrajd, za Gcelem poskytnuti plochy adheziva
pro pfiloZeni k té&lu a to dostatednd vnd& oblasti pubického
ochlupeni.

Na zdkladé vySe uvedeného stavu techniky Jje cilem
predkladaného vyndlezu poskytnout jednorédzové  absorpdéni
vyrobky pro pohlcovani ptirozené vytékajicich tekutin z té&la
nositele, jeZ jsou bezpedn& pripojeny (pfipevnény) k pokoZce
nositele v dobé& priloZeni a b&hem nodeni. Avsak, je zapotfebi
aby tyto vyrobky prfilnuté k té&lu také zajisdtovaly bezbolestné
sundavani daného absorpéniho vyrobku. Jedtd Jjednim cilem
tohoto wvynalezu Jje zajistit, Ze p¥i sundavani absorpéniho
vyrobku nezlstane na pokoZce anebo na ochlupeni nositele
Zadné zbytkové adhezivum. Daldim cilem tohoto vynalezu je,
aby adhezivum pro zevni pfipojeni nezpusobovalo chlad anebo
jinak neprijatelné teplotni pocity p¥i p¥iloZeni vyrobku a to
pres teplotni rozdil adheziva se zretelem k teploté pokozky.
Dalsim cilem wvyndlezu je poskytnout jednordzovy absorpdéni
vyrobek, ktery Jje noSen v té&sné biizkosti plochy vytékani
tekutin =z té&la nositele, takZe Jsou minimalizovany anebo
eliminovany ztraty tekutin do wvn&jsku tohoto absorpéniho
vyrobku. U Jjednorazovych absorp&nich vyrobka nosenych
v rozkrokové oblasti nositele se to projevuje ve zvy3ené
jistoté viG&i znediitovani obklopujici tkan& pokoZky a

o3aceni.




Navic, k vySe uvedenym ciltim predklédaného vynalezu Jje
rovnéZz Zadouci, aby hygienické vloZky, kryty kalhotek a
vyrobky pro menstruaci, omezovaly &i dokonce likvidovaly pach
vychazejici z daného  vyrobku, protozZe jeho  priloZeni
k pokoZce nositele poskytuje t&sné&ni vadi pachu, které brani
pachim z pohlcené tekutiny nebo vytvarenym =z pohlcené

tekutiny dostavat se mimo dany absorp&ni vyrobek.

Podstata vyndlezu

Vynalez se tykd jednordzovych absorp&nich vyrobkll pro
zevni pfilnavé (adhezivni) p¥ipojeni (p¥ipevn&ni) k nositeli
téchto vyrobkll. Tento vyrobek ma typicky povrch oto&eny
k nositeli a wvné&js8i povrch, v kontextu vyrobklt nosenych pod
Satstvem rovné&Z nazyvany povrchem k pradlu. Vyrobek zahrnuije
strukturu absorpcniho jadra mezi povrchem otoCenym k nositeli
a povrchem otoCenym k pradlu, pro pohlcovani tekutin
prirozené vytékajicich z t&la nositele. Jednorazovy absorpdéni
vyrobek podle pfedkladaného vynalezu zahrnuje alespofi na
Casti povrchu otoceného k nositeli adhezivum pro zevni
prilnavé pfipojeni vyrobku k pokoZce nositele.

Podrobny rozbor sledu b&Znych situaci, k nim? dochazi po
prfiloZeni néjakého jednorazového absorpéniho vyrobku do doby
jeho odstranéni (sundani) nyni prokdzal, Ze je potfeba splnit
velmi konkrétni adhezni (prilnavé) charakteristiky, aby se
dosahlo Zadoucich vykonnostnich cil®i, obzvl1asté bezpelného
pfipevnéni b&hem no3eni a nakonec jeho bezbolestného sundani.
Charakteristiky, které byly v tomto kontextu posuzovany jsou
modul  pruZnosti, popisujici elastické chovani urd&itého
materidlu, a modul viskozity (vazkosti), ktery popisuje

viskdzni (vazké) chovani adhezniho materialu.




Viskézni chovéni adheziva miZe byt vykladano jako
predstavujici schopnost adheziva rychle se ptipojit a
bezpecné pfilinat. Elastické chovéani miZe byt vysvétleno jako
ukazatel ,tvrdosti“ chovani daného adheziva. Jeho hodnota je
rovnéZ kritickd pro dobré podatedni pripojeni (pFfipevné&ni).
Ma se za to, Ze jejich spojeni (kombinace) je ukazatelem
poZadované sily p?i sundavani. Vztah mezi modulem pruZnosti a
modulem viskozity je povaZovan za ukazatele toho, jaky zlomek
energie sundavéani bude rozptylen uvnit?¥ adheziva a jakd jeji
C¢ast bude k dispozici k zahdjeni vlastniho odstrandni.

Aby se poskytly jednorazové absorp&ni vyrobky, které
splni poZadavky na pocCatedni bezped&né pripojeni (pfipevnéni),
bezpecéné upevnéni bé&hem nodeni a snadné/bezbolestné
odstranéni, mad klidovy vyznam vztah mezi modulem pruzZnosti a
modulem viskozity, stejné jako jejich dynamické chovani.

Adhezivum m& modul pruZnosti p¥i teploté 37°C (100°
Fahrenheita), zkracené& G'37, a m& modul viskozity pfi teplotd
37°C (100° Fahrenheita), G'37. Adhezivum m& dale dynamické
elastické chovani definované jako -GI37, coz je rozdil z G*37
prfi frekvenci (&etnosti) aplikovanych nam&hani (pnuti, tlakt;
dale pouze ,aplikované zatiZeni“, pozn. pfekl.) 100 rad/sek.
a G'37 pri frekvenci aplikovanych zatiZeni 1 rad/sek.; a
dynamické viskézni chovani -G'37, co? je rozdil z G'37 p#i
frekvenci aplikovanych =zatiZeni 100 rad/sek. a G'37 pri
frekvenci aplikovanych zatiZeni 1 rad/sek..

Vyrobky podle pfedkladaného vynalezu zahrnuji adhezivum

pro zevni pouZiti, které spliiuje nasledujici podminky.
G'37 (1 rad/sek.) je v rozp&ti 1 500 Pa aZ 20 000 Pa,
pfednostné 1 500 Pa aZ 15 000 Pa,

nejprednostnéji 3 000 Pa aZ 10 000 Pa.

G™37 (1 rad/sek.) je v rozp&ti 100 Pa aZ 15 000 Pa,




prednostné 100 Pa aZ 10 000 Pa,
nejpfednostnéji 300 Pa az 5 000 Pa.

Pomér G'37 (1 rad/sek.) / G'37 (1 rad/sek.) je v rozpéti
2 az 50, prednostn& 3 aZ 30.

G'37 (100 rad/sek.) - G™37 (100 rad/sek.)

POMEL : e e
G'37 (1 rad/sek.) - G¥37 (1 rad/sek.)

neni men3i neZ 0,5, pfednostnd v rozpéti 0,7 az 3,

nejprednostné&ji v rozp&ti 1 az 1,8,

bud pomé&r -G'37 / G'37 (1 rad/sek.) neni v&t3i ne? 1,5,
prednostné ne vét3i ne? 1 a
nejprednostnéji ne véts3i nei 0,8,
nebo =-G'37 neni v&t3i neZ 10 000 Pa,
pfednostné mendi neZ 5 000 Pa,
nejprednostnéji mensi neZ 2 000 Pa,

nebo oboje.

— Hodnota poméru G'37 / G'™37, alespoii pro rozp&ti frekvence
aplikovanych zatiZeni od 1 do 100 rad/sek., by méla byt
prednostné 2 nebo vy33i, prednostnéji 3,3 nebo vy§3i,
aCkoli nikde v rozpéti této frekvence aplikovanych zatiZeni

neprekroc¢i asi 50, pFednostn& 30.

— Reologické chovani (t.j., obecné& deformadni chovani latek,
pozn. prekl.) mlZe byt rovn&Z vztaZeno k hodnotam skelné
ptechodové teploty Tg. U adheziv pro priloZeni k té&lu podle
tohoto vynalezu by Tg mé&la byt pfrednostnd mén& nes -15°¢,
prednostnéji méné neZ -20°C, a nejprednostnéji by mé&la byt

men3i ne? -25°C.
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— Reologické chovani a akceptovani (pFijeti) jednorazového
absorp¢niho vyrobku, =zahrnujiciho adhezivum pro zevni
priloZeni, mbZe byt rovn&Z vztaZeno ke kapacitdé m&rného
tepla. Kapacita mé€rného tepla adheziva k zevnimu priloZeni
je prednostné mensi neZ 4 J/g/K, prednostné&ji mendi ne? 3

J/g/K a nejpfednostn&ji men3i ne? 2 J/g/K.

— Reologické chovani a akceptovani jednor&zového absorp&niho
vyrobku, zahrnujiciho adhezivum pro zevni p¥iloZeni, miZe
byt rovnéZ vztaZeno ke specifické {(mé&rné) tepelné
vodivosti. Tato specifickd tepelnd vodivost je prednostné
vétsi neZ 0,1 W/m/K, pfednostn& v&t3i ne? 0,6 W/m/K a

nejprednostnéji vét3i neZ 1 W/m/K.

Za predpokladu, Ze Jjsou vySe uvedené reologické podminky
splnény, tato adheziva budou rovn&Z splifiovat podminky jako je
dostatecna koheznost (za u&elem branéni zlstavani zbytkt
adheziva na pokoZce), je? je kritickd pro komerdni pouZiti
téchto adheziv a z¥ejmd& osobam kvalifikovanym v této
technice. Adhezni smési, které spliiuji vySe uvedena méritka,
mohou Dbyt pouZita Jjako adheziva k zevnimu prikladani pro
Jednorazové absorpéni vyrobky za predpokladu, e rovnds
spliiuji DbeéZné poZadavky bezpednosti svého pouZiti na 1lidské
pokoZce b&hem noSeni a v3eobecnd i po sundani daného vyrobku.

DhleZitd jsou rovn&Z mé¥itka hygienického vzhledu a
prijemny pocit pfi dotyku, takZe se dava prednost adheznim
smésim, které Jsou prthledné anebo bilé a jeZ zabranuiji
studenému, nepfijemnému pocitu pri p¥iloZeni.

Vy3e uvedena reologickd m&¥itka a jiné Gvahy mohou byt
splnény adhezivnimi smésemi, které zahrnuji od 51% do 99,5%
zmékCovaci slouleniny nebo sm&si, kterd je tekuta pri 20°C;
od 0,5 do 20%, prednostn& 5 a? 15%, polymerové slouleniny

nebo smeési, jeZ je rozpustnid anebo bobtnatelnd ve zm&k&ovaci




slouCeniné ¢i smési; a prichytavani zvySujici pryskytici
v mnoZstvi v rozmezi od 0% do 600% hmotnosti polymerové
slouCeniny. Zm&k&ovaci sloulenina &i smds je prednostné&
volena =ze skupiny obsahujici wvodu, alkoholy, prednostné
glycerol, glykoly, polyglykoly, tekuté polybuteny, olej anebo
jejich kombinace, zatimco polymerovd sloudenina nebo smés je
pfednostné zvolena ze skupiny obsahujici blokové kopolymerové
termoplastické elastomery, styrénové blokové kopolymery a

hydrogenované styrénové blokové kopolymery.

Priklady provedeni vynalezu

Vynalez se tykd jednorazovych absorp&nich vyrobkl, které
se pouZivaji (prikladaji) p¥imo k pokoZce uZivatele. PFitomny
vyrobek vykazuje absorbenci pro t&lova fluida, chrani
souCastky spodniho pradla uZivatele od zne¢isdtovani, ma
zvySené fyzik&lni pohodli pro nositele, snadno se vyrabi a
bali. Tento jednordzovy absorp&ni vyrobek je popsan nize
prostfednictvim odkazu na hygienickou vloZku nebo menstruadni
vlozku, av3ak pod pojmem jednorazovych absorp&nich vyrobki
jsou zahrnuty rovné&Z kryty kalhotek, vyrobky pti inkontinenci
dospélych osob anebo pol3tarky pro sani potu (,poténky™).
Pojem ,hygienickd vloZka“, tak jak se zde pouziva, se tyka
vyrobku noseného Zenami pf¥ilehle k jejich pudendalni (stydké)
oblasti a poc¢itd se s nim, Ze bude pouZit k pohlcovéni a
zadrZovani raznych t&lovych fluid (tekutin), JjeZz Jsou
vyluCovany z téla (e.g., vagindlni vymésky, menses a/nebo
moC), a se kterym se po&ita, Ze bude po jediném pouZiti
znehodnocen. Jednorazovy absorp&ni vyrobek je prednostné
tenky, pfednostnéji mezi 1 a 1,5 mm silny a bud v podstaté

plochy pred pouZitim anebo v predem tvarované forméd.
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Pojmy ,spojeny™ nebo ,pfipojeny™, jeZ se uZivaji v tomto
materialu, =zahrnuji uspofddani jimiZ je né&jakad prvni &ast
pfimo pripojena k druhé Casti a ta usporadani, pomoci nich
je prvni cast p¥ipojena ke druhé Casti neptimo
prostfednictvim pripojeni prvni &asti k mezilehlym Céstem,
jeZ jsou zase pfipojeny k dané prvni &asti.

V pfednostnim ztvarnéni hygienick&d vloZka ptritomného
vynalezu zahrnuje tekutinami propustnou horni vrstwvu,
tekutinami nepropustnou dolni vrstvu pPipojenou k horni
vrstvé, a absorpéni jadro upouzd¥ené mezi horni vrstvou a
dolni wvrstvou. Hygienickd vloZka mé& dva hlavni povrchy,
povrch k télu kontaktujici nositele a povrch obraceny d&i
kontaktujici pradlo.

Horni wvrstva Jje prizpUsobiva, s mékkym pocitem a
nedrazdivad pro pokoZku nositele. Horni vrstva mie mit
elastické charakteristiky, dovolujici ji aby byla roztaZena
v jednom nebo ve dvou smérech v &astech horni vrstvy anebo
v jejim celém protaZeni. Dale, horni vrstva e propustné
tekutiném, a dovoluje tekutinadm (napriklad mensesu a/nebo
moCi) snadno pronikat svou tloudtkou. Vhodnd horni vrstva
miZe byt vyrdbéna ze 3&irokého rozsahu materiald jako jsou
tkané a netkané materidly; polymerové materialy jako Jjsou
dérované formované termoplastické folie, d&rované plastické
folie a hydroformované termoplastické folie a termoplastické
muly. Vhodné tkané a netkané materi&ly mohou byt sloZeny =z
pfirodnich vléken (napfiklad, drevitych nebo bavlnénych
vlaken), syntetickych vldken (napfiklad, polymerovych vlaken
jako polyesterovych, polypropylenovych ¢&i polyetylénovych
vliaken), dvojsloZkovych vlaken, &i z kombinace prirodnich a
umélych vlaken anebo dvoj/vice sloZkovych vlaken.

Prednostni horni vrstvy pro pouZiti v tomto vynalezu
jsou typicky vybirdny =z vysoce leh&enych, netkanych hornich

vrstev a hornich vrstev z dé&rované formované folie. D&rované
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formované folie jsou zejména prednostni pro horni vrstvy,
protoze jsou propustné té&lovymi eksudaty a Jjests pritom
zlstadvaji neabsorpnimi, a maji zmenSenou tendenci dovolovat
fluidim aby protékala zpatky a op&t zvlh&ovala pokozZku
nositele. TudiZ, povrch formované folie, ktery je v kontaktu
s nositelem, =zlstadvd suchym, d&im? se zmensuje znedi3tfovani
téla a vytvad¥i se pohodln&j3i pocit pro nositele. Vhodné
formované folie jsou popisovany v patentu US 3 929 135;
vV patentu US 4 324 246; v patentu US 4 342 314; v patentu US
4 463 045; a v patentu US 5 006 394. Obzvl1Aastd pfednostni,
mikrodérované horni vrstvy z formované folie jsou popisovany
v patentu US 4 609 518 a v patentu US 4 629 643. Prednostni
horni vrstva pro p¥itomny wvyndlez zahrnuje formovanou folii
popsanou v jednom nebo vice z uvedenych patentd a prodavanou
na hygienickych vloZkdch firmou The Procter & Gamble Company
of Cincinnati, Ohio, pod znadkou , DRI-WEAVE".

Timto vynalezem se téZ predjimaji horni vrstvy nemajici
homogenni (stejnorodé) rozdé&leni drah prichodu tekutiny, ale
pouze cast horni vrstvy zahrnujici drahy prichodu tekutiny.
Typicky by takovéto vrstvy m&ly drahy pruchodu tekutiny
orientované tak, Ze vysledkem dje stiedove prostupnd a
obvodové pro tekutiny neprostupnd horni vrstva.

K nositeli otoeny povrch horni vrstvy z formované folie
miZe byt hydrofilni, aby to napomahalo prenosu tekutiny skrze
horni vrstvu rychleji neZ kdyby tento povrch k télu nebyl
hydrofilnim. V prednostnim ztvarndni je do polymerovych
materiald horni vrstvy z formované folie zapracovano aktivni
povrchové c¢inidlo tak, jak je to popisovéano v publikaci PCT
WO 93/09741. Alternativné mbZe byt k nositeli otoCeny povrch
horni vrstvy ufinén hydrofilnim jeho oSetfenim povrchovym
¢inidlem, jak je to popséno v dokumentu US 4 950 254.

Jesté& jednou alternativou djsou tak zvané ~hybridni®

horni vrstvy, které maji zapracované vlaknité a folii podobné
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struktury, obzvlasté uZitelnd =ztvarn&ni takovych hybridnich
hornich vrstev jsou popisovana v publikacich PCT WO 93/09744;
WO 93/11725 nebo WO 93/11726.

Pfi poukazu na horni vrstvu se predjimd vicevrstva anebo
jednovrstva struktura. Hybridni horni vrstva uvedena vySe je
takovym vicevrstvym provedenim, ale jsou uvazZovana jiné
vicevrstvé horni vrstvy, jako jsou provedeni s primarnimi a
sekunddrnimi hornimi vrstvami.

PrisludSna absorp&ni struktura &i absorp&ni jadro mohou
obsahovat nasledujici sloZky: (a) volitelnd vrstvu primarni
distribuce (rozdé&lovani) fluida, prednostnd& spolu s vrstvou
sekundarni distribuce fluida; (b) =zasobni vrstvu fluida; (c¢)
volitelné& vlaknitou ("prachovou") vrstvu, leZici pod zasobni

vrstvou; a (d) jiné volitelné komponenty.

(a) Vrstva primdrni/sekunddrni distribuce fluida

Jednou z volitelnych sloZek absorpéni struktury podle
predkladaného vynalezu Jje vrstva primdrniho rozdé&lovani
fluida (tekutiny) a vrstva sekundarniho rozd&lovani fluida.
Vrstva primarni distribuce fluida typicky le?i pod horni
vrstvou a Jje s ni v tekutém spojeni fluidem. Horni vrstva
prenasi nabyté fluidum do primarni distribu&ni vrstvy pro
konecné rozdéleni do zasobni vrstvy. Tento pfesun fluida
skrze vrstvu primarni distribuce nenastava pouze v tloustce,
ale rovnéZ podél délky a smér $ifky daného absorpéniho
vyrobku.

Rovné&Z wvolitelna, ale prednostni, vrstva sekundarni
distribuce fluida typicky 1leZ?i pod vrstvou prim&rniho
rozdé€lovani, se kterou je v tekutém spojeni fluidem. U&elem

této sekundarni distribué&ni vrstvy Je pohotové ptrijimat
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kapacita na spodku leZici zasobni vrstvy byla pln& vyuZita.
Vrstvy rozdélovani fluida (tekutiny) mohou byt sloZeny

z jakéhokoli materi&lu, typického pro distribudni vrstvy.

Jako tyto distribu¢ni vrstvy jsou zejména uZitedné vlaknité

vrstvy, které udrZuji kapildry mezi vlakny i kdyZ jsou mokré.

(b) Zasobni vrstva fluida

zasobni vrstva fluida (tekutiny) je umisténa v tekutém
spojeni s a typicky 1leZi pod vrstvami primarniho anebo
sekunddrniho  rozdélovani. zasobni  vrstva fluida miZe
obsahovat jakykoli obvykly absorpéni material anebo jejich
kombinace. Prednostné& obsahuje absorpCni gelové (gel tvorici)
materialy, na které se obvykle poukazuje ve spojeni
s vhodnymi nosic¢i jako na "hydrogelové™, "superabsorp&ni" a
"hydrokoloidni" materidly.

Tyto absorplni gelové materidly jsou schopné absorbovani
velkych mnoZstvi vodnatych té&lovych fluid a jsou dale schopné
zadrzZovani téchto absorbovanych fluid pod mirnymi tlaky. Tyto
absorp¢ni gelové materidly mohou byt ve vhodném nosidi
rozptyleny homogenné (stejnorod&) ¢&i nehomogenné. Vhodné
nosicCe, za predpokladu Ze jsou jako takové absorpéni, mohou
byt pouZity samotné.

Vhodné absorpéni gelové materidly pro pouZiti =zde
nejcCasté&ji obsahuji v podstaté ve vod& nerozpustny, nepatrné
zesitény, castecné neutralizovany polymerovy gelovy
material. Tento materidl formuje pfi styku s vodou hydrogel.
Takovéto polymerové materidly mohou byt ptipravovany =z
polymerizovatelnych, nenasycenych, kyselinu obsahujicich
monomert, které jsou dobfe znamé v dané technice.

Vhodné nosiCe obsahuji materidly, JjeZ Jsou tradidnd

pouzivany v absorpénich strukturach jako jsou, nap¥iklad,
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prirodni, upravend ¢i um@la vlakna, obzvl1&a3td upravend dJ&i
neupravena celulozova vldkna, v podob& vldkenného chmy¥i a/
nebo hedvédbného papiru (tkaniva). Vhodné nosi&e mohou byt
pouZity dohromady s absorp&nim gelovym materidlem, av3ak
mohou byt téZ pouZivany samotné &i v kombinacich. V kontextu
hygienickych vloZek/krytG kalhotek jsou nejpfednostndisimi
hedvabny papir ¢i jeho laminéty.

Jedno ztvarnéni absorpéni struktury vyrobené podle
predkladaného vyndlezu =zahrnuje dvojitou vrstvu laminatu
hedvabného papiru zformovaného jeho p¥eloZenim na sebe. Tyto
vrstvy mohou byt k sob& navzajem p¥ipojeny. Absorpdni gelovy
materidl miZe byt obsaZen mezi témito vrstvami.

Upravena celulozova vldkna, jako jsou ztuZenad celulozova
vlakna, mohou byt rovn&Z pouZita. Mohou byt téz pouZita
synteticka wvlakna a obsahuji ta, kterd Jjsou vyrabéna
z acetatové celulézy, polyvinylfluoriduy, polyvinyliden-
chloridu, akrylové pryskyrice (jako Orlon), polyvinylacetatu,
nerozpustného polyvinylalkoholu, polyetylénu, polypropylénu,
polyamidd (takovych jako nylon), polyesterd, dvoijslozkovych
vlaken, trojsloZkovych vlaken, jejich sm&si a podobné.
Vlaknité povrchy Jjsou prednostn& hydrofilni anebo jsou
oSetfeny tak, aby byly hydrofilnimi. Zasobni vrstva mAZe také
obsahovat materidly plni&e Jako Je Perlite, k¥emelina,
Vermiculite apod., které zlep3uji zadrZovani tekutiny.

Pokud bude absorpéni gelovy materidl nestejnorodd
rozptylen v nosic¢i, zéasobni vrstva m@Ze byt nicmén& lokalnd
homogenni (stejnorod4), t.j., mit gradient rozd&lovani v
jednom anebo v nékolika sm&rech v ramci rozm&rd urdité
zasobni vrstvy. Nehomogenni rozd&leni se mi¥e rovnés tyvkat
laminatd nosic¢l zapouzd¥ujicich &astedné nebo Uplné absorpdni

gelové materidly.
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(c) Volitelnd vlidknitd ("prachova") vrstva

Volitelnou sloZkou k zahrnuti do absorp&ni struktury
podle predkladaného vynadlezu je vlaknitd vrstva, prilehld k a
typicky leZici pod zasobni vrstvou. Tato podkladova vlaknita
vrstva se typicky nazyvd "prachovou" (&i zasypovou, pozn.
prekl.) vrstvou, protoZe poskytuje substrat (podklad), na
ktery se nané&3i absorpéni gelovy materidl v z&sobni vrstvd
b&hem vyroby absorpéni struktury. Skutednd, v t&ch pr¥ipadech,
kde je absorplni gelovy materidl v podobd& makrostruktur jako
jsou vlakna, vrstvy <&i prouzky, tato vlaknita "prachova"”
vrstva nemusi byt obsaZena. Av8ak, tato "prachova" vrstva
poskytuje urcité dodateéné kapacity zvladani fluida jako je

rychlé prosakovani fluida podél délky vloZky.

(d) Jiné volitelné komponenty absorpdéni struktury

Absorpc¢ni struktura podle tohoto vynadlezu miZe obsahovat
jiné wvolitelné sloZky, dJeZ Jsou normalnd pritomné v
absorpénich strukturach. Nap¥iklad, uvnit# pfisludnych vrstev
¢i mezi prisludnymi vrstvami dané absorpdéni struktury miZe
byt umistén vyztuZovaci mul. Tyto vyztuZovaci muly by mé&ly
mit takové usporadani, aby neformovaly na rozhranich prekazky
pfenosu fluida mezi povrchy. Za predpokladu, Ze ke
strukturdlni integrité obvykle dochazi vysledkem tepelného
spojovani, tyto vyztuZovaci muly nejsou pro tepelné spojované
absorpéni struktury obvykle poZadovany.

Dalsi slozZkou, kterd miZe byt obsa’ena v absorpéni
struktufe podle tohoto vyndlezu a prednostné je zaji3téna
u anebo jako C&&st vrstvy primdrni &i sekundarni distribuce
fluida, jsou prost¥edky Fizeni pachu. V absorp&ni struktufe

je typicky zapracovan aktivni uhlik, djenZ je pokryt s anebo
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v pfidani k Jinym pach #idicim prostfedkiim, obzv1adtsd
vhodnému zeolitu ¢i hlinkovym materidlém. Tyto sloZky mohou
byt zapracovany v Jjakékoli Z&douci form&, ale &asto jsou
obsaZeny jako jemné, nendpadné &astice.

Pfednostni systémy ovladéni pachu pro pouziti zde
obsahuji nasledujici kombinace: (i) kyslidénik kfemic¢ity, AGM
a zeolity prednostné vV pomé&ru od 5:1:1 do 1:1:5,
nejpfednostnéji 3:1:1 aZ 1:1:3; (ii) zeolity, aktivni uhli a
AGM; (iii) kyslicnik kremidity a AGM prednostné& v pomé&ru od
5:1 do 1:5, pfednostné& od 3:1 do 1:3; (iv) zeolity a AGM; (v)
kysli¢nik kfemi¢ity a zeolity, prednostné& v poméru od 1:5 do
5:1, prednostnéji od 1:3 do 3:1; (vi) chelatové prostredky,
obzvlasté ethylenediamin-tetracetéat a; (vii) chelatové
prostfedky ve spojeni bud se systémy ¥izeni pachu (i) a (v),
pfednostné v pom&ru od 1:10 do 10:1, pFednostn® od 1:5 do
5:1, nejpfednostnéji od 1:3 do 3:1.

Podle predloZeného vyndlezu miZe byt mnofstvi materiald
systému ovladani pachu, zapracovaného do urditého absorpéniho
vyrobku, snadno stanovenc osobou kvalifikovanou v této
technice a rovnéZ zavisi na zamy3leném pouZiti absorpéniho
vyrobku, maje na mysli rozm&ry tohoto absorp&niho vyrobku.
Absorpcni vyrobek typicky zahrnuje plo%nou hmotnost re&eného
systému Frizeni pachu od 5 gm™® do 400 gm??, pfednostné od 100
gn? do 300 gm?, a nejpfednostndji od 150 gm? do 250 gm™2.
Napriklad, hygienickd vloZka nebo chrani& pri inkontinenci
mohou obsahovat 0,25 g aZz 5 g, prednostné od 0,4 g do 3 g,
nejprednostnéji od 0,5 g do 2,5 g prostfedkl tochoto ¥idiciho
systému pachu.

Na prvnim mist& dolni vrstva zabrahfuje pohlcenym a v
absorpéni struktufe zadrZovanym eksudatfm aby zvlh&ovaly
vyrobky, které kontaktuji absorp&ni produkt jako jsou spodni
kalhotky, pyjama, kalhoty a soulastky spodniho pradla. Tato

dolni vrstva je prednostn& tekutindm nepropustna (naptiklad
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mensesu a/nebo mo¢i) a Jje prednostnd vyrabdna z tenké
plastické folie, acCkoli mohou byt pouZity rovn&s jiné
prizplsobivé a tekutiny nepropoustéjici materidly. Tak jak se
v tomto materidlu pouZiva pojem "flexibilni", tento se tyké
takovych materialt, které Jjsou poddajné a snadno se
prizpldsobuji celkovému tvaru a obrysim lidského t&la.
Dolni wvrstva mlZe mit rovn&Z elastické charakteristiky,
umozZiujici ji aby se pruZné& protahovala v jednom anebo ve
dvou smérech.

Dolni vrstva se typicky protahuje pfes celou absorpé&ni
strukturu a mbZe se rovn&Z protahovat do a formovat &ast
horni vrstvy p¥ehnutim okolo dané absorpdni struktury. Pomoci
toho je moZno dosdhnout uspofadéni horni vrstvy tak, jak je
to popisovano v dokumentu US 4 342 314, sloupec 16, radky 47-
62, bez poZadavku na vyb&rové dé&rovani horni vrstvy.

Dolni vrstva se miZe skladat z tkaného anebo netkaného
materidlu, polymerovych folii jako jsou termoplastické folie
z polyetylénu anebo polypropylénu, ¢i z kompozitnich
materialli, jako je napfiklad folii pokryty netkany materi&l.
Prednostné& je dolni vrstvou polyetylénova folie s tlousStkou
od asi 0,012 mm (0,5 tisiciny palce) do asi 0,051 mm (2,0
palce).

Pfikladné polyetylénové folie jsou vyrdbény firmami
Clopay Corporation of Cincinnati, Ohio, pod oznalenim
P18-0401, a Ethyl Corporation, Visqueen Division, of Terre
Haute, 1Indiana, pod oznacenim XP-39385. Dolni vrstva je
prednostné vyrdZena a/nebo dokondena s povrchem matté, k
poskytnuti vice latkovitého vzhledu.

Dolni vrstva rovnéZ prednostné poskytuje dychatelnost
danému absorpénimu vyrobku tim, Ze je alespoil (Castedné
propustna vodni parou, prednostné vzduchem propustna, avsak
bez zhor3eni hlavni funkce dolni vrstvy Jjako takové.

Dolni vrstvou m@Ze byt né&jaky laminatovy materidl, napt¥iklad,
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kombinace mikroporézni folie, netkaného materidlu a/nebo
dérované formované folie. Dychatelnost, jestliZe je Zadouci,
miZe byt omezena na obvod dolni vrstvy anebo miZe byt naprid
celé dolni vrstvy.

Vhodné dychatelné dolni vrstvy pro pouZiti zde mohou byt
vybrany ze vSech dychatelnych dolnich vrstev znamych v této
technice. V zasadé existuji dva typy dychatelnych dolnich
vrstev, dychatelné dolni vrstvy s jedinou vrstvou, které jsou
dychatelné a nepropustné tekutinami, a laminadty dolni vrstvy
majici alespofi dvé vrstvy, které ve spojeni poskytuji Jak
dychatelnost, tak nepropustnost tekutinami. Pojem ,tekutinami
nepropustny“ tak - jak se pouZivd v tomto materialu pro
dychatelnou dolni vrstvy, se tyka pouze bariéry (prekaZky)
va¢i dGniku tekutiny z daného vyrobku. V zasadé se timto
pojmem ale nezamy$li vyloudit vstup tekutiny do vyrobku
dychatelnou vrstvou.

Vhodné jednovrstvé dychatelné dolni vrstvy pro pouZiti
zde obsahuji ty popisované, napfiklad, v GB A 2 184 389, GB A
2 184 390, GB A 2 184 391, US 4 591 523, US 3 989 867, US 3
156 242, a Evropska patentovd pr¥ihla3ka &islo 95 120 653.1.

Vhodné dvoj nebo vicevrstvé dychatelné dolni vrstvy pro
pouziti zde obsahuji ty pfikladn& popsané, napriklad, v US 3
881 489, US 4 341 216, US 4 713 068, US 4 818 600, EPO 203
821, EPO 710 471, EPO 710 472, Evropské patentové prihlasgky
Cisel 95 120 647.3, 95 120 652.3, 95 120 653.1 a 96 830
097.0.

Obzvlasté prednostnimi jsou dolni vrstvy spliujici
poZadavky tak, Jak jsou vymezeny v Evropské patentové
prihlasce <&islo 96 830 343.8 a pfednostnéji, v nichZ dany
absorpCni vyrobek celkové rovné&Z spliiuje prisludné poZadavky

jak jsou zde popséany.
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Aheziva pro zevni pripojeni (pFipevnéni)

Vyrobky podle pfredkladaného vynalezu, jak bylo Fe&eno
vySe, se prikladaji pfimo na pokoZku nositele. ObzvlAZtd
hygienické vloZky Jjsou p¥ikladany v genitdlni oblasti
typického Zenského nositele, okolo plochy vytoku tekutiny.
Slovo ,pokoZka™ podle pfritomného vyndlezu se nejen tykéa
konkretni pokoZky nositele, ale obsahuje rovn&? sliznicovou
tkan, steijné jako ochlupeni typicky se nachazejici
v genitalni oblasti pouZivatel® hygienickych vloZek.

Aby se =zajistilo wupevnéni (,fixace™) daného vyrobku
podle tohoto vynalezu k pokoZce daného uZivatele, je nezbytné
opatfit urcéitou plochu na stran& horni vrstvy otodené
k nositeli adhezivem pro zevni pfipojeni (pripevn&ni), na né2
se rovnéZ poukazuje jako na adhezivum pro p¥iloZeni k t&lu.

V tomto ohledu jsou zamy3lena rozmanitd provedeni, ale
prednostné je adhezivum pro priloZeni k té&lu poskytnuto podél
obvodového okraje horni vrstvy tak, Ze stredova &ast vyrobku
je ponechéna bez adheziva. Toto nejvhodn&ji usnadni umisténi
vyrobku tak, Ze tekutinou propustnd horni vrstva bez adheziva
na sobé je umisténa prilehle otvoru vytékani t&lové tekutiny
tak, Ze tato vytékajici tekutina je bezprostfedné prendsSena
do absorplni struktury absorp&niho vyrobku, bez moZnosti
prosakovat nebo se rozlévat.

Nicméné, neni nutné aby bylo toto adhezivum pro
pfiloZeni X té&lu poskytnuto v uzavreném kruhu okolo obvodu
horni vrstvy, ale miZe byt poskytnuto v pridavnych plochéach
jako jsou body nebo nendpadné linie, takZe vazba mezi riznymi
misty pripevnéni poskytuje nositeli t&chto vyrobkli dodatedné
pohodli.

Aby se splnily cile podle pfitomného vynalezu, m&lo by

byt zvaZovano nésledujici.
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Fyzikalni, reologické a adhezni charakteristiky adheziva

pro pfriloZeni k t&lu

TfebaZe se adheziv pro p#rilofeni k t&lu uZiva jako
samolepicich adheziv na ochlupeni lidské pokoZky a sliznaté
tkané, rozumi se, Ze sm&si adheziva pro prilo¥eni k t&lu by
mohly byt jenom obtiZné& povaZovany za typickd samolepici
adheziva (na samolepici adheziva zde bude dale odkazovano
jako na ,PSA“) na zakladd nejcharakteristié¢t&jsich reologic-
kych chovani (t.j. deforma&nich chovani latek, pozn. prekl.),
oznaCujicich tyto materialy.

Ve skuteCnosti jak odbornici na adheziva v&di, je
nejcharakteristi¢t&jsim rysem, jen? odliSuje PSA od jinych
latek, které mohou do&asné& prilinat wvéci (jak by mohla,
napfiklad, wvoda) je fakt, Ze jejich reologické parametry a
zejména modul pruZnosti G, se mohou $iroce m&nit s frekvenci
aplikovanych  nam&hani (tlakdt, pnuti; dadle zde pouze
naplikovand zatiZeni“, pozn. pfekl.) Navic se zejména G' u
PSA mbGZe zvy3it o ndkolik fFada velikosti, =zatimco se
frekvence aplikovanych =zatiZeni mé&ni od typické frekvence
aplikovanych zatiZeni spojovani k typické frekvenci
aplikovanych zatiZeni rozpojovani, t.j. od 1 rad/ sek. do 100
rad/sek. jak je to uvedeno niZe.

Jako prvni nasledek z toho plyne, Ze je neptipustné
definovat materialy, s nimiZ se podita pro pouZiti jako
nadhezivum™, prostfednictvim poskytnuti hodnot reologickych
parametr a obzvlasté G' wve fixované hodnot& frekvence
aplikovanych zatiZeni. Toto mfZe byt zavadéjici, protoZe pri
nepritomnosti jinych charakteristik to mtZe vést k zahrnuti
materiald, které nemaji ZAdnou praktickou hodnotu. Ma se
tudiZz za to, Ze reologickd charakteristika musi byt na

zadkladé dynamickych tvah.
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To plati nejenom pro modul pruZnosti G', ale rovnés pro
modul viskozity G a odtud tedy rovn&Z pro hodnotu (hmoty,
ktry, ,tan“) (8)= GYG'. Je dob¥e =znamo, Ze typickad PSA
(samolepici adheziva) nemaji pouze vysoké kolisani G' pres
posuzované frekvence aplikovanych zatiZeni, ale Ze zde
rovn&? existuje jedt& vét3i kolisdni u GY¥, jeZ se miZe
pribliZit nebo se stat dokonce v&t3im neZ hodnota GY, t.7.
d se stavad asi ¢i dokonce vét3i neZ 1, obzvlast& p#i
frekvencich aplikovanych =zatiZeni, kterd jsou typickd pro
rozpojovani.

Bez prani byt vazani teorii, toto miZe byt vykladano
jako znameni, Ze velky zlomek energie pouZity pro rozpojovani
je rozptylen(ovan) ve vnit¥nich t¥enich (takZe neni efektivni
pri zplsobovani rozpojovani), ackoli tato skuteclnost
zpUsobuje makroskopicky zaznamendni vysoké urovn& adhezivni
(pfilinavé) sily.

Jak je naznaceno vy3e, materidly uZiteéné jako adheziva
pro pfiloZeni k télu podle pFfedkléddaného vynédlezu maji
reologické charakteristiky, jeZ Jjsou mé&feny p¥i referendni
teploté 37°C, jako de teplota téla a v rozmezi frekvenci
aplikovanych zatiZeni. Bylo zjisténo, Ze p¥i ptriloZeni na
vyrobek adheziva pro pfiloZeni k té&lu je p¥ilinavy kontakt
formovan  p¥i nizké frekvenci (Cetnosti) aplikovanych
zatizZeni, zatimco k rozpojovani dochdzi p¥i rychlosti
sundavani daného vyrobku. Tato rychlost Jje vyjad¥ena Jjako
frekvence aplikovanych zatiZeni 100 rad/sek., =zatimco nizké
frekvence aplikovanych zatiZeni formovani adhezivniho spojeni
byla zjisté&na jako existujici v #adu 1 rad/sek.

Dale by m&lo byt poznamendno (poviimnuto), Ze G a G
pfi aplikaéni frekvenci 1 rad/sek. jsou vzaty p¥i teploté
37°C. P#i praktickém pouzivani vyrobkl podle predkladaného
vyndlezu se skutecnd teplota skladovani vyrobku a odtud

teplota adheziva pro ptriloZeni k télu ptri pouZiti 3&iroce
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1isi. Naptriklad, prechovavani v horké koupelné vedle
radiatoru by mohlo dosdhnout teploty asi az 37°C, zatimco
pfechovavadni v néjaké skladovaci prostofe &i koupelné bez
topeni, ale s otevfenym oknem, bé&hem zimy by se mohlo bliZit
0°c. Av3ak, protoZe se vyrobek podle pritomného vynélezu
pouZivd primo na pokoZku a ¢&lovék kvalifikovany v dané
technice je veden ke zvoleni si adhezni smési, jeZ m& malou
kapacitu mérného tepla (napriklad, prednostné men3i ne? 4
J/g/K, prednostnéji mensi neZ 3 J/g/K, nejpfednostn&ji mensi
neZ? 2 J/g/K), skutecna teplota adheziva pro pfiloZeni k té&lu
dosdhne velmi rychle 37'C, &i adhezivum bude dokonce ohFato
nositelem pred priloZenim. TudiZ se vé&%i, Ze charakteristiky
adhezniho (pfilnavého) spojovani se vybiraji nejvhodn&ji za
télové teploty.

Aby se poskytly dobré podminky spojovani, t.j. p¥i
frekvencich aplikovanych zatiZeni asi 1 rad/sek., absolutni
hodnoty modulu pruZnosti by nemély byt p¥ilis vysoké, jinak
je adhezivum prilid tvrdé a nedokdZe se té&sné pripojit ¢&i
formovat k povrchu, k némuZ se ocCekdvd Ze bude prilinat.
RovnéZ je dileZité mit nizkou absolutni hodnotu G, aby mélo
toto adhezivum dobrou kohezi, coZ Jje obzvla3té cenné pro
primé priloZeni na lidské télo, zatimco dany materidl zustava
mékkym a schopnym jemného p¥ilinani k pokoZce.

Hodnota pomé&ru G'37 (1 rad/sek.) lomeno G¥37 (1 rad/
sek.) je dileZitd k ujisténi toho, Ze tyto dvé hodnoty jsou
pri nasazeni (ptriloZeni) daného Jjednordzového absorp&niho
vyrobku k pokoZce vyrovnané. Ve stejném momenté& je potreba,
aby Dbyly absolutni zmé&ny G'37 omezeny uvnit? rozpdti
zvaZzovanych frekvenci aplikovanych zatiZeni. TudiZ, hodnota
pom&ru -G'37 (t.j. G'37 (100 rad/sek.) - G'37 (1 rad/sek.))
lomeno G*37 (1 rad/sek.) musi byt udrZovdna malou za Glelem
udrZovadni bezpeéného pripojeni jednordzového absorpéniho

vyrobku k nositeli béhem celé doby no3eni, bez zplsobovani
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nepohodli béhem této doby anebo p¥i sunddvéni/delaminaci
daného vyrobku. Toto mlZe byt také vyjadfeno v absolutnich
terminech udrZovanim -G'37 pod ur&itymi hodnotami.

Je dileZité, aby byl

G'37 (100 rad/sek.) - G™37 (100rad/sek.)

POMEL:  m e e
G'37 (1 rad/sek.) - G'37 (1 rad/sek.)

dost wvelky, aby se =zaljistilo, Ze bude dodrZovano dynamické
chovani jak modulu pruZnosti, tak viskozity, ve vztahu
poskytujicim bezpecné prilinadni (adhezi) b&hem noSeni a
bezbolestné a snadné odstranéni na konci doby noSeni.

Nakonec osoba kvalifikovand v prisludné technice rovné&z
uzna, Ze skelnd prechodovd teplota Tg sm&si adheziva,
kapacita mérného tepla a specifické tepelnd vodivost, jsou
parametry, které jsou uZitecné k lep3imu vymezeni UGplnosti
skupiny wuzitelnych materidld pro adheziva pro priloZeni

k télu.
Mé&l by byt splnén nésledujici soubor charakteristik:

G'37 (1 rad/sek.) je v rozp&ti 1 500 Pa aZ 20 000 Pa,
pfednostné 1 500 Pa aZ 15 000 Pa,
nejprednostnéji 3 000 Pa aZ 10 000 Pa.

G'37 (1 rad/sek.) je v rozpé&ti 100 Pa aZ 15 000 Pa,
prednostné 100 Pa az 10 000 Pa,
nejprfednostnéji 300 Pa aZ 5 000 Pa.

Pom&r G'37 (1 rad/sek.) / G™37 (1 rad/sek.) je v rozp&ti

2 az 50, prednostné& 3 aZ 30.

G'37 (100 rad/sek.) - G¥™37 (100 rad/sek.)

G'37 (1 rad/sek.) - G¥37 (1 rad/sek.)
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neni men3i neZ 0,5, pfednostn& v rozpdti 0,7 az 3,

nejptednostnéji v rozp&ti 1 az 1,8.

bud pom&r -G'37 / G'37 (1 rad/sek.) neni v&t3i nez 1,5,
prednostné ne v&t3i ne? 1 a
nejprednostnéji ne v&t3i neZ 0,8,
nebo -G'37 neni v&t3i ne 10 000 Pa,
prednostné men3i nez 5 000 Pa,
nejprednostnéji men3i neZ 2 000 Pa,

nebo oboje.

— Hodnota poméru G'37 / G'™37, alespofi pro rozp&ti frekvence
aplikovanych zatiZeni od 1 do 100 rad/sek., by m&la byt
prednostné 2 nebo vy331i, pfednostnéji 3,3 nebo vy3si,
ackoli nikde v rozpé&ti této frekvence neprekroc¢i asi 50,

prednostné 30.

— Reologické chovani mlZe byt rovné&Z vztaZeno k hodnotam
skelné prechodové teploty Tg. U adheziv pro pfilozZeni
k télu podle tohoto vyndlezu by Tg m&la byt pfednostnd ménd
nez -15°C, prednostn&ji mén& nes -20°C, nejprednostndsi

mendi neZ -25°C.

— Reologické chovani a akceptovani né&jakého jednorazového
vyrobku zahrnujiciho adhezivum pro zevni priloZeni mlZe byt
rovnéZz vztaZeno ke kapacité& mé&rného tepla. Kapacita mérného
tepla adheziva k zevnimu pf¥iloZeni Jje men3i neZ 4 J/g/K,
prednostné&ji mensi neZ 3 J/g/K a nejprednostn&ji mendi nes

2 J/g/K.

- Reologické chovani a akceptovani né&jakého jednorazového
vyrobku zahrnujiciho adhezivum pro zevni pfiloZeni miZe byt

rovneéZz vztaZeno k mé&rné tepelné vodivosti. Tato m&rna
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tepelna vodivost je pfednostné véts$i neZ 0,1 W/m/K,
prednostné vét3i neZ 0,6 W/m/K a nejprednostnéji vet3i ne?
1 W/m/K.

Chemické a sloZeni se tykajici charakteristiky adheziva pro

pfiloZeni k télu

Aby se poskytly smé€si adheziv pro ptriloZeni k té&lu,
které splniuji vyse uvedené reologické a fyzikalni
charakteristiky pro toto adhezivo, mohou byt navic pouZita
nasledujici meéritka sloZeni. Mé&lo by byt poznamenano, Ze
vétSina smési uZitednych jako adhezivum pro priloZeni k té&lu
ma v podstaté gelovitou strukturu a jsou to pFfednostné& gely.

Toto je odvozeno od skuteCnosti, Ze:

- prevladajici sloZkou Je zmé&kCovaci prosttedek, ktery IJe

materidlem tekutym p¥i pokojové teploté;

- v men3ich mnoZstvich Jje pritomna makromolekuldrni nebo
polymerova slozka versus zmék&ovadlo. To vytvari,
v prfednostnich ztvarnénich, trojrozmérovou sit zplsobenou
fyzikalnimi anebo chemickymi spojenimi mezi molekulami.
Obzvlasté uZitelnymi spojenimi (vazbami) Jsou ty pritomné

v systémech obsahujicich blokové termoplastické elastomery.
Konkrétnéji tyto smési typicky zahrnuji:

— od 0,5 do 20%, prednostné 5% aZ 15%, hmotnosti makro-
molekularni polymerové 1atky anebo smé&si takovych latek
rozpustnych anebo bobtnatelnych Vv nize uvedeném
zmékcovacim prost¥edku(cich). ProtoZe neomezujici

priklady takovychto makromolekuldrnich ¢&i polymerovych
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latek mohou byt p¥irodni a/nebo syntetické jako pFirodni
gumy nebo derivaty jako prirodni pryZe a Zelatiny, jejich
derivaty a alginaty; polyakryiové pryskyfice; polyvinyl-
alkohol; polyetylénoxid; polyvinylpyrrolidon (PVP) nebo
polyvinylethery, Jjejich kopolyméry a derivaty; derivaty
celuldzy; termoplastické elastomery blokovych polymert a
pfednostné styrénové blokové kopolyméry a prednostnéji
hydrogenované t¥idy styrol/ethylén-butylén/styrol (SEBS),
styrén/izoprén/styrén (SIS) a styrol/ethylén-propylén/
styrol (SEPS):;

od 51 do 99,5% hmotnosti zmé&k&ovaci 1latky anebo smési
zmék&ovacich 1latek, které Jjsou tekuté p¥i pokojové
teploté. Neomezujicimi pfiklady zmé&k&ovaciho prostfedku
miZe byt voda, rfzné alkoholy (jako =zejména glycerol),
glykoly a Jjejich ethery, polyglykoly, tekuté polybuteny
(i poly-butyleny), estery  jako ftalaty, adipéaty,
stearany, palmitaty, sebakaty &i myristaty, p#irodni nebo
syntetické oleje Jjako Jjsou rostlinné oleje, minerdlni

oleje anebo jejich kombinace;

od 0 do 600% (moZna ma byt 60%, pozn., pfekl.) hmotnosti
makromolekularni polymerové latky prichytavani zlep3ujici
pryskyfice, jejimZ hlavnim uplatn&nim je prizplsobit Tg
obzvlasté v systémech zaloZenych na syntetickych

polymerech;

od 0,5 do 10% a prednostnéji od 0 do 5%, hmotnosti latek
pro usnadnéni a stabilizovani gelu a gel formujicich
proceslt jak hydrofilnich, tak hydrofobnich zmé&k&ovacich
prostfedkl. Ty mohou byt pro olejové systémy, napriklad
mastné kyseliny Cg aZ Cz, Jejich kovové soli a jejich

polyoxoderivaty; derivaty lanolinu; kysli¢nik kF¥emicity;
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bentonit, montmorillonit a jejich derivaty; polyamidy,

vosky anebo jejich smési.

BéZné prisady znémé v prislu$né technice jako Jsou
konzerva¢ni 1latky, antioxidanty, prost¥edky plsobici proti
UV, barviva, mineralni plniva, modifikatory reologie atd.,
které mohou byt rovnéZ zahrnuty v mnoZstvich aZ do 10% kaZda.

KdyZz Jjsou v daném systému formovana chemickd zesité&ni,
zesitovaci prostredek miZe byt prednostné pritomen
v mnoZstvich aZ do 5% hmotnosti. Chemické zesitovani miZe byt
rovnez formovano vzajemnou neutralizaci polymért majicich
rizné funkcionality jako v reakci mezi kyselymi
polyakrylovymi pryskyficemi a polysacharidy.

Vysledné smési pro adheziva pro ptriloZeni k té&lu mohou
byt rozd&€leny do trech skupin podle povahy hlavni sloZky,

t.j. tekutého zmé&k&ovaciho prostredku () :

1) Hydrofobni smé&si, ve kterych je zmékCovacim prostFedkem
typicky néjaky olej anebo smé&s olejd rostlinného nebo
mineralniho pivodu a polymerem Jje obvykle synteticky
polymer, pfednostné néjaky elastomer, rozpustny nebo

nabobtnavajici v oleji(ich).

2) Smé&si se smidenou fazi, ve kterych jak hydrofobni tak
hydrofilni komponenty, eventueln& Jjak ve zm&k&ovacich
prostfedcich tak v polymerech, formuji dvé anebo vice
oddeélenych fazi. V takovych pfipadech Jje prednostné
pritomen ve vhodné Grovni né&jaky emulgdtor/aktivni
povrchové cCinidlo, ke zformovéani stabilnich emulzi mezi
danymi neslufitelnymi fézemi. Pro adheziva pro priloZeni
k télu podle tohoto vyndlezu Jje prednostni, Ze hydrofobni

sloZky prevladaji oproti hydrofilnim.
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3) Hydrofilni smé&si, ve kterych Jje zmé&k&ovadlem typicky
voda/glycerol/glykoly a podobn& a/nebo jejich sm&si a
polymerova faze Je syntetického (naptfiklad, polyakrylové
pryskyrice) anebo prirodniho (nap¥iklad, p#irodni gumy )

ptvodu nebo jejich smési.

Je treba =zddraznit, Ze na rozdil od toho, co je jiZ
znamo v lékarské oblasti a z citované ptredchozi techniky,
hydrofilni prostfedky (smé&si) nejsou prednostni, zatimco
smési hydrofobni a smiSenych fazi 1 a 2) Jsou v aplikacich
predkladaného vyndlezu prednostni.

Toto zavisi C&4ste¢né na technickych dé@vodech v tom
smyslu, Ze mnoho hydrofilnich sm&si pouZivanych v 1lékarské
oblasti wvykazuje p¥ilis nizky elasticky charakter a kohezi
pro to, aby byly uZiteCnymi v pPedklédaném vynalezu. Druhym
ddvodem k upfednostiiovani sm&si hydrofobnich &i se smiSenou
fazi je to, Ze aplikace tohoto vynalezu obzvladt& v oblasti
hygienickych vlioZek bude zahrnovat pravdépodobnost
kontaktovani adheziva pro priloZeni k télu tekutinou
k pohlcovani. ProtoZe tyto tekutiny k absorbovani jsou
vSechny obecné vodnatého druhu, kontakt s hydrofilnim
adhezivem pro pfiloZeni k t&lu by mé&l za nasledek urditou
absorpci télovych tekutin do adheziv pro priloZeni k té&lu.

Toto by pak m&lo (m&) za nasledek zm&né&ni reologické
charakteristiky a tudiZ prislu3né funkcionality adheziva pro
pfiloZeni k télu, pusobici nehygienicky vzhled, ale také by
to zplsobovalo zdstavani télovych tekutin v pPimém kontaktu
s pokoZkou po delsi casové obdobi, coZ typicky neni Zadouci
podle vynalezu u Zadnych jednorazovych absorp&nich vyrobki.
Navic, toto miZe rovnéZ =zakladat potenciondlni nep#ijemny

dopad pro uZivatele, protoZe nékteré hydrofilni smé&si jsou
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Dal3i hydrofilni adhezivum pro priloZeni k t&lu ma té3
tendenci byt vnimano jako studené a mokré, na zakladé d&eho?
nasazeni Cerstvé hygienické vloZky nebo podpaZni potni vloZky
neni v souladu s typickym oclekdvanim spotfebitele. Dodatedné
problémy jsou vysledkem skutelnosti, Ze zejména adheziva pro
priloZeni k té&lu obsahujici jako zmékdovaci prostfedek wvodu
maji tendenci vysychat, pokud nejsou uzavieny do né&jakého
nepropustného baleni.

Absorpéni vyrobky mohou byt podle vyndlezu vyradb&ny
jakymkoli =ze zpisobld v dané technice obvyklych. PouZiti
(nanaSeni) adheziva na stranu horni vrstvy daného absorp&niho
vyrobku by nemélo plusobit v&t8i problémy tém kdo jsou
kvalifikovani v této technice, protoZe to miZe byt zajidt&no
podobnymi technikami Jjaké se Dbé&Zné& pouZivaji pro kalhotky
upeviiujici adhezivum. Celkovd plocha k nositeli otodeného
povrchu absorpéniho vyrobku, kterd je pokryta adhezivem pro
priloZeni k télu, by neméla byt vice neZ 20%, prednostnd ne
vice neZ 10%. Toto adhezivum Jje prednostn& blizko obvodu
absorp&niho vyrobku a v pfipad® foliovych hornich vrstev (&i
kdyZz je dolni vrstva pfehnuta na horni vrstvu) Jje adhezivum
prednostné na Casti folie, kterd neni propustna tekutinam.

Adhezivum pro priloZeni k télu na daném vyrobku (jak Jje
to bé&Zné u adheziv upeviiovani kalhotek) potfebuje byt pred
pouzitim  chrénéno. Tato ochrana mtZe byt zajisténa
uvolnovacim krytem jako Je pokFfemikovany anebo aktivnim
povrchovym c¢inidlem oSetfeny papir za predpokladu, Ze tento
papir Jje dobrym uvolfiovacim povrchem pro konkrétné vybrané
adhezivum pro priloZeni k té&lu.

V zdsadé je absorpéni vyrobek podle tohoto vyndlezu
podporovan (nesen) na télu nositele adhezivem pro priloZeni
k télu a nevyZaduje dodate&né podpory aby zlstal na svém

misté. Av3ak, Jje moZné opat¥it naptiklad hygienickou vloZku



30

skluzu odoléavajicim povlakem na strané dolni vrstvy, za
GCelem branéni hygienické vloZce aby se postupné& pohybovala
ven ze svého umisténi. Rovnéz, ackoli upeviiovaci adheziva
kalhotek nejsou Zadouci a tudiZ nejsou prednostni podle
pfedkladaného vynadlezu, nejsou pifisné& fefeno v kontextu

tohoto vynalezu vyloudena.

PRfKLAD 1

Byla ptfipravena na oleji zaloZend sm&s uZitednd na
hygienické vloZky podle predklédaného vyndlezu, pouZitim 9, 9%
hmotnosti Kratonu G-1651; blokového kopolymeru styrén/etylén-
butylén/styrén, obsahujiciho 33% hmotnosti styrénu, je
k dostani od firmy Shell Co.; a 59,3% hmotnosti Kaydolu,
parafinového minerdlniho oleje k méni od firmy Witco Co.

Navic, tato  smés obsahovala 301 casti lepivost
(pfichytlavost) zvySujici pryskyfice na 100 &&sti polymeru
Kraton. Lepivost zvy3ujici pryskyfici byla Escorez 5300,
hydrogenované pryskyrice k dostéani od firmy Exxon Co.

Jako kogelifikujici prost¥edek pro olej byl v arovni
0,7% hmotnosti pouzit stearan hotelnaty, k mani od firmy
Carlo Erba S.p.A.

V drovni 0,3% hmotnosti byl pfridan antioxidant od firmy
Ciba-Geigy, Irganox 1010.

TakZe nakonec ma toto sloZeni nasledujici procentovy

obsah:

Kraton G-1651 9, 9% hmotnosti,
Kaydol : 59,3% hmotnosti,
Escorez 5300 29,8% hmotnosti,
Stearan hofecnaty 0,7% hmotnosti,

Irganox 1010 0,3% hmotnosti.
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Toto sloZeni vykazovalo p¥i 37°C nasledujici reologické

vlastnosti.

a) Modul pruZnosti p¥i 1 rad/sek., G'37 = 6 876 Pa.
b) Modul pruZnosti p¥i 1 rad/sek., G'37 = 550,5 Pa.
c) Pomér mezi modulem pruZnosti a modulem viskozity p#i 1
rad/sek., G'37 / GY37 = 12,49,
G'37 (100 rad/sek.) - G¥™37 (100 rad/sek.)

G'37 (1 rad/sek.) - G%37 (1 rad/sek.)

e) Pom&r -G'37 lomeno G'37 (1 rad/sek.) byl 0,308,
s -G'37 = 2 124 Pa.

VySe uvedené sloZeni bylo posouzeno jako pohodlné pro

naniSeni na citlivou, ochlupenou pokoZku.

POROVNAVACI PRIKLAD

Na sloZeném oleji zaloZend smé&s byla slofena pouZitim
7,1% hmotnosti Kratonu G-1651; blokového kopolymeru
styrén/etylén-butylén/styrén, obsahujiciho 33% hmotnosti
styrénu a k dosténi od firmy Shell Co.; a 41,9% hmotnosti
Kaydolu, parafinového minerdlniho oleje k dostani od firmy
Witco Co.

Navic, tato smés obsahovala 704 casti lepivost
(pfichytlavost) zvy8ujici pryskyfice na 100 &asti polymeru
Kraton. Lepivost zvySujici pryskyfici byla Regalrez 3102,
uhlovodikova pryskyfice k dostani od firmy Hercules Co.

Jako kogelifikujici prostfedek pro olej byl v drovni
0,7% hmotnosti pouZit stearan hoFYe&naty, k méni od firmy
Carlo Erba S.p.A.
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V drovni O,3% hmotnosti byl pfidan antioxidant od firmy
Ciba-Geigy, Irganox 1010.

TakZe nakonec ma& toto sloZeni nasledujici procentovy

obsah:
Kraton G-1651 7,1% hmotnosti,
Kaydol 41,9% hmotnosti,
Regalrez 3102 50,0% hmotnosti,
Stearan horecdnaty 0,7% hmotnosti,
Irganox 1010 0,3% hmotnosti.

Toto sloZeni vykazovalo p¥i 37°C nasledujici reologické

vlastnosti.

a) Modul pruzZnosti p¥i 1 rad/sek., G'37 = 3 059 Pa.
b) Modul pruZnosti p#i 1 rad/sek., G¥37 = 1 208 Pa.
Cc) Pomér mezi modulem pruZnosti a modulem viskozity pfi 1
rad/sek., G'37 / G'37 = 2,53,
G'37 (100 rad/sek.) ~- G'37 (100 rad/sek.)

G'37 (1 rad/sek.) - GY™37 (1 rad/sek.)

e) Pomér -G'37 lomeno G'37 (1 rad/sek.) byl 3,944,
s -G'37 = 12 064,7 Pa.

VySe uvedené sloZeni Dbylo posouzeno Jjako velmi
nepohodlné pro priloZeni na pokoZku predlokti. Pou¥iti na

citlivou pokoZku s ochlupenim bylo nepfijatelné.
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PATENTOVE NAROKY

1. Jednorazovy absorpéni vyrobek pro zevni prilnavé
pfipojeni k nositeli, majici povrch otoCeny k nositeli a
povrch otoleny k pradlu, a obsahujici absorpéni Jjadro mezi
timto povrchem otodenym k nositeli a povrchem otolenym

k pradlu; vyznacdujici se t 1im Ze

- tento vyrobek zahrnuje alespoifi na &asti povrchu otoceného
k nositeli adhezivum pro zevni pFilnavé pripojeni tohoto
vyrobku,

- toto adhezivum m& modul pruZnosti p¥i teplot& 37°C (100°
Fahrenheita), G'37, a md modul viskozity p¥i teplot& 37°C
(100° Fahrenheita), G'37,

- toto adhezivum je zvoleno tak, e ma

G'37 (1 rad/sek.) v rozpdti 1 500 Pa a¥ 20 000 Pa,
pfednostné 1 500 Pa aZ 15 000 Pa, nejprednostnéji 3 000 Pa az
10 000 Pa:

G'™37 (1 rad/sek.) v rozp&ti 100 Pa a® 15 000 Pa,
pfednostné 100 Pa aZ 10 000 Pa, nejprednostné&ji 300 Pa a® 5
000 Pa;

pomér G'37 (1 rad/sek.) / G™37 (1 rad/sek.) je v rozpéti 2

az 50, prednostné& 3 a¥ 30;

G'37 (100 rad/sek.) - G™37 (100 rad/sek.)
G'37 (1 rad/sek.) - GY™37 (1 rad/sek.)

neni men3i neZ 0,5, prednostné v rozpeéti 0,7 aZ

3, nejprednostné&ji v rozpé&ti 1 a? 1,8;
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alternativné bud:

~G'37 (100 rad/sek.) - G' (1 rad/sek.) neni v&t3i nes 10
000 Pa, prednostné& men3i neZ 5 000 Pa, prednostné

mensi neZ 2 000 Pa;

nebo

pom&r -G'37 (100 rad/sek.) - G'37 (1 rad/sek.)
G'37 (1 rad/sek.)
neni vétsi neZ 1,5, prednostné ne v&t3i ne? 1 a

nejprednostnéji ne vé&t3i neZ 0,8,

nebo jejich kombinace.

2. Vyrobek dle naroku 1, vy zn a & u jici se t im,
Ze hodnota poméru G'37 lomeno G'37, v rozpdti frekvence
aplikovanych zatiZeni od 1-100 rad/ sek., je v rozp&ti 2 az

50, ptrednostné& 3,3 az 30.

3. Jednorazovy absorpéni vyrobek podle jakéhokoli
z predchazejicich narokl, vy zna & u jici se tim,
Ze YecCené adhezivum je smé&si materiilt zahrnujici:

-~ od 51% do 99,5% hmotnosti zmékd&ovaci sloucCeniny nebo smési,
ktera je tekutd pri 20°C;

- od 0,5 do 20% hmotnosti polymerové slouCeniny nebo smési,
ktera je rozpustnd nebo bobtnatelnad v fedené zmdkdovaci
slouc¢eniné nebo smési;

- prichytavani zvy3ujici prysky¥ici v mnoZstvi od 0% do 600%

hmotnosti fecené polymerové sloucCeniny nebo smési.
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4. Absorp¢ni vyrobek podle naroku 3, v yznacuijici

s e tim Ze

- FeCend zmékl&ovaci sloulenina &i smdés je volena ze skupiny
obsahujici vodu, alkoholy, glykoly, olej anebo jejich
kombinace, a

- felend polymerovd sloudenina nebo smés je zvolena ze
skupiny obsahujici blokové kopolymerové termoplastické
elastomery, styrénové Dblokové kopolymery a hydrogenované

styrénové blokové kopolymery.

5. Jednorazovy absorpcni vyrobek podle jakéhokoli z predcha-
zejicich narokl, vy zna & ujici se t i m, Ze 80%
hmotnosti redeného adheziva se sklada z hydrofobnich sloZek
a nejprednostnéji Jjsou vBechny sloZky tohoto adheziva

hydrofobni.

6. Jednorazovy absorp&ni vyrobek podle jakéhokoli z p¥edcha-
zejicich ndrokd, vy znadujici se t i m, Ze ¥Yecdené
adhezivum mé& skelnou pfechodovou teplotu mensi ne? -15°C,
prednostnéji mensi nez Je -20°C a nejprednostnéji men3i neZ

-25°C,

7. Jednorazovy absorplni vyrobek podle jakéhokoli z predcha-
zejicich ndrokl, vy znadujici se t i m, Ze YecCené
adhezivum ma& kapacitu mé&rného tepla men3i neZ 4 J/g/K,
pfednostné mensi neZ 3 J/g/K a nejprednostnéji mensi ne? 2

J/g/K.

8. Jednorazovy absorp&ni vyrobek podle jakéhokoli z predcha-
zejicich narokl, vy znacd¢ujici se t 1 m, Ze Yelené

adhezivum m& specifickou (m&rnou) tepelnou vodivost v&t3i neZ
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0,1 W/m/K, prednostné& v&t3i neZ 0,6 W/m/K a nejprednostnéiji

vét3i neZ 1 W/m/K.

9. Jednorazovy absorpéni vyrobek podle jakéhokoli z predcha-
zejicich narokd, vy znac¢ujici se tim Ze relené
adhezivum pokryvd méné ne? 20%, prednostné méné& ne? 10%,

povrchu otoceného k nositeli absorp&niho vyrobku.

10. Jednorazovy absorpéni vyrobek podle jakéhokoli z predcha-
zejicich néarokéi, JimZ dJe hygienickd vloZka anebo kryt

kalhotek.
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