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(57)摘要

公开了一种用于装载机铲斗的磨耗组件。磨

耗组件包括联接到侧壁的第一侧板和与第一侧

板间隔开、联接到侧壁的第二侧板。磨耗组件包

括设置在第一侧板和第二侧板上的顶板。进一步

地，顶板具有靠近侧壁设置的第一端和远离侧壁

的第二端。磨耗组件包括邻近顶板的第二端设置

并联接到第一侧板的护罩构件。磨耗组件还包括

邻近顶板的第一端设置、位于护罩构件前面的磨

耗板。磨耗板可拆卸地联接到顶板的上表面。
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1.一种设置在装载机铲斗的侧壁上的磨耗组件，所述磨耗组件包括：

联接到所述侧壁的第一侧板；

与所述第一侧板间隔开并联接到所述侧壁的第二侧板；

设置在所述第一侧板和所述第二侧板上的顶板，其中所述顶板具有靠近所述侧壁设置

的第一端和远离所述侧壁的第二端；

邻近所述顶板的所述第二端设置并联接到所述第一侧板的护罩构件，其中所述护罩构

件配置成覆盖所述顶板和所述第一侧板的至少一部分；和

邻近所述顶板的所述第一端设置、位于所述护罩构件前面的磨耗板，其中所述磨耗板

能够拆卸地联接到所述顶板的上表面。

2.根据权利要求1所述的磨耗组件，包括邻近所述顶板的所述第二端设置并联接到所

述第二侧板的附加护罩构件。

3.根据权利要求1所述的磨耗组件，包括设置在所述顶板的所述上表面和在所述磨耗

板周围的所述侧壁的外表面上的多个磨耗条。

4.根据权利要求3所述的磨耗组件，其中所述多个磨耗条包括：

沿着限定在所述第一端和所述第二端之间的所述顶板的长度邻近所述顶板的第一侧

端设置的第一磨耗条；

沿着所述顶板的所述长度邻近所述顶板的第二侧端设置的第二磨耗条；和

设置在与所述顶板的所述第一端邻近的所述侧壁的所述外表面上的第三磨耗条。

5.根据权利要求1所述的磨耗组件，包括邻近所述顶板的所述第一端设置的盖组件，其

中所述盖组件包括附接到所述顶板的所述上表面的联接构件，且其中所述磨耗板能够移除

地联接到所述联接构件。

6.根据权利要求1所述的磨耗组件，其中所述顶板具有的宽度大于限定在所述第一侧

板和所述第二侧板之间的宽度。

7.根据权利要求1所述的磨耗组件，包括邻近所述顶板的所述第二端设置的后板，所述

后板配置成封闭限定在所述第一侧板、所述第二侧板和所述顶板之间的中空空间。

8.根据权利要求1所述的磨耗组件，其中所述顶板的所述上表面相对于所述侧壁的外

表面的倾斜角在20和40度之间的范围。

9.根据权利要求1所述的磨耗组件，其中所述磨耗组件的长度与所述磨耗组件的宽度

的比率在2.0和3.0之间的范围。

10.一种装载机铲斗，其包括：

具有切削刃组件的基部；

联接到所述基部的一个或多个侧壁，其中所述基部和所述一个或多个侧壁一同配置以

运载材料；和

根据权利要求1所述的磨耗组件。
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用于装载机铲斗的磨耗组件

技术领域

[0001] 本公开涉及一种装载机铲斗，且更具体地涉及一种设置在装载机铲斗的侧壁上的

磨耗组件。

背景技术

[0002] 一些例如装载机、推土机、挖掘机等等机器包括用于执行各种操作的作业工具。这

种作业工具的实例为包括侧壁的铲斗。铲斗的侧壁在运土操作期间经受磨耗。而且，碎屑和

污物在运土操作期间可阻断地面接合构件例如机器的轮胎或履带。铲斗可配备有通过焊接

或通过螺栓联接到侧壁的翼板。翼板进一步朝铲斗的相对端延伸。在机器的延长操作之后，

翼板可能磨耗并因此需要频繁更换或抢修翼板。这会导致铲斗的维护成本增加，并且由于

铲斗的维护导致机器停机时间增加而进一步影响机器的生产率。

[0003] WIPO专利公开号2015/006809公开了一种用于运土机的铲斗。该铲斗包括大致的

凹形结构，该大致的凹形结构具有邻近该凹形结构的相应相对侧向端设置的第一和第二侧

壁。该凹形结构与侧壁一同限定容纳空间。该容纳空间包括一定体积的材料，例如但不限于

颗粒材料，例如岩石、沙、集料或其任意组合。该凹形结构具有上部区域，其至少一部分配置

成向后倾斜到竖直中间平面的每一侧。防石护刃器从上部区域突出超过容纳空间。该防石

护刃器包括自由侧向边缘，该自由侧向边缘以平行于上唇部和上边缘的增强方式倾斜或逐

渐变薄。

发明内容

[0004] 在本公开的一个方面中，提供了一种用于装载机铲斗的磨耗组件。磨耗组件包括

联接到侧壁的第一侧板和与第一侧板间隔开并联接到侧壁的第二侧板。磨耗组件包括设置

在第一侧板和第二侧板上的顶板。进一步地，顶板具有靠近侧壁设置的第一端和远离侧壁

的第二端。该磨耗组件包括邻近顶板的第二端设置并联接到第一侧板的护罩构件。进一步

地，该护罩构件配置成覆盖顶板和第一侧板的至少一部分。该磨耗组件还包括邻近顶板的

第一端设置、位于护罩构件前面的磨耗板。该磨耗板可拆卸地联接到顶板的上表面。

[0005] 在本公开的另一个方面中，提供了一种装载机铲斗。该装载机铲斗包括具有切削

边缘组件的基部。该装载机铲斗包括联接到基部的一个或多个侧壁。进一步地，该基部和一

个或多个侧壁一同配置以运载材料。装载机铲斗包括设置在一个或多个侧壁上的磨耗组

件。磨耗组件包括联接到一个或多个侧壁的第一侧板和与第一侧板间隔开、联接到一个或

多个侧壁的第二侧板。磨耗组件包括设置在第一侧板和第二侧板上的顶板。顶板具有靠近

一个或多个侧壁设置的第一端和远离一个或多个侧壁的第二端。该磨耗组件还包括邻近顶

板的第二端设置并联接到第一侧板的护罩构件。进一步地，该护罩构件配置成覆盖顶板和

第一侧板的至少一部分。该磨耗组件包括邻近顶板的第一端设置、位于护罩构件前面的磨

耗板。该磨耗板可拆卸地联接到顶板的上表面。

[0006] 在本公开的又一个方面中，提供了一种设置在装载机铲斗的侧壁上的磨耗组件。
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磨耗组件包括联接到侧壁的第一侧板和与第一侧板间隔开并联接到侧壁的第二侧板。磨耗

组件包括设置在第一侧板和第二侧板上的顶板。进一步地，顶板具有靠近侧壁设置的第一

端和远离侧壁的第二端。磨耗组件包括设置在顶板的上表面上的磨耗板。进一步地，该磨耗

板可拆卸地联接到顶板。该磨耗组件进一步包括邻近顶板的第二端设置、位于磨耗板后面

并联接到第一侧板和第二侧板的一对护罩构件。该磨耗组件还包括设置在顶板的上表面和

在磨耗板周围的侧壁的外表面上的多个磨耗条。

[0007] 通过以下说明和附图，本公开的其它特征和方面将显而易见。

附图说明

[0008] 图1是根据本公开的实施例的装载机铲斗和设置在装载机铲斗的侧壁上的磨耗组

件的透视图；

[0009] 图2是根据本公开的实施例的设置在侧壁上的磨耗组件的透视图；

[0010] 图3是根据本公开的实施例的磨耗组件的分解视图；和

[0011] 图4是根据本公开的实施例的磨耗组件的顶视图。

具体实施方式

[0012] 现在将详细参考具体实施例或特征，具体实施例或特征的实例示于附图中。在可

能的情况下，在所有附图中相应或相似的附图标号用于代表相同或相应的部件。

[0013] 图1示出了具有磨耗组件102的装载机铲斗100的透视图。在所示实施例中，装载机

铲斗100可以与机器例如轮式装载机或履带式装载机相关。在各种实施例中，磨耗组件102

可与作业工具，例如机器(例如推土机、挖掘机、或具有用于挖掘的作业工具的任何其他机

器)的铲斗、叶片和铲斗臂相关联。装载机铲斗100可用于执行运土操作，例如用于挖掘以及

用于装载和卸载土质材料。装载机铲斗100可枢转地附接到邻近机器前端和/或后端的机器

的框架。

[0014] 装载机铲斗100包括基部104。基部104包括前缘106和后缘107。前缘106和后缘107

在基部104的第一端108和第二端110之间延伸。基部104包括用于与作业表面接合的多个齿

112。

[0015] 在所示实施例中，装载机铲斗100包括一对侧壁。一对侧壁中的每一个在下文称为

第一侧壁120和第二侧壁122。第一和第二侧壁120、122分别设置在基部104的第一和第二端

108、110处。第一和第二侧壁120、122中的每一个包括内表面116和外表面117。装载机铲斗

100包括连接到基部104的后缘107的纵向壁118。进一步地，纵向壁118连接到所示的第一和

第二侧壁120、122的内表面116。基部104、第一侧壁120、第二侧壁122和纵向壁118一同配置

以运载土质材料。磨耗组件102设置在第一和第二侧壁120、122中的每一个的外表面117上。

磨耗组件102配置成在执行操作例如挖掘、采石等等期间使土质材料(例如，来自机器的车

轮或履带的岩石和其他硬质材料)偏转。为了示例目的，示出了设置在第一侧壁120的外表

面117上的磨耗组件102。

[0016] 图2示出了根据本公开的实施例设置在第一侧壁120上的磨耗组件102的透视图。

磨耗组件102设置在第一侧壁120的外表面117上。参照图2至4，磨耗组件102包括第一侧板

202和与第一侧板202间隔开的第二侧板204。第一和第二侧板202、204中的每一个包括第一
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边缘205、第二边缘207和第三边缘209。第一和第二侧板202、204的第一边缘205固定地联接

到第一侧壁120。在所示实施例中，第一和第二侧板202、204的第一边缘205焊接到第一侧壁

120的外表面117。在其他实施例中，使用已知的联接方法例如通过螺栓和螺母紧固可以将

第一和第二侧板202、204的第一边缘205联接到第一侧壁120。

[0017] 第一和第二侧板202、204中的每一个具有第一端201和远离第一端201的第二端

203。第一和第二侧板202、204中的每一个可限定在第一端201和第二端203之间延伸的长度

‘L’。第一和第二侧板202、204的长度‘L’在下文中称为磨耗组件102的长度‘L’。类似地，第

二侧板204可以与第一侧板202间隔开，使得第一和第二侧板202、204可以限定磨耗组件102

的宽度‘W’(示于图2)。在实例中，磨耗组件102的长度‘L’与磨耗组件102的宽度‘W’的比率

在2.0和3.0之间的范围。第一和第二侧板202、204的第二边缘207与第一边缘205相对。第二

边缘207靠近与第一和第二侧板202、204的第一端201相邻的第一边缘205。进一步地，第二

边缘207远离与第一和第二侧板202、204的第二端203相邻的第一边缘205。因此第一和第二

侧板202、204限定第一和第二侧板202、204的第二端203处的高度‘H’(示于图2)。此外，斜面

沿着磨耗组件102的长度‘L’限定在第一和第二侧板202、204上。使得磨耗组件102的长度

‘L’与磨耗组件102的宽度‘W’的比率在2.0和3.0之间的范围。第一和第二侧板202、204的第

三边缘209邻近第一和第二侧板202、204的第二端203。

[0018] 磨耗组件102包括设置在第一侧板202和第二侧板204上的顶板206。顶板206包括

下表面234(示于图4中)和上表面212。顶板206的下表面234固定地联接到第一和第二侧板

202、204的第二边缘207。在所示实施例中，顶板206的下表面234焊接到第一和第二侧板

202、204的第二边缘207。在其他实施例中，顶板206的下表面234可以通过螺栓和螺母或本

领域已知的任何其他紧固方法而紧固到第一和第二侧板202、204的第二边缘207。

[0019] 进一步地，顶板206包括第一端208和第二端210。顶板206的第一端208靠近第一侧

壁120设置，而顶板206的第二端210远离第一侧壁120。具体地，顶板206的第一端208和第二

端210联接到第一和第二侧板202、204，分别邻近第一和第二侧板202、204的第一端201和第

二端203。顶板206进一步包括第一侧端252和第二侧端254。在所示实施例中，限定在第一侧

端252和第二侧端254之间的顶板206的宽度‘W1’大于限定在第一侧板202和第二侧板204之

间的宽度‘W’。使得邻近第一侧端252和第二侧端254的顶板206的一部分分别延伸超过第一

侧壁120和第二侧壁122。此外，通过将焊缝(示于图4)设置在顶板206的下表面234和第一和

第二侧壁120、122之间而将顶板206焊接到第一和第二侧壁120、122。在替代实施例中，顶板

206的宽度‘W1’等于磨耗组件102的宽度‘W’。顶板206相对于第一侧壁120的外表面117以一

定倾斜角‘A’设置。在实例中，顶板206相对于第一侧壁120的外表面117的倾斜角‘A’在20至

40度之间的范围。在各种实例中，顶板206相对于第一侧壁120的外表面117的倾斜角‘A’可

基于各种参数(包括但不限于由车轮或履带限定的机器的宽度)而改变。

[0020] 磨耗组件102进一步包括邻近顶板206的第一端208设置的盖组件220。具体地，盖

组件220可拆卸地联接到顶板206的上表面212。在所示实施例中，盖组件220包括联接构件

222和磨耗板224。在一个实施例中，联接构件222通过焊接技术固定地联接到顶板206的上

表面212。在其他实施例中，联接构件222可以通过紧固件例如螺栓和螺母或本领域已知的

任何其他联接方法而联接到顶板206的上表面212。联接构件222包括配置成可滑动地联接

到磨耗板224的接收端223。磨耗板224可以具体实现为具有第一端226和第二端228的板。磨
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耗板224的第一端226配置成邻近顶板206的第二端210设置。磨耗板224的第二端228配置成

邻近顶板206的第一端208设置。参照图1，一对盖组件220设置在顶板206上。

[0021] 通过将磨耗板224的第一端226从联接构件222的接收端223朝向顶板206的第二端

210推动可以将磨耗板224可滑动地联接到联接构件222。在示例性实施例中，联接构件222

可包括开口230。类似地，磨耗板224可包括开口232。当联接构件222和磨耗板224可滑动地

联接时，磨耗板224的开口232可与联接构件222的开口230对准。联接构件222的开口230和

磨耗板224的开口232配置成接收紧固构件(未示出)。紧固构件可以为压缩保持器。以其自

由长度的压缩保持器可将磨耗板224与联接构件222保持在其接合位置。为了使磨耗板224

与联接构件222脱离，压缩保持器可以压缩到比自由长度较短的长度。

[0022] 磨耗组件102进一步包括配置成覆盖顶板206的至少一部分和第一侧板202的一部

分的护罩构件236。护罩构件236在下文称为‘第一护罩构件236’。类似地，磨耗组件102进一

步包括配置成覆盖顶板206的至少一部分和第二侧板204的一部分的附加护罩构件238。护

罩构件238在下文称为‘第二护罩构件238’。第一和第二护罩构件236、238中的每一个包括

第一凸缘部分237和垂直于第一凸缘部分237延伸的第二凸缘部分239。第一护罩构件236邻

近顶板206的第二端210设置，使得通过焊接技术第一凸缘部分237联接到顶板206且第二凸

缘部分239联接到第一侧板202。类似地，第二护罩构件238邻近顶板206的第二端210设置，

使得通过焊接技术使第一凸缘部分237联接到顶板206以及第二凸缘部分239联接到第二侧

板204。磨耗板224设置在顶板206上，位于第一和第二护罩构件236、238之前。在其他实施例

中，使用紧固构件例如螺栓和螺母或任何其他已知的紧固方法可以将第一和第二护罩构件

236、238分别联接到顶板206以及第一和第二侧板202、204。除了第一和第二护罩构件236、

238外，附加护罩构件可以任选地联接到顶板206以及第一和第二侧板202、204。

[0023] 磨耗组件102进一步包括设置在顶板206的上表面212和在磨耗板224周围的第一

侧壁120的外表面117上的多个磨耗条243。在本实施例中，多个磨耗条243通过焊接技术固

定地联接到顶板206和第一侧壁120。可选择地，多个磨耗条243可以通过紧固构件例如螺

钉、粘合剂、螺栓等等可移除地联接到顶板206和第一侧壁120。在实施例中，多个磨耗条243

包括第一磨耗条240、第二磨耗条242和第三磨耗条244。第一磨耗条240邻近顶板206的第一

侧端252设置。第二磨耗条242邻近顶板206的第二侧端254设置。第三磨耗条244设置在与顶

板206的第一端201邻近的侧壁的外表面117上。参照图1至4，一对第一磨耗条240和第二磨

耗条242分别邻近顶板206的第一侧端252和第二侧端254设置。进一步地，一对第三磨耗板

244邻近顶板206的第一端208设置。多个磨耗条243可以由具有比磨耗组件102的其他部件

的材料硬度的大的硬度的材料制成。多个磨耗条243中的每一个可以为细长笔直的磨耗条、

或可以具有本领域已知的任何其他形状。

[0024] 磨耗组件102进一步包括邻近顶板206的第二端210设置的后板246。后板246配置

成封闭限定在第一侧板202、第二侧板204和顶板206之间的中空空间(未示出)。在所示实施

例中，后板246被焊接到顶板206、第一侧板202和第二侧板204。在其他实施例中，后板246可

以通过紧固构件例如螺栓或本领域已知的任何其他联接方法而联接到顶板206、第一侧板

202和第二侧板204。

[0025] 工业实用性

[0026] 本公开的磨耗组件102配置成使土或碎屑偏转远离应用于运土操作的机器的车轮
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或履带。磨耗组件102包括防止磨耗组件102的顶板206直接接触土质材料例如土或碎屑的

盖组件220。盖组件220包括后板224，后板224可以经替换从而减少装载机铲斗100的停机时

间。第一和第二磨耗条240、242在运土操作期间通过使土或碎屑的直接接触最小化而分别

防止磨耗板224在第一侧端252和第二侧端254处磨耗。第三磨耗条244在运土操作期间通过

直接接触土或碎屑而使磨耗板224免受第一端206影响。顶板206的宽度“W1”覆盖顶板206的

下表面234和第二边缘207之间的焊缝，从而防止焊缝由于在运土操作期间与土或碎屑直接

接触而导致的损坏。设置在第三边缘209上的后板246在运土操作期间防止中空空间沉积碎

屑。在运土操作期间顶板206以倾斜角“A”从第一侧壁120的外表面117倾斜，使土或碎屑偏

转远离装载机铲斗100。护罩构件236、238防止顶板206剪切第一和第二侧板202、204。而且，

护罩构件236、238防止磨耗组件102的直接接触，从而改善磨耗组件102的工作寿命。

[0027] 尽管已参照上述实施例特别示出和描述了本公开的一些方面，但本领域技术人员

会知道，在不背离所公开精神和范围的情况下，可以通过修改所公开机器、系统和方法而想

到各种附加实施例。这些实施例应当被认为落在基于权利要求和其任何等价物确定的本公

开的范围内。
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图1

图2
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图3

图4
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