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Blechzylinderkopfausfihrung. ErfindungsgemaR wird das
erreicht, indem in einem Blechteil Hohlkorper, die
Schalldampferkammern darstelien, aufgenommen und
mittels eines zweiten Blechteiles, daB als
Verbindungsschott fiir die funktionell notigen Hohlrdume
der Saug- und Druckseite dient, verschlossen werden.
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Patentanspruch:

Steckbaueinheit Zylinderkopf fiir hermetische Kiltemittelverdichter, dadurch gekennzeichnet, dal die
Steckbaueinheit Zylinderkopf aus einem rechteckigen Blechteil (1) mit Vertiefungen (2; 3) zum
Uberstrémen der Druck- und Sauggase und zur Aufnahme zweier an der Langsachse
gegenﬁberliegend angeordneter zylindrischer Hohlkarper (4; 5), die als Dampferkammern und/oder
Olseparator dienen und einem zweiten Blechteil {6), das als Verbindungsschott mit allen Kanalen,
Bohrungen oder Kammern versehen ist, besteht. .

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen hermetischen Kaltemittelverdichter, bei dem die Saug- und Druckschalldémpferkammern direkt mit
dem Zylinderkopf verbunden sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist eine Schalldampferanordnung (DE 919533) bekannt, bei der die Schalldampferkammern beidseits des Zylinders
angeordnet sind und mit dem Zylinderkopf eine Baueinheit bilden. Beide Schalldimpferkammern sind durch seitliche
Gehiuseansiitze des Zylinderkopfes gebildet. Dabei istihre bauliche Ausfiihrung so, daR ihre Achsen gleichlaufend zur
Kurbelwellenachse liegen und ihr innerer Querschnitt dreieckig ausgebildet ist. Nach dem Zusammsnbau hintergreifen die
Schalldampferkammern den Zylinder. Diese Ausfihrung hat wie alle GuBteilausfiihrungen den Nachteil, daB relativ viel
spangebender Aufwand fir die Herstellung nétig ist. Des weiteren sind die Gufteile schwierig heratellbar, wobei besonders der
Putzaufwand sehr hoch ist.

Um eine Vereinfachung im Bereich des Zylinders und Zylinderkopfes zu erreichen, wurden weiterhin Blechausfihrungen zur
Dampfergestaltung vorgeschlagen. Dabei bezogen sich diese Ausfiihrungen, wie in DD 78049 und DD 68918 gezeigt, auf eine
vereinfachte Herstellung dieser Dampferart, bei gleichzeitiger verbesserter Funktionsfihigkeit. Eine bauliche Verbindung zum
Zylinderkopf ist nicht angestrebt. Weitere Ausfiihrungsformen fiir Druckschalidampfer, die eine bauliche Verbindung zum
Zylinderkopf beinhalteten, sind in DD 68916 und DD 77737 vorgeschlagenworden. Ihr besonderer Vorteil istin einer Abgrenzung
der geometrischen Kontur fiir einen Einsatzin hermetischen Kaltemittelverdichtern in einer speziellen Einbaulage zu sehen.Um,
wiein DD 68916 beschrieben, Druck- und Saugseite zu trennen, mufiten noch Blechbeilagen vorgesehen werden, die die Anzahl
der Bauteile vergroRerten.

Ansonsten sind diese Vorschlage der Rationalisierung der Schalldampferbaugruppe zuzuotdnen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine einfache und kostengtinstige Baueinheit Zylinderkopf-Schalldampferkammern vorzuschiagen.
Daber kénnen die Schalldampferkammern weitere Funktionsmerkmale aufweisen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, durch geometrisch einfache Kérper eine Steckbaueinheit Zylinderkopf-Schallddmpferkammern
2u schaffen. ErfindungsgemaR wird eine Steckbaueinheit vorgeschlagen, die aus geometrisch einfachen und dadurch billig
herstellbaren Teilen besteht, die nach deren Zusammenfiigen verlGtet oder verschweit werden. Insbesondere wird das dadurch
erreicht, daR ein rechteckiges Blechteil Vertiefungen aufweist in denen zylindrische Hohlkérper aufgenommen werden. Diese
Hohlkorper sind durch Einbauten ergénzbar, so dafd sie neben der Schalldampfungsfunktion noch weitere funktionelle Parameter
verbessern. Durch ein zweites Blechteil, welches zwischen den beiden zylindrischen Hohlkérpern eingebracht wird und in den
alle funktione!l notwendigen Bohrungen, Karumern oder Kanale eingeformt sind, wird die Steckbaueinheit vervollstandigt. Eine
thermische Trennung der Saugseite ist in der Lotkonstruktion der Steckbaueinheit anzustreben.

Der Vorteil diessr Ausfithrung liegt in der Einfachheit der Bauteile und der damit erreichbaren kostengtinstigen Ausfihrung.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindurg wird am Beispiel der Zeichnung beschrieben.
Dabei zeigen

Fig.1: eineer...:.dungsgemafe Steckbaueinheit Zylinderkopf im Schmutz und
Fig.2: diese Baueinheitin Blickrichtung der Linie x—x der Fig. 1.
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Die Steckbaueinheit Zylinderkopf fiir hermetische Kaltemittel-Verdichter besteht aus einem Blechteil 1, das mit Vertiefungen 2
und 3 ausgebildet ist, in denen die Hohikdrper 4 und 5 aufgenommen werden. Diese Bauteile werden durch gasdichtes
Aufbringen des zweiten Blechteiles 6, in dem die funktionell nétigen Ausschnitte fiir das Sauggas 7 und das Druckgas 8
eingebracht sind, zur Steckbaueinheit komplettiert. Der Weg des Kaltemittelgases ist dabei wie folgt: Durch den Hohlkérper 4,
der als Sauggasdimpfer und/oder als Olseparator ausgebildet ist, strdml das Sauggas iiber die Ausfrasung 9 in die
Sauggaskammer 7 und wird dort durch das Saugventil 10 der Ventilsitz,..atte 11 in den Verdichtungsraum 12 des Zylinders 13
gelenkt. Nach der Verdichtung strdmt das verdichtete Gas tiber das Druckventil 14 in die Druckgaskammer 8. Uver die
Ausfrasung 16 gelangt das Gas in den Hohlkorper 5, der als Druckgasdédmpfer ausgebildet ist. Diese Ausfithrung zeichnet sich
durch einfache geometrische Bauteile aus, die technologisch einfach herstellbar und damit kostengiinstig sind. Weiterhin ist
durch ein Abkanten des Blechteiles 6 auBBerhalb des Zylinders in Richtung der Zylinderldngsachse und das dami\ verbundene
Rickversetzen der beiden Dampfer zur Kapselmitte hin eine Reduzierung des Kapseldurchmessers zU erreichen.
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