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Sposob wytwarzania utwardzanego w parze wysokowytrzymaloSciowego
betonu o strukturze komoérkowej -

Patent trwa od dnia 25 kwietnia 1960 r.

Znane sg liczné sposoby wytwarzania betonu
komérkowego, w celu uzyskiwania pelnowarto-
§ciowego materialu konstrukcyjnego w budowmi-

- ctwie. Dotychczasowe sposoby polegaly na stoso-
waniu cementéw o odpowiednio wysokich mar-
kach, bgdz tez polegaly ma specjalnym przygo-
towywaniu mikrokruszywa. Wedlug sposobu opi-
sanego W opisie patentowym nr 41796 uzyskuje
sie beton komérkowy o wytrzymaloSei okolo

. 70 kg/cm?, stosujgc szlam mikrokruszywa otrzy-

many przez mielenie na mokro piasku z dodat-
kiem cementu belitowego. W opisach patento-
wych nr. nr. 41798 i #2611 podano sposoby zwiek-
szemia wytrzymaloSci betonu komérkowego do

80—90 kg/cm? przy stosowaniu jako mikrokru- -

*) Wlasciciel patentu ofwiadczyl, ze wspél-
{wércami - wynalazku sg mgr inz. Antoni Pa-
procki, mgr inz Jan Skrzypek, inz Czeslaw
Edelman i Jan Skibiniski

szywa szlamu z zasado.wych pyiéw lotnych z we-
gla brunatnego oraz mielonego piasku, badz tez
przy stosowaniu jako spoiwa cementu siarczamo-
wo-zuzlowego.

Sposéb wedlug miniejszego wynalaz.ku umozli-
wia uzyskarme betonéw o strukturze komoérko-
wej o wytrzymalosm okolo 100 kg/cm? przy za-
chowaniu stalego ciezaru objgtociowego rzedu
700 kg/m3.

Stwierdzone, Ze decydujacy wplyw na Jakosc
otrzymywanych betonéw komérkowych ma poza
odpowxedmo przygotowanym mikrokruszywem
réwniez dobér spoiwa, proces zarodnikowania
‘masy oraz kolejnosé dozowania SUrowcow pod-‘
czas wytwarzamia masy zanpbowej.

Wedlug wynalazku poddaje sie zarodmkowamu )
cement, a najkorzysiniej mieszanke cementéw,
np. hutniczego i portlandzkiego w ciagu kilku-'
nastu godzin np. 11 — 13 godz. po wymieszaniu
go z zimng wodg w ilosci okolo 60% w stosunku



do cementu. Proces zarodnikowania, - ktéremu
poddaje si¢ okolo 30% calej ilofci cementu, naj-
. korzystniej takiego samego gatunku jaki stosuje sie
jako spoiwo, powinien przebiegaé w zupeln&m
spokoju. Po tym okresie zarodnikowania otrzymu-
je si¢ mase w postaci gestego ciasta, trudng do

rozmieszania w -zwyklej  mieszarce, Mase te -

miesza si¢. w specjalnej mieszarce - kalandrze
© bardzo mocnych ramionach mieszalniczych
i wprowadza do mieszarki, w ktérej przygoto-
Wwuje si¢ mas¢ zarobowg w momencie, gdy znaj-
duje sie juz w niej przewidziana recepturg iloéé
wapna, cementu i dodatku gipsu. Do mieszark:
wprowadza si¢ nastepnie szlam mikrokruszywa
1 po wymieszaniu na zimmo otrzymang mase
szybko podgrzewa si¢ bezpoérednio para do tem-
peratury 50°C, dodaje proszek aluminiowy i da-
lej postepuje. w sposéb znany.

. Sposéb - wedlug wynalazku poza zasadnicza
korzyééia zwigkszenia wytrzymalosci wyrobéw
umozliwia réwniez przySpieszenie procesu doj-
rzewania masy do krojenia o okolo 40% w po-
Toéwnaniu ze sposobami znanymi. Istnieje réw-
niez mozliwosé dalszego przysépieszenia tego pro-
cesu przez zmniejszenie ilosci wapna hydratyzo-
wanego, np. z 26% ogélnej iloci spoiwa do 10%
i odpowiednie zwigkszenie ilo§ci cementu.

Do procesu wytwarzania betonu komérkgwe-
go jako spoiwa stosuje sie wapno lub cement
¢ mozliwie duzej ilosci krzemionki, np. cement
belitowy o zawartosci okolo 40% belitu, miesza-
nine okolo 70% cementu hubniczego i 30% ce-
mentu portlandzkiego marki co najmniej 350 lub
cement siarczanowy, Najlepsze rezultaty uzysku-
je sie przy stosowaniu mieszaniny ‘cementéw
lub mieszanych spoiw wapienno-cementowych
o przewadze cementu. Spoiwa te powinny posia-
daé¢ mozliwie* drobny przemial. Np. dla cementu
przemial powinien byé w granicach catkowitego
przepadu przez sito 0,08, matomiast pozostalosé
na sicie 0,063 powinna wahaé sie¢ w granicach
10 — 15%, zas w przypadku wapna nalezy sto-
sowaé jeszcze drobmiejsze frakcje.

Jako mikrckruszywa w sposobie wedlug wy-
nalazku mozna stosowaé szlam piaskowy, szlam
pylowy, szlam z chudych glin lessowych, po
ewentualnym usumieciu . cze§ci mikropylastych.
W niektérych przypadkach .przy stosowaniu tak
zwanych ,,plytkich lesséw” konieczny jest zabieg
Wypa.lama substancji humusowych w suszarkach
ovbrotowych w temperaturze okoto 300°C. Szlam

pylowy powinien mieé mozliwie wysoki cigzar
.. objgtosciowy — w granicach 1,5 g/em?, szlam
piaskowy za$ 1,8 g/cm3, przy czym jego dysper-
sja nie powinna zasadniczo przekraczaé¢ 1700 —
1900 cm?/g wedlug Bleina. Przy spelnieniu tych
warunkéw nie nastgpuje sedymentacja kierun-
kowa, przy czym istnieje mozliwoéé wyzyskania
W sposéb optymalny rozwinietej powierzchni
krzemionki, cc w efekcie koficowym wplywa na
otrzymywanie wyrobév;r o duzej wytrzymaloécf
przy uzyciu fradycyjnych spoiw cementowych.

Przy otrzymywaniu - mikrokruszywa nalezy
unikaé mielenia go razem ze spoiwem na sucho.
Jak stwierdzono bowiem proces prowadzony
w takich warunkach powoduje wbijanie spoiwa
w grudki kruszywa i nastepnie utrudnia szybka
hydratacje spoiw. Hydratacja ta nastepuje czesto
po dluzszym okresie dzialania czymnikéw atmo-
sferycznych, co zawsze ma niékorzystny wplyw
na jako§é gotowego wyrobu. Stanowi to jeden
z gléwnych czynnikéw szybkiej korozji beto-
néw komérkowych. Badania w tym kierunku
doprowadzily do stwierdzenia faktu stanowia-
cego jedng z istotmych cech sposobu wedlug wv-
nalazku, ze kruszywo najlepiej zachowuje si¢
w gotowym betonie komérkowym, kiedy dziala
na niego spoiwo dopiero w mieszarce w mozli-
wie krétkim czasie. Zgodnie z tym stwierdze-
niem w sposobie wedlug wynalazku kruszywo
wprowadza si¢ do mieszarki jako jeden z ostat-
nich skladnikéw, a nie jak w detychczasowej
technologii jako jeden z pierwszych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania utwardzanego w pa-
rze wysokowytrzymatoSciowego betonu o struik- -
turze komérkowej ze spoiwa, mikrokruszywa
i érodkéw spulchmiajgcych, znamienny tym, ze
-c2g8¢ stosowanego jako spoiwa cementu, naj-
korzystniej mieszaniny cementéw, poddaje sie
zarodnikowaniu w ciagu kilkunastu godzin, po
czym ofrzymang mas¢ pe dobrym wymieszaniu
wprowadza si¢ de mieszarki, w ktérej znajduje
6i¢ juz mieszanina spoiw i dodaje sie szlamu
mikrokruszywa, miesza i podgrzewa w krétkim
czasie do temperatury 50°C bezpoérednio pary
wodng, a w koncu dodaje $rodek spulchniajgcy,
np. proszek aluminiowy i dalej postepuje wedlug
zmanych metod,



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
ze procesowi zarodnikowania poddaje si¢ okolo tym, ze zarodnikowaniu poddaje sie taki sam

30% calej iloci cementu. cement jaki stosuje sie jako spoiwo.
3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny Zakltad Badan
tym, ze do zarodmikowania stosuje sie miesza- i DosS§wiadczen

nine cementéw hutniczego i portlandzkiego. Przemyslu Silikatowego
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