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Den foreliggende opfindelse angdr en ostepresse med en pres- -
- setunnel og i gvrigt af den art, som er angivet i indledningen

til krav 1.

Det er kendt at indfgre osteforme i en tunnelpresse ved hjalp
af transportbalter, som bringer de ved tunnelens indfyldnings-
ende fgrst indfyldte forme til anlag mod anslagsorganer ved
den anden ende af tunnelen, hvorefter de bringer formene suc-
sessivt til anl®ag mod hinanden, indtil tunnelen er fyldt. Sa&-
danne presser er saerligt velegnede til fremstilling af bestemte
standardstgrrelser af oste, idet det skal sikres, at formene
ved indfgringen bringes til deres korrekte stillinger neden-
under pfesseorganerne, sidledes at man ved overgang til pro-
duktion af en anden ostestgrrelse m& foretage en omplacering
af presseorganerne,ihvis dette er mq}igt. Ved en anden kendt
ostepresse arrangerer man osteformene pa et transportbord
uden for pressen, hvorefter bordet kgres ind i pressen og
virker som understgtning for formene under presningen. Hvis
pressen er indrettet til at arbejde med tat sammenstillede
forme p& bordet, vil man herved nok kunne arbejde med forme

- af mindre stgrrelse uden omstilling af presseorganerne, idet
formene da skal anbringes p& bordet med indbyrdes afstand,
hvilket er besvarligt og usikkert, ligesom denne ostepresse-
type i sig selv er meget pladskravende, fordi bordet skal

kunne opholde sig uden for pressen.

Opfindelsen har til formadl at angive en ostepresse, ved hvil-
ken man pa enkel made kan omskifte mellem forskellige form-
stgrrelser uden ngdvendigvis at skulle foretage en omplace-

ring af presseorganerne.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at ostepressen er indret-
tet som angivet i den kendetegnende del af krav 1. Ved ind-
fgringen af formene i tunnelen er det herved ikke primart‘
formene, men de navnte ensartede bareplader, der vil bringes
til at indtage veldefinerede stillinger under presseorganerne,

og formene vil dermed blive tilsvarende korrekt placerede,
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n&r blot de er anbragt korrekt pa& barepladerne. Ved pasatnin-
gen af formene p& barepladerne kan man let pr. gjemal eller
ved hjzlp af sarlige holdemidler pa pladerne sikre, at formene
anbringes korrekt, medens dette er langt vanskeligere pad det
omtalte store pressebord, som yderligere kraver stor ekstra
plads til fyldningsoperationen, medens man ved pressen ifglge
opfindelsen kan fylde en enkelt bareplade ad gangen, f.eks.

umiddelbart ved tunnelens indfgringsende.

Ved den i krav 2 angivne udfgrelse opnas, at organerne til
indfgring af bazrepladerne i tunnelen kan indskrankes til de
nazvnte fremfgringsorganer, der blot successivt skal skubbe

en enkelt bareplade ind.

Ved det i krav 3 angivne kan barepladerne tillige udnyttes

som bundelementer for nedefter &bne osteforme.

Ved det i krav 4 angivne opnds, at de ovennavnte organer til
indfgring af barepladerne ogsd kan udnyttes til successiv
udskydning af barepladerne ved den modsatte ende af tunnelen.

Ved det i krav 5-8 angivne opnds en hensigtsmessig mekanisk
handtering af barepladerne, der herved automatisk kan fgres
forbi passende formfyldnings-, afformnings- og renggrings-

udstyr.

Ved det i krav 9 angivne opnds, at de enkelte osteforme ekstra

let vil kunne placeres i korrekte stillinger pa barepladerne.

Opfindelsen forklares i det fglgende narmere under henvisning

til tegningen, p& hvilken

fig. 1 er et skematisk perspektivbillede af en udfgrelsesform
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for en presse ifplge opfindelsen, medens

fig. 2 er et perspektivbillede delvis i snit af en fore-
trukken udferelsesform for en bazreplade til brug i pressen.

Den i fig. 1 viste ostepresse har en borddel 2, hvorover
der er anbragt et antal presseelementer 4 hver bestdende af en
luftcylinder 6 og en presseplade 8 anbragt ved den nedre ende
af cylinderens stempelstang. Cylindrene 6 kan vare fastholdt pa
enhver egnet made, idet de dog fortrinsvis er anbragt i tver-
gdende rzkker p& overliggende &g 10, der ved enderne er baret
af spjledele 11, som er fastgjort til ostepressens chassis, evte.
pd en sddan made, at de er positionsindstillelige i tunnelpres-
sens langderetning. Neden under borddelen 2 er anbragt en trans-—
portindretning i form af et par transportbazlter 12, som ved
hjzlp af en aksel 13 kan bevages i den med en pil markerede ret-
ning. Som vist i venstre side af fig. 1 strakker transportbazl-
terne 12 sig fremad forbi indfsringsenden af tunnelpressen, idet
der ved dette sted umiddelbart ved ydersiden af hver af de to
bzlter 12 er anbragt en lgfteindretning 14 med en liftplade 16
og en ikke vist mekanisme til at bevege pladerne 16 mellem den
viste stilling i et plan umiddelbart under oversideplanet af
transportbzlterne 12 og en havet stilling ud for oversiden af
borddelen 2. Et ganske tilsvarende hzve-sznke-arrangement fore-
kommer ved bag- eller udlgbsenden af tunnelpressen, hvor 1lift-
pladerne er betegnet med 18.

Et antal bazreplader 20, der som vist er af forholdsvis kort
udstrzkning i pressens langderetning og udfylder pressetunnelen
p& tvars, er beregnet til at cirkulere gennem pressen, nemlig
til i en underliggende stilling at fremferes mod indfegringsen=-

den p& bzlterne 12 til en position oven over liftpladerne 16,
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derefter at lgftes ved hjelp af disse plader og til derefter
med egnede midler at indskydes pa& bordet 2; til denne indskyd-
ning anvendes fortrinsvis et skubbeorgan 22, som styret af en
cylinder 23 kan beveges mellem en indre stilling umiddelbart
ved enden af bordet 2, hvori det tillader en bzreplade 20 at
blive leftet op til den evre stilling,rég den viste fremskudte
stilling, hvori det snapper op bag kanten af den lgftede bazre-
plade, s&ledes at denne vil blive skubbet ind pa bordet, nar
skubbeorganet derefter bringes tilbage til sin forstnavnte
stilling, hvori den tillader en pafelgende bzreplade 20 at lef-
tes til den ovre stilling. Efterhanden som liftpladerne 16 hen-
ter bareplader 20 fra transportbzlterne 12 og lefter disse op
til successiv indskydning pa bordet 2, vil der for hver ind-
skydning af en bzreplade ske en tilsvarende fremskydning af de
allerede indskudte bzreplader, sdledes at hele bordet 2 efter-
hdnden kan fyldes af bzreplader. Efter at bordpladen er fuld,
vil en indskydning af en yderligére bzreplade medfere, at bzre-
pladen ved bagenden af pressetunnelen skydes ud p& liftpladerne
18, som dereftef kan sznke pladen ned pa transportbzlterne 12,
hvorved der er sluttet et bevagelseskredsleb gennem pressen.
Som vist i fig. 2 bestdr hver bzreplade 20 fortrinsvis af
en rustfri stdlplade 24 med nedbojede kanter 26 og med et an-
tal langstrakte, parallelle glidesko 28, der strakker sig imel-~
lem de to langsider af pladeelementet 20 og rager en smule l&n-
gere ned end underkanten af kanfdelene 26. De fortrinsvis af
formstof bestdende glidesko 28 vil sdledes understette plade-
elementet pd& bordet 2 under fremskydningen langs bordet, og
desuden vil skoene 28 understeotte pladen 24 under selve pres-

ningen af ostene. Pladen 24 kan vare en perforeret plade, sa-
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ledes som det omtales nedenfor.

Ved fyldningen af tunnelpressen anbringer man en razkke
osteforme 30 pd den bzreplade, der star for tur til at skulle
indskydes i tunnelen. I den viste udfgrelse er der pd hvert &g
10 anbragt fire presseorganer 4 og hvert ag er beregnet til at
presse mod formene pd én bareplade 20. Forholdene er sidledes
afpasset, at afstanden mellem midterplanet af to naboag 10
netop svarer til l®ngden (set i transportretningen) af bare-
pladerne 20, og saledes at skubbeorganet 22 ved hver operation
skubber bazrepladen ind til en stilling, hvori dens bagkant er
beliggende midtvejs mellem nmvnte midterplaner af de to forre-
ste &g, hvorved samtlige bzreplader langs bordet 2 vil blive
anbragt centreret neden under de enkelte razkker af presseorga-
ner 4. For opndelse af korrekt placering i pressen skal formene
derfor anbringes tilsvarende centreret pa bazrepladerne 20, og
dette vil i de fleste tilfzlde kunne ggres uden szrlige hjzlpe-
midler, men det vil naturligvis vere muligt at forsyne pladerne
24 med sarlige styreorganer sdsom holdetappe til centreret mod-
tagelse af formene i de korrekte stillinger. Sddanne holdemid-
ler ber ogsd anvendes, sdfremt formene har tendens til at skri-
de pd barepladerne ved indskydningsbevegelserne. Holdemidlerne
kan vere tappe eller holdelister monteret i udvalgte huller i
pladen 24 eller tappe anbragt pad formene.

Nir den forst indskudte bzreplade 20 med fyldte osteforme
er ndet til den modsatte ende af pressetunnelen, standser man
videre indskydnihg og aktiverer presseorganerne 4, hvorved pres-
sepladerne 8 gdr i anleg mod de ikke viste 18g i formene 30
for presning af ostene pd sadvanlig mdde.

Efter presningen kan bzrepladerne udskydes successivt fra
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pressen, idet man blot behever at indskyde ekstra bzreplader

20 ved hj=zlp af skubbeorganet 22. Hver bazreplade, som udskydes
ved bagenden af pressen,vil af liftpladerne 18 blive fort ned
pd transportbzlterne 12, og normalt vil man valge at udfpre af-
formningen af ostene medens formene sdledes befinder sig ved
pressens bagende, hvorefter det er de tomme bzreplader 20, som
returneres pa& bzlterne 12 til pressens forende. Det vil ses, at
man fof total temning af pressen ikke behever at réde over ret
mange ekstra bareplader,'da netop de udskudte plader successivt
og forholdsvis hurtigt kan bringes tilbage til pressens forende,
hvor de kan udnyttes i tom tilstand til den videregéende frem—
trykning af de resterende fyldte bzreplader. Hvis man valger

at lade de teomte osteforme fplge med ved returbevagelsen af
bazrepladerne, kan formene fjernes ved forenden af pressene.
ipvrigt vil det naturligvis ogs@ vere muligt at udskyde bzrepla-:
derne med de pressede oste ved hjalb af nye bzreplader med
fyldte osteforme, saledes at udskydningen udfgres under sam-
tidig genfyldning af pressen.

Det vil forstés, at de benyttede bzreplader 20 vil kunne
anvendes i fCrbihdelse med mange forskellige arter af osteforme
og med enhver formstegrrelse for.$§ vidt formene ikke rager uden-
for pladerne. Hvis &gene 10 er forskydeligt fastholdt, og hvis
det bliver aktuelt at behandle enten meget store eller meget smd
osteforme, kan man benytte et andef szt af bzreplader med til-
srarende forgget eller formindsket udstrzkning i transport-
retningen, ndr blot dgene 10 indstilles tilsvarende. 0gs& antallet
.0og placeringen af presseorganerne pa agene kan vere variabel.

Bzrepladerne 20 vil med fordel kunne benyttes i forbindelse
med en hvilken som helst art af osteform. Ved den art af forme,
hvis vegge bestdr af perforeret plade, og hvori presningen fore-

g&r uden brug af osteklzde, kan der hensigtsmessigt benyttes en
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tilsvarende perforeret plade 24 pa bazrepladeelementerne 20,
hvorved man kan benytte forme, der pa i og for sig kendt mide
er abne i bunden, ligesom man kan bruge sdkaldte formbatterier,
hvor formvaeggene af flere forme er indbyrdes forbundet til
dannelse af en enhed, hvorfra ostene kan udpresses nadr batte-
riet leftes i forhold til bundpladen. Det vil ses, at netop den
viste udferelsesform for pressen, hvor den kombinerede bare-
og bundﬁlade 20 beveges nedad pa liftpladerne 18, vil vare$
yderst velegnet til at kompletteres med en automatisk afform-—
ningsindretning, der kan fastholde formbatteriet under sank-
ningen af bzrepladen og udvirke enten en dbning af formene
eller en udstedning af de pressede oste derfra. Den detaillerede
indretning af.denne afformningsmekanisme vil ikke udgere nogen
del af nzrverende opfindelse, hvorfor den ikke skal beskrives
narmere.

Bordpladen 2 vil kunne erstattes med et antal langsgéende
bzreskinner, men den sammenhéngende plade er fordelagtig med
hensyn til renggringen af pressen. Bzrepladerne kunne eventuelt
transporteres ved hjelp af transportbalter inde i tunnelen, men
bl.a. af samme hensyn er det fordelagtigt, at tunnelen ikke er
forsynet med sddanne sarlige transportorganer.$

Bzrepladerne 20 kan gives en hvilken som helst egnet ud-
formniqg, f.eks. som bakkeelementer med opstdende kanter til
samvirke med anslagsdele pé formene. Bzrepladerne kan vare
sammenh&ngslede til dannelse af et endelest transportbzlte,
men opfindelsen er ipvrigt ikke begrznset til at pressen skal
vere forsynet med returfgringsorganer for bzrepladerne. Bzre-
pladerne skal ikke nedvendigvis kun optage en enkelt rzkke
af osteforme, idet der alt efter indretningen af pressen kan

vare tale om at anbringe to eller nogle f3 razkker af forme pa
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hvert bzrepladeelement. Bzrepladerne skal ikke nedvendigvis
vare langstrakte i pressens tverretning, idet de principielt
vil kunne benyttes med deres langste udstrzkning i1 pressens
lzngderetning, f.eks. fire bzreplader side bm side, hvorved na-

turligvis indfedningsorganerne skal modificeres tilsvarende.

Pressen kan eventuelt vere indrettet til at aflevere formene
ved samme ende, hvorfra de er indfyldt i pressen.
De nedre transportbind 12 kan pd fordelagtig made strazkke

sig gennem en rensetunnel for barepladerne og formene.
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PATENTERKRAUV.

1. Ostepresse med en pressetunnel udformet med nedre
understgtningsorganer for et antal osteforme (30) anbragt
ved siden af hverandre, og med @gvre presseorganer (4) ind-
rettet til efter indfgringen af osteformene i pressetunnelen
at aktiveres til presning mod formenes oversider for pres-
ning af ostemassen i formene, idet der findes transportorga-
ner til indf¢ring af formene i pressetunnelen pé en sadan
méde, at de enkelte forme fgres til veldefinerede presse-
stillinger nedenunder de respektive presseorganer, k e n -
detegnet ved, at transportorganerne omfatter et antal
bareplader (20) for osteforme (30) og organer til successiv
indfgring af sadanne bareplader i pressetunnelen, samt an-
slagsorganer (22) til bestemmelse af endestillingen af mindst
den ene ende af en pa denne made opbygget razkke af mod hin-
anden stgdende bareplader i tunnelen i korrekt forhold til

de overliggende presseorganer (4), idet barepladernes udstrak-
ning i tunnelens langderetning er afpasset efter den tilsva-
rende afstand mellem presseorganerne til sikring af en resul-
terende korrekt positionering af alle pladerne under de re-

spektive presseorganer.

2. Ostepresse ifglge krav 1, kende tegnet ved,
at barepladerne (20) udggres af aflange, indbyrdes usammen-
hangende elementer, som er indrettet til at anbringés pa
tvaers i pressetunnelen og til at indfgres i tunnelen ved
skridtvis indskydning, idet der ud for den ene ende af tun-
nelen findes organer til understgtning af en bareplade (20)
og fremfgringsorganer (22) til indskydning af barepladen i
tunnelen pa& en s&dan made, at barepladen derved tilsvarende
fremskyder den eller de i tunnelen allerede indskudte bare-
plader, hvorhos barepladerne set i tunnelens langderetning
har samme lazngde som afstanden mellem de i tvargdende razkker

arrangerede presseorganer.

3. Ostepresse ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at barepladernes (20) oversider udggres af en perforeret

plade (24).
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4, Ostepresse ifglge krav 2, kendetegnet ved,
at den omfatter dels s& mange bareplader (20), at disse kan
fylde pressetunnélen, og dels sd mange yderligere bareplader
eller tilsvarende formede elementer, at disse ved successiv

indskydning i tunnelen kan udskyde mindst nogle af fgrst-

navnte bareplader fra denne.

5. Ostepresse ifglge ethvert af de foregaende krav, ken-
detegnet ved, at der ved tunnelens udgangsende er
anbragt organer til op- eller nedstyring af de af tunnelen
udtrazdende bareplader, og at der ovenover eller fortrinsvis
nedenunder pressetunnelen findes transportbalter (12) til
tilbagefgring af barepladerne til pressetunnelens indgangs-

ende.

6. Ostepresse ifglge krav 2 og 5, kendetegnet
ved, at organerne til op- eller nedstyring af de af tunne-
len udtradende bareplader udggres af elevatorer (18), som
modtager den padgzldende bareplade og uden at vende barepla-
den haver eller sznker denne til en stilling, hvori eller
hvorfra den afleveres til navnte tilbagefgrende transport-

balter (12).

7. Ostepresse ifglge krav 6, kende tegnet ved,
at elevatorerne (18) er indrettet til at nedsanke de udtre-
dende bareplader pa transportbalter (12), som strakker sig
neden under pressetunnelen for tilbagefgringen af barepladerne’

til et omr&de nar pressetunnelens indgangsende.

8. Ostepresse ifglge krav 5, 6 eller 7, kendetegnet
ved, at der ved pressetunnelens indgangsende findes elevatorer
(16) til at modtage barepladerne fra de tilbagefgrende
transportbalter (12) og fgre barepladerne successivt til en

stilling, hvorfra de er indskydelige i pressetunnelen.

9. Ostepresse ifglge krav 1, kendetegnet ved,
at bazrepladerne er forsynet med centreringsorganer for de

anvendte forme.

Fremdragne publikationer:
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