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Zpisob vyroby tvarovanych oplatek

Oblast techniky

Pfedkladany vyndlez se tyka zplsobu vyroby
tvarovanych oplatek typu, ktery Jje definovdn v uvodu
patentového naroku 1. Vyndlez se tedy tyka 'zpﬁsobu vyroby
tvarovanych oplatek, ktery zahrnuje ndasledujici operace:
vytvofeni  formovacich prostfedkl spole¢né definujicich
prostor, zahrnujici alespofi Jjednu v podstaté plochou
zékladovou &ast a alespoil jednu tvarovanou Cast majici tvar
odpovidajici tvaru, ktery md& byt doddn oplatkam; naplnéni
prostoru oplatkovou smési; bodrobeni formovacich prostfedku
obsahujicich oplatkovou smé&s kroku vafeni; a otevfeni
formovacich prostfedkl a vyjmuti meziproduktu, ktery Jje
vysledkem vafeni oplatkové smési ve formovacich prostfedcich,
pricemZz uvafeny produkt ma& rovnéZ alespon jednu plochou
zdkladovou &ast a alespon jednu tvarovanou cast.

specificky se pfedklédany vyndlez tyka vyroby
oplatek, které isou obecné tvarované, napfiklad majl tvar
obecn& polokulového kaliiku nebo misky, spiSe neZ aby byly
obvyklého plochého tvaru oplatek pouZivanych, napfiklad, pro
vyrobu plnénych sudenek obecnéd znamych Jjako oplatkove

susenky.

Dosavadni stav techniky

Patentové spisy EP-A-0 054 229 a EP-A-0 221 033
popisuji ZeZeni, wve kterych Jjsou =ziskdvany polokulové
oplatkové kalisky prostrednictvim operace fezani z
meziproduktu zahrnujiciho plochou’ .zakladnu, ze  které
vystupuji polokulové kalisky ve formé tvarovanych <&asti.

Nasledné po operaci Fezani, vyhodné provadéné v obecné roving
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zakladny, jsou polokulové kalisky oddélovany od samotné

zakladny, ktera je obvykle vyhozena.

Zpisob  pouzity pro ziskani = shora zmifiovaného
meziproduktu obvykle zahrnuje vafeni ve form&, provadengé se
dvéma komplementarnimi dily formy (napriklad z Zedé litiny),
které mezi sebou definuji prostor o konstantni, nebo Vv
podstaté konstantni, tloudtce jak vzhledem k zakladné tak 1

vzhledem k tvarovanym Cé&stem.

7 patentového spisu GB-A-751 948 je znamé usporadani,
ve kterém 7jsou oplatkové produkty peceny mezi sdruZenou
dvojici dild formy, které jsou opatfeny komplementdrnimi
atvary, to jest povrchy nebo oblastmi v reliéfu (napriklad
?ebry) respektive prohlubnémi. Uhly mezi bolnimi sténami
uvedenych povrchd nebo oblasti v reliéfu na jedné strané a
uvedenymi prohlubnémi na strané druhé jsou voleny takovym
zpisobem, aby oplatka nakonec byla siln&j3i na vrsku

tvarovanych ¢asti neZ na jeji zakladne.

Podatedni materidl je obvykle tvofen smé&si na bazi
vody, mouky nebo mouk, cukru, pfichuti a podobné:
odpovidajici predpisy, které mohou byt ménény podle
specifickych poZadavkd pouZiti, isou §iroce znamé Vv
potravinafském primyslu a nevyZadujl podrobné&jsi popis v této
pfihla3ce, zejména také proto, Ze samy O sobé nejsou nezbytné

pro pochopeni pfedkladaného vynalezu.

pfisludnd smés (oplatkové tésto) se nanasi takovym
zplisobem, Ze pfi uzavrieni dvou dild formy sm&s sama zaplni
shora zmihovany prostor. Forma je potom ohZivéna (zpusob,
kterym je tento ohfev provadén, Jje v oboru rovnéz Siroce

znamy), dokud oplatka neni wuvafena na pozadovana stupen.
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Nisledné otevieni zpfistupni shora zmifovany meziprodukt, ze

kterého jsou rezany tvarované oplatky.

A¢koliv byla pln& uspokojiva ve vztahu k problémim,
ktera méla puvodné fe$it (napfiklad vyrobu pralinek fypu,
ktery je popsén v patentovych spisech EP-A-0 064 155 nebo
EP-A-0 086 319), zahrnuji shora popisovand feleni mnoZstvi
obtizi, kdykoliv je Zadouci vyrobit tenci tvarované oplatky
(napfiklad majici tloustku 1 az 1,5 mm namisto obvyklé
tloustky pfibliZné 2,5 mm v pfipadé pralinek, uvadé&nych
vyée). To je zjistovéno zejména v primyslovych aplikacich,
kdyZ jsou podstatné vysoké vyrobni rychlosti.

V pripadé velmi tenkych oplatek se zvy3uje riziko
rozbiti meziproduktu pfi jeho vyjiméni z formy, a toto riziko
je ve skute&nosti nesluCitelné se spolehlivosti a vytéZnosti
poZadovanou pro prumyslovy proces.

Cilem predkladdaného vynalezu je modifikovat zpusob
popisovany v dosavadnim stavu techniky tak, aby bylo moZné
vyrdb&t oplatky tvarované, napfiklad, jako misky a které jsou
velmi tenké (priblizné 1 aZ 1,5 mm nebo, pripadné, jesté

tenc¢i).

Podstata vynédlezu

Podle predklddaného vyndlezu je shora uvedeného clle
dosaenc zplusobem, ktery ma znaky definované v patentovém
niroku 1. Predkladanym. vynalez Jje tedy zpusob vyroby
tvarovanych oplatek, ktery zahrnuje nasledujici operace:

- vytvofeni formovacich prostfedkl spolelné
definujicich prostor, zahrnujicli alespoii jednu v podstaté
plochou zakladovou ¢&ast a alespon jednu tvarovanou ¢ast

majici tvar odpovidajici tvaru, ktery ma byt dodan oplatkéam;
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- naplnéni prostoru oplatkovou smési;

- podrobeni  formovacich prostrfedkd obsahujicich
oplatkovou smés kroku vafeni; a

- otevFeni formovacich prostfedkd a vyjmuti meziproduktu,

ktery je vysledkem vafeni oplatkové smési ve formovacich
prostfedcich, pficemz uvafeny produkt m& rovnéZ alespon jednu
plochou zakladovou <ast a alespoft jednu tvarovanou cast.
Podstata tohoto zplisobu pFitom podle vyndlezu spociva v tom,
e zahrnuje krok dimenzovani uvedeného prosteoru tak, Ze tento
prostor m& podstatné vétsi tloultku v oblasti alespofi jedne
zdkladové &asti neZ v oblasti alespofl jedné tvarované casti.

Vyhodn& provedeni vyndlezu jsou potom definovana v
zdvislych patentovych narocich 2 az 5. Vyhodné se tedy
podstatné v&t3i tloudtka rovnad pfiblizné 2,2 aZz 2,5 mm.
Vyhodn& se tloustka alespoi jedné tvarované casti rovna
pfibliZné 1 aZ 1,5 mm. Vyhodny zplsob podle vyndlezu rovnéi
zahrnuje operaci oddéleni, prostfednictvim operace fezani,
alespoii jedné tvarované ¢&éasti od alespoil jedné zakladove
asti v meziproduktu ‘vytvofeném prostrfednictvim vareni
oplatkové smési ve formovacich prostfedcich. Vyhodné se
operace <fezani provddi v rovind v podstaté paralelni s
rovinou prisludné zakladové casti.

Pfedkléadany vyndlez se rovnéZ tyké pfisludného
meziproduktu, ktery mé znaky definované v patentovém naroku 6
a ktery Jje dosaZen shora popisovanym zplsobem, a rovnez
odpovidajici coplatky, kterda md znaky definované v patentovém
naroku 7 a kterd je rovnd% dosaZena shora popisovanym

zplsobem.

Predkladany vynélez se rovnéZ tykd formy pro

provadéni  shora zmifiovaného zplsobu, ktera ma znaky
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definované v patentovém naroku 8. Podle vyndlezu Je tedy
navriena forma pro vyrobu tvarovanych oplatek, zahrnujici dvé
casti formy, které mohou byt spojeny dohromady v obecné
nasuvném a nastréném usporadani tak, aby definovaly spolecné
prostor pro pfijeti oplatkové smési, ktera ma byt varena ve
formé; pfifem? tento prostor zahrnuje alespoil Jjednu Vv
podstaté plochou zdkladovou <cast a alespon jednu Cast
tvarovanou tak, aby odpovidala tvaru, ktery ma byt dodan
oplatce. Podstata vynadlezu pfitom spociva v tom, Ze prvni
t4dst a druhad &ast formy Jjsou tvarovany a/nebo spojeny
dohromady takovym zpUsobem, Ze s prvni &asti a druhou &asti
formy spojenymi dohromady m& prostor podstatné vétsi tloustku
v oblasti alespoRl jedné zédkladové &asti nei v oblasti alespoﬁ

jedné tvarované Casti.

Vyhodna provedeni formy podle vynélezu jsou
definovana v zavislych patentovych nérocich 9 a 10. Vyhodneé
tedy m& prostor tloudtku pfiblizZné 2,2 a? 2,5 mm v oblasti
alesponn jedné zakladové &&sti. A vyhodn& ma prostor tloudtku
pfibli¥n& 1 &% 1,5 mm v oblasti alespon jedneé tvarované
casti.

predkladany vynalez bude nyni popsan prostfednictvim
neomezujiciho pfikladu ve spojeni s odkazy na pripojené

vykresy.

Prehled obrézkil na vykresech

Obr.l schematicky znazorfiuje oplatkovy meziprodukt,
ktery miZe byt ziskdn podle predkladaného

vynalezu;
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Obr.2 zndzornuje findlni produkt {tvarovanou
oplatku), ktery nmiZe byt ziskéan z

meziproduktu podle obr. 1; a

Obr.3 zndzornuje detailné formu pro provadéni

zpusobu podle predkladaného vyndlezu.

Priklady provedeni vynédlezu

Meziprodukt P zndzornény na obr. 1 je tvofen Vv
podstaté& vrstvou (ktera pro ucCely prfedkladdaného vynalezu miZe
byt povaZovana za vrstvu neurcitych rozmérd) oplatky
zahrnujici plochou zdkladovou ¢ast A, ve které jsou vytvofeny
tvarované casti C majici, v tomto urc¢itém provedeni, obecne

podlouhly tvar v podobé misky.

Pro poskytnuti lepdi predstavy lze uvést, Ze se mbzZe
jednat o nmiskové polo-skofepiny urlené pro vytvorfeni
oplatkové skofepiny potravinarského produktue popsaného v
patentové prihlésce &. PCT/EP96/00948 stejného

pfihlasovatele.

Oplatka C (jejiZ =znaky a vlastnosti mohou byt lépe
vysledovany z obr. 2, kde Jje tato oplatka ilustfovéna
samostatné) Jje =ziskdna <z meziproduktu P prostfednictvim
operace fezani, schematicky ilustrované pouze na obr. 1, kde
je znadzornén nGZ T. Operace fezdni miZe byt provadena,
napfiklad, =zptsobem popisovanym v jedné =z evfopschh
patentovych prihlédsek ¢. EP-A-0 054 229 nebo &. EP-A=0 221
033, to znamenad fezem provadénym paralelné s obecnou rovinou

ploché zakladové Casti A.

Jednim podstatnym znakem, ktery miZe byt vypozorovan-

z obr. 1, je to, Ze ve skuteCnosti meziprodukt P nema
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jednotnou tloustku, ale naproti tomu je tenéi (1 aZz 1,5 mm
nebo dokonce méné) v oblastech tvarovanych c&asti C, ve
srovnani s podstatné v&t3i tloudtkou (2,2 aZ 2,5 mm) v ploché

zakladovée casti A.

7 tohoto hlediska se feZeni podle predkladaného
vynalezu 1i31 od znamych fe3eni (a zejména od té&ch feSeni,
kterd jsou popisovana pro vyrobu pralinek, jak je uvadéno v
evropskych patentovych prfihl&skdch &. EP-A-0 064 155 nebo C.
EP-A~0 086 319), kde se pfedpoklddd shodnd nebo v podstate
shodna tloustka (napfiklad v rozmezi od 2,2 do 2,5 mm) jak
pro zakladovou &ast tak 1 pro tvarovanou cast (ve formé
polokulového kalisku v provedenich popisovanych v uvedenych

patentovych pfihlagkach).

ReZeni podle predkladaného vynalezu je zaloZeno na
zji%téni skutecnosti, Ze pfi vyjimani z varné formy vznikaji
nejv&t3i namahdni v meziproduktu P v zékladové casti A spiSe

nez v tvarovanych &astech C.

L

V souasnosti prihlaZovatel pfihladky nenil schopen
poskytnout vysvé&tlenl pro zjidtény jev: ve skuteCnosti by mél
byt o&ekdvan opak, zejména Ze mnohem vét3i namédhéani vzniknou
v tvarovanych &astech C v disledku jejich bezprostfedniho
kontaktu s vnitfkem odpovidajicich, komplementé&rné

tvarovanych ¢asti dvou dild formy.

Experimenty  provedené prfihladovatelem  pfihlasky
namisto toho ukdzaly, Ze vyjmuti meziproduktu P z varné formy
{operace &asto nazyvanid "odbednZni") miZe prob&hnout bez
rizika rozbiti dokonce i s velmi tenkymi tvarovanymi castmi
C, pokud je zaji3téno, Ze =zakladova Cast A ma  dostatecnou

tloudtku (napfiklad pfibliZné 2,2 aZ 2,5 mm).
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Vytvoreni ¢asti v colatkové vrstvé tvofici
meziprodukt P s témito rlznymi tloudtkami (pomér mezi
tloudtkou zakladové Casti A a tloustkou tvarovanych Casti C
ptekracuje 1,5 a je obvykle alespon 1,6) nese s sebou riziko
nejednotného uvafeni a tudiZ nejednotnych vlastnosti vrstvy.
ve skutednosti je evidentni, %e tenké &asti maji obecné sklon
se uvarit vice ne? silné ¢&asti. OvSem skuteénost, Ze
nuFitedné” &asti (tvarované ¢asti C) jsou tenél <Casti,
zatimco "zbytkové" c&asti (to znamena zékladova ¢ast A) jsou
siln&isi, umozfiuje fizeni a kontrolu vlastrosti a podminek
vafeni pro poskytnuti nejlepSich vysledkt poZadovanych pro
ufite&né Gasti, aniZ by bylo nutné se néjak nadmérné starat ©
gast, kterd je obvykle vyhozena. S poméry tlousték uvedenymi
vy$e demonstrovaly experimenty provedené pfihladovatelem
pfihlasky, Ze zakladovd vrstva A ma vlastnosti tuhosti a
tudi? mechanické pevnosti takové, Ze umoZiiuji snadné a
bezpedné vyjmuti meziproduktu P z varné formy. Vedle toho byl
navic prfihlaSovatel schopen zjistit, Ze se shora uvadénymi
tloudtkami ma dokonce i zadkladova Cast A prijatelné
organoleptické vlastnosti, takie miZe byt pouzita ve vyrobnim

cyklu pro potravinarské produkty.

Obr. 3 schematicky znazornuje varnou formu
pouZitelnou pro vyrobu (podle 3iroce znamych kritérii, jak
jiZ bylo uvedeno) meziproduktu P podle obr. 1.

vV praxi maji dv& komplementdrni wvnitini respektive
vnéjsi dasti 2 respektive 3 formy konstrukce, které
reprodukuji komplementdrné (tedy pozitivné v pfipadé wvnitfni
gasti 2 formy a negativné v pfipadé vnéjsi c&asti 3 formy)

tvar meziproduktu P.
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V obou té&chto castech 2 a 3 formy mohou byt také
rozlideny prislusné zakladove <casti 4, 6 a prislusné
tvarované Casti 6, 7.

DileZitou vlastnosti prfisiu3né formy Jje to, Ze shoda
dvou <¢asti 2, 3 formy a/nebc vlastnosti pfidruZenych
rozpérnych prvkd 8 které jsou rovnéz obvykle vytvoreny jako
vnitfni a vnéjsi prvky urcené pro vzadjemny zdbér, kdyZi jsou
vnitfni ¢&a&st 2 formy a wvnéjsi ¢&ast 3 formy spojovany
dohromady) jsou voleny tak, aby bylo zajisténo, Ze je zde
prostor o konstantni tlouStce, nacfiklad pfiblizné 2,2 az 2,5
mm, mezi zakladovymi castmi 4, 5 dvou spojenych &asti 2, 3
formy, zatimco tvarované &asti 6, 7 jsou oddélenj prostoren,
ktery m& tvar podobny tvaru tvarované <&&sti C a ktery ma
konstantni tloudtku prfibliZné 1 zZ 1,5 mm (nebo dokonce mensi

v zavislosti na poZadavcich).

Vyhodné jedna nebo obé z ¢asti 2, 3 formy jsou na
celych jejich povrSich vyraZeny nebo povrchové upraveny ({jak
je znémo) s étvercovym'nebo koso¢tvereénym motivem (tak zvana

"vafle").

PXirozeng, Ze principy predkladaného vynalezu
zUstavajl stejné, pricemZ detaily vyroby a provedeni se mohou
do znac¢né miry ménit vzhledem % tomu, co bylo popsano a
ilustrovano, aﬁié by byl pfekroCen rozsah predkladaného

vynélezu.

Zastupuje
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vyroby tvarovanych oplatek, ktery zahrnuje
nidsledujici operace:

- vytvofeni formovacich prostfedkd (2, 3) spolelné
definujicich prostor, =zahrnujici alespoil jednu v podstaté
plochou zakladovou <¢ast a alesponi jednu tvarovanou Ccast
majici tvar odpovidajici tvaru, ktery m& byt dodédn oplatkam;

- naplnéni prostoru oplatkovou smési;

- podrobeni formovacich prostfedkh (2, 3)
obsahujicich oplatkovou smés kroku varfeni; a

- otevfeni formovacich prostfedkd (2, 3) a vyjmutil
meziproduktu (P), ktery Jje ﬁysledkem varfeni oplatkové smési
ve formovacich prostfedcich (2, 3), prficemz uvareny produkt
m& rovnéZ alespof jednu plochou zékladovou &ast (A) a alespon
jednu tvarovanou cast (C),
vyznacujici s e tim, Ze

zahrnuje Kkrok dimenzovéni uvedeného prostoru tak, :Ze
tento prostor mé& podstatné vét3i tloustku v oblasti alespon
jedné zakladové Casti nei v oblasti alesponl jedné tvarované

Casti.

2. zplisob podle nadroku 1, vy zna dc¢ujici s e

t im, Ze podstatnd vét3i tloudtka se rovnad prfibliZné 2,2 aiZ

2,5 mm.
3. 7pisob podle naroku 1 nebo 2, vy znac¢ujici
s e t im, Ze tlouStka alespofi jedné tvarované Césti se

rovna pfibliZné 1 az 1,5 mm.

~

4. Zptscb podle kteréhokoliv z narokt 1 az
3, vyznacujilci s e t i.m , Ze rovnéZ zahrnuje

operaci oddéleni, prostfednictvim operace ~rfezé&ni, alespon
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jedné tvarované casti (C) od alespoii jedné zakladové Casti
(A) v meziproduktu (P) vytvofeném prostfednictvim varfeni

oplatkové smési ve formovacich prostfedcich (2, 3).

5. Zplsob podle néroku 4, vyznacuijici s e
t L m, Ze operace fezanl se provddi v roviné v podstaté

paralelni s rovinou prisludné zakladove Casti (A).

6. Meziprodukt na bazi vafeneé oplatkové
smési, vy znadcujici s e t im, Ze je dosaiZen

zplisobem podle kteréhokoliv z narokl 1 aZ 3.

7. Oplatka na bazi - varené oplatkové
smési, vyznacuijilci s e t im, Ze je dosaZena

zpusobem podle nadroku 4 nebo 5.

8. Forma pro vyrobu tvarovanych oplatek, zahrnujici dvé
gasti (2, 3) formy, které mohou byt spojeny dohromady v
obecn& ndsuvném a nastriném usporadani tak, aby definovaly
spole¢né prostor pro prijeti opiatkoﬁé smési, ktera ma byt
varena ve formé; pricemz tento prostor zahrnuje alespon jednu
v podstaté plochou zakladovou ¢&&st a alesponl jednu c&ast
tvarovanou tak, aby odpovidala tvaru, ktery ma byt dodan
oplatce, vy znadcuijici s e t im, Ze prvni cast
{2) 'a druhd ¢&ast (3) formy jsou tvarovany a/nebo spojeny
dohromady takovym zpusobem, Ze s prvni ¢&astl (2) a druhou
Casti (3) formy spojenymi dohromady mé& prostor podstatné
vét3i tloustku v oblasti alespoil jedné zékladové c¢&asti (A)

nez v oblasti alespon jedné tvarované &asti (C).

9. Forma podle naroku 8, vy znacu3jici 5 €
t im, Ze prostor ma tloustku pfibliZné 2,2 az 2,5 mm v

oblasti alespon jedné zakladové casti (A).
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10. Forma podle naroku 8 nebo 9, vy znacuijici

5 € tim,

oblasti alespon jedné tvarované Casti

Zastupuje

(C).

Ze prostor ma tloustku priblizné 1 2z 1,5 mm v
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