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(54) VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON FARBROLLERN UND DAMIT HERGESTELLTER FARBROLLER

(57) Die Vorrichtung dient 2zur Herstellung eines Farb-
rollers, der aus einem Kunststoffrohr (2? besteht und
einem darauf entlang einer Schraubenlinie aufgewickel-
ten Stoff- oder Gewebeband (3), wobei Rohr (2) und Ge-
webeband (3) eng und fest miteinander verbunden sind.
Die Einrichtung besitzt einen Wickeldorn (1), auf wel- N =
chem das Kunststoffrohr (2) aufgeschoben ist. Ferner
eine Fiihrung (4), Uber welche das Gewebeband (3) zum —
Rohr (2) zugeleitet wird. Diese Fiihru (4) steht ge- \V a -
genliber der Achse des Wickeldornes (IE schrag. In dem Gl o Lo 3
Bereich, in welchem das Gewebeband (3) auf das Rohr (2) oo !
auflduft, ist eine Heizeinrichtung (7) angeordnet mit T )
einer schlitzférmigen Mindung, die parallel zum Wickel- RN N
dorn (1) liegt. Uber diese Heizeinrichtung (7) wird S
Warmeenergie auf das Rohr (2) aufgebracht, wodurch des- q N7
sen Oberfldche angeschmolzen wird. Auf diesen Bereich s
mit der angeschmolzenen Oberfldche des Rohres (2) wird
das Gewebeband (3) aufgewickelt, das mit dem ange- L
schmolzenen Material des Rohres (2) eine innige und fe- 1
ste, praktisch unldsbare Verbindung eingeht.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstellung von Farbrollen durch Aufwickeln eines
Stoffbandes entlang einer Schraubenlinie auf ein Kunststoffrohr, mit einem drehbaren Dorn, auf welchen ein den
Kem eines Farbrollers darstellendes Kunststoffrohr aufsteckbar ist, einem mittels eines Kettenantriebes parallel zum
Dorn verschiebbaren Schlitten und einer gegeniiber dem drehbaren Dorn schriig angestellten Fithrung fiir das
Stoffband, mit Einrichtungen zum Einstellen des Anstellwinkels und zur Einstellung auf die Breite und Stiirke des
jeweiligen Stoffbandes und auf einen mit dieser Vorrichtung hergestellten Farbroller.

Bei der Herstellung von Farbauftragwalzen werden Stoff- oder Gewebebéinder benutzt, welche auf Rohre aus
Kunststoff oder Karton aufgewickelt und aufgeklebt werden (US-PS 4 191 792 und DE-OS 23 03 230). Im
besonderen besitzen die zur Zeit benutzten Vorrichtungen einen Wickeldorn, auf welchen das Rohr aus Kunststoff
oder Karton aufgeschoben ist. Das Stoff- oder Gewebeband wird iiber eine Fithrung zugeleitet, welches gegeniiber
dem Wickeldom schriigstehend angeordnet ist und welches von einem Schlitten getragen ist, welcher seinerseits
durch einen Kettenantrieb verfahrbar ist. Diese bekannte Vorrichtung benétigt auch Zubringer und sonstige
Mechanismen, mit welchen vorgegebene Mengen von geeigneten Klebern aufgetragen werden kdnnen, um damit
das aus Kunststoff oder Karton gefertigte Rohr und das Stoff- bzw. Gewebeband miteinander zu verbinden.

Die Verbindung des Stoff- bzw. Gewebebandes und des Kunststoffrohres mittels Kleber weist verschiedene
Nachteile auf, die sich aus der Schwierigkeit der Kleberaufbringung in vorgegebenen Mengen ableiten; abgesehen
davon, daB ein spezieller Kleber verwendet werden muB, um die gewiinschte Verbindung zwischen Stoff- bzw
Gewebeband und Rohr zu erzielen. Diese Nachteile und Schwierigkeiten erhthen im betréichtlichen Umfang die
Herstellungskosten fiir solche Farbauftragwalzen.

Femeristaus der EU-PS 69 335 ein Stoff- bzw. Gewebeband als Bezug fiir Malerrollen bekannt, dessen Riickscit
vollstéindig oder wenigstens zum Teil aus Gamen gebildet ist, die aus thermoplastischen Fasern hergestellt sind
Beispielsweise sind dabei die Kettfiden und die SchuBfdden aus thermoplastischen Fasern gefertigt, deren
Erweichungspunkt bei ca. 180 °C liegt. Durch eine Wirmebehandlung wird diese Gewebebahn auf die Oberfliche
der Rolle aufgeschweift, es ist jedoch in dieser Verffentlichung nicht erldutert oder gezeigt, wie dies konkret zu
geschehen hat. Dariiber hinausistaber zu bedenken, daB die Saugfihigkeit von thermoplastischen Fiden oder Gamen
begrenzt ist, aus welchem Grund solche Beziige fiir Farbroller doch iiberwiegend aus Fiden oder Garnen aus
natiirlichen Materialien gefertigt werden, die jedoch in der geschilderten bekannten Art nicht auf dem Tragrohr
befestigt werden kénnen, so daB in solchen Fillen auf Kleber zuriickgegriffen werden muS8.

Ausgehend von diesem Stand der Technik schliigt die Erfindung nun eine Vorrichtung vor, mit welchem Stoff-
bzw. Gewebebinder, unabhiingig von der Art und Beschaffenheit der Fiden und Garne, aus welchen sie geferugt
sind, auf dem Tragrohr befestigt werden kénnen, was erfindungsgemiB dadurch gelingt, da8 eine am Schlitten
gehalterte Heizeinrichtung mit einem zn dem das Kunststoffrohr tragenden Dorn parailelen Austrittsschlitz
vorgesehen ist, zum Erwiérmen des Kunststoffrohres und Anschmelzen der Oberfliche desselben in eincm
unmittelbar darauf mit dem Stoffband zu bewickelnden Bereich fiir die anschlieBende Verschmelzung des Materials
des Stoffbandes mit dem Material des Kunststoffrohrs.

Dank dererfindungsgeméBien Vorrichtung wird die innige Verbindung zwischen Stoffband und RohrausschlieBlich
durch Anwendung von Wirme im Zusammenhang mit dem Rohr erzielt, so daB auf Kleber, welcher Art immer und
auf die zu ihrer Applikation notwendigen Auftrags- und Dosiervorrichtungen verzichtet werden kann und ferner eine
dauerhafte und sichere Verbindung zwischen Stoffband und Rohr erzielt werden kann, unabhingig von der
Beschaffenheit der Fiden und Game, aus welchen das Stoffband gefertigt ist. Dank der erfindungsgemifien
Vorrichtung wird die Oberfléche des Kunststoffrohres durch die Heizquelle bzw. durch die von dieser Heizquelle
abgegebene Wirmeenergie angeschmolzen, und zwar unmittelbar in jenem Bereich, wo iiber die Fithrung das
Stoffband zum Rohr zugeleitet und auf das Rohr aufgewickelt wird, so daB das Stoffband auf den angeschmolzenen
Bereich des Rohres aufgebracht wird, so daB in der Folge beide Materialien, das des Stoffbandes und das des Rohres
miteinander innig verschmolzen werden und so eine sichere und feste Verbindung erzielt wird, wobei diese
Verbindung aus beiden Materialien einen einheitlichen und praktisch einstiickigen Baukorper machen.

ZweckmiBigerweise sind dabei als Heizeinrichtung ein Gasbrenner oder eine Létlampe vorgesehen, da
Heizeinrichtungen dieser Art leicht regelbar und kontrollierbar sind.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, einen Farbroller zu erzengen, der aus einem Kunststoffrohr und einem
entlang einer Schraubenlinie darauf gewickelten Stoffband besteht, wobei diese beiden Teile fest miteinander
verbunden sind und einen einheitlichen, einstiickigen Baukérper bilden. Das wird dadurch erreicht, daB das
Stoffband und das Kunststoffrohr durch Zufuhr von Wérme zu einem einstiickigen Kérper miteinander verschmolzen
sind.

Die Zeichnung veranschaulicht die Erfindung. Fig. 1 zeigt in Schrigsicht die Vorrichtung mit dem Wickeldorn,
auf welchen das Kunststoffrohr aufgeschoben ist und das Gewebeband, das darauf spiralférmig aufgerollt wird und
das iiber eine Zufiihrung zugeleitet wird, welche schriigstehend angeordnet ist und sich auf einem mittels Ketten
bewegbaren Schlitten befindet; Fig,. 2 ist eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Fig. 1; Fig. 3 zeigt in Schrégsicht
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ein Stiick des Gewebebandes, das in Zusammenhang mit dieser Vorrichtung verwendet wird; Fig. 4 veranschaulicht
einen Abschnitt des Kunststoffrohres in Schriigsicht; Fig. 5 zeigt einen Querschnitt durch den Farbroller der mit der
erfindungsgemiiBen Vorrichtung hergestellt ist und die veranschaulicht, daB die Materialien des Kunststoffrohres
und des Gewebebandes zu einem einstiickigen Korper miteinander verschmolzen und verbunden sind.

Dieerfindungsgem#Be Vorrichtung besitzteinen Wickeldorn (1), auf welchem das Kunststoffrohr (2) aufgesteckt
ist, auf die Oberfliiche dieses Kunststoffrohres (2) ist das Gewebeband (3) spiralférmig aufgerollt oder aufgewickelt.

Das Gewebeband (3) wird iiber eine Filhrung (4) zugeleitet, die gegeniiber dem Wickeldorn (1) schrégstehend
angeordnet ist. Die Fiihrung (4) ist von einem Schlitten (5) getragen, welcher parallel zum Wickeldom (1) mittels
Antriebsketten (6) verfahrbar ist.

Die auf dem Schlitten (5) angeordnete Fithrung besitzt geeignete Mittel, um der Breite und der Stirke des
Gewebebandes (3) angepaBt werden zukonnen. Die Fithrung weist ferer justierbare Seitenwénde auf und eine oben
liegende Mechanik mit einer Schraube und einer Welle, mit welcher ein bestimmter Arbeitsdruck einstellbar ist. Die
Fiihrung (4) ist ferner in einer einstellbaren Art auf der Oberseite des Schlittens (5) angeordnet, um die notwendige
Schrigstellung der Fiihrung gegeniiber dem Wickeldorn (1) einstellen zu konnen.

DicerfindungsgeméBe Einrichtung besitzt eine Heizeinrichtung (7), die mittels eines zwischengeschalteten Tréigers
am Schlitten (5) befestigt ist. Die schmale schlitzformige Austrittstffnung der Heizeinrichtung (7) liegt parallel zum
Wickeldorn (1), der das Kunsstoffrohr (2) trégt.

Wenndie Heizeinrichtung (7) ihre Wirmeenergie auf das Kunststoffrohr (2) tibertrigt und auf dieses Rohr abgibt,
schmilzt das Material dieses Kunststoffrohres (2) oberflichlich an, und zwar nahe jenem Bereich, in welchem das
Gewebeband (3) aufgerollt und aufgewickelt wird, und dies in der Weise, daB das Gewebeband (3) auf die an-
geschmolzene Oberfliche des Rohres (2) unmittelbar aufgebracht wird. Dies bewirkteine innige Verschmelzung und
Verbindung der Materialien des Gewebebandes (3) und des Kunststoffrohres (2).

Dadurch wirdeine vollsténdige und innige Verschmelzung zwischen den Materialien des Gewebebandes (3) und
des Kunststoffrohres (2) erzielt, wodurch sich ein Farbroller (8) ergibt, dessen Bestandteile bzw. Materialien fest und
innig miteinander verschmolzen sind. Die einzigen Bestandteile, diedem Farbroller noch fehlen, sind die entsprechenden
Beschlagteile zur Aufnahme der Drehachse und eines Handgriffes.

Durch die erfindungsgem#Be MaBinahme wird eine vollstindige und innige Verbindung der Materialien des
Gewebebandes (3) und des Kunststoffrohres (2) erhalten. Dies wird allein und ausschlieBlich dadurch erreicht, da
die Wirmeenergie nahe dem jeweiligen Aufwickelbereich aufgebracht wird, so daB dadurch die Verschmelzun g der
beiden Materialien erzielt wird. Mit der erfindungsgem#Ben Vorrichtung wird ein Farbroller hergestellt, welcher die
bislang bekannten aufwendigen Vorrichtungen iiberfliissig macht, mit welchem das Gewebeband (3) und das
Kunststoffrohr oder Kartonrohr mit Hilfe von Klebern verbunden werden, einschlieBlich der dazugehrenden
Bestandteile, die Auftragsvorrichtungen fiir den Kleber und Dosiereinrichtungen.

Der Farbroller, der mit der erfindungsgemBen Vorrichtung hergestellt ist, ist ein Erzeugnis, das durch die innige
Verbindung seiner beiden Materialien gekennzeichnet ist und das ein sehr sauberes einwandfreies Endprodukt
darstellt, was vor allem darauf zuriickzufiihren ist, daB8 Klebematerialien, welcher Artimmer, vermieden sind, welche
bislang bei der Herstellung solcher Farbroller verwendet werden muBten.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung dient als Heizeinrichtung (7) ein Gasbrenner oder eine
Litlampe, wenngleich fiir die erwihnte Heizeinrichtung auch andere Mittel verwendet werden konnen, welche zur
Erzeugung der notwendigen Wirme auf der Oberfliche des Kunststoffrohres geeignet sind.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Herstellung von Farbrollern durch Aufwickeln eines Stoffbandesentlang einer Schraubenlinie auf
einKunststoffrohr, miteinem drehbaren Domn, auf welchen ein den Kern eines Farbrollers darstellendes Kunststoffrohr
aufsteckbar ist, einem mittels eines Kettenantriebes parallel zum Do verschiebbaren Schlitten und einer gegeniiber
dem drehbaren Dom schriig angestellten Fiihrung fiir das Stoffband, mit Einrichtungen zum Einstellen des
Anstellwinkels und zur Einstellung auf die Breite und Stirke des jeweiligen Stoffbandes, dadurch gekennzeichnet,
daB eine am Schlitten (5) gehalterte Heizeinrichtung (7) mit einem zu dem das Kunststoffrohr (2) tragenden Dorn
(1) parallelen Austrittsschlitz vorgesehen ist, zum Erwiirmen des Kunststoffrohres und Anschmelzen der Oberfliche
desselben in einem unmittelbar darauf mit dem Stoffband (3) zu bewickelnden Bereich fiir die anschlieBende
Verschmelzung des Materials des Stoffbandes mit dem Material des Kunststoffrohrs.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 als Heizeinrichtung (7) ein Gasbrenner oder eine
Litlampe vorgesehen ist.

3. Farbroller, hergestellt mit der Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit einem Kunststoffrohr und einem entlang
einer Schraubenlinie darauf gewickelten Stoffband, dadurch gekennzeichnet, daB das Stoffband (3) und das
Kunststoffrohr (2) durch Zufuhr von Wirme zu einem einstiickigen Korper miteinander verschmolzen sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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