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Masa do trwalego znakowania jezdni na goraco
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Prozedmiotem: wynalazku jest termoplastyezna
masas do znakowania jezdni. asfaltowych i asfal-
towo-betonowyeh na gorgco, w postaci paséw ty-
pw 26bry na skrzyzowaniach ulic, oraz paséw se-
gregacyjnych i linii cigglych.

Znane sy termoplastyczne masy do- znakowania
jezdni, w sklad ktérych wchodza: $rodek wiazacy,
najczgSeiei zywica termoplastyczna i jej. plastyfi-
kator oraz napelniacze nieorganiczne, pigmenty i
stabilizafory.

Jako Zywice termoplastyczne najczeseiej stosowa-
ne sa #ywice akrylowe poliestrowe i kalafonia.
Jako plastyfikatory zywic najkorzystniej stosuje
sie epoksydowane oleje roflinne. Jako napelniacze
stosuje si¢ piaski kwarcowe, kwarce wapienne, po-
kruszone marmury, a jako pigmenty — najkorzyst-
niej biel tytanows, biel cynkows Dobér stabili-
zatora zalezy od zastosowanej Zywicy.

Znane s3, np. z polskich opiséw patentowych
nr nr 93 842, 94 771, termoplastyczne masy do zna-
kowania jezdni na goraco, w sklad ktérych obok
negeinmiacza i pigmentu, jako srodek wigzacy wcho-
dzi kalafonia balsamiczna lub ekstrakcyjna plasty-
fikowana: epoksydowanymi olejami roélinnymi i
ewendualnie poliizobutylenem lub tez kalafonia
plastyfikowana samym poliizobutylenem.

Wymienione masy otrzymuje sie¢ przez wymie-

szamie w' femperaturze powyzej 140°C kalafoniis.

epotinydowanegn cleju ruslinnego i/lub- peliizobu-~
tylenw # kvuszywarni: i pigmentami. W temperatu-
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rze pokojowej standwia one staty, twardy, bialy
blok, ktéry przed zastosowaniem do znakowania
rozdrabnia sie, wprowadza do urzgdzenia znaku-
jacego, w ktérym mase ogrzewa sie do termperatu-
ry 160°C i w stanie cieklyri na goraco nakfida
na jezdnie w postaci wymienionych pas6w.
" Masy te przy dfuZszym ogrzewdaniu w temperd-
turze powyzej I40°C, nie sy wystdrczajaco stabil-
ne, gestnieja, pogarszajac swoje wlasnoSci fizyRo-
-mechaniczne, przy czym wskutek ich czesciowegs
rozkladu zmieniajg stopniowo barwe z biatej nw
z01tg, a w kraficowych przypadikach na Brumathy:
Masa traci wéwczas swoje dobre wlasmosel e®-
sploatacyjne jak rozlewnosé, elastycziio$f, przyvzep-
no$é¢ do asfaltu, staje sie krucha i lamiiwa.

Nieoczekiwanie stwierd%ono, Ze termtiostabifnoft¢
dotychczasowych mas' jak te2 i ich wlasnosei et
sploatacyjne mozna zndcznie poprawié przez oWy
dobér Srodka wigifcego draz jego plustyfikatorwe

W masie wedlug wynalazkw jako Srodek wig-
zacy stosuje sie nows, niestosowang dotyehuiis
w tym celu matoczasteczkowy zywice aliffityotia
pochodzenia petrochenmiczrego. Zywica’ ta  stanswi
koficowy produkt polimeryzacji: frakcji Cy puchde
dzacej z krakingu parowego ropy’ naftowef, pyay
czym przydatna jest Zywitd o cieZarde czgetecico-:
wym od 200 do 5000 i teriperaturzet mijeltvietiw
90—105°C.

Wymaganiom tymi ocdpowiadija mieday indpnd
zywice petrochemiczne o nazwie handlowej Pfpissy
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Podobny efekt w termostabilno$ci masy wedlug
wynalazku mozna réwniez otrzymaé przez zasto-
sowanie jako $rodka wigzgcego kalafonii w kom-
pozycji z wyzej wymieniong zywicg i ewentualnie
z poliizobutylenem w stosunku wagowym 1:1:1
do 1:9:5 oraz woda w iloSci do 5 czesei wagowych
napelniacza.

Jako plastyfikatory $rodka wigzacego wedlug
wynalazku, a wiec samej zywicy jak i wymienio-
nej kompozycji stosuje sie oleje mineralne, cha-
rakteryzujace si¢ temperaturg krzepniecia ponizej
0°C, temperatury zaplonu powyzej 180°C. Moga
to byé oleje maszynowe niskokrzepngce na przy-
klad olej 40, olej 40 'z

W obu przypadkach masa zawiera od 10 do 30
czeSci wagowych §rodka wigzgcego, najkorzystniej
10—15 czesci- wa! ch.

W plastyfikowanym $rodku wigzacym stosunek
wagowy zywic do plastyfikatora — to jest olejéw
mineralnych wynosi 1:1 do 9:1.

Stosowany w kompleksowym $rodku wigZgcym
poliizobutylen posiada cigzar czgsteczkowy od 100
do 100000 i stosuje sie go najkorzystniej w ilosci
od 0,1 do 10 cze$ci wagowych masy.

Zawarty w masie napelniacz stanowi 70—80
czgsci wagowych masy. Jako napelniacz stosuje sie
kruszywa mineralne np. dolomitowe, kwarcowe,
wapienie, piaski, kredeg, talk jak réwniez kulki
szklane.

Ilos¢é i rodzaj kruszywa oraz krzywa rozrzutu
wielkoSci ich ziarna ma decydujacy wplyw na
twardo§é i chropowato$é masy. Wielkoié ziaren
kruszywa lezy w zakresie od 0,001 do 3 mm.

Jako pigmenty stanowigce do 15 czeSci wago-
wych masy stosuje sie najkorzystniej biel tytano-
wa, biel cynkows i z6lciefi chromows,

.Zastosowanie w masie wedlug wynalazku $rod-
ka wigzgcego zawierajacego wyzej wymieniong pla-
styfikowang olejami mineralnymi Zywice petro-
chemiczng lub jej kompozycje z kalafonig i poli-
izobutylenem, pozwala dzieki odpornosci tych
skladnikéw na podwyiszone temperatury, otrzy-
maé mase o doskonalej, znacznie lepszej od do-
tychczasowych, termostabilnoéci i bardzo dobrych
whsnoéclach przetwoérczych /rozlewnosé, przyczep-
no§é do asfaltu itp./.

Masa wedlug wynalazku nawet po dlugotrwa-
tym ogrzewaniu jest biala, twarda i jednoczesnie
elastyczna w temperaturze pokojowej, a dzieki
wyiej wymienionemu doborowi kompozycjn kru-
szyw mineralnych o rozrzucie ziarna od 0,001 do
3. mm charakteryzuje si¢ duzq odpornoscig na

Sgieranie.
Wprowadzenie wody do masy w ilosci do 5 czes-

Imperial Chemical

ci wagowych napelniacza poprawia réwniez jej

termostabilno$¢ w czasie ogrzewania. Oslaniajace
dziatanie wody polega nie tylko na zapobieganiu
miejscowym przegrzamom, ale jednoczeé'nie na
rgwnomiernym rozprowadzenin ciepla w ukladzie.

Zawarta w masie woda ulatwia mieszanie dziek;’t
wydostajagcym sig pecherzykom pary wodnej ze

stopionej masy.

Termostabilno§¢ masy sporzadzone; wedlug wy-“"

15

nalazku jest znacznie lepsza od mas znanych,
przy zachowaniu bardzo dobrych wlasnosci , prze-
twérezych i eksploatacyjnych.

Jako kryterium termostabﬂnoécl masy przyjeto
barwe i twardosé masy po ogrzaniu jej w ciggu,
2, 4i 8 godzin w temperaturze 170°C.

Twardo$¢ masy mierzono w temperaturze poko-
jowej w aparacie Shore’a A, barwe oceniano wi-
zualnie przez poréwnanie z prébka masy nieogrze-
wanej.

Wyniki przeprowadzonych badafi zestawiono w
ponizszej tabeli.

Tabela

Zmiana barwy i twardo$ci termoplastycznych mas
po ogrzewaniu ich w temperaturze 176° ©

Barwa " Twardosé
20 L.p. godz. 2 4 8|2 -4 8
1 Masa wedlug | biala
opisu paten- 26ia 85 95 100
towego nr ciemno-
- 93 842 Z6lta
2 Masa wedlug | biala
opisu paten- z61ta 87 96 99
towego nr ciemno-| 1
2 94771 z61ta
3 Masa wedlug | biala
wynalazku biala 85 86 90
biata
B ‘Jak wynika z tabeli termoplastyczna masa ‘we-
dlug wynalazku wykazuje stato$¢ podstawowych:
wlasno$ci jak twardo$é i barwa, co' oznacza, ze.
jej termostabilno$é jest znacznie lepsza od kom-
" pozycji dotychczas znanych.
Ponizsze przyklady ilustrujq istote wynalazku
Przyktad I. Do mieszalnika wprowadza sie’
w czeécij\ch wagowych podane nizej skladniki:
@ Napetniacze i pigmenty: .
biel tytanowa . 10
wapienie o Srednicy od 0,01—2 mm 61
kulki szklane : 10
woda : 1
50
Srodek wiazgcy:
kalafonia 3 ‘A 3
zywica petrochemiczna o c. cz. 3000 10
olej mineralny 4
5 poliizobutylen o c¢. cz. 2000 1
Po dokladnym wymieszaniu i uzyskaniu homoge-
nicznej masy, moze ona byé¢ stosowana do znako-.
wania jezdni. Kompozycje przed nakladaniem o-.
« 8rzewa sie¢ do temperatury 170°C i w stanie ciek-
lym znakuje jezdnie. Masa juz po uplywie kilku
minut zestala sig, a po uptywie 20—30. minu¢t moze
byé dopuszczony ruch samochodowy. Wylane pasy .
i znaki w zaleznosci od zastosowanej formy, maja
e dobra przyczepnosé do nawierzchni. asfaltowych, a -
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twardo$¢ mierzona na aparacie Shore’a A w tem-
peraturze —I10°C wynosi 99, w temperaturze
+40°C — 28. Uzyskana chropowato$é paséw unie-
mozliwia poslizg nawet w warunkach duzej wilgot-
no$ci.

Przyklad II. Do mieszalnika ogrzanego do
180°C wprowadza sie w cze$ciach wagowych na-
stepujace skiadniki:

kalafonia ekstrakcyjna 2,0
Escorez 1102 B 13,0
olej mineralny 5,0
biel tytanowa 7,0
wapienie 30,0
kwarce lamane 25,0
piaski 18,0

Po wymieszaniu i shomogenizowaniu masy wle-
wa sie jg w postaci plynnej do opakowan meta-
lowych lub kartonowych. Masa charakteryzuje sig
twardos$cig: w temperaturze +40°C — 25, —10°C
— 95.

Przyktad III. Do mieszalnika wprowadza
sie w czeSciach wagowych nastepujgce skladniki:

Imprez 100 14,0
poliizobutylen 1,5
olej mineralny 40 z 3,0
biel tytanowa 8,0
napelniacz jak w przykladzie I 79,5

Po wymieszaniu w temperaturze 170°C masa
jest gotowa do znakowania. Charakteryzuje sig
twardoscia w temperaturze —10°C — 94, w tem-
peraturze +40°C — 29.
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Zastrzezenia patentowe

1. Masa do trwalego znakowania jezdni na go-
raco, w sklad ktérej wchodzi napelniacz, pigment
oraz §rodki wigzace ewentualnie z poliizobutyle-
nem, znamienna tym, ze jako Srodek wigigcy za-
wiera maloczgsteczkowy zywice alifatyczng po-
chodzenia petrochemicznego o ciezarze czgstecz-
kowym 200—5000 i temperaturze miekniecia 90—
—105°C plastyfikowana olejami mineralnymi w
stosunku 1:1 do 9:1, przy czym zawarto§é¢ $rodka
wigzgcego w masie wynosi 10 do 30 cze$ci wago-
wych na 100 cze$ci wagowych masy.

2. Masa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze za-
wiera poliizobutylen o ciezarze czgsteczkowym od
100 do 100000 w iloSci 0,1—10 cze$ci wagowych
masy.

3. Masa do trwatego znakowania jezdni na go-
raco, w sklad ktérej wchodzi napeiniacz, pigment
oraz §rodki wigzace ewentualnie z poliizobutylenem,
znamienna tym, ze jako Srodek wiazacy zawiera
kompozycje, skladajaca sie z kalafonii i alifatycz-
nej zywicy maloczgsteczkowej pochodzenia petro-
chemicznego o ciezarze czgsteczkowym 200—5000
i temperaturze mieknigcia 90—105°C o stosunku
1:1 do 1:9, plastyfikowang olejami mineralnymi w
stosunku kompozycji do olejé6w 1:1 do 9:1, przy
czym zawarto$é Srodka wigzacego w masie wynosi
10 do 30 czeSci wagowych na 100 cze$ci wagowych
masy.

4. Masa wedlug zastrz. 3, znamienna {ym, zZe
zawiera poliizobutylen o ciezarze czgsteczkowym
100—100 000 w ilosci 0,1—10 czesci wagowych masy.
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