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Masa do trwałego znakowania jezdni na gorąco

Przedmiotem^ wynalazku iesi termoplastyczna
masa« do znakowania jezdni, asfaltowych i asfal-
towo-hefconowyeh na gorąco, w postaci pasów ty¬
pu zohry na> skrzyżowaniach ulic, oraz pasów se-
gregacyjnych i linii ciągłych*

Znane są; termoplastyczne masy do znakowania
jezdnia w składa których wchodzą: środek wiążący,
najcarsgciei żywica termoplastyczna i jej- plastyfi¬
kator oraz napełniacze nieorganiczne, pigmenty i
stabilizatory.

Jako żywice termoplastyczne najczęściej stosowa¬
ne są żywice akrylowe poliestrowe i kalafonia.
Jako plastyfikatory żywic najkorzystniej, stosuje
się epoksydowane oleje roślinne. Jako napełniacze
stosuje się piaski kwarcowe, kwarce wapienne, po¬
kruszone marmury, a jako pigmenty — najkorzyst¬
niej biel tytanową, biel cynkową. Dobo* stabili¬
zatora zależy od zastosowanej żywicy.

Znane są, np. z polskich opisów patentowych
nr nr 93 842, 94 77 li, termoplastyczne masy do zna¬
kowania jezdni na gorąco, w skład których obok
nauełmaczar i pigmentu^ jako środek wiążący wcho¬
dzi kalafonia balsamiczna lub ekstrakcyjna plasty-
filoowaaa epoksydowanymi olejami roślinnymi i
ewentualnie poliizobutylenem lub też kalafonia
ptegt^ikowana; samym, poliizobutylenem*

"Wymienione* masy otrzymuje? się; puziaz? wymie¬
szanie w* temperaturze- powyżej; 14ft°€ kalafonii^
ejróiisyd&wattegG, oleju coślianego> i/lub?.poliiaobur-
tyteiiw & lc»u«#wamr i< pigpaenŁami* W temperatu-
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rze pokojowej stanowią one stały, twardy, Mały
blok, który przed zastosowaniem do znakowania
rozdrabnia się, wprowadza do urządzenia zhakir-
jącego, w którym masę ogrzewa się oto femperatu-

5 ry l'b*0°C i w stanie ciekłym na gorąco nakłada
na jezdnie w postaci* wymienionych pasów.

Masy te przy dłuższym ogrzewaniu w tertigeY*-
turze powyżej f40°fc, nie s^ wystarczająco" statftf-
ne, gęstnieją, pogarszając śwóje własności frżj^ó-

10 -mechaniczne, przy czyni wslhitek ich częścltfótfSgtf
rozkładu zmieniają stopniowo barwę; z blialej iffa*
żółtą, a w krafTcowycfr przypadkach na brurrattĄ:
Masa traci wówczas swtfje dobre własrrośbf ek¬
sploatacyjne jak rozlewność, elastytztfos^ć; przycze^T-

it nośc do asfaltu, staje Się krucfra i łamliwa.
Nieoczekiwanie stwierdzono, że- termostabilnóW

dotychczasowych mas* jak też i ich własiiośfci e**
sploatacyjne można znacznie poprawić przez itdwy
dobór środka wią^cego oraz jego pltetylikatdW^

20 W masie według wynalazku* jako ŚTtfdek wflą-^
żacy stosuje się nową, niestosowaną dofyttitt&tt
w tym celu małoćzą^sfeclżkow^ żywtóę- alfóklift&Hą
pochodzenia petroctientfczifego. Żywica* ta sDfettWwf
końcowy produkt pdllmerysaEjf fta-kcjf £* 0-dcnov

2& dzącej z krakingu parowego rtfpy nietfteweti p*z*y
czym przydatna jest żfywita o' cie^farfce cz^eftfcfee^
wym od 20t) do 5t)(fo* i' temperaturze imejtfMięfcE*
90—ffi°C.

Wymaganiom tym tfdfcOwiad&ją> miejdfeyf iiitf$tf-ff*
30 żywice petrochemiczne o nazwie handlowej ftflftl&W
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100 i Escorez 1102 B firm Imperial Chemical
Industry i Esso.

Podobny efekt w termostabilności masy według
wynalazku można również otrzymać przez zasto¬
sowanie jako środka wiążącego kalafonii w kom¬
pozycji z wyżej wymienioną żywicą i ewentualnie
z poliizobutylenem w stosunku wagowym 1:1:1
do 1:9:5 oraz wodą w ilości do 5 części wagowych
napełniacza.

Jako plastyfikatory środka wiążącego według
wynalazku, a więc samej żywicy jak i wymienio¬
nej kompozycji stosuje się oleje mineralne, cha¬
rakteryzujące się temperaturą krzepnięcia poniżej
0°C, temperaturą zapłonu powyżej 180°C. Mogą
to być oleje maszynowe niskokrzepnące na przy¬
kład olej 40, olej 40 z.

W obu przypadkach masa zawiera od 10 do 30
części wagowych ircfdka wiążącego, najkorzystniej
10—15 części wagowych.

W plastyfikowanym środku wiążącym stosunek
wagowy żywic do plastyfikatora — to jest olejów
mineralnych wynosi 1:1 do 9:1.

Stosowany w kompleksowym środku wiążącym
poliizobutylen posiada ciężar cząsteczkowy od 100
do 100 000 i stosuje się go najkorzystniej w ilości
od 0,1 do 10 części wagowych masy.

Zawarty w masie napełniacz stanowi 70—90
części wagowych masy. Jako napełniacz stosuje się
kruszywa mineralne np. dolomitowe, kwarcowe,
wapienie, piaski, kredę, talk jak również kulki
szklane.

Ilość i rodzaj kruszywa oraz krzywa rozrzutu
wielkości ich ziarna ma decydujący wpływ na
twardość i chropowatość masy. Wielkość ziaren
kruszywa leży w zakresie od 0,001 do 3 mm.

Jako pigmenty stanowiące do 15 części wago¬
wych masy stosuje się najkorzystniej biel tytano¬
wą, biel cynkową i żółcień chromową.

Zastosowanie w masie według wynalazku środ¬
ka wiążącego zawierającego wyżej wymienioną pla-
styfikowaną olejami mineralnymi żywicę petro¬
chemiczną lub jej kompozycję z kalafonią i poli¬
izobutylenem, pozwala dzięki odporności tych
składników na podwyższone temperatury, otrzy¬
mać masę o doskonałej, znacznie lepszej od do¬
tychczasowych, termostabilności i bardzo dobrych
własnościach przetwórczych /tozlewność, przyczep¬
ność do asfaltu itp./.

Masa według wynalazku nawet po długotrwa¬
łym ogrzewaniu jest biała, twarda i jednocześnie
elastyczna w temperaturze pokojowej, a dzięki
wyżej wymienionemu doborowi kompozycji kru¬
szyw mineralnych o rozrzucie ziarna od 0,001 do
3ymm charakteryzuje się dużą odpornością na
ścieranie.

Wprowadzenie wody do masy w ilości do 5 częś¬
ci wagowych napełniacza poprawia również jej
termostabilność w czasie ogrzewania. Osłaniające
działanie wody polega nie tylko na zapobieganiu
miejscowym przegrząnióm, ale jednocześnie na
równomiernym rozprowadzeniu ciepła w układzie.
Zawarta w masie woda ułatwia mieszanie dzięki
wydostającym się pęcherzykom pary wodnej ze
stopionej masy.

Termostabilność masy sporządzonej według wy-
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nalazku jest znacznie lepsza od mas znanych,
przy zachowaniu bardzo dobrych własności prze¬
twórczych i eksploatacyjnych.

Jako kryterium termostabilności masy przyjęto
5 barwę i twardość masy po ogrzaniu jej w ciągu,

2, 4 i 8 godzin w temperaturze 170°C.
Twardość masy mierzono w temperaturze poko¬

jowej w aparacie Shore'a A, barwę oceniano wi¬
zualnie przez porównanie z próbką masy nieogrze-

lt wanej.
Wyniki przeprowadzonych badań zestawiono w

poniższej tabeli.

Tabela

Zmiana barwy i twardości termoplastycznych nias
po ogrzewaniu ich w temperaturze

L.p.

1

2

a

godz.

Masa według
opisu paten¬
towego nr
93 842

Masa według
opisu paten¬
towego nr
94 771

Masa według
wynalazku

Barwa

2 4 8

biała
żółta

ciemno¬

żółta

biała
żółta

ciemno¬
żółta

biała

biała
biała

Twardość

2-4 8 |

85 95 100

87 96 99

85 86 90

Jak wynika z tabeli termoplastyczna masa we¬
dług wynalazku wykazuje stałość podstawowych
własności jak twardość i barwa, co oznacza, że«
jej termostabilność jest znacznie lepsza od kom-
pozycji dotychczas znanych.

Poniższe przykłady ilustrują istotę wynalazku.
Przykład I. Do mieszalnika wprowadza się

w częściach wagowych podane niżej składniki:

Napełniacze i pigmenty:
biel tytanowa 10
wapienie o średnicy od 0,01—2 mm 61
kulki szklane 10
woda 1

Środek wiążący:
kalafonia 3 A 3
żywica petrochemiczna o c. cz. 3000 10
olej mineralny 4

f5 poliizobutylen o c. cz. 2000 1
Po dokładnym wymieszaniu i uzyskaniu homoge¬

nicznej masy, może ona być stosowana do znakor.
wania jezdni. Kompozycję przed nakładaniem o-

m grzewa się do temperatury 170°C i w stanie ciek¬
łym znakuje jezdnię. Masa Już po upływie kilku
minut zestala się, a po upływie 20—30 minut może
być dopuszczony ruch samochodowy. Wylane pasy.
i znaki w zależności od zastosowanej formy, mają

m~ dobrą przyczepność do nawierzchni asfaltowych, *-
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twardość mierzona na aparacie Słrore'a A w tem¬
peraturze —10QC wynosi 99, w temperaturze
+40°C — 28. Uzyskana chropowatość pasów unie¬
możliwia poślizg nawet w warunkach dużej wilgot¬
ności.

Przykład II. Do mieszalnika ogrzanego do
180°C wprowadza się w częściach wagowych na¬
stępujące składniki:

kalafonia ekstrakcyjna 2,0
Escorez 1102 B 13,0
olej mineralny 5,0
biel tytanowa 7,0
wapienie 30,0
kwarce łamane 25,0
piaski 18,0

Po wymieszaniu i shomogenizowanhi masy wle¬
wa się ją w postaci płynnej do opakowań meta¬
lowych lub kartonowych. Masa charakteryzuje się
twardością: w temperaturze +40°C — 25, —10°C
— 95.

Przykład III. Do mieszalnika wprowadza
się w częściach wagowych następujące składniki:

Imprez 100 14,0
poliizobutylen 1,5
olej mineralny 40 z 3,0
biel tytanowa 8,0
napełniacz jak w przykładzie I 79,5

Po wymieszaniu w temperaturze 170°C masa
jest gotowa do znakowania. Charakteryzuje się
twardością w temperaturze —10°C — 94, w tem¬
peraturze +40°C — 29.

Zastrzeżenia patentowe

1. Masa do trwałego znakowania jezdni na go¬
rąco, w skład której wchodzi napełniacz, pigment
oraz środki wiążące ewentualnie z poliizobutyle¬
nem, znamienna tym, że jako środek wiążący za¬
wiera małocząsteczkową żywicę alifatyczną po¬
chodzenia petrochemicznego o ciężarze cząstecz¬
kowym 200—5000 i temperaturze mięknięcia 90—
—105°C plastyfikowaną olejami mineralnymi w
stosunku 1:1 do 9:1, przy czym zawartość środka
wiążącego w masie wynosi 10 do 30 części wago¬
wych na 100 części wagowych masy.

2. Masa według zastrz. 1, znamienna tym, że za¬
wiera poliizobutylen o ciężarze cząsteczkowym od
100 do 100 000 w ilości 0,1—10 części wagowych
masy.

3. Masa do trwałego znakowania jezdni na go¬
rąco, w skład której wchodzi napełniacz, pigment
oraz środki wiążące ewentualnie z poliizobutylenem,
znamienna tym, że jako środek wiążący zawiera
kompozycję, składającą się z kalafonii i alifatycz¬
nej żywicy małocząsteczkowej pochodzenia petro¬
chemicznego o ciężarze cząsteczkowym 200—5000
i temperaturze mięknięcia 90—105°C o stosunku
1:1 do 1:9, plastyfikowaną olejami mineralnymi w
stosunku kompozycji do olejów 1:1 do 9:1, przy
czym zawartość środka wiążącego w masie wynosi
10 do 30 części wagowych na 100 części wagowych
masy.

4. Masa według zastrz. 3, znamienna tym, że
zawiera poliizobutylen o ciężarze cząsteczkowym
100—100 000 w ilości 0,1—10 części wagowych masy.
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