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1

Vynédlez sa tyka poloautomatického zaria-
denia na alunenie gombikov.

Doposial sa &alunenie gombikov prevad-
zalo v v6znych pripravkédch. Uvedeny spod-
sob Calunenia gombikov je mdlo produktiv-
ny a vyZaduje od pracovnika ur€itd silu na
zatlatenie 14tky medzi spodny a vrchny diel
gombika. Zo strojnych zariadeni séi zname
stroje s otofnou hlavou, majice dve pracov-
né stanice. Zakladanie oboch dielov gom-
bikov i potahovej latky do prisludnych pra-
covnych stanic stroja je rutné, ¢o pracovni-
ka dost zamestnava.

Uvedené nedostatky odstratiuje poloauto-
matické zariadenie podta vyndélezu, ktorého
podstata spofiva v tom, Ze na rém zariade-
nia je pripevnena doska, ma ktorej je kon-
com svojho ramena otofne pripevnend a
pneumatickym wvalcom ovladanad wykyvna
hlava, ktorej pracovnd Cast sa skladi z ©-
hybnika, tlatnej pruZiny, taZnych pruZin a
vedenia ohybnika, majtica pracovnd polohu
v stanici, v ktorej sl umiestnené pneumatic-
ky valec pre ohyb, ohybnica, tfii, pruZina,
dr¥iak s pripevnenym gravitatnym zdsobni-
kom pre spodny diel gombika a otofnym ra-
menom pre spodny diel gombika, prifom na
gravitatnom z&scbniku pre spodny diel gom-
bika je pripevneny oddelovat pre spodn§y
diel gombika, na otonom ramene pre spod-
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ny diel gombika je pripevneny oddelovad
zakladaci pre spodny diel gombika a pra-
covnii polohu v stanici, v ktorej st umiest-
nené puzdro, tfil, dr¥iak s pripevienym gra-
vitatnym zédsobnikom pre vrchny diel gom-
bika a otofnym ramenom pre vrchny diel
gombika, priCom na gravitatnom zédsobniku
pre vrchny diel gombika je pripevneny od-
deloval pre vrchny diel gombika a na oto€-
nom ramene pre vrchny diel gombika je pri-
pevneny oddelova¢ zakladaci pre vrchny
diel gombika.

Toto zariadenie rieSi Calunenie gombikov
vo dvoch pracovnych staniciach pouZitim
vykyvnei hlavy, ototne pripevnenej koncom
svojho ramena k doske, dalej rie$i automa-
tické zakladanie vrchného i spodného die-
Iuw gombika do prisluSnych pracovnych sta-
nic, ako i pohodiné rufné zakladanie pota-
hovej Yatky, lebo pri tomto zakladani je vy-
kyvnd hilava mimo zakladaci priestor pre
potahova 1&tku.

Zariadenie podla vynédlezu je zndzornené
na vykrese, kde obr. 1 znali kinematickd
schému zariadenia, obr. 2 €¢elny pohlad na
zariadenie, .obr. 3 pohlad zhora na zariade-
nie, obr. 4 pohlad zo strany na zariadenie,
obr. 5 aZ 10 jednotlivé pracovné polohy wvy-
kyvnej hlavy v pracovnych staniciach.

Poloautomat podla vyndlezu mé na rédme
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34 pripevnent dosku 12, na ktord: je svojim
ramenom 21 ototne pripevnend pomocou &a-
pu 18 vykyvna hlava 10. Jeden koniec rame-
na 21 je zakonceny okom, v
miestnené pracovné gasti vikyvhej: ‘hlavy 10.
V oku ramena 21 je' posuvne uloZené vede-
nie 23 chybnika 20. Ohybmk 20 je posuvne
ulo¥eny vo vedeni 23 a méa tvar valcovej ty-
¢e, kde jeho pracovnéd Cast je vytvarovand
podla vrchného dielu 31 gombika 33. Na
ohybnik 20 je nasunutd tlaénd pruZina 22,
ktord sa opiera jednym koncom o vedenie
23 a druhym koncom o osadenie ohybnika
20. Hornéd &ast ohybnika 20 sa opiera o ra-
meno 21. Oko ramena 21 je opatrené ¢apmi
35, ku ktorym su pripevnené konce taZnych
pruZin 24. Druhé konce taZnych pruZin 24
s pripevnené k Capom 36 na vedenie 23.
Na druhom konci ramena 21 je otofne ulo-
Zeny palec 87 a zkrutnd pruZina 38, ktoré
sa jednym koncom opiera o rameno 21 a
druhym koncom o palec 37. Na spodnii dast
Capu 18 pod doskou 12 je svojim koncom
pevne uloZend packa 39 a na jej druhy ko-
niec je ototne pripevnend piestnica vykyv-
ného tlakového valca 11. V doske 12 v mies-
te pracovnej stanice A je pevny Cap 27, kde
jeho pracovnd d&ast je vytvarovanad podla
spodného dielu 32 gombika 33. Na fape 27
je posuvne uloZen&-ohybnica 25.-Na- ohyb-
nici 25 je namontovana tlatnd pruZina 28,
ktord sa jednym koncom opiera o osadenie

;-‘ktorom sd u- .
]en?m s ‘tyédu 29. Horna Gast tyde, ktoré je
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ujoZend ty¢ 29, na ktorej je namontované.
tlagné ‘pruZina 46, ktora sa ]ednym koncom
oplera 0 podlozku 47 nasunutu na tyél 29

pracovné, -je vytvarovand podla vrchného
dielu 31 gombika 33 a dolné &ast ty&e 29
je pevne spojena s piestnicou tlakového val-

..ca.13. PozdlZna os tyge 29 sahlasi-s pozdlz-

nou osou.chybnika. 20, ak je ‘oto€nd hlava
10 v pracovnej stanici B. Na vrchnd. plochu
dosky 12 v priestore pracovnej stanice B je
pevne uchyteny drZiak 7 s pevne prichyte-
nym gravitaénym zésobnikom 3 a. .ototne

. prichytenym otofnym ramenom 8. Na gra-

ohybnice 25 a druhym koncom o dosku 12, - -

Horné poloha ohybnice 25 je zaistend mat-
kami 39, naskrutkovanymi na dorazovych
skrutkdch 40. Na vrchnej ploche dosky 12
v priestore pracovnej stanice A je pevne
pripevneny tlakevy valec 1, ktorého pozdlz-
na os sthlasi s pozdiZznou osou ohybnika 20
ak vykyvnéd hlava 10 je v-pracovnej stanici
A. -Na.vrchnt plochu dosky 12.v- priestore
pracovnej stanice A je dalej prlp_evne,ny dr-
Ziak 5 s pevne prichytenym gravitatnym zé-
sobnikom 2 a -otofne uchytenym oto&nym
ramenom: B. -Na gravitaénom .zdsobniku .2
je otafne uchyteny davkovad 9..Na- davko-
vat 9 je jednym svojim koncom :prichytend
taZnd pruZina-41 a.jej druhy koniec je pri-
chyteny ku gravitacnému zasobniku- 2. -Na
otofné rameno B je otofne-uloZeny hriadel
42, kde na jeho. jednom konci je pevne pri-
chyteny vackovy davkoval zakladaci-: 4, a
na druhom konci je pevne prichytend paé-
ka 43, kde je vol’ny koniec prispbsobeny k
ovladanlu oprenim sa o doraz na drZiaku 5.

Na hriadeli. 42 je dalej namontované
zkrutnd pruZina 44, ktord sa jednym kon-
com opiera o hriadel' 42 a druhym koncom
0 ototné rameno 6. Koniec ramena 6 je pri-
spdsobeny k. ovladaniu davkovata 9. TaZna
pruZina 45 je jednym koncom prichytend k
otofnému ramenu 6 a druhym koncom k dr-
Ziaku 5. Na .otoénom ramene 6 je-pripevne-
ny doraz 54, ktorého volny koniec je prispd-
sobeny. k -ovlddaniu od ,vykyvnej hlavy 10.
Na doske 12 v mieste stanice B:je-posuvne
uloZené puzdro -28, V- puzdre. 28 -je-posuvne

vitaCnom zdsobniku 3 je otofne prichyteny
davkovat 14. Na dédvkoval 14 je jednym
svojim koncom prichytend taZné pruZina 49,
kde jej druhy koniec je prichyteny ku gra-
vitatnému zdsobniku 3. Na oto¢né rameno
8 je otofne uloZeny hriadel 30, kde na jeho
jednom konci je prichyteny vatkovy davko-
vat zakladaci 16 a na druhom konci je pev-
ne prichyten4 patka %1, kde jej volny ko-
niec je prispfsobeny k ovlddaniu oprenim
sa o doraz na drZiaku 7. Na hriadel 50 je
dalej namontované zkrutné pruZina 52, kto-
rd sa jednym koncom opiera o hriadel 50
a druhym koncom o otofné rameno 8. Ko-
niec-oteéného-ramena-8--je-prispdsobeny -k
ovladaniu davkovata 14. TaZnd pruZina 53
je jednym koncom prichytend k otoénému
ramenu 8- a druhym korcom k drZiaku 7.
Na otofnom ramene 8 je upevneny doraz
55, ktorého volny koniec je prispdsobeny
k ovlddaniu od vykyvnej hlavy 10. ;

Pri vychodzom postaveni zariadenia je vy-
kyvnd hlava 10 v.pracovnej stanici A, .oto¢né
rameno 6 pre spodny . diel 32 gombika je o-
to&ené- vykyvnou- hlavou 108, oddelovat za-
kladaci 4 .pre spodny-diel 32 gombika za-
braiiuje vystupu spodného-dielu 32- gombi-
ka z oto&ného ramena- 6, oddelovad 9 pre
spodny diel 32 gombika -zabratiuje -vystupu
spadného. dielu 32 gombika -z gravitatného
zdsobnika 2 pre spodny diel 32 gombika. V
pracovnej stanici A je hotovy. gombik 33 z
predchadza]uceho pracovného- cyklu. Otoé-
né rameno 8 pre-vrchny diel 31 gombika :je -
napriameny a oddelovaé. zakladaci 16 pre
vrchny-diel 31 gombika uvelnil vrehny .diel
31-gombika do pracovnej stanice B a zro- -
vell oddeloval pre vrchny diel 31 gombika -
otvoril. vystup vrchného dielu .31 gombika
z gravitadného zasobnika. 3 pre vrchny diel
31 gombika do otofného ramena 8 pre vrch-
ny diel 31 gombika, kde bol zachyteny pdde-.
Iovadom zaklddacim 18 pre vrchny diel 31
gombika. Ohybnik 20 ovlddany pneumatic-
kym.valcom 1 pre ohyb a vedenie ohybnika
23 si. v hornej- polohe, Ty& .29 ovlddand -
pneumatickym valcom 13 je-v dolnej polohe.
V tomto vychodzom postaveni . zariadenia
obsluha-zaklada vystriZok .30 -potahovej 1at-
ky- do_pracovnej stanice -B.na.vrchny diel
31 gombika. Pri pohybe vykyvnej hlavy 10
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okolo osy 18 z pracovnej stanice A do pra-
covnej stanice B pomocou pneumatického
valca 11 pre vykyvnd hlavu 10, uvedie t4to
pomocou palca 37 v &innost ovlddaci ventil
19, ktory vpusti tlakovy vzduch do tfiia 27
a vyhodi hotovy gombik 33, zhotoveny v
predchédzajicom pracovnom cykle zo zaria-

denia. Potom sa napriami ototné rameno 6 .

pre spodny diel 32 gombika a oddelovad za-
kladaci 4 pre spodny diel 32 gombika vpus-
tf spodny diel 32 gombika z oto&ného rame-
na 8 pre spodny diel 32 gombika do pracov-
nej stanice A a zdroveil oddelovad 9 pre
spodny diel 32 gombika vpusti spodny diel
32 gombika z gravitaéného z4sobnika 2 pre
spodny diel 32 gombika do oto¢ného rame-
na 6 pre spodny diel 32 gombika, kde je za-
drZany oddelovatom zakladacim 4 pre spod-
ny diel 32 gombika. Ak je vykyvné rameno
10 v pracovnej stanici B, je otofné rameno
8 pre vrchny diel 31 gombika otofené vy-
kyvnou hlavou 10, oddelovad zakladaci 16
pre vrechny diel 31 gombika zabraiiuje vy-
stupu vrchného dielu 31 gombika z ototné-
ho ramena 8, oddelovac 14 pre vrchny diel
31 gombika zabraiiuje vystupu vrchného
dielu 31 gombika z gravitatného zdsobnika
3 pre vrchny diel 31 gombika. Uvedie sa v
¢innost pneumaticky valec 13, ktory pomo-
cou tyCe 29 s odpruZenym puzdrom 28 pre-
miestni horny diel 31 gombika a potahovi
latku 30 do vedenia chybnika 23. Po vrétent
sa tyfe 29 s odpruZenym puzdrom 28 pomo-
cou pneumatického valca 13 do dolnej po-
lohy, zatne sa otdcat okolo osy 18 vykyvné
hlava 10 pomocou pneumatického valca 11
pre ototnt hlavu 10 z pracovnej stanice B
do pracovnej stanice A. Po opusteni pracov-
nej stanice B vykyvnou hlavou 10 napriami
sa oto¢né rameno 8 pre vrchny diel 31 gom-
bika, oddelova¢ zakladaci 18 pre vrchn§
diel 31 gombika vpusti vrchny diel 31 gom-
bika z otofného ramena 8 pre vrchny diel
31 gombika do pracovnej stanice B a zro-
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vell oddelova¢ 14 pre vrchny diel 31 gom-
bika wvpusti horny diel 31 gombika z gravi-
tatného zésobnika 3 pre vrchny diel 31
gombika do otofného ramena 8 pre vrchny
diel 31 gombika, kde je zadrZany oddelova-
tom zakladacim 16 pre vrchny diel 31 gom-
bfka. Po dosiahnuti pracovnej stanice A vy-
kyvnou hlavou 10 oto&i tdto otofné rameno
8 pre spodny diel 32 gombika, oddelovat
zakladaci 4 pre spodny diel 32 gombika za-
brafiuje vystupu spodného dielu 32 gombi-
ka z ototného ramena 6 pre spodny diel 32
gombika, oddelovat 8 pre spodny diel 32

.gombika zabraiiuje v{stupu spodného dielu

32 gombika z gravitatného zdsobnika 2 pre
spodny diel 32 gombika, uvedie sa v din-
nost pneumaticky valec 1 pre ohyb, ktory
zatla€i na ohybnik 20 a prostrednictvom pru-
Ziny 22 spbsobi dosadnutie vedenia ohybni-
ka 23 na ohybnicu 25. Po dosadnuti vedenia
ohybnika 23 na ohybnicu 25 zadne chybnik
20 vystuvat vrchny diel 31 gombika s pota-
hovou latkou 30 z vedenia ohybnika 23 do
ohybnice 25, kde najprv nastane ochnutie
konca potahovej latky 30 a pri nasleduji-
com stlaceni tlatnej pruZiny 28 sti¢asne vsu-
nutie konca potahovej latky 30 a spodného
dielu 32 gombika do horného dielu 31 gom-
bika a po dosadnuti ohybnice 25 na dosku
12 vz4jomné spojenie horného dielu 31 gom-
bika so spodnym dielom 32 gombika a pota-
hovou latkou 130 v hotovy gombik 33 ohy-
bom horného dielu 31 gombika v ohybnici
25. Potom nastane spidtnd ¢innost pneuma-
tickych valcov 1 pre ohyb a vracanie sa
chybnika 20 pomocou pruZiny 22, vedenie
ohybnika 23 pomocou taZnych pruZin 24 a
ohybnice 25 pomocou pruZiny 26 do svojich
vychodzich poléh. Skonfenim spétnej &in-
nosti pneumatického valca 1 pre ohyb a do-
siahnutie vychodzej polohy ohybnika 20, ve-
denie ohybnika 23 a ohybnice 25 je skon-
eny pracovny cyklus zariadenia, ktory sa
automaticky opakuje.

PREDMET VYNALEZU

Poloautomat na &alunenie gombtkov, po-
zostavajaci z ramu, dosky, pneumatick§ch
valcov, ovlddacieho ventilu, pruZin, vyzna-
¢ujici sa tym, Ze na rdme (34) je pripra-
vend doska (12), na ktorej je koncom svoj-
ho ramena (21) otone pripevnend a pneu-
matickym valcom (11) ovlddand vykyvné
hlava (10}, ktorej pracovnéd dast sa skladé
z ohybnika (20), pruZiny (22), taZnych pru-
Zin (24) a vedenia (23) ohybnika (20), ma-
jaca pracovni polohu v stanici (A}, v kto-
rej si umiestnené pneumaticky valec (1)
pre ohyb, ohybnica (25}, tlatnd pruZina
(26}, drZiak (5) s pripevnenym gravitaénym
zésobnikom (2) pre spodny diel (32) gom-
bika s otofnym ramenom (6] pre spodny

diel (32) gombika, pritom na gravitatnom
zasobniku (2) pre spodny diel {32) gombika
je pripevneny oddelova& (9) pre spodny diel
{32) gombika, na otofnom ramene (6) pre
spodny diel (32) gombika je pripevneny od-
deloval zakladaci (4) pre spodny diel (32)
gombika a pracovniu polohu v stanici (B),
v ktorej st umiestnené puzdro (28), tfii
{29), drZiak (7) s pripevnenym gravitaénym
zdsobnikom (3) pre vrchny diel (31) gom-
bika, pri€om na gravitatnom z&sobnfku pre
vrchny diel (31) gombika je pripevneny od-
delovad (14) pre vrchny diel (31) gombika
a na otofnom ramene (8) pre vrchny diel
(31) gombika je pripevneny oddelovaé za-
kladaci (16) pre vrchny diel (31) gombika.

3 listy vykresov
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