
(57)【要約】

本発明は、ミルク製品の製造のため、遠心分離機（１３

）を監視、制御及び／又は調整する方法に関し、それに

より、上述のことを実行する装置が遠心分離機（１３）

からその出口のところで該遠心分離機を出る流体のミル

クサンプルを採取し、光透過率を増すための材料がこの

サンプルに添加され、該ミルクサンプルの光透過率が記

録され、次いで脂肪含量が決定され、しかる後、前記装

置が脂肪含量の決定に基づいて遠心分離機（１３）の設

定を監視、制御及び／又は調整する。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ミ ル ク 製 品 の 遠 心 製 造 の た め に 遠 心 分 離 機 を 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整 す る 方 法 で あ っ て
、
(ａ )　 前 記 遠 心 分 離 機 の 出 口 の と こ ろ で 流 出 す る 液 体 か ら ミ ル ク サ ン プ ル を 採 取 し 、
(ｂ )　 光 透 過 率 を 増 す 物 質 を 該 ミ ル ク サ ン プ ル に 添 加 し 、
(ｃ )　 次 い で 該 ミ ル ク サ ン プ ル の 光 透 過 率 を 測 定 す る と 共 に 、 そ れ か ら 脂 肪 含 量 を 決 定 し
、
(ｄ )　 該 脂 肪 含 量 の 決 定 値 の 関 数 と し て 、 前 記 遠 心 分 離 機 の 設 定 を 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は
調 整 す る 、
方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る 物 質 が 前 記 ミ ル ク サ ン プ ル に 添 加 さ れ る 結 果 と し て 、 前 記 ミ ル ク サ ン
プ ル 、 特 に ス キ ム ミ ル ク サ ン プ ル の 光 透 過 率 が 高 く な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ミ ル ク サ ン プ ル の ｐ Ｈ 値 が １ １ ～ １ ４ ま で 上 昇 す る よ う に ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る 物 質 が
比 例 し て 添 加 さ れ る 結 果 と し て 、 前 記 液 体 、 特 に ス キ ム ミ ル ク の 光 透 過 率 が 高 く な る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ミ ル ク サ ン プ ル の ｐ Ｈ 値 が １ ２ ～ １ ３ ま で 上 昇 す る よ う に ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る 物 質 が
比 例 し て 添 加 さ れ る 結 果 と し て 、 前 記 液 体 、 特 に ス キ ム ミ ル ク の 光 透 過 率 が 高 く な る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 ミ ル ク サ ン プ ル の ｐ Ｈ 値 が １ ３ ま で 上 昇 す る よ う に ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る 物 質 が 比 例 し
て 添 加 さ れ る 結 果 と し て 、 前 記 液 体 、 特 に ス キ ム ミ ル ク の 光 透 過 率 が 高 く な る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 ミ ル ク サ ン プ ル の 光 透 過 率 は 、 光 源 を 使 用 し て 前 記 ミ ル ク サ ン プ ル に 光 を 通 過 さ せ る
と 共 に 、 該 ミ ル ク サ ン プ ル に 関 連 付 け ら れ た 光 電 池 を 使 用 し て 光 強 度 を 計 測 す る こ と に よ
り 測 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 を 実 施 す る た め の シ ス テ ム で あ っ て 、
(ａ )遠 心 分 離 機 （ デ ィ ス ク 式 セ パ レ ー タ １ ３ ） の 出 口 か ら の 液 体 、 特 に ス キ ム ミ ル ク か ら
ミ ル ク サ ン プ ル を 採 取 す る た め の 装 置 （ サ ン プ ル 採 取 管 ３ 、 貯 蔵 タ ン ク ２ ） と 、
(ｂ )光 透 過 率 を 高 め る 物 質 を 前 記 ミ ル ク サ ン プ ル に 添 加 す る た め の 装 置 （ 弁 ６ ， １ ０ ） と
、
(ｃ )前 記 ミ ル ク サ ン プ ル の 光 透 過 率 を 測 定 す る た め の 及 び 脂 肪 含 量 を 決 定 す る た め の 装 置
（ 測 定 セ ル ２ ４ 、 サ ン プ ル 採 取 容 器 ２ ５ 、 光 源 ２ ６ 、 光 電 池 ２ ７ ） と 、
を 備 え る シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 決 定 さ れ た 脂 肪 含 量 の 関 数 と し て 前 記 遠 心 分 離 機 の 設 定 を 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整
す る 装 置 が 前 記 光 透 過 率 を 測 定 す る た め の 装 置 に 関 連 付 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ７ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ９ 】
好 ま し く は 弁 （ ４ ） を 経 由 し て 第 １ 貯 蔵 タ ン ク （ ３ ） に 通 じ る サ ン プ ル 採 取 管 （ ２ ） は 、
デ ィ ス ク 式 セ パ レ ー タ の 出 口 （ １ ） に 関 連 付 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記
載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 サ ン プ ル 採 取 管 （ ２ ） は 、 前 記 遠 心 分 離 機 の 定 圧 弁 （ ２ ３ ） の 前 に 接 続 さ れ て い る こ
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と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ 又 は ９ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 ミ ル ク サ ン プ ル 用 の 前 記 貯 蔵 タ ン ク （ ３ ） は 、 弁 （ ９ ） を 経 由 し て 光 学 的 測 定 セ ル （
２ ４ ） と 接 続 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ ， ９ 又 は １ ０ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ２ 】
更 に 、 前 記 ミ ル ク サ ン プ ル の ｐ Ｈ 値 を 上 げ る た め の 液 体 又 は 物 質 を 受 け る 少 な く と も １ つ
の 更 な る 貯 蔵 タ ン ク （ １ ８ ） が 測 定 セ ル （ ２ ４ ） の 前 に 接 続 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ７ ～ １ １ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ３ 】
測 定 セ ル （ ２ ４ ） は 、 サ ン プ ル 採 取 容 器 （ ２ ５ ） 、 光 源 （ ２ ６ ） 及 び 光 電 池 （ ２ ７ ） を 有
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ ～ １ ２ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ４ 】
解 析 及 び ／ 又 は 表 示 装 置 （ １ １ ） が 測 定 セ ル （ ２ ４ ） に 関 連 付 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ７ ～ １ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ５ 】
解 析 及 び ／ 又 は 表 示 装 置 （ １ １ ） は 、 前 記 ミ ル ク サ ン プ ル の 残 留 脂 肪 含 量 を 直 接 に 表 示 す
る ス ケ ー ル を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ ～ １ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ ス テ
ム 。
【 請 求 項 １ ６ 】
前 記 遠 心 分 離 機 に 関 連 付 け る べ き 分 離 測 定 ユ ニ ッ ト と し て の 構 造 に よ り 特 徴 付 け ら れ る 請
求 項 ７ ～ １ ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 ミ ル ク 製 品 を 遠 心 製 造 す る た め 遠 心 分 離 機 を 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整 す る 方
法 の 他 に 、 該 方 法 を 実 施 す る た め の シ ス テ ム に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
遠 心 分 離 機 に よ り 、 例 え ば 、 ミ ル ク を ス キ ム ミ ル ク と ク リ ー ム と に 分 離 す る こ と は 知 ら れ
て い る 。 こ の 目 的 の た め に デ ィ ス ク 式 セ パ レ ー タ が 一 般 的 に 用 い ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ス キ ム ミ ル ク と ク リ ー ム と に 分 離 し て い る 間 、 遠 心 分 離 の 特 別 の 目 標 は 、 こ の 方 法 の 経 済
産 出 量 を 可 能 な 限 り 最 適 に 設 計 す る た め に 、 ス キ ム ミ ル ク 中 の 脂 肪 含 量 を で き る だ け 最 小
に す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
残 念 な が ら 、 ク リ ー ム 又 は ス キ ム ミ ル ク の 脂 肪 含 量 の 測 定 は ス キ ム ミ ル ク 又 は ミ ル ク が 白
色 を 有 し て い る た め 比 較 的 に 問 題 が あ る の で 、 － 本 発 明 に よ り 提 供 さ れ る よ う な － ス キ ム
ミ ル ク の 光 透 過 率 を 測 定 す る 方 法 は 、 脂 肪 含 量 を 測 定 す る の に は 使 用 で き ず 、 精 度 の 良 い
、 即 ち 、 ０ .０ ３ ％ 及 び ０ .０ １ ５ ％ の 再 現 精 度 を 有 す る ロ ー ゼ － ゴ ッ ト リ ー ブ （ Rose-Got
tlieb)に よ る プ ロ セ ス 及 び モ ジ ョ ニ ー ル (Mojonier)に よ る プ ロ セ ス の よ う な そ の 他 の 高 経
費 （ 実 験 室 ） プ ロ セ ス の み が 使 用 可 能 で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
こ の 背 景 を 踏 ま え て 、 本 発 明 の 目 的 は 、 ミ ル ク 製 品 の 遠 心 製 造 の た め に 遠 心 分 離 機 を 監 視
、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整 す る 方 法 の 他 に 、 該 方 法 を 実 施 す る シ ス テ ム を 提 供 す る こ と で あ り
、 そ れ に よ り 、 遠 心 分 離 機 の 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整 が 簡 単 に な る と 共 に 、 可 能 な 限 り
精 確 で 、 既 知 の 実 験 プ ロ セ ス と 比 較 し て 簡 単 で あ り 、 且 つ 後 者 と は 無 関 係 で あ る 脂 肪 含 有
量 の 測 定 が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
本 発 明 は 、 請 求 項 １ の 客 体 に よ り 方 法 に 関 す る 課 題 を 、 そ し て 請 求 項 ７ の 客 体 に よ り シ ス
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テ ム に 関 す る 課 題 を 解 決 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
本 発 明 に よ る 方 法 の 場 合 、 ミ ル ク サ ン プ ル は 、 遠 心 分 離 機 の 出 口 の と こ ろ で 、 流 出 液 体 、
特 に ス キ ム ミ ル ク か ら 採 取 さ れ る 。 そ の 後 、 光 透 過 率 を 高 め る 物 質 が ミ ル ク サ ン プ ル に 添
加 さ れ 、 こ の ミ ル ク サ ン プ ル の 光 透 過 率 が 測 定 さ れ 、 こ れ か ら 脂 肪 含 量 が 決 定 さ れ る 。 次
い で こ の 情 報 は 、 遠 心 分 離 機 の 設 定 を 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整 す る の に 使 用 す る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
液 体 、 殊 に ス キ ム ミ ル ク の 光 透 過 率 は 、 特 に 、 ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る 物 質 ― 適 当 な ア ル カ リ
溶 液 ― を ミ ル ク サ ン プ ル に 添 加 さ れ る 結 果 と し て 高 く な る 。 そ の 後 、 光 透 過 率 は 、 光 源 と
ミ ル ク サ ン プ ル に 関 連 付 け ら れ た 光 電 池 と を 使 用 し て 、 該 ミ ル ク サ ン プ ル に 単 に 光 を 通 す
こ と に よ り 測 定 さ れ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 は 、 ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る 物 質 を 添 加 す る こ と に よ り 、 白 色 サ ン プ ル の 光 透 過 率 を 、
脂 肪 含 量 の 測 定 の た め に 光 学 的 方 法 を 使 用 す る こ と が 驚 い た こ と に 可 能 に な る 程 度 ま で 、
簡 単 な 方 法 で 高 め る こ と が 可 能 に な る と い う 特 別 の 利 点 を 有 し て い る 。 特 に 、 脂 肪 含 量 の
測 定 は 、 コ ン ピ ュ ー タ を 使 用 し て 自 動 化 さ れ た 方 法 で 合 間 に 行 う こ と が で き る 。 コ ン ピ ュ
ー タ が 実 際 の 遠 心 分 離 機 制 御 装 置 の 制 御 入 力 部 と 接 続 さ れ て い る か 、 或 い は コ ン ピ ュ ー タ
が 遠 心 分 離 機 を 制 御 す る た め に 使 用 さ れ れ ば 、 遠 心 分 離 機 の 設 定 を 監 視 す る だ け で な く 、
脂 肪 含 量 の 決 定 の 関 数 と し て 調 整 の た め に も 及 び ／ 又 は そ の 制 御 の た め に も そ の 情 報 を 利
用 す る こ と が 可 能 で あ る 。 し か し な が ら 、 表 示 ユ ニ ッ ト を 読 む 人 間 に よ る 手 動 監 視 も ま た
行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
液 体 、 特 に ス キ ム ミ ル ク の 光 透 過 率 は 、 ミ ル ク サ ン プ ル の ｐ Ｈ 値 が １ １ ～ １ ４ ま で 、 好 ま
し く は １ ２ ～ １ ３ ま で 、 特 に 好 ま し く は １ ３ ま で 上 昇 す る よ う に ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る 物 質
が 比 例 し て 添 加 さ れ る 結 果 と し て 高 め ら れ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
例 え ば 別 個 の ユ ニ ッ ト と し て 構 成 す る こ と が で き る と 共 に 、 遠 心 分 離 機 に 関 連 付 け ら れ る
べ き シ ス テ ム に 関 し て は 、 光 透 過 率 を 高 め る 物 質 を ミ ル ク サ ン プ ル に 添 加 す る た め の 装 置
と 、 ミ ル ク サ ン プ ル の 光 透 過 率 内 容 を 測 定 す る た め 及 び 脂 肪 含 量 を 測 定 す る た め の 装 置 と
に 加 え て 、 遠 心 分 離 機 の 出 口 か ら の 液 体 、 特 に ス キ ム ミ ル ク か ら ミ ル ク サ ン プ ル を 取 り 出
す た め の 装 置 が 対 応 し て 設 け ら れ て い る 。 更 に 、 測 定 さ れ た 脂 肪 含 量 の 関 数 と し て 遠 心 分
離 機 の 設 定 を 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整 す る た め の 装 置 が 好 ま し く は 光 透 過 率 を 測 定 す る
た め の 装 置 に 関 連 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
更 な る 有 利 な 開 発 は 付 加 的 な 従 属 請 求 項 に 含 ま れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
以 下 、 図 面 を 使 用 し て 実 施 形 態 を 詳 細 に 説 明 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ４ 】
図 １ は 、 入 口 １ ２ の 他 に 、 ク リ ー ム 用 の 出 口 １ ４ 及 び ス キ ム ミ ル ク 用 の 出 口 １ を 有 す る デ
ィ ス ク 式 セ パ レ ー タ １ ３ と し て 構 成 さ れ た 遠 心 分 離 機 を 例 示 し て い る 。 流 入 す る ミ ル ク 製
品 を ク リ ー ム と ス キ ム ミ ル ク と に 遠 心 分 離 し た 後 、 遠 心 分 離 機 の 出 口 １ 内 に 接 続 さ れ た サ
ン プ ル 採 取 管 ２ に よ り 遠 心 分 離 機 の 出 口 １ か ら ス キ ム ミ ル ク を 採 取 す る と 共 に 、 こ の ス キ
ム ミ ル ク を 案 内 し て 第 １ 貯 蔵 タ ン ク ３ に 入 れ る こ と が 可 能 で あ る 。 取 出 し は 、 大 体 は 気 泡
の な い 領 域 か ら ミ ル ク サ ン プ ル を 採 取 す る た め に 、 遠 心 分 離 機 に 関 連 付 け ら れ る 、 或 い は
こ こ で は 遠 心 分 離 機 の 後 方 に 接 続 さ れ る 、 調 節 弁 又 は 定 圧 弁 ２ ３ の 前 で 行 わ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
弁 ４ は 、 貯 蔵 タ ン ク ３ に 接 続 さ れ る と 共 に 、 貯 蔵 タ ン ク ３ が 充 填 さ れ つ つ あ る と き に 、 貯
蔵 タ ン ク に 関 連 付 け ら れ て 集 合 容 器 ２ ２ に 至 る 排 出 管 ５ か ら ス キ ム ミ ル ク が 出 る ま で 、 開
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い て い る 。 第 １ 貯 蔵 タ ン ク ３ の 大 き さ は 、 測 定 に 要 求 さ れ る 或 い は 使 用 さ れ る 容 積 を 決 定
す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
貯 蔵 タ ン ク ３ か ら ス キ ム ミ ル ク サ ン プ ル を 放 出 す る た め の 別 の 弁 ９ が 貯 蔵 タ ン ク ３ の 後 方
に 接 続 さ れ て い る 。 貯 蔵 タ ン ク ３ の 出 口 に あ る こ の 弁 ９ は 、 サ ン プ ル 採 取 容 器 ２ ５ 、 光 源
２ ６ 及 び 光 電 池 ２ ７ か ら な る 測 定 セ ル ２ ４ に 配 管 １ ６ を 介 し て 接 続 さ れ て お り 、 こ の 測 定
セ ル は 、 解 析 及 び ／ 又 は 表 示 装 置 １ １ （ 例 え ば 、 コ ン ピ ュ ー タ で あ り 、 こ れ も 測 定 を 制 御
す る ） と 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ま た 、 貯 蔵 タ ン ク ３ か ら 放 出 さ れ る ミ ル ク サ ン プ ル の ｐ Ｈ 値 を 高 く す る た め の 液 体 が 、 第
２ 貯 蔵 タ ン ク １ ８ か ら 、 測 定 セ ル ２ ４ の 前 に 連 絡 し て い る 。 ｐ Ｈ 値 を 高 く す る 液 体 も し く
は ｐ Ｈ 値 を 高 く す る 物 質 は 、 こ の 貯 蔵 タ ン ク １ ８ か ら 、 自 動 弁 ６ を 経 由 し て 第 ３ 貯 蔵 タ ン
ク ７ 内 に 導 か れ る こ と が で き る 。 こ の 場 合 も 、 第 ３ 貯 蔵 タ ン ク ７ の 大 き さ は 、 要 求 さ れ る
容 積 を 決 定 す る 。 貯 蔵 タ ン ク ７ に 関 連 付 け ら れ て 集 合 容 器 ２ ２ に 至 る オ ー バ ー フ ロ ー 管 ８
か ら 液 体 が 出 る と き に 、 貯 蔵 タ ン ク ７ は 満 た さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
２ つ の 貯 蔵 タ ン ク ７ 及 び ３ が 満 た さ れ た ら 直 ぐ 、 該 ２ つ の 貯 蔵 タ ン ク ７ 及 び ３ の 後 方 に 接
続 さ れ た 弁 ９ 及 び １ ０ は 開 放 さ れ る 。 こ れ は 、 貯 蔵 タ ン ク ７ 及 び ３ に 入 っ て い る 液 体 が 弁
９ 及 び １ ０ を 経 由 し て サ ン プ ル 採 取 容 器 ２ ５ に 流 入 し 、 そ こ で 混 合 さ れ る と い う 結 果 に な
る 。 第 ３ 貯 蔵 タ ン ク ７ か ら の 物 質 の 添 加 に よ っ て 、 ス キ ム ミ ル ク の ｐ Ｈ 値 が 上 昇 す る の で
、 ス キ ム ミ ル ク 中 に あ る プ ロ テ イ ン の 構 造 が 変 質 し 、 ミ ル ク サ ン プ ル の あ る 光 透 過 率 が 達
成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ｐ Ｈ 値 を 上 昇 さ せ る た め に 適 当 な ア ル カ リ 溶 液 が 使 用 さ れ て い る 場 合 、 貯 蔵 タ ン ク ２ 及 び
７ か ら の 量 的 比 率 は ２ ： ３ で あ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
こ の 光 透 過 率 を 用 い て 、 残 留 脂 肪 含 量 が 測 定 さ れ る こ と が で き る 。 こ の 目 的 の た め 、 光 透
過 率 が 測 定 さ れ 、 こ れ は 、 光 源 ２ ６ と 、 測 定 セ ル （ こ こ に は 図 示 せ ず ） の 後 に 光 源 に 関 し
配 置 さ れ た 光 電 池 ２ ７ と を 用 い て ミ ル ク サ ン プ ル を 照 射 す る こ と に よ り 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
光 透 過 率 の 残 留 脂 肪 含 量 依 存 性 を 指 示 す る 対 応 テ ー ブ ル は 、 経 験 的 に 決 定 す る こ と が で き
、 こ れ は コ ン ピ ュ ー タ に 保 存 す る こ と が で き る の で 、 ミ ル ク サ ン プ ル の 光 透 過 率 の 測 定 後
、 曇 り 度 、 従 っ て 脂 肪 含 量 は 、 保 存 さ れ た テ ー ブ ル と の 比 較 に よ り 決 定 さ れ る こ と が で き
る 。 対 応 す る 調 節 に よ り 、 解 析 及 び ／ 又 は 表 示 装 置 １ １ に 、 光 透 過 率 に 比 例 す る 表 示 が そ
こ で 実 施 さ れ る と き に 残 留 脂 肪 含 量 を 指 示 す る ス ケ ー ル を 直 接 に 与 え る こ と も 考 え ら れ る
。 こ の よ う に し て 、 脂 肪 含 量 の 決 定 の 解 析 が 更 に 簡 単 に さ れ る 。 測 定 値 が 温 度 に 無 関 係 で
あ る こ と を 例 示 す る と 共 に 光 電 池 表 示 及 び 残 留 脂 肪 含 量 間 の 比 例 関 係 を 指 示 す る 図 ３ は 、
こ の 表 示 が 実 施 で き る こ と を 実 証 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
薄 い 、 殆 ど 透 明 の ス キ ム ミ ル ク サ ン プ ル は 、 例 え ば 、 約 ０ .０ ５ ％ の 残 留 脂 肪 含 量 を 有 す
る 。 対 照 的 に 、 か な り 高 い 曇 り 度 は 、 約 ０ .１ ５ ％ の 残 留 脂 肪 含 量 を 指 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
測 定 の 後 、 ミ ル ク サ ン プ ル は 、 測 定 セ ル ２ ４ か ら 、 例 え ば 弁 ２ ０ を 経 由 し て 、 集 合 タ ン ク
２ ２ 中 に 放 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
測 定 結 果 を 用 い て 、 遠 心 分 離 機 の 設 定 は 、 所 望 値 か ら の 偏 差 が あ る 場 合 に 、 例 え ば 測 定 セ
ル 及 び デ ィ ス ク 式 遠 心 分 離 機 １ ３ に 接 続 さ れ る コ ン ピ ュ ー タ （ こ こ に は 図 示 せ ず ） を 用 い
て 手 動 又 は 自 動 で 、 変 更 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
図 ２ は 、 １ /１ ０ ０ ０ の 範 囲 内 で 再 現 性 が 実 現 で き る こ と を 示 し て い る 。 こ の 精 度 は 、 セ
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パ レ ー タ を 制 御 及 び ／ 又 は 調 節 す る た め の 新 規 な 測 定 方 法 の 使 用 を 可 能 に す る 。 ス キ ミ ン
グ 値 の 劣 化 の 場 合 、 例 え ば 、 完 全 な 排 出 又 は Ｃ Ｉ Ｐ 洗 浄 を 行 う こ と が で き る 。 ０ .０ ０ ５
％ 未 満 の 再 現 性 が 恐 ら く と い っ て も よ い く ら い 現 実 的 に な り う る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 遠 心 分 離 機 を 監 視 、 制 御 及 び ／ 又 は 調 整 す る 方 法 を 実 行 す る た め の シ ス テ ム の 図
で あ る 。
【 図 ２ 】 測 定 結 果 の 再 現 性 を 例 示 す る 線 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 光 電 池 の 表 示 値 に 対 す る 脂 肪 含 量 の 比 を 図 解 す る た め の 線 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
１ 　 　 出 口
２ 　 　 サ ン プ ル 採 取 管
３ 　 　 貯 蔵 タ ン ク
４ 　 　 弁
５ 　 　 排 出 管
６ 　 　 弁
７ 　 　 貯 蔵 タ ン ク
８ 　 　 オ ー バ ー フ ロ ー 管
９ 　 　 弁
１ ０ 　 弁
１ １ 　 解 析 及 び ／ 又 は 表 示 装 置
１ ２ 　 入 口
１ ３ 　 デ ィ ス ク 式 セ パ レ ー タ
１ ４ 　 出 口
１ ６ 　 配 管
１ ８ 　 貯 蔵 タ ン ク
２ ０ 　 弁
２ ２ 　 集 合 容 器
２ ３ 　 定 圧 弁
２ ４ 　 測 定 セ ル
２ ５ 　 サ ン プ ル 採 取 容 器
２ ６ 　 光 源
２ ７ 　 光 電 池
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
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