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STRANGFUHRUNGSELEMENT UND STRANGFUHRUNGSSEGMENT MIT INTEGRIERTEM STRANGFUHRUNGSELEMENT

_ FEin Strangfﬁhrgngse]ement in einer Brammen— oder
DinnbrammenstranggieBanlage, besteht aus mindestens
zwei  Strangfiihrungsrollen (5a, 5b), die ein
zusammenwirkendes Rollenpaar bilden und die in einander
gegeniiberliegenden Rollentragern (4, 7) gelagert sind,
wobei mindestens ein Rollentrager (7) relativ zum
gegeniiberliegenden  Rollentrager (4) in einem
gemeinsamen Fihrungselementrahmen (2)  verlagerbar
angeordnet ist und "der verlagerbare Rollentrager iber
eine Verstelleinrichtung (10) mit dem
Fiihrungselementrahmen verbunden ist und mindestens eine
Rolle (5a, 5b) des Rollenpaares mit einem Drehantrieb
(9a, 9b) gekoppelt ist. Um mit konstruktiv geringem
Aufwand die symmetrische  Aufbringung eines
Anpressdruckes auf den GieBstrang zu ermdgiichen und
das Fluchten _zusammenwirkender™ Strangfihrungsrollen
sicher zu gewahrleisten, sowie eine Reduktion der
Investitions— und Betriebskosten zu erzielen wird
vor?eschIagen, dass ausschlieBlich eine zentrisch am

verlagerbaren Rollentrdger (7) und am
Fﬁhrun?se1ementrahmen (2) angreifende
Verstelleinrichtung (10) angeordnet ist und Flhrungen

(15a, 16) am verlagerbaren _Rollentrager (7) mit
Gegenfuhrungen (15b, 16b) am Flihrungselementrahmen (2)
in Eingriff sind.
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Die Erfindung betrifft ein Strangfiihrungselement in einer Brammen- oder Diinnbrammen-
stranggief3anlage, bestehend aus mindestens zwei Strangfiihrungsrollen, die ein zusammen-
wirkendes Rollenpaar bilden und die in einander gegeniiberliegenden Rollentrédgern gelagert
sind, wobei mindestens ein Rollentrager relativ zum gegenuberliegenden Rollentrager in
einem gemeinsamen Fihrungselementrahmen verlagerbar angeordnet ist und der
verlagerbare Rollentrager tber eine Verstelleinrichtung mit dem Flhrungselementrahmen
verbunden und mindestens eine Rolle des Rollenpaares mit einem Drehantrieb gekoppelt ist,
sowie ein Strangfiihrungssegment mit einem integrierten Strangfuhrungselement.

In einer StranggieBanlage sind im Bereich der Strangfiihrung zwischen Kokille und dem
horizontal angeordneten Auslaufroligang fiir die Brammen in Absténden voneinander an den
GieBstrang und bei Giebeginn an den Anfahrstrang anstelibare und antreibbare Strang-
fahrungsrollen angeordnet. Durch die von diesen Strangfilihrungsrollen aufgebrachten
Anpresskréfte wird der kontrollierte Transport des GieBstranges bzw des Anfahrstranges
durch die StranggieBanlage mit einer vorbestimmten Fordergeschwindigkeit sichergestelit.

Bei KnlippelstranggieBanlagen zum GieBen von Strangen mit nur geringer Querschnitts-
flache bis etwa 200mm x 200mm ist es bekannt, einige Treibwalzengeriste in der Strang-
fihrung im Abstand voneinander anzuordnen, bei denen die anstellbare und antreibbare
Strangfahrungsrolle des zusammenwirkenden Rollenpaares an einem Schwenkarm gelagert
ist, der einerseits mit einer Anstelleinrichtung zum Anpressen der Strangfuhrungsrolle an den
Strang gekoppelt und andererseits im Treibwalzengeriistrahmen schwenkbar abgestutzt ist
(DE-A 30 29 990, DE-A 29 23 108).

Ein Treibrollenger(ist, welches fiir Brammen- und Dinnbrammenstranggieanlagen geeignet
ist, ist aus der AT-B 332 986 bereits bekannt. Die Strangfihrungsrollen sind mit ihren
Rollenzapfen in Lagereinbaustiicken abgestiitzt, welche vertikale Flhrungen aufweisen, die
mit entstprechenden Gegenfiihrungen am Treibrollengeriistrahmen zusammenwirken und an
denen Druckmittelzylinder als Verstelleinrichtungen angreifen. Da die beiden Lagereinbau-
stiicke unabhéngig voneinander durch die Druckmittelzylinder belastet werden, besteht die
Gefahr ungleicher Belastung des Stranges und des Verkantens der Strangfiihrungsrolle in
den Fuhrungen.



AT 003 953 U2

Fur die Anwendung in BrammenstranggieBanlagen sind aus der AT-B 335 650 und der DE-A
197 45 056 bereits aus einzelnen Strangfilhrungssegmenten gebildete Strangfiihrungen
bekannt, bei denen mehrere hintereinander angeordnete Rollensétze zu einer Baueinheit
(Segment) zusammmengefasst sind, die von einem AuBenbogensegmentrahmen und einem
Innenbogensegmentrahmen gebildet ist. Der Innenbogensegmentrahmen ist mit allen seinen
Strangfiihrungsrollen in seinem Abstand relativ zum AuBenbogensegmentrahmen
verschiebbar ausgebildet. Zusatzlich ist mindestens eine Strangfihrungsrolle - nach der AT-
B 335 650 eine randseitige Rolle, nach der DE-A 197 45 056 eine innen liegende Rolle - als
angetriebene und unabhangig von den anderen Rollen anstellbare Treiberrolle ausgestaitet.
Die Anstellung der Treiberrollen erfolgt bei der Ausfiihrungsform nach der AT-B 335 650
durch zwei schréag zueinander angestellte Druckmittelzylinder, die an Randbereichen eines
die Treiberrollen tragenden Quertrigers angreifen, der Uber ein Parallellenkersystem mit den
Rollentragern der (ibrigen Strangfuhrungsrollen am innenbogensegmentrahmen gekoppelt
ist. Diese Losung ist mechanisch aufwendig und kostenintensiv.

Aufgabe der Erfindung ist es daher diese Nachteile zu vermeiden und ein Strangfihrungs-
element und ein Strangflihrungssegment mit integriertem Strangflihrungselement vorzu-
schlagen, welches mit konstruktiv geringem Aufwand die symmetrische Aufbringung eines
Anpressdruckes auf den GieB3strang ermdglicht und das Fluchten zusammenwirkender
Strangfiihrungsrollen sicher gewahrleistet. Weiters wird eine Reduktion der Investitions- und
Betriebskosten angestrebt.

Die gestelite Aufgabe wird erfindungsgemas dadurch geldst, dass ausschlieBlich eine
zentrisch am verlagerbaren Rollentrager und am Fuhrungselementrahmen angreifende
Verstelleinrichtung angeordnet ist und Flihrungen am verlagerbaren Rollentréager mit
Gegenfiihrungen am Fihrungselementrahmen in Eingriff sind.

Um die symmetrische Verteilung des Anpressdruckes entlang der BerGhrungslinie von
GieBstrang und Strangfihungsrolle zu gewahrleisten, ist die Verstelleinrichtung mit
Schwenkgelenken am Rollentrager und am Fihrungselementrahmen befestigt. Dieser Effekt
wird weiter verbessert, wenn die Verbindungslinie der beiden Schwenkgelenke der
Verstelleinrichtung, die der Wirkungslinie der Kraftaufbringung entspricht, normal auf der
Mittenachse der verlagerbaren Strangfuhrungsrollen steht. GleichermaBen wird dieser Effekt
erreicht, wenn die Verbindungslinie der beiden Schwenkgelenke die Mittelachsen der ein
Rollenpaar bildenden Strangfihrungsrollen schneidet. Die Verstelleinrichtung wird
vorzugsweise von einem regelbaren Hydraulikzylinder gebildet.
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, dass die FGhrungen am
Rollentrager und die Gegenfiihrungen am Fuhrungselementrahmen Beriihrungsflachen
bilden, die paraliel zur Verbindungslinie der beiden Schwenkgelenke der Verstelleinrichtung
orientiert sind. Damit wird erreicht, dass die Wirkungslinie der Kraftaufbringung gesichert mit
der Bewegungsrichtung des Rollentragers (ibereinstimmt. Durch eine entsprechende Lange
der Fihrungen und Gegenfiihrungen wird ein Verkanten des Rollentragers im
Fuhrungselementrahmen vermieden.

Wie eingangs bereits beschrieben, ergeben sich bei Strangflhrungssegmenten dieselben
Problemstellungen, wie bei einem alleinstehenden Strangfiihrungselement der
beschriebenen Gattung, wenn eine angetriebene und anstellbare Treiberrolle an beliebiger
Stelle in dieses Segment integriert werden soll. Bei einem Strangfiihrungssegment geman
dem Oberbegriff des Anspruches 7 wird die gestellte Aufgabe dadurch geldst, dass
ausschlieBlich eine zentrisch am verlagerbaren Rollentréger und am Innenbogensegment-
rahmen angreifende Verstelleinrichtung angeordnet ist und Flhrungen am verlagerbaren
Rollentrager mit Gegenfiihrungen am Innenbogensegmentrahmen in Eingriff sind.

Um die symmetrische Verteilung des Anpressdruckes entlang der Berthrungslinie von
GieBstrang und angestellter Strangfiihungsrolle zu gewéhrleisten, ist die Verstelleinrichtung
mit Schwenkgelenken am Rollentrager und am Innenbogensegmentrahmen befestigt. Dieser
Effekt wird weiter verstarkt, wenn die Verbindungslinie der beiden Schwenkgelenke der
Verstelleinrichtung, die der Wirkungslinie der Kraftaufbringung entspricht, normal auf der
Mittenachse der verlagerbaren Strangfithrungsrollen steht. GleichermaBen wird dieser Effekt
erreicht, wenn die Verbindungslinie der beiden Schwenkgelenke die Mittelachsen der ein
Rollenpaar bildenden Strangfihrungsrollen schneidet. Die Verstelleinrichtung wird
vorzugsweise von einem regelbaren Hydraulikzylinder gebildet.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, dass die Flhrungen am Rollen-
trager und die Gegenfiihrungen am Innenbogensegmentrahmen Beriihrungsflachen bilden,
die parallel zur Verbindungslinie der beiden Schwenkgelenke der Verstelleinrichtung
orientiert sind. Damit wird erreicht, dass die Wirkungslinie der Kraftaufbringung gesichert mit
der Bewegungsrichtung des Rollentragers iibereinstimmt. Durch eine entsprechende Lénge
der Fihrungen und Gegenflihrungen wird ein Verkanten des Rollentragers im Flhrungs-
elementrahmen vermieden.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines nicht einschrankenden Ausfihrungsbeispieles
naher erlautert, wobei Fig. 1 eine axionometrische Darstellung eines Strangfiihrungs-
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segmentes mit einem integrierten Treibrollenpaar zeigt und Fig. 2 in einem Teilschnitt der
Fig. 1 den im Innenbogensegmentrahmen angeordneten verlagerbaren Rollentrager.

In einer StranggieBanlage zur Herstellung von Stréngen im Brammenformat wird in einer
oszillierenden gekuhlten StranggieBkokille kontinuierlich ein Gie3strang mit noch fliissigem
Kern und einer diinnen Strangschale gebildet. In einer der StranggieBkokille in GieBrichtung
nachgeordneten Strangfiihrung mit mehreren Metern Kriimmungsradius wird der GieBstrang
unter standiger Kuhlung von im wesentlichen vertikalen Richtung in die Horizontale
umgelenkt und dort geradegerichtet. Eine Vielzahl von Strangfihrungsrollen, die in zwei
Reihen angeordnet sind, bilden einen Transportkanal fir den GieBstrang, in dem er gestitzt
und gefiihrt wird. Einige der StrangfGhrungsrollen sind als Treiberrollen ausgebildet und mit
einem motorischen Antrieb versehen, um eine kontrollierte Férdergeschwindigkeit fur den
GieBstrang und bei GieBbeginn fiir den Anfahrstrang zu gewahrleisten. Eine derartige
StranggieBanlage ist beispielsweise aus der DE-A 197 45 056 bekannt.

Die Strangflihrung ist aus einzelnen Strangfiihrungssegmenten zusammengesetzt, wie eines
in Fig. 1 in axionometrischer Darstellung schematisch dargestelit ist. Es ist von je einem
AuBenbogensegmentrahmen 1 und einem Innenbogensegmentrahmen 2 gebildet, welche
durch vier in den Eckbereichen der Segmentrahmen angeordnete, hydraulisch betéatigbare
Verspanneinrichtungen 3a, 3b, 3c, 3d miteinander verbunden sind, die eine vorgegebene
Positionierung von Innenbogensegmentrahmen 2 zum AuBenbogensegmentrahmen 1
zulassen. Damit kénnen die in hintereinander angeordneten Rollentréager 4 gelagerten
Strangflihrungsrollen 5 auf das Maf3 der Strangdicke oder bei GieBbeginn auf die Dicke des
Anfahrstranges eingestelit werden. Jede Strangfihrungsrolle 5 ist als durchgehende,
mehrfach gelagerte Rolle oder von mehreren fluchtenden Rollen gebildet. Einander
gegeniberliegende Strangfiihrungsrolien 5 bilden ein zusammenwirkendes Rollenpaar. Die
Rollentrager 4 sind fest am Innenbogen- 1 bzw AuBBenbogensegmentrahmen 2 befestigt.
Die Rollentrager 4 kdnnen jedoch auch nur von den Lagergehéusen 6 gebildet sein, die
direkt am jeweiligen Segmentrahmen befestigt sind.

Fig. 2 zeigt in einem Teilschnitt der Fig. 1 einen im Innenbogensegmentrahmen 2 ange-
ordneten Rollentrager 7, der Lagerstellen 8 tragt, die eine mehrfach gelagerte, mit einem
Antrieb 9a verbundene Strangfiihrungsrolle 5a drehbeweglich aufnehmen. Eine gleichartige
angetriebene Strangfiihrungsrolle 5b ist im AuBenbogensegmentrahmen 1 gegenuberliegend
angeordnet und in Fig. 1 durch den Antrieb 9b, der dem Antrieb 9a gegenuberliegt, ange-
deutet. Die angetriebene Strangfiihrungsrolle 5b ist gleichermaBen wie die benachbarten im
AuBenbogensegmentrahmen 1 befestigten Strangfiihrungsrollen 5 in stationaren
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Rollentragern 4 abgestiitzt. Der fir die gegeniiberliegende angetriebene Strangfiihrungsrolle
Sa vorgesehene verlagerbare Rollentrager 7 ist einerseits tber ein Schwenkgelenk 11 mit
einem ansteuerbaren Druckmittelzylinder 10 verbunden und andererseits (ber ein Schwenk-
gelenk 12 am Innenbogensegmentrahmen 2 abgestiitzt. Die beiden Schwenkgelenke 11, 12
bestimmen eine Verbindungslinie 13, die der Wirkungslinie der Kraftaufbringung auf dem
GieBstrang entspricht und in Fig. 2 mit der Mittelachse des Druckmittelzylinders 10
zusammenfélit. Damit schneidet diese Verbindungslinie 13 die Mittelachse 14 der
angetriebenen Strangfithrungsrolle 5a in der Mitte ihrer Langserstreckung. Damit ist eine
gleichmaBige Druckverteilung auf den GieBstrang entlang der Beriihrungslinie von
Strangfiihrungsrolle und GieBstrang gewéhrleistet.

Parallel zu den Verbindungslinien 13 sind Fiihrungen 15a, 16 beidseitig am verlagerbaren
Rollentréger 7 befestigt, die mit entsprechenden Gegenfiihrungen 15b, 16b am
Innenbogensegmentrahmen 2 zusammenwirken. Die Fihrungen 15a sind an den Breitseiten
des Rollentragers 7, etwa im Abstand einer halben Strangfiihrungsrolle 5a von seinen
Seitenrandern angeordnet. Die Filhrungen 16 liegen an den Stirnseiten des Rollentragers
an. Die Fuhrungen 15a und Gegenfithrungen 15b stabilisieren den Rollentrager 7 in
GieBrichtung G, die Fithrungen 16 und Gegenfiihrungen 16b in Querrichtung dazu.

Das anhand der Fig. 1 und 2 dargestelite, in ein Strangflhrungssegment integrierte, von
einem verlagerbaren Rollentrager 7, einem stationéren Rollentrager 4, den angetriebenen
Strangfiihrungsrollen 5a, 5b, dem Druckmittelzylinder 10 und den zugeordneten Fuhrungen
15a, 16 gebildete Strangfiihrungselement kann auch ohne die benachbarten stationren
Strangfiihrungsrollen 5 als schmal gebautes eigensténdiges Strangfiihrungselement in der
Strangfiihrung einer StranggieBanlage angeordnet sein. Der AuBenbogensegmentrahmen 1
und der Innenbogensegmentrahmen 2 reduzieren sich dadurch auf einen Fuhrungselement-
rahmen flr den verlagerbaren Rollentrager 7 mit Druckmittelzylinder 10 und den
zugeordneten Fihrungen 15a, 15b, 16, 16b.
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Anspriiche:

1. Strangfiihrungselement in einer Brammen- oder DiinnbrammenstranggieBanlage,
bestehend aus mindestens zwei Strangfihrungsrollen (5a, 5b), die ein
zusammenwirkendes Rollenpaar bilden und die in einander gegenuberliegenden
Rollentragern (4, 7) gelagert sind, wobei mindestens ein Rollentrager (7) relativ zum
gegeniiberliegenden Rollentrager (4) in einem gemeinsamen Flhrungselement-
rahmen (2) veriagerbar angeordnet ist und der verlagerbare Rollentrager (7) Uber
eine Verstelleinrichtung (10) mit dem Flhrungselementrahmen (2) verbunden ist und
mindestens eine Rolle (5a, 5b) des Rollenpaares mit einem Drehantrieb (9a, 9b)
gekoppelt ist, dadurch gekennzeichnet, dass ausschlieBlich eine zentrisch am
verlagerbaren Rollentrager (7) und am Fihrungselementrahmen (2) angreifende
Verstelleinrichtung (10) angeordnet ist und Fiihrungen (15a, 16) am verlagerbaren
Rollentrager (7) mit Gegenfiihrungen (15b, 16b) am Fiihrungselementrahmen (2) in
Eingriff sind.

2. Strangfiihrungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstelleinrichtung (10) mit Schwenkgelenken (11, 12) am verlagerbaren Rollentrager
(7) und am Flhrungselementrahmen (2) befestigt ist.

3. Strangfiihrungselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungslinie (13) der beiden Schwenkgelenke (11,
12) der Verstelleinrichtung (10), die der Wirkungslinie der Kraftaufbringung entspricht,
normal auf der Mittenachse (14) der verlagerbaren Strangfiihrungsrollen (5a) steht.

4, Strangfiihrungselement nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungslinie (13) der beiden Schwenkgelenke (11,
12) die Mittelachsen (14) der ein Rollenpaar bildenden Strangfiihrungsrolien (5a, 5b)
schneidet.

5. Strangfiihrungselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verstelleinrichtung (10) von einem Hydraulikzylinder
gebildet ist.
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Strangflhrungselement nach einem der vorhergehenden Anspliche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Filhrungen (15a, 16) am Rolientrager (7) und die
Gegenfiithrungen (15b, 16b) am Fuhrungselementrahmen (2) Bertihrungsfléchen
bilden, die parallel zur Verbindungslinie (13) der beiden Schwenkgelenke (11, 12) der
Verstelleinrichtung (10) orientiert sind.

Strangfiihrungssegment in einer Brammen- oder DinnbrammenstranggieBanlage,
bestehend aus einer Vielzahl von Strangfiihrungsrollen (5), die zusammenwirkende
Rollenpaare bilden und die jeweils in einander gegenuberliegenden Rollentragern (4)
gelagert sind, wobei jeweils nebeneinander angeordnete Rollentrager (4) in einem
AuBenbogensegmentrahmen (2) und in einem gegebenentalls relativ zu diesem
verlagerbare Innenbogensegmentrahmen (1) abgestutzt sind, wobei mindestens eine
Strangfiihrungsrolle (5a, 5b) eines Rollenpaares mit einem Drehantrieb (9a, 9b)
verbunden ist und der eine Strangfilhrungsrolle (5a) dieses Rollenpaares tragende
verlagerbare Rollentrager (7) iiber eine Verstelleinrichtung (10) mit dem
Innenbogensegmentrahmen (2) verbunden und relativ zu diesem bewegbar
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass ausschlieBlich eine zentrisch am
verlagerbaren Rollentrager (7) und am Innenbogensegmentrahmen (2) angreifende
Verstelleinrichtung (10) angeordnet ist und Fihrungen (15a, 16) am verlagerbaren
Rollentréger (7) mit Gegenfiihrungen (15b, 16b) am Innenbogensegmentrahmen (2)
in Eingriff sind.

Strangfiihrungssegment nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstelleinrichtung (10) mit Schwenkgelenken (11, 12) am Rollentrager (7) und am
Innenbogensegmentrahmen (2) befestigt ist.

Strangflihrungssegment nach einem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungslinie (13) der beiden Schwenkgelenke (11,
12) der Verstelleinrichtung (10), die der Wirkungslinie der Kraftaufbringung entspricht,
normal auf der Mittenachse (14) der verlagerbaren Strangfuhrungsrollen (5a) steht.

Strangftihrungssegment nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungslinie (13) der beiden Schwenkgelenke (11,
12) die Mittelachsen (14) der ein Rollenpaar bildenden Strangfiihrungsrollen (5a, 5b)
schneidet.
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Strangfihrungssegment nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verstelleinrichtung (10) von einem Hydraulikzylinder
gebildet ist.

Strangfiihrungssegment nach einem der Ansplche 8 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fihrungen (15a, 16) am Rollentrager (7) und die
Gegenfihrungen (15b, 16b) am Innenbogensegmentrahmen (2) Beriihrungsflachen
bilden, die parallel zur Verbindungslinie (13) der beiden Schwenkgelenke (11, 12) der
Verstelleinrichtung (10) orientiert sind.
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