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(57) Sammendrag’
Anordning ved parallellepipediske emballasjebeholdere (1)
av den type som omfatter en ut fra behclderens ovre
endevegg (3) ragende forseglingsfane(4), hvilken be-
holder dessuten oppviser en langsgdende overlappsskjot
(2) som krysser forseglingsfanen (4). I omrider av
forseglingsfanen gsom er anordnet mellom krysnings-
punktet (6) og spissen (15) av en trekantet flik
(5) som henger sammen med beholderens svre endevegg (3)
er det anordnet en remse (10), som bestdr av en midtre
del av et ikke-toybart eller bare i liten grad teybart
material, samt ytre belegg av termoplast, hvilke ved
forseglingen av fanen (4) smelter sammen med innside- !
beleggene (14) av plast pid materialet i fanen (4).
Beholderen (1) er beregnet til & 4pnes ved at en ved
krysningspunktet (6) utragende del (9) av remsen trekkes
oppover, slik at det midtre sjikt i remsen (10) les-
gjores fra de ytre beleggene (11) og en temmekanal (13)
dannes.

(56) Anfarte publikasjoner BRD (DE) patent nr. 2734250,
Britisk (G8) patentseknad, publ. nr. 2010212,
USA (US) patent nr. 4027455,
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Foreliggende oppfinnelse angdr en emballasjebeholder av den
type som omfatter en ut fra beholderens ¢v;e endevegg ragende
forseglingsfane, i hvilken det plastbelagte materiale er
sammenfgyd innside mot innside i en forsegling, ide& i det
minste langs en del av den nevnte forseglingsfane opptar de
mot hverandre vendende materialsjiktene mellom seg en i for-

seglingsfanen innlagt remse.

En vanlig type beholder for distribusjon av melk, fruktjuice
og andre flytende nzringsmidler fremstilles av en bane av
papir som er plastbelagt pd begge sider, hvilken bane formes
til et r¢r ved at banens langsgdende kanter forenes med
hverandre i en overlappskjgt, hvoretter det dannede r¢r fylles
med sitt innhold og tverrforsegles ved hjelp av gjentatte
flatpressings- og tverrforseglingsoperasjoner langs i avstand
fra hverandre beliggende soner, som er vinkelrette pd regrets
lengderetning. De avforseglede delene av rgret kan deretter
adskilles ved hjelp av snitt i de nevnte forseglingssonene,
hvoretter de dannede emballas jeenhetene kan gis parallell-
epipedisk form, hovedsakelig ved trykkforming og bretting av
materialet langs pd forhdnd dannede brettelinjer. Ved brette-
og formebearbeidingen dannes det ved 4 av beholderens hjgrner
dobbeltveggede, trekantede fliker, hvilke kan felles inn mot

og forsegles til beholderens side henholdsvis endevegg.

En beholder av den nevnte type vil oppvise en langsgdende
overlappsskjgt, nemlig den skjgt som utgjgr rgrets langsgéende
skjet, samt tverrgdende, fanelignende forseglingsskjgter, i
hvilke materialet er forenet innside mot innside. De nevnte
tverrgdende og langsgiende forseglingsskjgtene vil krysse
hverandre ved beholderens gvre og nedre endeflate.

Som regel utnyttes ved beholdere av denne type en av de tre-
kantede flikene som tgmmedpning, og vanligvis skjer- -dpningen
ved at den trekantede fliken brettes opp fra sin innbrettede

stilling mot beholderen, samt at den trekantede fanen rives
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opp eller skjares av pid en eller annen mate, slik at det

dannes en forbindelseskanal til beholderens indre.

Ettersom det kan bety et visst besvar d rive opp den nevnte
trekantede fliken langs en perforeringsiinje, og ettersom en
avklipping av fanen forutsetter et disponibelt verktgy, er det
i stedet foresldtt & lgse problemet pd en slik mdte at en
riveremse innlegges i forseglingsfanen fra spissen av den
trekantede fliken som danner tgmmedpning, fremtil og forbi
krysningspunktet mellom den langsgédende og tverrgdende skjgt,
slik at riveremsen er tilgjengelig fra beholderens utside.
Ved hjelp av en slik riveremse kan forseglingsskjgten i
forseglingsfanen skj®res opp, slik at det dannes en tgmme-
dpning. En slik opprivningsanordning er f.eks. kJjent fra
svensk patent nr. 402.899. |

Denne form for dpning av en beholder ved hjelp av en remse,
der remsen skal rive gjennom den dannede forseglingen for &
danne en tgmmedpning, har imidlertid ikke vist seg & fungere
helt tilfredsstillende, fgrst og fremst fordi riveremsen ofte
ikke skjzrer direkte i forseglingsskjgten, men istedet skjerer
mellom papirmaterialet- og plastbelegget pa hvert av material-
sjiktene, hvilket medfgrer at den rae fiberoverflaten til
papirmaterialet frilegges, slik at innholdet ved tgmming
kommer i kontakt med den rde papirflaten, som hurtig blgtes
opp og mister sin stivhet. Andre ulemper er at det i blant
kreves forholdsvis store krefter for & rive opp forseglings-
skjpten, og det hender ikke altfor sjelden at riveremsen i
stedet for & rive i selve skjgten river i stykker papirsjiktet

p4 den ene siden av forseglingsfanen.

Formidlet med den foreliggende oppfinnelse er & komme frem til

en emballaéjebeholder som medfgrer at disse ulemper unngas.
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I henhold til oppfinnelsen er dette oppnéddd med en emballasje-
beholder som angitt innledningsvis ogsom kjennetegnes ved at
remsen bestdr av et midtre sjikt, av et ikke tgybart eller
bare i liten grad tgybart material hvilket pa& begge sider
oppviser beleggsjikt av samme eller lignende plastmaterial som
finnes p& innsiden av materialet, hvorved de nevnte belegg-
sjiktene p& remsen ved hjelp av varmeforsegling med hgy styrke
er forseglet til materialets innsideplastsjikt, idet sammen-
feyningen mellom det midtre sjikt i remsen og beleggsjiktene
er dirligere enn sammenfgyningen mellom beleggsjiktene og
materialets innsidesjikt, for & oppnd en delaminering mellom
det midtre sjikt i remsen og de nevnte beleggsjiktene nér

remsen fjernes fra forseglingsfanen.

Oppfinnelsen skal i det fglgende beskrives, under henvisning
til den vedfeyde, skjematiske tegning, som viser en utfgrel-
sesform av oppfinnelsen.

Fig. 1 viser en ikke opprevet emballasjebeholder.
Fig. 2 viser en emballasjebeholder under oppriving, og

Fig. 3 og 4 viser tverrsnitt gjennom beholdernes forseglings-
faner, henholdsvis langs linjene I-I og II-II.

Beholderen 1 vist i fig. 1 er fremstilt av en bane som formes
til et re¢r, hvilket deretter blir fylt med sitt innhold og
tverrforseglet.

Figuren viser den nevnte langsgdende forseglingsskjgten 2 av
overlapp-type og forseglingsfanen 4 som rager langs den gvre
endevegg 3 til beholderen 1. Som vist, har beholderen en
trekantet, dobbeltvegget flik 5, hvilken er beregnet til &
fungere som tgmmedpning, og i figuren er fliken 5 vist lgsnet
fra og delvis oppreist fra beholderens sidevegg 8, mot hvilken
den normalt er forseglet.
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I krysningspunktet 6 mellom den langsgdende overlappskjgten 2
og den tverrgdende forseglingsfanen 4 er kanten til det over-
lappende materiale skrdskiret langs omraddet 7, og i krysnings-
punktet 6 rager en del 9 av den i fanen 4 innlagte remsen 10
ut.

Fig. 3 viser et tverrsnitt av forseglingsfanen 4, etter linjen
I-I, og som det fremgdr av figuren, bestdr forseglingsfanen
innen det nevnte omrdde av to mot hverandre vendende sjikt 12
av det material som beholderen 1 er fremstilt av. Det nevnte
material 12 oppviser et -innsidebelegg 14 av termoplast,
vanligvis polyeten, og i de omrdder av forseglingsfanen 4 der
ingen remse er innlagt, er materialsjiktene 12 forenet direkte
med hverandre ved overflatesmelting av plastsjiktene 14,
hvilken overflatesmelting oppnds ved hjelp av trykk under

samtidig tilfg¢rsel av varme.

I det omradet av forseglingsfanen U4 der remsen 10 er innlagt,
dvs. omradet fra krysningspunktet 6 mellom den langsgdende
skjet 2 og tverrskjgten 4 til spissen 15 av den trekantede
fliken 5, er ikke innsidesjiktene 14 av materialet 12 direkte
i kontakt med hverandre og forseglet til hverandre, idet de
nevnte plastbeleggene 14 i stedet er forseglet til utside-
beleggene 11 av plastmaterial pd remsen 10, fortrinnsvis

polyeten.

De mot hverandre vendende polyetensjiktene 11 og 14 vil smelte
sammen ved oppvarming, for dannelse av en meget god forseg-
lingsskjgt, mens sammenfgyningen mellom det midtre sjikt av
ikke-tgybart material i remsen 10 og innsidebeleggene 11 av
polyeten ikke er sid sterk som sammenfgyningen mellom de

smeltede polyetensjiktene 11 og 14.

Remsen 10 fremstilles som tidligere nevnt av et ikke-tgybart
eller bare i liten grad tgybart plastmaterial, f.eks.
orientert polyester, nylon, metallfolie osv., mens remsens to

sider er belagt med et forholdsvis lett forseglbart plast-
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material 11, fortrinnsvis polyeten. Ettersom det midtre sjikt
i remsen 10 og utsidebeleggene ikke er av samme material eller
av helt kompatible materialer, vil sammenfgyningen ikke bli
searlig god, men ved valg av passende forseglingstemperatur og
eventuell forbehandling, sé&kalt primering, av remsematerialet,
kan det i prinsippet oppnds gnsket forseglingsstyrke. Kravet
til forseglingsstyrken er at sjiktene 11 ikke skal de-lamine-
res fra det midtre sjikt i remsen 10 nar beholderen utsettes
for de pdkjenninger som oppstdr under normal transport og
hdndtering, mens det derimot skal vazre lett & fjerne det
midtre sjikt av remsen 10 fra forseglingsfanen Y4 ved & trekke
i den utragende delen 9 av remsen ndr beholderen skal &pnes.

Det har vist seg at det gdr utmerket & oppnéd en forseglings-
grad som er slik tilpasset at beholderen i udpnet tilstand
ikke spontant &pner seg, men at det er enkelt & rive bort det
midtre sjikt i remsen 10 og derved de-laminere det midtre

sjikt fra de ytre beleggene 11.

Den del 9 av remsen 10 som rager utenfor krysningspunktet 6 og
er tilgjengelig fra beholderens utside, bgr fortrinnsvis ikke
ha noe utsidebelegg 11 av plastmaterial, ettersom et slikt
belegg vil gjgre det vanskeligere & rive opp remsen. Det er
tenkelig &4 utelate belegget 171 pd remsen langs den utragende
delen 9 av remsen 10, eller virkningen av plastbeleggene 11
kan elimineres ved hjelp av snitt eller innskjeringer i plast-
sjiktene 11 i omrddet for krysningspunktet 6, ved at plast-
beleggene 11 langs den tilgjengelige delen 9 pga. snittlinjene
ikke henger sammen med beleggsjiktene 11 langs de deler av.

remsen som befinner seg i forseglingsfanen 4.

I fig. 2 er vist hvordan &pningen utfgres, dvs. at den utrag-
ende del 9 av remsen 10 trekkes oppover, hvorved remsens ytre
belegg 11 blir stdende igjen pd innsiden av forseglingsfanen

4, slik som vist i fig. 4, mens det midtre sjiktet i remsen 10

fjernes fra &dpningssonen. I fig. 4, som viser et snitt etter
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linjen II-II i1 fig. 2, er vist hvordan det dannes en tgmme-
kanal 13 nar remsen 10 er revet bort, uten at det er avdekket
fiber pd papirdelen av materialet 12, idet istedet et plast-
sjikt 11 befinner seg rundt den dannede tgmmekanalen 13.

Det har vist seg at en beholder i henhold til oppfinnelsen er
enkel 4 4pne, ved hjelp av en i forseglingsfanen anordnet
riveremse, uten at dette medfgrer de ulemper som er knyttet
til tidligere utfgrelsesformer av dpningsanordninger med

rivetridd eller riveremser.
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PATENTKRAV

1. Emballasjebeholder (1) av den type som omfatter en ut fra
beholderens ¢vre endevegg (3) ragende forseglingsfane (4), i
hvilken det plastbelagte materiale (12) er sammenfgyd innside
mot innside 1 en forsegling, idet i1 det minste langs en del av
den nevnte forseglingsfane (4) opptar de mot hverandre
vendende materialsjiktene (12) mellom seg en'i forseglings-
fanen (4) innlagt remse (10)

karakterisert v ed at remsen bestdr av et
midtre sjikt, av et ikke tgybart eller bare i liten grad tgy-
bart material hvilket p& begge sider oppviser beleggsjikt (11)
av samme eller lignende plastmaterial som finnes p& innsiden
(14) av materialet (12), hvorved de nevnte beleggsjiktene (11)
pd remsen ved hjelp av varmeforsegling med hgy styrke er
forseglet til materialets innsideplastsjikt (14), idet
sammenfgyningen mellom det midtre sjikt i remsen (10) og
beleggsjiktene (11) er dirligere enn sammenfgyningen mellom
beleggsjiktene (11) og materialets innsidesjikt (14), for a
oppnd en delaminering mellom det midtre sjikt i remsen (10) og
de nevnte beleggsjiktene (11) nidr remsen fjernes fra .

forseglingsfanen.

2. Beholder som angitt i krav 1,

karakterisert ved at beholderen (1) oppviser
en langsgdende overlappsskjset (2), som rager over beholderens
ene sidevegg samt deler av den gvre endevegg (3), frem til og
kryssende forseglingsfanen (4) ved beholderens gvre endevegg,
og at forseglingsfanen (4) rager utover og frem til spissen
(15) av en dobbeltvegget, trekantet flik (5), som befinner seg
ved beholderens ene hjgrne og hvis innside kommuniserer med
beholderens innside, hvorved remsen (10) er slik anordnet at
den i forseglingsfanen (4) rager fra den nevnte spiss (15) og
forbi krysningspunktet (6) mellom den langsgiende overlapps-
skjgten (2) og fanen (4), idet deler (9) av remsen (10) er
tilgjengelige fra beholderens utside.
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3. Beholder som angitt 1 krav 1,
karakterisert ved at det midtre sjikt i remsen

(10) utgjgres av nylon, polyester eller lignende, mens de ytre
beleggsjiktene (11) utgjgres av polyeten.

4, Beholder som angitt i krav 2,
karakterisert ved at den del (9) av remsen
(10) som rager ut fra forseglingsfanen (4) gjennom den langs-

gdende skjgten (2) helt eller delvis mangler de ytre belegg-
sjikt (11).
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