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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren, mit dem eine chemische oder elektrochemische Metallabscheidung auf
Bauteilen mit Hohlrdumen, in die keine Flissigkeit eindringen darf, durchgefithrt werden kann. Die Aufgabe der
Erfindung besteht darin, das Eindringen von Elektrolyt bzw. Wasser in die Hohlrdume wihrend des Arbeitsprozesses
zu verhindern. Die Aufgabe wird dadurch geldst, das wahrend der Arbeitsoperationen Metallabscheidung und Spiilen
in den Hohlrdumen der Bauteile zum Uberdruck mittels Druckluft oder Stickstoff erzeugt wird. '
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Erfindungsbeschreibung

Titel der Erfindung

Verfahren zur chemischen und elekbtrochemischen
Hetallabscheidung

Anwendungsgebiet

Die Erfindung beirifft ein Verfahren, mit dem eine chemische
bzwe elekirochemische Metallabscheidung auf Bauteilen mit
Hohlrdumen, in die keine Fliissigkeit eindringen darf, durch-
gefithrt werden kann,

Sie kann Uberall dort angewendet werden, wo eine funktionelle
lletallschicht chemisch oder elektrochemisch partiell ab=-
geschieden wird, vorzugsweise beim MaBverchromen, beim Ver=
chromen mit anschlieﬁendem‘Schleifen, beim galvanischen oder
chemischen Vernickeln, beim galvanischen Verkupfern.
ZweckmiBig is%t die Anwendung der Erfindung bei der Metall-
abscheidung auf komplette Wdlzlager sowie auf einzelne
Wilzlagerinnen- bzw. - aubenringe,
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Charakteristik der vekannten technischen Lisungen

Es ist bekannt, daB Wdlzlager und ghnliche Bauteile am
Innen- bzw. AuBlendurchmesser verchromt verkupfevt b2Wa
vernickelt werden,

Gegen das Eindringen von Fliisgigkeiten in die Hohlriume bzw.,
zum Abdecken der Plichen, auf die kein Metall abgeschieden
werden soll, verwendet man dabei Stahlscheiben, zwischen die
das zu behandelnde Bauteil gespannt wird,

it diesem bekannten Verfahren ist es duBerst kompliziert
die Abdeckung so anzubringen, daf keine Flilssigkeit zn die
zu schiitzenden Flichen gelangt, denn sobald die Flissigkeit
in die Hohlriume eindringt, werden die Bauteile dadurch un=-
brauchbar,

Besonders geféhrdet sind dabel Walzlager mit K&8figen aus
Buntmetallegierungen bzw. mit versilberten Kifigen, so dafd
man als weitere lMethode des Schufzes gegen das Eindringen
von Fllissigkeiten Fett in die HohlrZume zwischen den Stahl-
gcheiben fillt, Bel dieser lethode werden zwar die Bauteile
besser geschiitzt, jedoch besteht die Gefahry dafBl das Fett
in den Blektrolyt gelangt und dieser dadurch unbranchbar
wird. Besonders groB ist diese Gefahr bEl einer Elektrolyt+
temperatur grifer 40 Ce

Ziel der Erfindung

Es 1g% das Ziel der Erfindung, Baubteile mit HohlrEumen, be-
sonders komplette Wdlzlager, Wdlzlagerinnen~ und - auBenringe
go behandeln zu konnen, daB auf bestimmte Flédchen ein
chemisches bzw. elekitrochemisches Auftragen von iletall, vor-
zugsweise Chrom, Nickel oder Kupfer stattfindet, chne daff die
nicht zu bearbelfenden Fléchen bzw. Bauteile mit Flilssigkeid
in Berihrung kommen.

Wesen der Erfindung

Der Zrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Eindringen

von Flissigkeiten, vorwiegend Zlektrolyte und Wasser in die
HohlrZume von Bautellen beim chemischen bzw, elektrochemischen

lietallabscheiden zu verhindern, damit

- die nicht 2zu bearbeitenden FlEchen nicht angedzt werden,
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-~ keine Korrosion in den HohlrZumen entstehs,
laufflichen, Wilzkorper, Lagerringe keine Brandstellen
durch unkontrolliexrten Stromﬁbergang'erhalten,

- Bauteile aus besonderen Werkstoffen z.B. Bronze oder mit
spezieller Beschichtung z.B. Silber, Blei, Zinn nicht
durch Andtzungen odsr Xorrosion unbrauchbar werden.,

T

Die Merkmele der Irfindung bestehen darin, dafB die zu be~-
arbeitenden Bauteile in eine entsprechend der jeweiligen
Porn und GriBe angepaBten Vorrichtung eingesetzt wird,
die Hohlriume dabei luftdicht verschlossen sind und in den
Honlrdumen wihrend des letellabscheidungsprozesses ein
3 Iberdruck herrscht. Zum Erzeugen des Uberdruckes findet
. wasserfreie Druckluft oder Stickstoff Anwendung.
Der Uberdruck betrigt je nach BautellgriBe und abzudichitender

Fliche 0,03 bis 0,05 1fa,

Ausfilhrungsbeispiel

Hachstehend wird die Erfindung an Asusfilirungsbeispielen

erliutert. Die dazu gehdrenden Lbbildungen zeigen:

Abb.. 1 Vorrichtung zum Verchromen des AuBendurchmessers
von AuBenringsn kompletter WHlzlager mit einem
AuBendurchmesser von 28 ... 110 mm

ibb. 2 Vorrichtung zum Verchromen des Innendurchmessers

P von Innenringen kompletter Wilzlager mit einem
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Innendurchmesser von 20 ... 100 mm

Abb.. 3 Vorrichtung zum Verchromen des Auﬁendurchmessers
einzelner WilzlagerauBenrings . mif: einem AuBen-—-
durchmesser von: 100 «es. 215 mm

Abbi 4 -Vorrichtung zum Verchromen des-Innendurchmessers”
einzelner Vilzlagerinnenringe mit einem Innen-
durchmessers von 100 ... 320 mm.



CRUINY
2o
oy
3 L.

2
@
LIS

Bei der Ausfilhrung gemiB Abb. 1 besteht die Vorrichiung
aus einer Aufnshme 1, deren Aufhingung 2 fiir die Zufilhrung
eines gasfOrmigen Mediums, vorzugsweise wasserfreie Druck=-.
1uft oder Stickstoff, aufgebohrt ist, einem Deckel 3, mit
dem ein oder mehrere Welzlager 4/5 liber eine Spannschraube 6
fest in die Aufnahme 1 eingespannt sind.

Zwischen der Aufnahme 1 und- dem Wglzlager befinden sich
Bleidichtungen 7/8, beim Finsatz mehrerer Wilzlager sind
zwischen dieselben PVC-weich-Dichtungsscheiben 9 eingelegth,
Zur Abdichtung ist zwischen dem Deckel 3 und der Spann-
schraube 6 ebenfalls eine Bleidichtung 10 eingesetzi.

Wehrend der chemischen bzw. elekirochemischen lMetallabscheidung
ist die Vorrichtung iliber die Aufhingung 2 mit der Anlage fest
verbunden. ‘

Zum Aufchromen der Innenwringe von kompletten Wilzlagern ist
dle Ausfihrung der Vorrichfung gem#B Abb, 2 vorgesehen.

Dabei befinden sich ein oder mehrere Wilzlager 4/5 in einer
Aufnahme 11 und sind nach dem Einschrauben eines Deckels 12
fest eingespannt. Zwischen der Aufnehme 11 und dem Vidlzlager
sowie zwischen dem Deckel 12 und dem Wealzlager befinden sich
Bleidichtungen 7/8, beim Einsatz mehrerer Wilzlager sind '
zwischen dieselben PVC~weich-Dichtungsscheiben 9 eingelegt.
Zur Abdichfung ist in den Deckel 12 ein Rundring 13 eingesetzt.
Bel dieser Ausfilhrung ist das Zufiihrungsrohr 14 fir das gas-
formige Medium von der Aufhingung 15 getrennt und an der Auf-
nehme 11 angeschweiBt., An einer PVC-hart-Schelle 16 ist eine
Innenanode 17 so befestigt, daB sie in die Aufnahme 11 ein-
taucht, Sie ist liber ein flexibles Kabel 18 mit dem Gleich~
richter der Anlage verbunden.

Zur Zentrierung der Innenanode 17 und als Schutz gegen einen
KurzschluB ist in den Deckel 12 eine Distanzbuchse 19 aus
PVC~hart eingesetzt. .

Zum Aufchromen einzelner WelzlagerauBlen- bzw. - innenringe
ist die Ausfiihrung der Vorrichtungen gemif Abb. 3 bzw. Abb. 4
vorgesehen,



Dabei ist ein VElzlagerauBenring 20 zwischen einsr Auf-

nahme 21 und einem Oberteil 22 fest eingespannt.

Zwischen dem W&lzlagerauBenring 20 und der Aufnahme 21

sowie dem Oberteil 22 befinden sich PVC-weich-Dichtringe 23.
Die Vorrichtung*ist mit einer Aufhsngung mit Kupferhaken: 24

an der Anlage befestigth.

Bei. Anwendung der Erfindung in diesen Ausfiihrungen konnen
Chromschichten bis 0,030 mm bei einer Toleranz von = 0,003 mm
abgeschieden wérden, ohne daBreine Nacharbeit erforderlich ist,

Dem Anwendungszweck angepallt ist die Ausfithrung der Vor—
richtungtggméﬁ.ﬁbb, 4, Ein zu verchromender Wilzlagerinnen=-
ring 25 ist zwischen einer Aufnahme 26 und einem Deckel 27
fest eingespannt; die Abdichiung erfolgt iiber die PVC-weich
Dichtringe 23, Eine Innenanode 28, befestigt an einer PVC-haris
Schelle 29, ist Uber flexible Xabel 30 mit dem Gleichrichter
der Anlage verbunden. Dis Vorrichiung ist mit einer doppelfen
Aufh#ngung 31 versehen, Bei Anwendung der Zrfindung in dieser
Ausfiihrung kOnnen Chromschichten bis 0,040 mm bel einer
Toleranz von t 0,005 mm abgeschieden werden.

Die Anwendung der Erfindung geht wie folgt vonstatien:

Zuerst werden die zu behandelnden Rauteile in die ent-
sprechenden Vorrichtungen fest eingespannt und an die Druck=
luftanlage bzw. Stickstoffflasche mittels entsprechend langer
Schléuche angeschlossen. In den Hohlr&umen wird ein Uberdruck
von 0,03 bis 0,05 IPa erzeugt und die kompletten Vorrichtungen
werden in einem Wasserbad auf Dichtheit gepriift, Undichtheiten
Werdenﬂdurch Nachzichen der Muttern bzw. Schrauben oder durch
Auswechseln der Dichtringe bzw, - scheiben beseitigt, Danach
wird mit der chemischen oder elekirochemischen IHetallab~
scheidung begonnen,; wobei der eingestellte Uberdruck ununter-
brochen awfrecht erhalten wird, .
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Erfindungsanspruch

1+ Verfahren zur chemischen und elektrochemischen letall-
abscheidung, gekennzeichnet dadwrch, daf wihrend der
Arbeitéoperation HMetallabscheidung und Splilen in den
Hohlr&umen der zu behendelnden Bauteile ein {Uberdruck
herrscht,

2. Verfahren‘nach’iﬁqukt;”1, gekennzeichnet dadurch,

daB der Uberdruck durch ein gasfSrmiges ledium erzeugt
wird und 0,03 bis 0,05 MPa betrigt,
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