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Urzadzenie dociskowe do walcow do prasowania paszy tresciwej
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Wynalazek dotyczy urzadzenia dociskowego do
walcow do prasowania paszy tre§ciwej. Za pomoca
takich walc6w wytwarza sie trwale wypraski z
paszy treSciwej w ten sposéb, ze pasze dopro-
wadza sie do $rodka pierS§cienia matrycy i prze-
ttacza jg Przez promieniowo rozmieszczone otwo-
ry wykonane w pier§cieniu matrycy za pomoca
kilku walcé6w prasujgcych rozmieszczonych w
obudowie prasy, nastepnie pasze te w postaci tas-
my, przy jej wylocie z otwor6éw, spycha sie z ma-
- trycy za pomocg odpowiednich elementéw lub
ewentualnie kraje na brykiety, kostki itp. o pew-
nej okreS§lonej dlugosci.

W dotychczas znanych prasach do paszy tres-
ciwej, w ktérych plaszczyzna pier§cienia ma-
trycy znajduje sie w polozeniu pionowym lub
poziomym, przewiduje sie dwa lub kilka walcéw
prasujacych, np. polaczonych ze sobg za pomoca
jarzma i umieszczonych wewnatrz pier§cienia ma-
trycy, w tak zwanej komorze prasy. Wywierajg
one nacisk na powierzchnie wewnetrzng pierscie-
nia matrycy. Nacisk walcéw, ktory jest Scisle za-
lezny od iloSci doprowadzanej prasowanej paszy
do pier§cienia, odbywa sie przy tym wylgcznie w
spos6b mechaniczny, badZ Przy uzyciu przekladni
§limakowej i sworzni mimosrodowych, bgdZz za
pomocg S$rub nastawnych. Jako zabezpieczenie
przeciagzeniowe stosuje sie elementy zabezpiecza-
jace, np. kotki itp., ktére przy przecigzeniu zwal-
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niaja wspornik walcéw lub zatrzymujg pierScien
matrycy. ’

Okazato si¢ jednak, ze w wyniku sztywnego
zamocowania walcdw prasujacych znoszenie sie
wzajemne sit wystepuje tylko wtedy, gdy do kaz-
dego walca doprowadza sie jednakows ilo§é ma-
terialu poddawanego prasowaniu, a pier§cien ma-
trycy nie wykazuje zadnego bledu ruchu obroto-
wego. Obydwa warunki nie mogg byé spelnione,
a zatem duze sily dzialajgce przewaznie okresowo,
sgq przenoszone ze wspornika walcéw na kadiub
prasy. Sily te mogg spowodowaé pekniecie obu-
dowy prasy oraz nadmierne oObcigzenie lozyska.
Na przebieg prasowania oddzialywujg réwniez
szkodliwie réznego rodzaju przeciwdzialajace prze-
cigzeniu mechaniczne zabezpieczenia Przed wyla-
czeniem ewentualnie zabezpieczenia przed pek-
nigciem walcow, poniewaz wymiana zabezpieczaja-
cych elementéw, np. kolkdéw, plytek, sprezyn itp.
stale wymaga unieruchomienia prasy i czeéciowo
przeprowadzenia powazniejszych prac montazo-
wych. W celu wyeliminowania powyzszych niedo-
godnosci, zastosowano wedlug wynalazku, miedzy
walcami prasujgcymi urzadzenie do wyréwnywa-
nia ciSnienia nie wplywajace na konstrukcje pra-
sy. Urzadzenie to Zzapewnia réwnomierny nacisk
walcéw na pier§ciefi matrycy, niezaleznie od mi-
mosrodowo$ci matrycy lub réznych ilosci dopro-
wadzanego materialu prasowanego, przy czym
uzyskuje sie¢ réwnomierne obcigzenie wszystkich
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walcow stalg silg docisku. Przy przekroczeniu te-
go docisku nie wystepuje zwalnianie walcéw, a
sily nacisku nie sa Przenoszone na obudowe pra-
sY.

Wedlug wymalazku mozna to 0siggngé przez
zastosowanie walc6w prasujacych pasze zamoco-
wanych mimoérodowo na ich watkach rozmiesz-
czonych w jednakowych odstepach w komorze
paszy, przy czym do kazdego walca prasujgcego
nalezy cylinder hydrauliczny. Dzialanie tlokéw
cylindréw hydraulicznych jest sprzezone z dzia-
lanierh walcéw prasujgcych bezpos$rednio lub tez
za poSrednictwem umieszczonej na osiach walca
dziwgni- mimosrodowej. Walce prasujace sg obcig-
zone ciecza naporowa z jednego zbiornika za po-
Srednictwem S$rodkowego przewcdu okreznego na-
porowego, laczgcego cylindry i zaopatrzonego w
regulator <i$nieniowy oraz w zabezpieczenie prze-
cigzeniowe. ‘Do tego Srodkowego przewodu okrez-
nego naporowego przylaczona jest pompa tloczaca
o bardzo matej wydajnoS$ci.

Nastepnie wedlug wynalazku, ciSnienie cieczy
jest regulowane za pomocg znanego regulacyjnego
zaworu tloczkowego umieszczonego w cze$ci §rod-
kowego przewodu okreznego naporowego, uksztal-
towanego jako przew6d powrotny odprowadzajacy
nadmierng ilo§é cieczy naporowej, przy czym ci§-
nienie to odczytuje sie na manometrze, Ponadto
zastosowano w przewodzie rurowym odgalezio-
nym, polaczonym ze Srodkowym przewodem
okreznym naporowym, znany zawoér bezpieczen-
stwa jako zabezpieczenie przed przecigzeniem.

W innej postaci wykonania urzadzenia zastoso-
wano dwa walce prasujace osadzone mimosrodowo
na watkach osadzonych w dwoéch diwigniach w
postaci nozyc. DZwignie te s polaczZone ze soba
przegubowo, a ich wolne kohce znajdujg sie pod

dzialaniem cylindra hydraulicznego wyposazonego

w jeden lub dwa tloki.

Urzadzenie wedlug wynalazku obejmuje nie tyl-
ko te dwie postacie wykonania, lecz moze byé
zastosowane do réznych pras paszy tre§ciwej wy-
posazonych w matryce poziome lub pionowe i w
dwa lub wiecej walcéw prasujgcych. W poréwna-
niu z dotychczas znanymi urzgdzeniami docisko-
wymi w prasach do pasz, osigga sie poza réwno-
mierng sila docisku znacznie lagodniejszy bieg
prasy dzieki zastosowaniu wedlug wynalazku hy-
draulicznego docisku na walce z samodzielnym
regulowaniem obcigzenia i zabezpieczeniu przeciw
przecigzeniu.

Na rysunku przedstawiono schematycznie dwa
przyklady wykonania urzadzenia wedlug wyna-
lazku, ktére ograniczajg sie¢ do czeSci zasadni-
czych, przy czym fig. 1 przedstawia, w rzucie po-
ziomym urzZadzenie dociskowe z trzema walcami
prasujgcymi, fig. 2 — odmiane urzgdzenia z dwo-
ma walcami prasujgcymi, a fig. 3 — schematycz-
nie urzadzenie hydrauliczne.

Na rysunku zastosowano jednakowe oznaczenia
jednakowych czeéci urzadzenia wystepujace w
obydwoé6ch przykladach wykonania urzadzenia.

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 1 i 2
zastosowano dwa lub trzy znane walce prasujgce
osadzone we wspllnej komorze lub obudowie.
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Walce te sa dociskane za pomocg ukladu hydra-
ulicznego wedlug wynalazku do piersciénia ma-
trycy, przeznaczonej do prasowania paszy treSci-
wej, ktére tlocza ja przez otwory rozmieszczone
promieniowo, wykonane w pionowym lub pozio-
mym pier§cieniu matrycy.

Urzadzenia na fig. 1 ma trzy prasujace walce 1
osadzone mimosrodowo na watkach, rozmieszczo-
nych pod jednakowymi kgtami w stosunku do
siebie, Walce te sg polaczone ze soba jarzmem 3.

Na walkach 2 walcé6w 1 sg zamocowane diwig-
nie mimosrodowe 4, ktérych powierzchnie czotowe
dotykajg ttokéw 5, cylindréw hydraulicznych 6 i
dociskajg réwnomiernie walce do pier§cienia 7
matrycy.

Cylindry hydrauliczne, jak schematycznie przed-
stawia fig. 3, przylagczone sg do §rodkowego prze-
wodu okreznego naporowego 8 zasilanego pompa
9 o0 bardzo malej wydajno$ci ze zbiornika 10. Od-
prowadzanie nadmiaru cieczy hydraulicznej do
zbiornika 10 odbywa sie przez powrotny przew6d
11 zaopatrzony w zawoér dlawigcy 12. Zawdér ten
reguluje réwniez Zgdany docisk. Zamiast pompy
tloczacej mozna zastosowaé réwniez ciSnieniowy
zbiornik, Do kontrolowania nastawionego "cisnie-
nia stuzy manometr 13 przylaczony do przewodu
doprowadzajgcego. Do §rodkowego przewodu hy-
draulicznego dolgczony jest odgaleziony przewdd
rurowy 14 polgczony ze zbiornikiem cieczy. W
przewodzie rurowym 14 wmontowany jest zawér
bezpieczenstwa 15.

Odmiana urzadzenia dociskowego, przedstawiona
na fig. 2, zawiera dwa walce DPrasujgce 1, obcig-
zone za pomoca hydraulicznego cylindra 16, pola-
czonego z hydraulicznym $rodkowym przewodem
11, nie przedstawionym na rysunku. Walce pra-
sujace, ktére moga byé umieszczone naprzeciw
siebie w dowolnej plaszczyZznie, sg osadzone mi-
mosrodowo na waltkach 2, ktére z kolei umiesz-
czone s3 w dwoéch diwigniach 17 w postaci nozyc.
Dzwignie polaczone sg ze sobg Przegubem 18,
przymocowanym do kadluba prasy. Do wolnych
koncéw diwigni 17 przylegaja tloki cylindra hy-
draulicznego, ktére odchylaja te korice od siebie
odpowiednio do nastawionego ciSnienia cieczy.

Zamiast cylindra hydraulicznego z dwoma tto-
kami mozna réwniez zastosowaé taki cylinder tyl-
ko z jednym tlokiem, jak w urzadzeniu na fig. 1.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie dociskowe do walcéw do prasowa-
nia paszy treSciwej, gdzie w celu wytwarzania
trwalych wyprasek pasze doprowadza sie do
§rodka pierScienia matrycy, a nastepnie prze-
tlacza jg przez promieniowo rozmieszczone
otwory wykonane w pierScieniu matrycy, za
pomoca kilku walcé6w prasujgcych, osadzonych
na walkach mimo§rodowo w obudowie prasy,
znamienne tym, ze kaidy z walcow prasujg-
cych jest zaopatrzony w cylinder hydrauliczny
(6), ktérego tlok (5) wspoéldziata z walcem pra-
sujgcym bezposrednio lub tez za poSrednictwem
dzwigni mimosrodowej (4) osadzonej na walku
(2) walca, przy czym walce (1) sa obcigzone
cieczg hydrauliczng ze zbiornika (10) doprowa-
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dzang przez §rodkowy przew6d okrezny (8) ia-
czacy cylindry hydrauliczne i zaopatrzony w
regulator ciénienia i zabezpieczenie przeciaze-
niowe, do ktérego przylaczona jest pompa tto-
czaca (9).

. Urzadzenie dociskowe wedlug zastrz. 1 majace
dwa walce prasujgce Osadzone na walkach mi-
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mosrodowo, znamienne tym, ze walki (2) wal-
céw (1) sa osadzone w dwoéch diwigniach (17)
w postaci nozyc, polgczonych ze sobg za pomo-
cg przegubu (18), ktérych wolne korfice znajdu-
ja sie pod dzialaniem cylindra hydraulicznego
(16) zaopatrzonego w jeden lub dwa ttoki.
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