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Parallelschraubstock.

@ In dem Parallelschraubstock liegt eine Fithrungsschie-

ne (5) mit einer oberen Schriigfliche (16) an einer
Schrigfliche (18) einer Durchbrechung (4) und mit einer
Schrigflache (17) an zwei in Lingsrichtung der Fithrungs-
schiene im Abstand angeordneten zylindrischen Fiihrungs-
stiicken (20) an, die in einer quer zur Durchbrechung (4)
gerichteten Aufnahmebohrung (21) im Parallelschraub-
stock axial verschiebbar gehalten sind, um das Spiel der
Fiihrungsschiene gegeniiber dem Schraubstockfuss einzu-
stellen. Jedes Fithrungsstiick (20) ist mit zwei achsparalle-
len Bohrungen (20a, 20b) versehen, in die rechtwinklig
abgebogene Enden (31a, 31b) einer Feder (31) eingrei-
fen. Schenkel der Feder bilden je einen Rastvorsprung,
die diametral in Ecken einer Mehrkantbohrung (27) ei-
nes Gewindestopfens (26) mit Vorspannung eingreifen.
Der Gewindestopfen ist in einer zur Aufnahmebohrung
(21) koaxiale Gewindebohrung (25) eingeschraubt. Die
Mehrkantbohrung (27) geht in eine Aufnahme (29) fiir
einen Bedienungsschliissel iiber. Bei dieser Ausfithrung
ist der Gewindestopfen unter Beanspruchung eines ge-
ringstmoglichen Raumes in axialer Richtung bei einfach-
ster Ausfilhrung und geringem Materialbedarf gegen Dre-
hung gesichert.
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1. Parallelschraubstock, bei dem in einer tunnelartigen
Durchbrechung (4) eines feststehenden, eine Spannbacke
aufweisenden Schraubstockfusses (1) eine mit einer bewegli-
chen Spannbacke verbundene Fiihrungsschiene (11) gefithrt
ist, deren beiden oberen Kantenabschnitte (14, 15) geneigte
Schrigflichen (16, 17) aufweisen, von denen eine an minde-
stens einem Fithrungsstiick (20, 20") anliegt, das in einer
glatten, zylindrischen, quer zur Durchbrechung (4) verlau-
fenden Aufnahmebohrung (21) des Schraubstockfusses (1)
axial verschiebbar und um seine horizontale Langsachse ver-
schwenkbar gelagert sowie durch einen in einer zur Aufnah-
mebohrung (21) koaxialen Gewindebohrung (25) angeord-
neten Gewindestopfen (26, 26") gehalten ist, der an seinem
dusseren Ende mit einer Aufnahme fiir einen Bedienungs-
schliissel sowie auf der dem Fithrungsstiick (20, 20") zuge-
kehrten Seite mit einer Mehrkantbohrung (27, 27) versehen
ist, der unter Verwendung einer Feder ein Rastelement ange-
passt ist, das mit dem Fiihrungsstiick (20, 20") drehfest ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Rastelement
von der Feder (31, 31°) gebildet ist, die mit Rastvorspriingen
(33, 33") an der Wandung der Mehrkantbohrung (27, 27')
anliegt und an dem Fithrungsstiick (20, 20) drehfest gehal-
ten ist.

2. Parallelschraubstock nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Feder (31, 31°) in einer quer zur
Mehrkantbohrung (27, 27°) gerichteten Ebene unter Bildung
der iiber den Umfang der Feder (31, 31’) verteilten, an den
Querschnitt der Mehrkantbohrung (27, 27°) angepassten
Rastvorspriinge (33, 33") S/Z-f6rmig gebogen ist.

3. Parallelschraubstock nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein Rastvorsprung (33a, 33'a)
der S/Z-formigen Feder (31) an einer ebenflichigen Wand
(27c, 27°c) zwischen zwei Ecken der Mehrkantbohrung (27)
anliegt.

4. Parallelschraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe der die Feder (31,
31") aufnehmenden Mehrkantbohrung (27, 27') etwa dem
Zweifachen der Dicke des Federdrahtes und etwa einem
Viertel der Lange des Gewindestopfens (26, 26") entspricht.

5. Parallelschraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die drehfeste Verbindung
zwischen der Feder (31, 31°) und dem Fiihrungsstiick (20,
20") eine formschliissige Verbindung ist.

6. Parallelschraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Enden (31a, 31b)
der Feder (31) rechtwinklig abgebogen und in entsprechende
Bohrungen (20a, 20b) in dem Fithrungsstiick (20) eingreifen.

7. Parallelschraubstock nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steg (31’c) der Z-férmigen Feder (31°)
in einem diametralen Schlitz (32) eines zylindrischen Ansat-
zes (23) des Fiithrungsstiicks (20°) liegt, der in die axiale Auf-
nahme (29') des Gewindestopfens (26") hineinragt, wobei
sich die Tiefe des Schlitzes (32) bis zu dem Ende der die Fe-
der (31’) aufnehmenden Mehrkantbohrung (27’) erstreckt.

8. Parallelschraubstock nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die axiale Aufnahme (29') in dem Gewin-
destopfen (26) als eine gegeniiber der die Feder (31") aufneh-
menden Mehrkantbohrung (27°) kleinere, koaxiale Mehr-
kantbohrung zum Einsetzen eines Bedienungsschliissels aus-
gebildet ist.

9. Parallelschraubstock nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der den Schlitz (32) aufweisende Ansatz
(23) gegeniiber einem zylindrischen Ansatz (22) des Fiih-
rungsstiicks (20"} abgesetzt ist, der in die gegenitberliegende

10

30

35

40

45

50

55

60

65

Mehrkantbohrung (27°) des Gewindestopfens (26") auf ei-
nem Bruchteil ihrer Tiefe eingreift.

Die Erfindung betrifft einen Parallelschraubstock gemdss
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Ein Parallelschraubstock der vorgenannten Gattung ist
aus der DE-PS 1 929 488 bekannt. Dieser Parallelschraub-
stock ermdglicht die Einstellung des Spiels der Fiihrungs-
schiene gegeniiber dem feststehenden Schraubstockfuss mit
Hilfe eines oder mehrerer Fiihrungsstiicke, die in eine quer
zur Fithrungsschiene gerichtete Aufnahmebohrung im
Schraubstockfuss verschiebbar eingesetzt und durch einen
Gewindestopfen gehalten sind, der in einer zur Aufnahme-
bohrung koaxialen Gewindebohrung des Schraubstockfus-
ses angeordnet ist. Gemadss einer Ausfithrungsform besitzt
der Gewindestopfen eine Mehrkantbohrung, die eine Kupp-
lungsmuffe gleichen Aussenquerschnitts verschieblich auf-
nimmt, in deren topfartige Ausnehmung eine Druckfeder
ragt, die mit ihrem anderen Ende in einer Mehrkantbohrung
abgestiitzt ist. Infolgedessen sucht die Feder die Kupplungs-
muffe in die Mehrkantbohrung des Gewindestopfens hinein-
zudriicken und dadurch den Gewindestopfen unverdrehbar
festzuhalten. Soll das Fiihrungsstiick verstellt werden, muss
ein Vierkantschliissel durch eine durchgehende Vierkantboh-
rung im Gewindestopfen hindurch gegen die Kupplungs-
muffe entgegen der Wirkung der Feder gedriickt werden, um
sie aus der Mehrkantbohrung des Gewindestopfens heraus
axial in das Fithrungsstiick zu verschieben. In dieser Lage

" kann dann der Gewindestopfen gedreht werden, um das

Fiihrungsstiick axial zu verstellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diesen Paral-
lelschraubstock so zu verbessern, dass eine einfachere und
dennoch die notwendige Sicherheit bietende Einstellung des
Fiihrungsstiicks bei vermindertem Raum- und Materialbe-
darf erreicht wird.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe durch die im Kennzei-
chen des Patentanspruchs 1 enthaltenen Merkmale.

Hierdurch wird erreicht, dass als Rast- und Verbindungs-
element zwischen Gewindestopfen und Fithrungsstiick nur
die Feder notwendig ist, deren Rastvorspriinge durch Ein-
griff in die Ecken der Mehrkantbohrung des Gewindestop-
fens diesen in Drehrichtung arretieren, andererseits aber eine
Uberwindung dieser Arretierkréfte der Feder ermdglichen,
wenn der Gewindestopfen mit Hilfe eines Bedienungsschliis-
sels Drehkriften unterworfen wird.

Gemiiss einer besonders vorteilhaften Ausfithrungsform
sind die beiden Federenden der in der Ebene der Mehrkant-
bohrung des Gewindestopfens S/Z-f6rmig gebogenen Feder
abgewinkelt und greifen in entsprechende Bohrungen des
Fiihrungsstiicks ein.

Gemiss einer anderen Ausfithrungsform ist das Fiih-
rungsstiick mit zwei Ansitzen unterschiedlichen Durchmes-
sers versehen, von denen der mit grésserem Durchmesser in
die die Feder aufnehmende Mehrkantbohrung auf einem
Teil ihrer Tiefe eingreift, wihrend der Ansatz kleineren
Durchmessers, der iiber den erstgenannten hinaus in eine
axiale Mehrkantbohrung des Gewindestopfens eingreift, mit
einem diametralen Schlitz zur Aufnahme des Steges der Fe-
der versehen ist. Es ist somit ersichtlich, dass bei beiden Aus-
fithrungsformen eine formschliissige drehfeste Verbindung
zwischen Feder und Fiihrungsstiick erreicht wird, die somit
leicht 16sbar ist und einen schnellen Austausch von Teilen er-
mdoglicht. Da die Rastbewegung der Feder ausschliesslich in
zur Langsachse der Aufnahmebohrung radialer Richtung er-



folgt, kann Raum in Langsrichtung der Einstellvorrichtung
eingespart werden, so dass der Schraubstockfuss diinnwan-
dig ausgebildet werden kann.

In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise und
schematisch veranschaulicht. Es zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausfithrungsform in einem Schnitt durch
einen feststehenden Schraubstockfuss mit einer Fithrungs-
schiene, einem Fiihrungsstiick, einem daran anliegenden Ge-
windestopfen und einer Feder,

Fig. 2 eine Ansicht auf das eine Mehrkantbohrung auf-
weisende Ende des Gewindestopfens mit darin eingesetzter
Feder,

Fig. 3 eine Ansicht gemiss Fig. 2 mit einer anderen Aus-
fithrungsform der Feder,

Fig. 4 eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung in ei-
ner Ansicht dhnlich Fig, 1 und

Fig. 5 eine Ansicht des Gewindestopfens dhnlich Fig. 2.

Ein eine Fussplatte aufweisender feststehender Schraub-
stockfuss 1 ist mit einer tunnelartigen Durchbrechung 4 ver-
sehen, durch die eine Fithrungsschiene 5 hindurchragt, die in
einer zur Zeichnungsebene senkrechten Richtung verschieb-
bar ist und eine nicht gezeigte Spannbacke trigt, die gegen-
iiber einer ebenfalls nicht gezeigten feststehenden Spannbak-
ke des Schraubstockfusses bewegbar ist. Mit Hilfe einer sich
durch die Fithrungsschiene hindurch erstreckenden, nicht
dargestellten Spindel kann die Fiihrungsschiene 5 gegeniiber
dem Schraubstockfuss 1 in Lingsrichtung verstellt werden.

Die im Querschnitt U-férmige Fithrungsschiene 5 weist
zwei Schenkel 11, 12 und einen Steg 13 auf, wobei die beiden
oberen Kantenabschliisse 14, 15 der Fiihrungsschiene die
beiden Schriigflichen 16, 17 bilden, von denen die Schrigfli-
che 16 gegen eine entsprechende Schrigfliche 18 der tunnel-
artigen Durchbrechung 4 des Schraubstockfusses 1 anliegt.

Die Schrigfldche 17 der Fiihrungsschiene ist an einer
Schriigflédche 19 von zwei in Langsrichtung der Schiene im
Abstand voneinander angeordneten zylindrischen Fithrungs-
stiicken 20 gefiihrt. Jedes dieser einen glattzylindrischen
Umfang aufweisenden Fiihrungsstiicke ist in einer entspre-
chenden glatten zylindrischen Aufnahmebohrung 21 des
Schraubstockfusses 1 axial verschieblich gefithrt, die sich
quer zur Léngsrichtung der tunnelartigen Durchbrechung
erstreckt und in diese miindet. o

Wie die Fig. 1 und 4 zeigen, ist das Fithrungsstiick im
Querschnitt trapezférmig ausgebildet, wobei die schrige
Trapezfléche 19, die an der Schrigfliche 17 der Fiithrungs-
schiene an- bzw. gegeniiberliegt, eine Verschwenkung des
Fiihrungsstiicks um seine Langsachse in einem Ausmass er-
moglicht, das durch ein etwa vorhandenes axiales Spiel zwi-
schen Fithrungstiick und Fithrungsschiene bestimmt ist.

Gemiiss dem ersten Ausfithrungsbeispiel in Fig. 1 ist das
Fihrungsstiick 20 auf seiner der Fithrungsschiene 5 gegen-
liberliegenden Stirnseite mit zwei Bohrungen 20a, 20b verse-
hen, die zur Langsachse des Fithrungsstiicks parallel und auf
einer diametral in gleichem radialen Abstand angeordnet
sind. In diese Bohrungen 20a, 20b greifen die Enden 31a, 31b
einer Feder 31 ein, die gegeniiber der Feder im rechten Win-
kel abgebogen sind. Die Feder 31 ist gemiss Fig. 2 S-formig
ausgebildet, deren Steg 31c geradlinig verliuft und gegen-
liber welchem die Federschenkel 31d in einem Winkel von
etwa 50 bis 60° abgewinkelt sind, der auf einer mittelsenk-
rechten Achse des Steges 31¢ erneut mit einem Schenkelab-
schnitt 31e in einem Winkel von etwa 110 bis 130° abgewin-
kelt ist, wobei die Schenkelabschnitte 31d, 31e je einen Rast-
vorsprung 33 bilden. Die sich diametral gegeniiberliegenden
Rastvorspriinge 33 greifen mit Vorspannung in Ecken 27a,
27b einer Mehrkantbohrung 27. Die Mehrkantbohrung 27
liegt koaxial zur Léngsachse der Aufnahmebohrung 21 in
der dem Fithrungsstiick 20 zugekehrten Stirnseite eines Ge-
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windestopfens 26, der in das Feingewinde einer zur Aufnah-
mebohrung 21 koaxialen Gewindebohrung 25 des Schraub-
stockfusses 1 eingeschraubt ist. Die Mehrkantbohrung wird
durch die ihr gegeniiberliegende glatte Stirnseite des Fiih-
rungsstiicks 20 vollstandig abgedeckt; sie hat eine Tiefe, die
etwa dem Zweifachen der Federdrahtdicke entspricht. Der
Federdraht kann einen beliebigen Querschnitt aufweisen.
Die Mehrkantbohrung 27 geht in eine Aufnahme 29 fiir ei-
nen Bedienungsschliissel iiber, die im vorliegenden Fall
ebenfalls als eine Mehrkantbohrung ausgebildet ist, dis sich
koaxial in dem Gewindestopfen erstreckt, aber einen kleine-
ren Querschnitt als die die Feder aufnehmende Mehrkant-
bohrung aufweist.

Gemdss Fig. 3 ist ein unterer Schenkel 31f der Feder im
Vergleich zu dem unteren Schenkel der Feder in Fig. 2 inso-
fern unterschiedlich ausgebildet, als der Winkel dieses
Schenkels gegeniiber dem Steg 31c kleiner bemessen ist, so
dass sich der Schenkel bis zu einer 120°-Stellung bei 31g er-
streckt, wo der Schenkel mit dem Rastvorsprung 33a an ei-
ner ebenfléchigen Wandung 27c der im vorliegenden Beispiel
sechskantigen Bohrung 27 anliegt, ehe er auf einem kurzen
Abschnitt 31h erneut abgebogen wird, der in das abgewin-
kelte Federende 31b iibergeht. Hierdurch wird eine 12-Tei-
lung der Verdrehsicherung erreicht, so dass eine noch ge-
nauere Feineinstellung des Fithrungsstiicks mit Hilfe des Ge-
windestopfens 26 moglich ist.

Bei der zweiten Ausfithrungsform in den Fig. 4 und 5
sind &hnliche Teile mit den gleichen Bezugszeichen versehen.
Der Unterschied dieser Ausfithrungsform gegeniiber der in
den Fig. 1 bis 3 dargestellten besteht darin, dass das Fiih-
rungsstiick 20 auf seiner dem Gewindestopfen 26’ zugekehr-
ten Stirnseite mit einem zylindrischen Ansatz 22 versehen ist,
der in eine Mehrkantbohrung 27’ auf einem Teil ihrer Tiefe
in der gegeniiberliegenden Stirnseite des Gewindestopfens
26’ eingreift. Der zylindrische Ansatz 22 ragt von der Stirn-
fliche des Fithrungsstiicks 20" auf einer Linge vor, die etwa
dem Durchmesser des Federdrahtes entspricht. Der verblei-
bende Raum in der Mehrkantbohrung 27’ dient zur Aufnah-
me einer Z-formig gebogenen Feder 31°, die sich ausschliess-
lich in einer quer zur Lingsachse der Aufnahmebohrung 21
verlaufenden Ebene in der Mehrkantbohrung erstreckt. Die
formschliissige, drehfeste Verbindung der Feder gegeniiber
dem Fiihrungsstiick 20" besteht bei diesem Ausfithrungsbei-
spiet in einem diametralen Schlitz 32 in einem zu dem Ansatz
22 des Fithrungsstiicks 20’ koaxialen, zylindrischen Ansatz
23, der iiber die die Feder aufnehmende Tiefe der Mehrkant-
bohrung 27 hinaus sich in eine Aufnahme 29’ fiir einen Be-
dienungsschliissel erstreckt, das im vorliegenden Fall eben-
falls als Mehrkantbohrung mit einem gegeniiber der Mehr-
kantbohrung 27’ kleineren Querschnitt ausgebildet ist.

Die Feder 31" ist somit innerhalb der Mehrkantbohrung
27’ ebenfalls einwandfrei durch das Fithrungsstiick 20" ge-
schiitzt. Thre Z-formigen Schenkel 31°k, 31/ sind gegeniiber
dem in dem Schlitz 32 liegenden Steg 31’c um ca. 50" abge-
winkelt, wahrend die Schenkelenden nochmals um etwa 90°
abgewinkelt sind und mit den Rastvorspriingen 33 in diame-
tral gegeniiberliegenden Ecken 27'a, 27'b der Mehrkantboh-
rung rastend oder mit Vorspannung eingreifen. Bei der
Sechskantdarstellung der Bohrung 27’ in Fig. 5 ergeben sich
somit ebenso wie in Fig. 2 sechs Raststellungen, die jeweils in
einem Winkelabstand von 60° angeordnet sind. Wie in Fig. 5
strichpunktiert dargestellt ist, kann der untere Schenkel 31
dhnlich Fig. 3 gegeniiber dem oberen Schenkel unterschied-
lich derart gebogen sein, dass der Rastvorsprung 33a in
Uhrzeigerrichtung um etwa 30° versetzt an einer Sehnenfli-
che 27°c anliegt, so dass hierdurch ebenfalls eine 12fache Tei-
lung der Drehsicherung erreicht wird, durch die eine noch
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feinere Dreheinstellung des Gewindestopfens und damit eine
feinere axiale Verstellung des Fithrungsstiicks médglich ist.
Es ist ersichtlich, dass durch Einfiihren eines Mehrkant-
schliissels, der dem Querschnitt der Mehrkantbohrung 29,
29" angepasst ist, eine Verdrehung des Gewindestopfens 26,

26" entgegen der Federvorspannung der Schenkel der S- bzw.

Z-formigen Federn 31, 31" mdglich ist, wihrend der Gewin-
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destopfen im iibrigen durch die Federvorspannung in seiner
jeweiligen Raststellung drehfest gehalten wird. Durch die
ausschliesslich radiale Verstellung der Federschenkel wih-
rend der Verdrehung des Gewindestopfens ist eine einfache
raum- und materialsparende Anordnung geschaffen, die im
Ausbau einfach und wirtschaftlich ist.
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