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(64) Zpisob vyroby nerezavéjiciho dratu, zejména pro Srouby
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby nerezavéjici oceli vélcovénim sochoru na drét, z néhoz
se ddle vyrdb&ji nap¥iklad Srouby.

V soudasné dobd se neustéle zvy3uji poZadavky na technickoekonomicky vhodné materidly
pro dréty z korozivzdornych ocelf, které se ddle zpracovdvajil objemovym tvéfenim, napfiklad
na specidlni 3rouby vyréb&né na vysocevykorngch rychlob&Znych automatickych strojich. U t&ch-
to materidld je poZadovéna p¥i dodrieni pevnostnich hodnot pPedev3im vysokd plasticita), kte-
ré je zajislovéna zvySenym obsahem legujicich prvkd v oceli nebo pou¥itim specidélnfich rafi-
nadnich pochodl p¥i vyrob¥ oceli. Dréty z nerezav&jicich oceli bez zvyZeného obsahu niklu,
vyrébéné ze sochord védlcovédnim z teplot 850 aZ 1 150.9C s dovélcovaci teplotou 800 a% 900 °C,
ani v kombinaci s pou%itfm rdznych mezacich povlakd nebo i s mirnym p¥edehifevem drétd pred
tvéPeci operac! dnesnim poZadavkdm jiZ nevyhovuji zejména proto, Ze p¥i tvéfeni modernich
typd Zroubd, napriklad s kF¥i%ovou hlevou, dochdzi na jejich povrchu ke vzniku rysek a trh-
lin. 2 t&chto ddvodd jsou hledény dalid{ materidly a nejvhodn¥j¥i zplsoby jejich zpracovéni,
které by zajistily kvalitu 3roubl, cof je prozatim spojeno se znadnymi ekonomickymi ztréta-
mi nebo nizkym vyu¥itim kovu. ’

Uvedené nevyhody odstrenuje zpisob vyroby nerezavéjicfho drdtu, zejména pro Srouby vél-
covénim ze sochord z oceli obsshujici v hmotnostnich procentech 0,005 aZ 0,15 % uhliku,
0,1 az 5,0 % manganu, 0,1 a% 1,0 % kfemiku, 10,0 a¥ 25,0 % chromu, 6,0 a% 16,0 % niklu,
0,05 a% 3,5 % molybdenu, zbytek ¥elezo a ne&istoty, jako siru a fosfor ve stopdch do 0,065 %,
piitem# platf 1,5 S + P = meximéln¥ 0,065%, déle olovo, cin a antimon ve stopéchwai do
0,029 %, s pF{padnym néslednym loupénim drdtu nebo opatfenim drédtu mazacim povlakem.

Podstata vyndlezu spodivéd v tom, %e se sochor z této oceli védlcuje po ohfevu na védlco-
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vaci teplotu 1 200 aZ 1 280 °C nae prim&r 5 aZ 30 mm, nadeZ se ochlazuje rychlost:’. mnimé]né
100 0C za sekundu aZ do poklesu teploty vyvélcovaného drdtu na 900 °oC.

Vyhoda zplisobu vyroby nerezav&jicfho drdtu podle vyndlezu je v tom, %e kombinaci vhod-
ného vychoziho materidlu urditého chemického slofenf, mikro¥istoty a #fzeného tvéfenf p¥i
vysokych teplotdch vélcovéni a teplotdch dovdlcovéni spolu s prudkym ochlazenim vyvédlco-
vaného drdtu se dosshuje kvalitnf{ materidl pro dal¥{ operace tvéPeni za studena, zejména
pokud se tykd dosaZen{ vhodné velikosti zrna drdtu a pfiznivého uspoiddéni a mnoistvi ‘ne-
kovovych vm&stki.

Podle jednoho p#ikladu provedeni zplsobu podle vyndlezu byla vyrobena ocel obsahujici
0,015 % uhliku, 0,84 % mangenu, 0,39 % k¥emfku, 17,98 % chromu, 11,79 % niklu, 0,23 % molyb-
denu, 0,053 % siry a fosforu, pfi¥em% z toho sira &inf 0,020 %, déle 0,012 % olova, cinu a
antimonu, z toho 0,0005 % olova, zbytek Z%elezo.

Ocel byla vyrobena technologif{ mimopecni vekuové rafinace, prifemZ srédZeci dezoxidaci
byly zplodiny pifevd#né &dsti pievedeny na plastické vm&stky a byla dosa¥ena mikro&istota
oceli do 2,0 nejhorsfho zorného pole a prim¥rné &istoty do 1,4 podlé stupnice Jernkontoret.
Ingot z této oceli byl vyvdlcovén do sochord jakoZto hutnich polotovari. Sochory se oh¥{va-
ly na teplotu 1 250 °C, p#i ni% védlcovdny na drdt prim&ru 7 mm, ktery byl ochlazovén rych-
lost{ 135 OC za sekundu na teplotu 830 ©C. Ddle byl drdt ochlezovdn volnd na vzduchu. Vé4l-
covany drdt vykazoval dobrou plasticitu, velikost zrna odpovidala stupni 6 podle 8SN. Mez
pritaZnosti u vdlcovaného drdtu byla 200 aZ 245 MPa, mez pevnosti 532 a%¥ 568 MPa, taZnost
52,4 a% 60,7 %, kontrakce 72,6 a% 74,6 %. Z drdtu byly objemovym tvéFenim vyrobeny Srouby
riznych prim&rd na kovacich sutomatech ve spojeni se zafizenim na vdlcovdnf zévitd.

Podle daldiho p¥ikladu provedeni zplsobu podle vynélezu byla vyrobena ocel obsahujic{
0,027 % uhlfku, 1,06 % menganu, 0,20 % kiemfku, 18,88 % chromu, 11,15 % niklu, 0,19 % mo-
lybdenu, 0,047 % fosforu a siry, pfifem%f z toho sira &inf 0,018 %, ddle 0,018 % olova, cinu
a antimonu, z toho 0,0006 % olova, zbytek Zeleza. Ocel byla vyrobena stejnou technologif
Jjako v prvnim p#ipadé. Ingot z této oceli byl odvdlcovédn ze sochord, které byly vyvdlcovény
z teploty 1 270 °C na drdt o prim&ru 7 mm. Vélcovany drét byl ochlazovén rychlostf 120 ]
za sekundu na teplotu 850 ©°C, ddle potom voln¥ na vzduchu. Mikro&istota oceli byla dosaZe-
na do 2,0 nejhorifho zorného pole a primdrné ¥istoty do 1,0 podle stupnice Jernkontoret.
Vélcovany drét pfi -daldfm zpracovéni vykazoval dobrou plasticitu, velikost zrna odpovidala
stupni 5 podle USN. Mez prita¥nosti &inila 209 a¥ 248 MPa, mez pevnosti 540 aZ 578 MPa,
taZnost 53,0 a% 60,4 %, kontrakce 71,9 a% 75,8 %.

Zplisob podle vyndlezu lze pouZft viude tam, kde se vyrdbi drdt, pf{padn® i tyZovd4 ocel,
u které je poZadovédna vysokd plasticita za studena, nap¥iklad pro vyrobu spojovacich sou-
84sti pro korozivzdorné prostfedf{ v chemickém a potravindfském primyslu, ve stavebnictvi
a na zei{zenich pracujicich v podminkdch rdznych primyslovych exhalaci.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby nerezavéjiciho drdtu, zejména pro Srouby, vdlcovédnim sochord z oceli
o sloZeni v hmotnostnich procentech, 0,005 % aZ 0,15 % uhliku, 0,1 aZ 5,0 % manganu, 0,1 a%
1,0 % kfemfku, 10,0 a% 25,0 % chromu, 6,0 aZ 16,0 % niklu, 0,05 aZ 3,5 % molybdenu, zbytek
%elezo a nefistoty, Jako siru a fosfor ve stopdch do 0,065 %, pfiem¥ platf 1,5 8 + P = me-
ximdln& 0,065 %, déle olovo, cin a antimon ve stopdch a% do 0,029 %, & pfipadnym néslednym
loupdnim drdtu nebo opatfenim drdtu mazacf{m povlakem, vyznafeny tim, Ze se sochor védlcuje
Vpé ohf'evu na vdlcovaci teplotu 1 200 a%Z 1 280 °C na primér 5 a%¥ 30 mm, nadeZ se ochlazuje
rychlosti miniméln& 100 °C za sekundu aZ do poklesu teploty vyvélcovaného dratd nejnéné
* na 900 9C, od které se drdt ochlazuje voln¥ na vzduchu.

Severografi. a. p. sived 7, Mot
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