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(54) Hochkant ausbiegbares Blech oder Profil

(57) Die Erfindung betrifft ein hochkant ausbiegbares Blech
oder Profil in einer querschnittsverminderten Zone. Der <~
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Blech oder Profil (@)
beliebiger Breite mit einem relativ geringem Moment und LL
ohne nennenswerte Materialverdrangung hochkant zu

biegen. Die Aufgabe wird geldst, indem in der Biegezone

zu den Biegekanten parallele, verdrehbare Stege .

angeordnet sind. Bevorzugte Anwendungsgebiete der —\—
Erfindung sind die Geratetechnik und der Maschinenbau, : ‘
aberall dort, wo es um das Klemmen, Sichern, Verriegeln,
Lagern, Verbinden oder Festlegen von Teilen geht. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Hochkant ausbiegbares Blech oder Profil in einer querschnittsverminderten Zone, gekennzeichnet
durch zu den Biegekanten parallele, verdrehbare Stege (3).

2. Blech oder Profil nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch Schlitze (2) und/oder Stege (3) gleicher
Breite.

3. Blech nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Stanzteil (1).

4. Profil nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch die Anordnung der Stege (3) in den hochkant zu
verbiegenden Schenkeln des Profils (4; 5).

5. Blech- oder Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daRk die Biegezone im Mittelteil
angeordnet ist.

6. Blech oder Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Biegezone an einem Endteil
angeordnetist. .

7. Blech oder Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR bei gebogenem Blech oder Profil
die Schenkelenden zueinander parallel versetzt sind.

8. Blech oder Profil nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Ausbildung zum Klemmen, Sichern,
Verriegeln, Lagern, Verstellen oder Festhalten von Maschinenelementen.

9. Blech oder Profil nach Anspruch 1,dadurch gekennzeichnet, daRk ein Biegewerkzeug in der
Biegezone drehend angreift.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein hochkant ausbiegbares Blech oder Profil in einer querschnittsverminderten Zone.
Bevorzugte Anwendungsgebiete sind die Geratetechnik und der Maschinenbau, iiberall dort, wo es um das Klemmen, Sichern,
Verriegeln, Lagern, Verbinden oder Festlegen von Teilen geht.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Das Hochkantbiegen von Biechen oder Profilen ist auRerordentlich problematisch. Zum einen ist das Biegemoment in dieser
Richtung am grdRten, zum anderen verwirft sich das Material an der innenkante oder reif3t an der AuRenkante. Es muf also eine
Soll-Biegestelle vorgesehen werden, die so aussieht, da das Material vom Rand her ein- oder zweiseitig geschwécht wird,
wodurch nur noch eine Einschniirung verbleibt, die durch Momenteinwirkung an den AuRenschenkeln des zu biegenden Teiles
in gewissen Grenzen verbiegbar ist.

Da an dieser Einschniirung das Material gegeniiber den anderen Zonen sehr geschwécht istund ein Aufbiegen oder ungewolltes
Weiterbiegen ebenso leicht erfolgt wie das Biegen auf MaR, muR der gebogene Schenkel zusitzlich gesichert werden, greifen
dort betriebsmaRig Krafte an.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist ein in gewissen Grenzen hochkant ausbiegbares Blech oder Profil, das sich einerseits leicht biegen 1a3t,
andererseits aber groere Krafte verformungsfrei tibertragen kann.

.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Blech oder Profil beliebiger Breite mit relativ geringem Moment sowie ohne
nennenswerte Materialverdrangung hochkant zu biegen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR geldst, indem an der Sollbiegestelle zu den Biegekanten parallele, verdrehbare Steqe
angeordnetsind, vorzugsweise Stege und/oder Schlitze gleicher Breite. Die Biegezonen liegen jeweils am Ende der Stege. Durch
die in einer Sollbiegestelle vorhandenen zwei Biegezonen erfolgt eine Parallelverschiebung des ausbiegbaren Bleches oder
Profils.

Ein Biegewerkzeug greift in den Biegezonen an. Die Bleche oder Profile kénnen zum Kiemmen, Sichern, Verriegeln, Verbinden,
Lagern, Verstellen oder Festhalten von Maschinenelementen ausgebildet sein.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand von Ausfihrungsbeispielen naher erlautert werden.
In den zugehérigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: das Prinzip der Erfindung,

Fig.2: ein Ausfiihrungsbeispiel flr breite Bleche,
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Fig.3: Ausflhrungsbeispiele flir Profile,

Fig.4: eine Klemmeinrichtung,

Fig.5: ein verstellbares Anschlagblech,

Fig.6: ein abdeckbares Lagerblech und *

Fig.7: einen Riegel.

In ein streifenférmiges Blech 1 nach Fig. 1 ist ein Schlitz 2 so eingebracht, da? zwei Stege 3 gleicher Breite parallel zu den
AuBenkanten verbleiben. Dieser Teil des Bleches ist damit als Sollbiegestelle fiir ein nicht ndher dargestelltes Biegewerkzeug
eingerichtet. Das Biegewerkzeug greift drehend entweder mit einer Kiinge bzw. zwei Stiften im Schlitz 2 oder mit zwei Backen
bzw. zwei Stiften an den AuBenkanten an und verdreht die Biegezonen in einem gewissen Winkelbereich zu den Blechenden. Die
Blechenden verschieben sich dabei parallel zueinander, d. h. sie behalten ihre urspringliche Richtung bei. Das Blech wird dabei
entweder kirzer oder gestreckt, je nachdem, ob es vor dem Biegevorgang gerade oder abgewinkelt vorlag.

Neben dem Vorteil einer parallelen Versetzung der Blechenden ist als weiterer grof8er Vorzug das geringe Biegemoment zu
nennen, dem bei einer dreistetigen Ausbildung der Biegestelle bereits ein 6faches Riickbiegemoment bei Kraftangriff an den
Schenkelenden, also bei betriebsmafiger Belastung, gegenlbersteht. Ein erfindungsgemaf gebogenes Blech oder Profil ist also
hervorragend zur Ubertragung groRer Momente im Maschinen- oder Geratebau geeignet.

Fig.2 zeigt, wie die Biegestelle eines beliebig breiten Bleches 1 durch entsprechend viele Schlitze 2 und Stege 3 gestaltet ist. Es
genuligt, wenn das Biegewerkzeug in einen Teil der Schlitze 2 drehend eingreift.

Es ist auch moglich, die Aussparung so grof3 zu wéahlen, dald nur die zwei dulleren Stege 3 verbleiben. Ein solches Blech hat
immer noch ein héheres Rickbiegemoment als eine von einer oder beiden Seiten eingeschnliirte Biegestelle.

In Fig. 3ist gezeigt, wie durch das erfindungsgeméfe Ausgestalten der Biegestelle selbst Profile 4, 5 problemlos verstellt werden
kénnen. Ein gezieltes Biegen von Profilen war bisher Gberhaupt nicht denkbar.

Fig.4 zeigt ein Anwendungsbeispiel zum Klemmen.

Indem die parallele Versetzung bei gleichzeitiger Streckung des Blechteiles 1 ausgenutzt wird, kann z.B. ein Draht 6 an eine
Anlage 7 geklemmt werden. Mit geringem Verstellmoment am Biegewerkzeug wird eine hohe Anpref3kraft erzeugt.

In Fig.5 wird die Mdglichkeit des parallelen Verstellens eines Anschlages 8 dargestellt, der vom Blech 1 abgewinkelt ist.

Mit Fig. 6 wird demonstriert, wie ein abdeckbares Lager ausgefiihrt werden kann. Das Lagerblech 1 kann nach Einsetzen einer
Walze 9 oder dergleichen diese formschlissig abdecken.

Da die Biegestelle im Endstlick angeordnet ist, wird diese ingesamt abgewinkelt.

Eine weitere Anwendungsmaoglichkeit ist in Fig.7 mitder Ausbildung des Bleches 1 als Riegel dargestelit, der die beiden Teile 10
miteinander verbindet.

Die genannte Beispiele sind lediglich Anregungen, sie geben mdégliche Ausfihrungen nicht erschépfend an.
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