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(64) Zafizeni pro tvarovani, zejména pasovych odporovych topnych &lanku

Vynédlez ¥e3{ zaffzeni pro tvarovdni zejména pésovych odporovych topnych élénkﬁ, které
v¥ak mi¥e byt pou¥ito i pro tvarovdni pdsového materidlu rdznych tloudtdk a ¥{¥ek pro jiné

udely.

Jsou zndma riznéd zafizeni{ pro tvarovéni pdsového materidlu do vln. Tvarovéni pésovych
odporovych topnych &ldnkd o rtzné hloubee vln se provddi bud na nédstrojich, kde je kazdd
pllvlina &lénku tvarovédna zvlési kolem prestavitelného klinu s riznym polom&rem zaoblent,
kolem n&hoZ je pdsovy materidl ohybén pdkou.

Nevyhodou t&chto ndstrojd je, %e umoZnuji pouze vyrobu topnych pdsd malé délky, nebol
po vytvoreni ka¥dé pllvlny je nutno péds premisfovat z levého klinu na pravy klin, anebo
provadét tvarovéni jednoho pdsu na dvou ndstrojich.

Jsou zndma té% zabizeni pro poloautomatické nebo automatické tvarovéni pésovych odpo-
rovych topnych &lénkd, kde je pds tvarovédn bud protahovénim mezi dvéma ozubenymi koly,
JejichZ ozuby do sebe zapadajf{, u nichZ hloubka zubl urduje stoupdni a hloubku vln, anebo
Je pds tvarovdn tak, Ze prochdzi t&snd kolem oté¥ejficfho se ozubeného kola a Jje pohyblivym
trnem stladovdn mezi ozuby tohoto ozubeného kola.

Konetné& je zndmo teké tvarovdni topnych &1énkd na lise v horizontdlnf roving, kde jsou
rozméry bud upraveny pevng, tak%e se v prvni operaci provede ohnutf pésu a na daldfm lisu
dokalibrovéni, anebo je lisovaci ndstroj opatfen n&kolika nastavitelnymi razniky, provadd-
Jjlcimi v jedné operaci ohnutf i dokalibrovént.

Spole&nou nevyhodou t&chto automatickych i poloautomatickych zarfzeni je, Ze tvaroveny
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pds je v mistech ohybu natahovédn, &imZ se m&ni jeho tloudtka a tfm i viastnosti a u siln&j-
g1ch pdst je nebezpedi praskdni.

Nevyhody zndmych zaFizeni odstranuje podstatnou m&rou zarfzeni pro tvarovdni zejména
pdsovych odporovych topnych &ldnkd, sestdvajici z pohonové jednotky uloZené na spole&né
nosné kostie s vodorovnou pracovni plo&inou, na které je umisté&n ohybaci mechanismus, jeho#
podstata spodivd v tom, %e na vodorovné pracovni plo&ind uloZend posuvné na dolni &4sti
nosné kostry, jsou mezi dv&ma pevnymi 1dZky upraveny dvé 1i¥ty navzdjem posuvné piiénZ ke
sméru posuvu vodorovné pracovni plodiny, v nichZ je upravena soustava otvord pro vkldddnf
tvarovacich kolikl a na horni &4sti nosné kostry je pomoci oto&ného ¢epu uloZen pneumaticky
védlec, jeho%Z pistnice je spojena s ovlddacim mechanismem, k n&muZ je pomoci otodného kloubu
upevnéna pohyblivd ty&, k jejfmu# druhému konci je prost¥ednictvim otodného kloubu upevnéna
hlavice se zédPezem pro rozebiratelné upevndni tvarovaciho ndstavce.

Dal&{ podstatou vyndlezu je, %e tvarovaci ndstavec mé k upeviovaci &4sti opat¥end
dv&ma unédSecimi patkami p¥ipevn&nu pevn& jednim koncem zalomenou pédku, na jejimZ druhénm
konci je upevn&n otodny ohybaci &len a k niZ je bliZe upevnovac! $4sti upevnén otoény do-~
tvarovaci &len, Podle vyndlezu je ovlddaci mechanismus tvoren dv&ma fet&zovymi koly, upra-
venymi na pevn& uloZenych h¥idelich a obepnutymi Tet&zcem, spojenym pres spojku s pistnict
pneumatického vdlce, pPi¥em¥ h¥idel jednoho z Petdzovych kol Jje upravena pro spojeni s otod-
nym kloubem. '

Hlavni vyhoda zafizeni podle vyndlezu spodivd v tom, %e umoZnuje tvarovéni pdsovych
odporovych topnych &1ldnkd v neomezené délce a v rozné hloubce vln na jediném zatfzeni, ani¥%
by bylo nutno pés premisfovat, anebo dokalibrovavat. Dalsi podstatnou vyhodou je, ¥%e materidl
neni p#i tvarovéni natahovén, takie se nemdni jeho tlousfka. Pvi vyrobé topnych pdsd v&tdich
tlousték z kiehéiho materidlu, kde je nebezpedi praskdni v ohybu, miZe byt piti tvarovédni
topného pdsu na za¥{zeni podle vyndlezu materidl s vyhodou v zdné tvarovani predehrivdn,
co¥ umoZnuje skutednost, Ze tvsrovany pds materidlu nemusf byt piemisfovdn.

Priklad provedeni zafizeni podle vyndlezu pro tvarovédni, zejména pdsovych odporovych
topnych &langd, Jje zndzorndn schemeticky na pbipojenych vykresech, %Xde na obr. 1 je bod&nt
pohled na zafizeni, na obr, 2 je ndrys pracovni plodiny zafizeni, na obr., 3 je bo&ni pohled
na tvarovaci ndstavec, na obr. 4 je ndrys tvarovaciho néstavce, na obr. 5 je detail prove-
deni ovladaciho mechanismu a na obr. 6 Je detail pracovni plodiny s tvarovacimi koliky a

tverovacim ndstavcem.

Zarizeni podle vynédlezu pro tvarovdni pasovych odporovych topnych $ldnkd sestdvd
z nosné kostry 1 (obr. 1 a 2), na jeji¥ doln{i &4sti je posuvné uloZena pracovni plo¥ina 2,
na které jsou mezi dvéma pevaymi 143ky 3 upraveny dvd li¥ty 4 posuvné navzdjem pridnd ke
sméru posuvu vodorovné pracovni plosiny 2. V obou li¥tdch 4 Je upravena soustava otvord 5
pro vkldddni tvarovacich koliki 6. Otvory 5 jsou na ka¥dé z 1i%t 4 vytvoreny s vyhodou ve
dvou raddch (obr. 2) prost¥ffdand, soustava otvord mi%e vsak byt vytvofena i v’ jiném sesku-
peni.

Posuv pracovni plo#iny 2 je ovlddén pomoci aretadni pAky 24. Na horni Zdsti nosné
kostry 1 je pomoci otodného &epu 7 (obr. 1) ulofen pneumaticky vdlec 8, JehoZ pistnice 23
Jje spojena s ovlddacim mechanismem 9 (obr. 5). Ovlddaci mechanismus 9 sestdvd ze dvou fe-
tézovycn kol '9, upravenych na pevnych h¥fdelich 20. Retdzovd kola 19 Jjsou obepnuta Fetéz-~
cem 21, spojenym dfes spojku 22 s pistnici 23 pneumatického vdlce 8. Hi¥fdel 20 jednoho
z Pet&zovych kol 19 je upravena pro spojeni s otodnym kloubem 10. K ota¥nému kloubu 10 je
upevnéna pohyblivd ty& 11, k jejimuZ druhému konci je prostrednictvim oto&ného kloubu 10

upevnéna hlavice 11 se zdfezem pro rozebiratelné upevn&ni tvarovaciho ndstavce 13.

Tvarovaci ndstavec 13 mé upeviovaci &dst 14 (obr. 3 a 4) opat¥enou und3ecimi patkemi
15, pomoci nichZ je stabilizovéna jeho poloha v zdé¥ezu hlavice 11. K upevnovaci ¥4sti 14
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tvarovaciho ndstavce 13 je pPipevn¥na pevn& jednim koncem zslomend péka 16, na jejim% dru-
hém konei je upevndn otodny ohybaci &len 17, s vyhodou pomoci valivého lo¥iska. Blife

k upevnovaci d4sti 14 je k zalomené pdce 16 upevndn otodny dotvarovaci &len i8, rovnd¥ s vy-
hodou pomocf{ valivého loZiska.

- K provozu zafizeni podle vyndlezu jsou zpravidla nezbytné dva tvarovac{ néstavce 1} s
provedené zrcadlové, to jest jako pravostranny tvarovaci néstavec a levostranny tvarovacy
néstavec. Podle vyndlezu lze v¥ak vhodnou iupravou zalomené péky 16, zejména jetjim zkréce-
nim nebo prodlou¥enim, pouZivat tvarovaciho ndstavce 13 v jednom provedeni. Za¥{zeni podle
vynédlezu je vybaveno elektrickym ovldddnim 25. ’ :

Zatizeni podle vyndlezu pro tvarovéni pdsovych odporovych topnych &ldnkd pracuje takto:
Pracovn{ ploSina 2 se nastavi pomoci aretadni pdky 24 do nejzazdf pravé polohy a 1li3ty 4
v pevnych li¥kéch 3 se navzdjem nastavi tak, aby tvarovaci koliky 6, zasouvané postupnd
v prib&hu tvarovédni do otvord 5 (obr. 1 a 6) urfovaly ¥ddanou 3i¥ku a hloubku viny pésového
materidlu 26. Pracovnik pak nastavi tvarovaci néstavec |3 do hlavice 11 zasunutim upevnovact
gdsti 14 s unédSecimi patkami 15 do zé¥ezu v hlavici 11 (obr. 1), nade¥ pomoc{ elektrického
ovldddni 25 uvede do chodu pneumaticky vélec 8. Dopredny i zpétny pohyb pistnice 23 pneu-
matického védlce 8 je pfes ovlddaci mechanismus 9 a pohyblivou ty& 12 prendSen hlavief 11
a tvarovaci ndstavec 13 tak, %e pracovnik pouze st¥idavd vymdnuje v hlavici 11 pravostranny
tvarovaci ndstavec 13 a levostranny ndstavec 13 a pri kazdém pohybu pistnice 23 pneumatic-
kého védlce 8 ohybéd pomoci oto¥ného ohybactho &lenu 17 kolem tvarovaciho kolfku 6 vinu na
pésovém materidlu 26, kterou otodny dotvarovaci &len 18 dokalibruje. Po nasazen{ dalifho
tvarovaciho kolfku 6 do otvoru 5, vym¥n¥ tvarovacfho ndstavce 13 a dald3im pohybu pistnice
23 pneumatického vdlce 8 provede pracovnik dal3f vlnu na pdsovém materidlu 26,

Po vytvarovéni vln v celé délce pracovni plo¥iny 2, kterou v priub&hu pracovntho cyklu
mi%e pracovnik na dolnf ¥4sti kostry 1 posunovat smdrem doleva, vyjme pracovnik v¥echny
tvarovaci koliky 6 z otvord 5, uvolni tim vytvaerovanou &st pésového materidlu, piesune
pracovni plodinu 2 op&t do krajnf pravé polohy a pokraduje v tvarovéni. P¥i tvarovédni
pdsového materidlu 26 v¥t¥{ tloudlky, anebo k¥eh&tho materidlu, mi%e byt tento v priéb&hu

pracovniho cyklu mfstnd elektricky predeh¥ivédn.
PREDMET VYNALEZU

1. Zerizenf pro tvarovéni, zejména pdsovych odporovych topnych &ldnkd, sestdvajiet
z pohonové jednotky uloZené na spoledné nosné kostie s vodorovnou pracovni plodinou, na
které je umist¥n oh¥bac{ mechanismus, vyznagujici se tim, %e na vodorovné pracovni plo8i-
n& (2) uloZend posuvnd na doln{ &dsti nosné kostry (1), jsou mezi dvdma pevnymi lazky (3)
upraveny dvé listy (4), navzdjem posuvné p¥i&n& ke smdru posuvu vodorovné pracovni ploiny
(2), v nichZ je upravena soustava otvord (5) pro vkldddni tvarovacfch kolikd (6) a na horni
¢dsti nosné kostry (1) je pomoci oto¥ného &epu (7) ulo¥en pneumaticky védlec (8), jeho¥ pist-
nice (23) je spojena s ovlddacim mechanismem {9), k n¥mu¥ je pomoc{ oto&ného kloubu (10)
upevn&na pohyblivd tyd (12), k jejfmuZ druhému konci Je prost¥ednictvim oto&ného kloubu
(10) upevn&na hlavice (11) se zéFezem pro rozebfratelné upevndni tvarovectho ndstavce (13).

2. ZaPffzeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e tvarovaci ndstavec (13) m& k upevnio-
vacl 84sti (14) opat¥end dvima undSecimi patkemi (15) pfipevn&nu pevnd jednfim koncem za-
lomenou pdku (16), na Jejim# druhém konci je upevndn otodny ohybaci &len (17) a k ni% je
bliZe upevnovaci &&sti (14) upevn&n otoény dotvarovaci &len (18).



205234 4

3. Za¥fzeni podle bodu 1, vyznadujici{ se tim, %e ovlddaci mechanismus (9) je tvoren
dvéma Fetdzovymi koly (19) upravenymi na pevn& uloZenych h¥fdelich (20) a obepnutymi Fetdz-
cem (21), spojenym pres spojku (22) s pistnici (23) pneumatického vélce (8), prilem? h¥idel
(20) Jjednoho z Fet&zovych kol (19) je upravena pro spojeni s otodnym kloubem (10).

4 listy vykresd

Severografia. n. p.. zévod 7. Most
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