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Znane sa metody rozpylania cial wy-
dtuzonych zwlaszcza drutéw i tasm meta-
lowych i natryskiwania ich na przedmioty
ustawione przed dysza rozpylajaca wzgled-
nie wytwarzania na tych przedmiotach
powloki w ten sposéb, ze rozpylany mate-
rjal doprowadza sie do natryskiwacza, w
dyszy ktérego stapia si¢ deprowadzany bez
przerwy materjal zapomoca dowolnego
zrédla ciepla, poczem dziala sie nad spre-
zonem powietrzem, ktére rozpyla plynny
materjal i wyrzuca go z wielka sila przez
otwér dyszy.

Ze wzgledow praktycznych musi sig do-
prowadzaé rczpylany materjat o niedu-
zych rozmiarach, wiec przy uzyciu drutéw

gruboéé ich moze wynocsié najwyzej jeden
do dwu milimetréw, przy uzyciu tasm sze-
rokoéé ich moze dochodzi¢ najwyzej do
5 mm, a grubos$é jeden do dwu dziesietnych
milimetra. Jezeli te wymiary przekroczy sie,
to zrédlo sily, przesuwajacej materjal roz-
pylany i znajdujacy si¢ w rozpylaczu, nie
wystarcza juz do niezawodnego i jednostaj-
nego przesuwania; powigkszanie rozmia-
réw, a tem samem mocy silnika, znajduja-
cego sie w rozpylaczu i poruszanego prawie
z reguly sprezonem powietrzem, a nie mo-
gacego mieé¢ zbyt wielkiej wagi, wptyneto-
by tak na zwigkszenie wymiar6w i wagi
rozpylacza, ze jego uzywanie byltoby utrud-
nione. Powigkszenie podanych wymiaréw
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maksymalnych drutéw lub taém zmniej-
szaloby ich gietko6é i podatnosé, co by
réwniez utrudnialo uzywanie rozpylacza.

Aby pomimo to powigkszyé wydajnosé
znanych natryskiwaczy bez zbyt znaczne-
go powigkszenia ich wagi postepuje sie¢ w
my$l wynalazku w ten sposéb, ze dopro-
wa.dza si¢ do wspolnego natryskiwacza

sza ilo§¢ materjatébw do rozpylania,

if)scach, poczem stapia
‘sie je i Yo B3¢ w roznych miej-
scach. Poszczegdlne strumienie rozpylone-
go materjalu przestawm sie celowo wzgle-
dem siebie tak, ze strumienie te stykaja si¢
ze soba ma powierzchni powlekanej two-
rzac na niej jednolite pasmo. Gaz, potrzeb-
ny do rozpylania metaly, i gaz palny, po-
trzebny do wytwarzania plomienia stapia-
jacego metal, doprowadza si¢ najkorzyst-
niej do wspdblnego natryskiwacza oddziel-
nemi wezami, jako nierozdzielne strumie-
nie. o o
Dwa przyklady wykonania takich ukia-
déw dysz wedlug wynalazku niniejszego
przedstawiaia, fig. 1 — 4 zalaczonego ry-
synku, a mianowicie:

fig. 1 przedstawia podl’uzny przekroj
natryskiwacza jednodyszowego, wzdhlz li-
nji A — B na fig. 2;

fig. 2 — widok zprzodu na zespél o sze-
$ciu dyszach, dla ktérego materjalem opa-

lowym jest mieszanina gazu palnego z tle-

nem;

fig. 3 wzgledme 3a i 4 przedstawiaja
schematycznie uksztaltowanie wzglednie
przeksztalcenie materjatu natryskiwanego
w takiej postaci, w jakiej moze by¢ uzyty
w zespole dysz wedlug wynalazku niniej-

_szego, przyczem Zrédlem ciepla do stapia-

nia materjalu patryskiwanego bylby luk e-
lektrycezny.

. Zespét dysz w urzadzeniu wedlug fig. 1
i 3, shlada si¢ z umocoewamego na oslonie

nadryskiwagza S i tak zwanego kadiuba

dysz 1, ktéry jest osadzony na osfonie na-

-tryskiwacza S latwo wymiennej zapomoca
-nzwojonej nasady #, i naérubkia #;. Korpus

dysz f posiada pewna, ilo§é, w naszym wy-
padku szes$é, otworéw w ktére sa wlozone
dysze a,, a,, a,, a,, a,, a,, przeznaczone do
prowadzenia materjalu mnatryskiwanego i
zaopatrzone w tym celu w stosowne kana-
ty e,, e,, odpowiadajace ksztaltowi mate-
rjatu natryskiwanego. Dysze @, do a; po-
siadaja w $rodku zebro lub kryse, ponizej
ktérej sa wyttoczone cylindrycznie. Te cze-

- éci rurowe sa osadzone w otworze kadluba

f i znajduja sie tu pod dzialaniem obejmu-
jacych je sprezyn érubowych m, tak, ze
sprezyny te opieraja sie ponizej na zeber-
kach dysz a, do @, usiluja przesunaé je
wgére. Gorma potowa dysz a, do ag lezaca
ponad zeberkami, jest z zewnatrz obtoczo-
na nieco stozkowo i posiada oprécz tego ze-
wnetrzny zlobek e,, ktéry cdpowiada prze-
strzeni g,, utworzonej w ten sposéb, ze po-
nad gorna powierzchnia uszczelniajaca f,

-kadtuba znajduje si¢ kadlub g, skladajacy
sig ze stopy g i z zeSrubowanej z nia lub

przylutowanej do niej nakrywy g,. Pomie-
dzy nakrywka g, a stopa g kadluba g, po-
wstaje przestrzeni g,, ktéra stuzy jako prze-

strzed rozdgielcza do mieszaniny gazowed,

doprowadzanej przez kanal g, kadluba f
z wezbw, dolaczonych do ostony natryski-
wacza S, przyczem otwory w $cianach na-
tryskiwacza S pofrednicza w polaczeniu
doprowadzania gazu z uktadem dysz na-

tryskiwacza i moga regulowaé doktadnie

ilod¢ przepuszczanej mieszaniny gazowej
zapomocs, plyt uszczelniajacych h — A,
znajdujacych sie miedzy kadlubem f, a o-
stong natryskiwacza S. Mieszanina gazowa,

- znajdujaca si¢ w przestrzeni g,, przeptywa

przez poszczegblne zlobki pierscieniowe e?
dysz a, do a, do pierscieniowej szczeliny
k, ktéra znajduje sie miedzy kazda glowi-
ca dysz @, — a; a wzniesieniami kadlubéw
dyszowych g, otaczajacych te gtowice. Gaz
wychodzacy na koricu szezeliny pierscienio-
wej miedzy dyszami a, — a; wzglednie g,

-zapala sie¢ i stapia materjal natryskiwany‘
e — e, stosownie do jego przesuwu w ka-
"nalach dysz a, — a,. Rozpylanie stopione-



go materjalu odbywa sie¢ zapomoca zge-
szczonego powietrza lub podobnege pradu,
doprowadzanego w znany sposéb zapomo-
.ca wezy. W przedniej $cianie ostony na-
tryskiwacza S sa przewidziane otwory tak
jak do mieszaniny palnej, ktére doprowa-
dzaja powietrze sprezone po przejsciu na-
-stawnych kanaléw w plytach uszczelnia-
nych k — h, do kanalu f, w kadlubie f. Z
kanatu tego powietrze sprezone wchodzi
przez odpowiednie kanaly w stopie g glo-
wicy dyszy g, do przestrzeni o, pozostawio-
nej miedzy dysza g, znajdujaca sie nad
dysza zewnetrzna p. Zewnetrzna dysza p
przylega swa powierzchnia uszczelniajaca
do zewnetrznego brzegu kadluba dyszy g,
wigc obie czeéci dzialaja na siebie i czeéé
g, — 8, — &, jest uszczelniona na kadlubie
f w ten sposéb, ze nasrubek r przytrzymuje
ja zapomoca swego wystepu na uzwojeniu
-§rubowem kadluba f. Zewnetrzna dysza po-
-siada stozkowe otwory p,, odpowiadajace
‘wzniesieniom cze§ci g, dyszy. Miedzy
$cianami otworéw p,, a wzniesieniami g-
pozostaje szczelina pierécieniowa, z ktérej
wyplywa powietrze sprezone, zbierajace
si¢ w przestrzeni o, i rozpyla materjatl sto-

piony w plomieniu. Jak widaé na fig. 1i 2,

dysze a, — a; sa wzgledem siebie przesta-
wione. Ma to te zalete, Ze mozna urzadzié
stosunkowo duzo wylotéw dysz na malej
powierzchni zewnetrznego ustnika dysz p.
Dla wynalazku jest oczywiécie cbojetne
w jakiej postaci doprowadza si¢ do dysz
@, — @, materjal natryskiwany, czy jako
drut czy jako taéme. Na fig. 1 1 2 przyjeto
dla przyktadu ksztalt tasmy. Poszczegélne
ta§my e — e, doprowadza sie do kanalow
wodzacych ¢ — d, o odpowiednim ksztal-
cie zapomoca krazkéw b — b, i po wyjéciu
z krazkéw prowadzi sie je naprzemian do
lewego kanatu ¢ lub do prawego d; to sa-
mo dzieje sig gdy zamiast tas§m sg druty.
Jezeli sie uzywa ta$m, to mozna tak
postepowaé, ze doprowadza sie do natry-
skiwacza szeroka tasme, ktéra tnie sie na
waskie paski dopiero w natryskiwaczu. W

-Zapomececcy
-przecmiotu metalcwego, wystajacego z na-

tym wypadku prowadzitoby sie nierozcieta
-tasme przez pare krazkéw tnacych i — n

w kierunku zespotu dysz, a rozdzielone pa-

-ski przepuszczaloby si¢ potem przez pare
-krazkéw transportowych b — b,, ktére

rrzesuwalyby je w opisany juz sposéb na-

-przemian w prawo i w lewo do kanaléw ¢

— d, a stad do peszczegélnych dysz.
. Mozna jednak i tak zrobié, ze szeroka

-tasme nacina si¢ juz przed wejéciem do

natryskiwacza, lecz tylko na pewnej dtugo-
Sci, tak, ze w przerwach miedzy temi nacie-
ciami tasma pozostaje niepodzielona. Ce-
lem tego byloby pozcstawienie przecinako-
wi tylko niewielkich odcinkéw do przecina-
nia, aby sie nie zuzywal zbyt szybko i nie
zuzywal wiele sity. S

Mozna tez, zwlaszcza " przy elektrycz-
nem stapianiu, ta$émy tak dzieli¢ przecina-
czem w natryskiwaczu, zeby ta§ma — jak
wskazuje fig. 3 i 3a — byla przecieta na pa-
ski cddalone od siebie, tak, ze z pierwotnej
szerokosci ta§my ¢ — ¢, pozostaja tylko
paski q, — ¢, przyczem rozdzielanie to
zapomocy przecinaczy mogloby sie odby-
wacé czesciowo wewnatrz, a czesciowo ze-
wnatrz natryskiwacza, Wtedy do elektrycz-

-nego stapiania przesuwa si¢ naprzéd paski

g — ¢, zapomccy, par krazkéw transporto-
wych b — b,, poczem dzieli sie je calkowi-
cie miedzy parami krazkéw tnacych i — n,
tak, ze potem luzne juz paski g, — ¢, do-
prowadza si¢ do biegunéw ¢t — ¢,. Na kori-
cu tiegunéw zderzaja si¢ ze soba pod ka-

‘tem cc dwa paski ¢, — g, i zetknigciem

swem zamykaja prad, wskutek czego two-
rzy si¢ w znany spcséb tuk, albo tez stopie-
nie uskutecznia si¢ zapomoca ogrzania o-
porowego (poréwn. francuski patent Nr
461028).

Zastrzezenia patentowe,.
1. Sposéb rczpylania cial wydluzo-

nych, zwlaszcza drutéw i tasm metalowych,
stapiania przedniego  kosica



.tryskiwacza, zapomoca stosownego Zrodla
ciepta i zapomoca rozpylania tak stopione-
go materjalu zapomoca zgeszczonego gazu,
znamienny tem, ze wydluzony materjal na-
tryskiwany doprowadza si¢ w wigkszej ilo-
éci jednostek do wspdlnege natryskiwacza
-w réznych miejscach i w réznych miej-
scach go sie stapia i rozpyla. :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze poszczegblne jednostki, wzgled-
nie paski materjalu natryskiwanego, do-
_prowadza si¢ do natryskiwacza w takiem
_ustosunkowaniu do siebie, iz strumienie na-
trysku stykaja si¢ ze sobg przed lub w chwi-
li dojécia do przedmiotu ustawionego przed
natryskiwaczem, wobec czego powstaje jed-
nolity pas natrysku,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze zgeszczony gaz, sluzacy do
rozpylania materjalu natryskiwanego, do-
prowadza si¢ do natryskiwacza niepodzie-
lonym strumieniem.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze materjal natryskiwany, do-
prowadzony do natryskiwacza w postaci
szerokiej tasémy, wprowadza sie przed wej-
$ciem do dyszy rozpylajacej natryskiwacza
'w urzadzenie tnace, znajdujace sie w na-

tryskiwaczu i przecinajace materjal natry-’

skowy na pewna ilo§é¢ waskich paskéw, z
ktérych kazdy dazy do jednego z kanaléw
skierowujacych, na ktérego koricu pasek
si¢ topi i rozpyla przy pomocy czesci pradu
doprowadzanego ‘gazu rozpylajacego.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze poszczegblne jednostki na-
tryskowe, wzglednie paski materjalu natry-
skowego, powstale w przecinaczu ze wspdl-
nej jednostki, wzglednie paska natryskowe-
go, odchyla si¢ whok od plaszczyzny ich
pierwotnego ruchu zanim one wejda do ka-
naléw dysz rozpylajacych.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, z e-
lektrycznem stapianiem lukowem lub opo-
rowem materjatu natryskiwanego, dopro-
wadzanego parami jednostek wzglednie pa-
skéw, ktére stykaja sie¢ ze soba pod katem

w dyszy rozpylajacej, znamienne tem, ze
taémy materjalu natryskiwanego tak sie
rozdziela przed lub po wejéciu do natry-
skiwacza, ze pomiedzy kazdemi dwoma pa-
skami czeSciowemi pozostaje wykréj, po-
czem kazdy z paskéw, lezacych symetrycz-
nie naprzeciw siebie, przeprowadza sie do
biegunéw zaopatrzonych w kanaly dopro-
wadzajace, odpowiadajace polozeniu pa-
skéw.

7. Urzadzenie do przeprowadzenia

sposobu wedtug zastrz. 1 — 7, znamienne
tem, ze wspblny kadlub (f), podtrzymuja-
cy dysze i umocowany latwo wymiennie na
ostonie natryskiwacza (S), posiada pewna
iloé¢ otworéw, przeznaczonych dla dysz
(d, — a;), ktére w dolnej czesci sa cylin-
dryczne, a w gornej stozkowe, i zaopatrzo-
ny jest w kanaly przejsciowe dla materja-
tu natryskiwanego (e — e,), W sprezyny
(m), dzialajace na dysze i usilujace przy-
cisnaé stozkowsy, czesé dysz do §cian kana-
6w drugiego korpusu dysz (g, — &), ©-
bejmujacego stozkows, cze$é, przyczem jed-
nak mieszanina gazowa, stapiajaca mate-
rjal natryskiwany, przeplywa przez szcze-
ling (k) pozostala miedzy pierwsza czeScia
stozkowa dyszy. a obejmujaca ja druga
czeécia, dyszy.
" 8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze kadtub (¥), podtrzymujacy
dysze, wraz z osadzonemi w nim i uszczel-
nionemi dyszami (a, — @) wzglednie (g,—
g5), jest otoczony wspélna dysza zewnetrz-
na (p) przyczem naérubek (r) przymoco-
wuje zewnetrzna dysze do kadluba pod-
trzymujacego dysze tak, ze nastepuje réw-
noczesne uszczelnienie obu wewnetrznych
dysz (@, — a,) wzglednie (g, — g;) wzgle-
dem korpusu (f) i wzgledem siebie. ‘

Nikolaus Meurer.

Biuro techniczne Zajgczkowski,
Szewczykowski i Ska.
Zastepca: M, Kryzan,
rzecznik patentowy.

| S .. . -



Do opisu patentowego Nr 4161.

Lag. Fa. .

g2
23 7T r

@ 72

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa,






	PL4161B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


