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@ Metallischer Flaschen-Drehverschluss, Vertahren zu dessen Anformung und Verwendung desselben.

Der neue metallische Flaschen-Drehverschluss weist

einen Verschiussdeckel (1.1) zur Aufnahme der In- /, /
nendichtung des Drehverschlusses, ein gerades Ver-
schiussrohr (1.2) und einen etwa mittig im Verschlussrohr
angeordneten Sicherheits-Sprengring (1.3) auf, welcher die
Erstéfinungs-Anzeige garantiert und zugleich die Verbin- D . /. 2
dung zwischen dem oberen und dem unteren Teil des - / Pe
Verschiussrohres auch nach der Erstéffnung sichert. Der ' 4’ J
Sicherheits-Sprengring (1.3) weist in Umfangsrichtung ver- / \
teilt angeordnete, beim erstmaligen Oftnen aufreissende 4. 11 / 3
Materialschwichungen auf und ist mit dem oberen und I— ————— l'__—] '
dem unteren Verschlussrohr-Abschnitt {iber Verbindungs- ; 1 [ —)
stege (1.4) verbunden, die durch im wesentlichen in Um- \ / I\
fangsrichtung verlaufende Material-Aussparungsschlitze / 4;
voneinander getrennt sind. Der genannte Drehverschluss ¢
dient zum erstmaligen Verschliessen von Drehverschiuss-
Flaschen zwecks Aufbewahrung von Flissigkeiten mit
oder ohne Uberdruck, zur sicheren Anzeige des erstmali-
gen Offnens des Verschlusses, sowie zum Wiederver-
schliessen der Flaschen, wobei der Verschluss als Ganzes
wiederverwendet werden kann.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen metallischen Fla-
schen-Drehverschluss, ein Verfahren zu seiner An-
formung an eine Flasche mit Gewindemindung und
die Verwendung des Drehverschlusses.

Die Verwendung von metallischen Flaschen-
Drehverschliissen ist bekannt (sieche US-A
4 805 792). Die Optimierung von preisgiinstiger
Herstellung des Verschlusses, einfachem Aufbrin-
gen desselben auch bei Flaschenmiindungen mit
relativ weiten Toleranzen, sicherer Erstoffnungs-An-
zeige, Weiterverwendung des Verschlusses, Rezy-
kiierung von Verschluss und Flasche sowie von as-
thetischen Aspekten wird jedoch, nach Untersu-
chungen des Anmelders, erst durch den metalli-
schen Flaschen-Drehverschluss gemdass dieser
Erfindung sicher erreicht.

Der erfindungsgeméasse metallische Flaschen-
Drehverschluss zum Verschliessen von Flaschen
mit Gewindemiindung weist ein gerades Ver-
schlussrohr auf, das von einem Sollbruchstellen
aufweisenden Sicherheits-Sprengring in einem obe-
ren und einem unteren Abschnitt unterteilt ist und
ist gekennzeichnet durch

~ beim erstmaligen Offnen aufreissenden Materi-
alschwachungen als Sollbruchstellen, die in Um-
fangsrichtung im Sicherheits-Sprengring verteilt an-
geordnet sind, und

- Verbindungsstege, Uber welche der obere und
untere Abschnitt mit dem Sicherheits-Sprengring
verbunden sind, die durch im Umfangsrichtung ver-
laufende Material-Aussparungen voneinander ge-
trennt sind, wobei die zum Aufreissen der Material-
schwéchungen erforderliche Energie kleiner ist als
diejenige fir das Durchreissen der Verbindungsste-
ge, so dass beim erstmaligen Offnen sich der Be-
reich des Sicherheits-Sprengringes mit den Materi-
alschwéachungen aufweitet, ohne dass die Verbin-
dungsstege durchreissen, um den Verschluss als
Ganzes von der Flasche entfernen zu kdnnen.

Als Innendichtung kann dabei eine kreisplatten-
térmige Dichtungspackung dienen, welche auf
der der Flaschendffnung zugewandten Seite Dich-
tungsrippen, Dichtungslippen oder dergleichen auf-
weist.

Wenn die oberen und unteren Verbindungsstege
in Langsrichtung gesehen untereinander angeordnet
sind, kénnen die Sollbruchstellen entweder sich in
Langsrichtung erstreckend zwischen gegeniberlie-
genden Material-Aussparungsschlitzen und etwa
mittig zwischen den Verbindungsstegen (Fig. 2a),
oder schrag zwischen diesen (Fig. 2b), oder je von
den Material-Aussparungsschlitzen ausgehend nur
bis etwa zur Mitte des Sicherheits-Sprengringes
zwischen den  Verbindungsstegen  verlaufen
(Fig. 2c).

Wenn die oberen und unteren Verbindungsstege
in Langsrichtung gesehen gegeneinander versetzt
angeordnet sind, kdnnen die Sollbruchstellen ent-
weder sich im wesentlichen in Langsrichtung er-
streckend  zwischen den  Verbindungsstegen
(Fig. 3a), oder schrag zwischen diesen (Fig. 3b),
oder je von den Material-Aussparungsschlitzen aus-
gehend nur bis etwa zur Mitte des Sicherheits-
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Sprengringes zwischen den Verbindungsstegen ver-
laufen (Fig. 3c).

Die Verbindungsstege sind entweder Einzelstege
oder gruppiert angeordnete Stege, die in gleichen
Winkelabstanden angeordnet sind und deren An-
zahl zwei bis zehn, insbesondere vier bis sechs be-
tragt.

Der neue Drehverschluss besteht normalerweise
aus einem bei Raumtemperatur mechanisch ver-
formbaren Metall, speziell aus Aluminium oder aus
einer Aluminiumlegierung.

Zur Anformung des erfindungsgemassen Dreh-
verschlusses an eine Flasche mit Gewindemindung
dienen die folgenden Verfahrensschritte:

— Aufstiipen des Drehverschlusses uber den Fla-
schenkopf,

- Fixieren von Drehverschluss und Flasche gegen-
einander,

— Einrillen der Drehverschlussspur in den Flaschen-
verschluss entsprechend dem Aussendurchmesser
des Flaschenkopfes und der Drehverschlusswin-
dung am Flaschenkopf, und

- Einbdrdelung des Sicherheitsringes unter den Fla-
schenkopf.

Verwendet wird der neue Drehverschluss also
primar

— zum erstmaligen Verschliessen einer Flasche mit
einem Drehverschluss zwecks Aufbewahrung von
Flussigkeiten mit oder ohne Uberdruck, .

— zum sicheren Anzeigen des erstmaligen Offnens
des Drehverschlusses, wobei der Drehverschluss
als Ganzes entfernt wird,

sowie

— zum Wiederverschliessen der Flaschen, wobei
der Verschluss als Ganzes wiederverwendet wird.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen des erfindungs-
geméassen metallischen Flaschen-Drehverschlusses
sowie seiner Anformung werden nun anhand der
beiliegenden Fig. 1 bis 4 detailliert beschrieben.

Die Figuren sind schematisierte Schnittdarstellun-
gen von erfindungsgeméassen Flaschen-Drehver-
schlissen mit Innenaufsicht auf die Sicherheitsrin-
ge; es zeigen

die Fig. 1a einen Verschluss mit untereinander
angeordneten Verbindungsstegen;

die Fig. 1b einen Verschluss mit gegeneinander
versetzt angeordneten Verbindungsstegen;

die Fig. 2a bis 2c Verbindungsstege gemass
Fig. 1a mit geraden (2a), schragen (2b) und unter-
brochenen (2¢) Sollbruchstellen;

die Fig. 3a bis 3c Verbindungsstege gemaéss
Fig. 1b mit geraden (3a), schragen (3b) und unter-
brochenen (3c) Sollbruchstellen; und schliesslich

die Fig. 4 einen angeformten Flaschen-Drehver-
schluss geméss der Fig. 1a.

In Fig. 1a wird mit 1.1 der gesamte Verschiuss-
deckel bezeichnet. Er dient der Aufnahme der Ver-
schluss-Innendichtung, welche verschieden geformt
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sein und aus verschiedenen Materialien bestehen
kann. V.a. aber kann die Innendichtung auf der der
Flaschendffnung zugekehrten Seite Dichtungsrip-
pen, -lippen o.4. aufweisen. Die Materialien der
Dichtung kénnen teilweise elastisch sein.

Der Verschlussdeckel 1.1 wird, vor oder nach
dem Erstverschliessen, durch mechanische Einbor-
delung in das Verschlussrohr 1.2 eingeformt.

Um die Griffigkeit des Verschlusses zu erhéhen,
kann der Verschlussdeckel auf seinem zylindrischen
Teil parallel zur Mittelachse gerippt sein.

Das Verschlussrohr 1.2 wird etwa mittig durch
den doppelten Sicherheits-Sprengring 1.3 unterbro-
chen, d.h. in einen oberen und einen unteren Ab-
schnitt aufgeteilt. Die Verbindungsstege 1.4 sind —
wie gesagt — untereinander angeordnet und verbin-
den die beiden Verschlussrohr-Abschnitte mit den
Sicherheitsringen.

Die Ausfuhrungsform gemass der Fig. 1b ent-
spricht derjenigen der Fig. 1a mit der Ausnahme,
dass die Verbindungsstege 1.4 der beiden Sicher-
heitsringe gegeneinander versetzt angeordnet sind.

in den Fig. 2a bis und mit 2c werden erfindungs-
gemasse Flaschen-Drehverschlisse mit untereinan-
der angeordneten Verbindungsstegen geméss der
Fig. 1a, jedoch mit verschieden angeordneten Soll-
bruchstellen 1.5 (in den Fig. 1a und 1b nicht darge-
stellt) gezeigt. In 2a verlaufen die Sollbruchstellen
mittig durch die Sicherheitsringe zwischen den Ste-
gen, in 2b schrag und zwischen den Stegen und in
2c gerade, jeweils nur bis zur Mitte der Sicherheits-
ringe und gegeneinander versetzt.

In den Fig. 3a bis und mit 3b werden erfindungs-
gemasse Flaschen-Drehverschliisse mit versetzt
angeordneten  Verbindungsstegen gemass der
Fig. 1b und mit verschieden angeordneten Soll-
bruchstellen 1.5 (in den Fig. 1a und 1b nicht darge-
stellt) gezeigt. In 3a verlaufen die Sollbruchstelien
mittig durch die Sicherheitsringe zwischen den Ste-
gen, in 3b schrag und zwischen den Stegen und in
3c gerade jeweils nur bis zur Mitte der Sicherheits-
ringe und gegeneinander versetzt.

In der Fig. 4 schliesslich ist ein erfindungsgemés-
ser Flaschen-Drehverschluss nach dem Anformen
am Flaschenkopf dargestellt. Mit 4.1 werden hier
die Einrillungen im oberen Abschnitt des Ver-
schlussrohres bezeichnet. Diese werden mittels an
sich bekannter Werkzeuge entsprechend der Dreh-
verschlusswindung am Flaschenkopf eingepresst.
Durch die starkere bzw. schwéchere und die lange-
re bzw. kirzere Einrillung der Schraubginge im
Verschlusszylinder werden Differenzen zwischen
dem Flaschenkopf-Aussen- und dem Verschluss-In-
nendurchmesser bewusst aufgehoben.

Der doppelte Sicherheitsring 4.2 wird gleichzeitig
oder auch anschliessend in den Absatz bzw. in die
Rille unterhalb des Flaschenkopfes gepresst, um
gesichert gentigend viel Gegenkraft gegen das Off-
nen des Verschlusses ohne Aufreissen aller Soll-
bruchstellen zu erhalten.

Der doppelte Sicherheitsring 1.3 ist, wie oben
schon dargelegt, mittels der Stege 1.4 mit den Ver-
schlussrohrabschnitten verbunden. Die Anzahl der
Stege liegt zwischen zwei und zehn, bevorzugt sind
vier bis sechs, speziell bevorzugt finf. Die Stege
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kénnen einzelne massive Materialbricken oder
gruppenmassig zusammengefasste Einzelbriicken
sein. Der doppelte Sicherheitsring weist Sollbruch-
stellen 1.5 auf. Diese konnen mittels Material-Unter-
briichen oder -Schwachungen ausgefihrt sein. Je-
denfalls muss die Energie, die zum Aufreissen aller
Sollbruchstellen statistisch aufgewendet werden
muss, gesichert kieiner sein als die Energie, welche
zum Durchreissen aller Stege benétigt wird. Dass
diese Energien auch durch die Handarbeit erwach-
sener Personen zu erbringen ist, liegt auf der
Hand.

Die Materialaussparungen zwischen den Stegen,
und gegebenenfalls auch die Sollbruchstellen, kén-
nen Ubliche Durchstanzungen bzw. Lochungen sein.

Patentanspriiche

1. Metallischer Flaschen-Drehverschiuss mit ei-
nem Verschlussdeckel (1.1) zur Aufnahme einer In-
nendichtung und mit einem geraden Verschlussrohr
(1.2), welches von einem Sollbruchstellen aufwei-
senden Sicherheits-Sprengring (1.3) in einen obe-
ren und einen unteren Abschnitt unterteilt ist, da-
durch gekennzeichnet, dass die Sollbruchstellen
von in Umfangsrichtung im Sicherheits-Sprengring
(1.3) verteilt angeordneten, beim erstmaligen Offnen
aufreissenden Materialschwachungen (1.5) gebildet
sind, und der Sicherheits-Sprengring (1.3) mit dem
oberen und dem unteren Verschlussrohr-Abschnitt
Uber Verbindungsstege (1.4) verbunden ist, die
durch im wesentlichen in Umfangsrichtung verlau-
fende Material-Aussparungsschlitze voneinander ge-
trennt sind, wobei die zum Aufreissen der Material-
schwachungen (1.5) erforderliche Energie kleiner ist
als die fr das Durchreissen der Verbindungsstege
{(1.4) erforderliche Energie, so dass beim erstmali-
gen Offnen sich der Bereich des Sicherheits-
Sprengringes (1.3) mit den Materialschwéchungen
(1.5) aufweitet, ohne dass die Verbindungsstege
(1.4) durchreissen, um den Verschluss als Ganzes
von der Flasche entfernen zu kdénnen.

2. Drehverschluss nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verschlussdeckel (1.1) dazu
bestimmt ist, eine kreisplattenférmige Dichtungspak-
kung aufzunehmen, welche vorzugsweise auf der
der Flaschenéffnung zugewandten Seite Dichtungs-
rippen oder Dichtungslippen aufweist.

3. Drehverschluss nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die oberen und die unteren Ver-
bindungsstege (1.4) in Langsrichtung gesehen un-
tereinander angeordnet sind und dass die Soll-
bruchstellen (1.5) entweder sich im wesentlichen in
Langsrichtung erstreckend zwischen gegeniberlie-
genden Material-Aussparungsschlitzen und etwa
mittig zwischen den Verbindungstegen, oder schrag
zwischen diesen, oder je von den Material-Aus-
sparungsschlitzen ausgehend nur bis etwa zur Mitte
des Sicherheits-Sprengringes (1.3) zwischen den
Verbindungsstegen (1.4) verlaufen. (Fig. 2a bis 2¢)

4. Drehverschluss nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die oberen und unteren Verbin-
dungsstege (1.4) in Langsrichtung gesehen gegen-
einander versetzt angeordnet sind und dass die
Sollbruchstellen (1.5) entweder sich im wesentli-
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chen in Langsrichtung erstreckend zwischen den
Verbindungsstegen, oder schrdg zwischen diesen,
oder je von den Material-Aussparungsschlitzen aus-
gehend nur bis etwa zur Mitte des Sicherheits-
Sprengringes (1.3) zwischen den Verbindungsste-
gen (1.4) verlaufen. (Fig. 3a bis 3c)

5. Drehverschluss nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Sicher-
heits-Sprengring (1.3) so angeordnet ist, dass er
nach dem Anformen des Drehverschlusses auf eine
Flasche unter den Wuist des Flaschenkopfes gebo-
gen ist.

6. Drehverschluss nach einem der Anspriche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dungsstege (1.4) Einzelstege oder gruppiert ange-
ordnete Stege sind, die in gleichen Winkelabstéan-
den angeordnet sind und deren Anzahl zwei bis
zehn, insbesondere vier bis sechs betragt.

7. Drehverschluss nach einem der Anspruche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass er aus einem
bei Raumtemperatur mechanisch verformbaren Me-
tall, insbesondere aus Aluminium oder einer Alumi-
niumlegierung besteht.

8. Verfahren zur Anformung eines Drehverschlus-
ses nach Anspruch 1 an eine Flasche mit einer Ge-
windemiindung, gekennzeichnet durch folgende
Vertahrensschritte:

— Aufstillpen des Drehverschlusses uUber den Fla-
schenkopf,

— Fixieren von Drehverschluss und Flasche gegen-
einander,

— Einrillen der Drehverschlussspur (4.1) in den Fla-
schenverschluss entsprechend dem Aussendurch-
messer des Flaschenkopfes und der Drehver-
schlusswindung am Flaschenkopf, und

— Einbordelung des Sicherheitsringes (4.2) unter
den Flaschenkopf.

9. Verwendung des Drehverschlusses nach An-
spruch 1
— zum erstmaligen Verschliessen einer Flasche mit
einem Drehverschluss zwecks Aufbewahrung von
Flussigkeiten bis zu einem Uberdruck von 4 bar,

- zum sicheren Anzeigen des erstmaligen Offnens
des Drehverschlusses, wobei der Drehverschluss
als Ganzes entfernt wird, sowie

— zum Wiederverschliessen der Flasche, wobei der
Drehverschluss als Ganzes wiederverwendet wird.
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