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Urzadzenie do sterowania gérniczej zmechanizowanej
obudowy scianowej

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do sterowania gorniczej zmechanizowanej obudowy $cianowe;,
zwlaszcza nie wymagajace przebywania jego personelu obstugujacego w wyrobisku $cianowym i ktdrego dz1ala-
nie jest uniczaleznione od potozenia w wyrobisku scianowym maszyny urabiajace;.

Powszechnie znane sa urzadzenia do rgcznego sterowania gorniczej zmechanizowanej obudowy scianowej
spod poszczegélnych jej sekcji lub spod jej sasiednich sekcji. Personel obstugujacy takimi urzadzeniami obudowe
$cianowg musi przebywaé w wyrobisku scianowym i jest narazony na wszystkie niebezpieczeristwa pracy w tych
warunkach, zwiazanych z obrywaniem si¢ skaty oraz z zapyleniem, wywotanym urabianiem i tadowaniem wegla.

Znane s3 réwnieZ pulpitowe urzadzenia sterownicze, zabudowane w wyrobisku scianowym, z ktérych steru-
je si¢ zdalnie sekcjami przynaleznych grup obudowy scianowej. Przy stosowaniu takich urzadzer, personel
obstugujacy obudowe scianowa ma w poréwnaniu z urzadzeniami do r¢cznego sterowania utatwiong prace,
jednakowoZ musi réwniez przebywac w wyrobisku scianowym i ma utrudniong obserwacj¢ bardziej odlegtych
sekcji obudowy. Znane sa réwniez z polskich opiséw patentowych nr 52 558 i nr 54 091 urzadzenia do automa-
tycznego sterowania gériczej obudowy scianowej, do ktérych obstugi personel nie musi przebywaé w wyrobisku
$cianowym, ajedynie w chodniku przyscianowym. Dzialanie tych urzadzeri jest uzaleznione od potozenia
w wyrobisku scianowym maszyny urabiajace;j.

Urzadzenie automatycznego sterowania wedlug opisu patentowego nr 52 558 opiera swoje dziatanie na
wsp6tpracy nadajnika promieniowania, zabudowanego na maszynie urabiajacej z czujnikami promieniowania,
zabudowanymi na sekcjach obudowy i sterujacymi poprzez aparature elektrohydrauliczng sitownikami przesuwu
obudowy i sprzezonego mechanicznie z nig przenosnika scianowego.

Urzadzenie do automstycznego sterowania obudowy wedtug opisu patentowego nr 54 091 jest wyposazone
w cyfrowa maszyne sterujaca, wsp6ipracujaca z czujnikami, sygnalizujacymi stan potozenia poszczegélnych sek-
cji obudowy i maszyny urabiajacej.

Na podstawie odbieranych sygnatéw z czujnikéw potozenia sekcji obudowy i maszyny urabiajacej, cyfrowa
maszyna nadaje impulsy wedtug zadanego programu do aparatury elektrohydraulicznej, sterujacej sitownikami
przesuwu sekcji obudowy i sprz¢zonego z nia przenosnika scianowego.
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Stosowanie urzadzeri automatycznego sterowania wedtug wymienionych opiséw patentowych nie zdaje
egzaminu w roznorodnych, trudnych warunkach gérniczo-geologicznych wzdtuz wyrobiska scianowego, jak:
réwniez zmiennych w czasie eksploatacji, narzucajacych czesto koniecznos¢ uniezaleznienia ruchu maszyny ura-
biajacej od przesuwania obudowy i odwrotnie. Nieraz z uwagi na niedosunigcie sekcji obudowy w kraricowe
potozenie zachodzi potrzeba przerwania cyklu automatycznego sterowania. Duza ilo$¢ stosownych czujnikéw
i zwigzana z tym duza ilo$¢ przesytanych informacji wzdtuz wyrobiska scianowego czyniy te urzagdzenia zawo-
dne. Wady urzadzen wedtug wymienionych opisow patentowych eliminuje urzadzenie do sterowania zmechanizo-
wanej obudowy $cianowej wedtug polskiego opisu patentowego nr 64 775.

Urzadzenie to ma kabine z napedem wiasnym lub zewnetrznym za pomocy ciggta, przesuwng wzdtuz
wyrobiska scianowego po trasie innej niZz trasa maszyny urabiajgcej. W kabinie tej jest miejsce dla cztowieka,
obstugujacego za pomocg zabudowanego w niej wysuwnego lub uchylnego ramienia hydrauliczne rozdzielacze
przesuwu obudowy Scianowe;j.

Kabina tego urzadzenia dla pomieszczenia cztowieka musi mie¢ znaczne wymiary, ktére ograniczaja jej
stosowanie do typéw obudowy scianowej, przeznaczonych do eksploatacji w wyzszych poktadach. Przy zmniej-
szonych wymiarach kabiny wchodzi tylko wrachube lezaca pozycja pracy czlowieka, ktora jest dla niego
meczaca i nieporgczna.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad znanych dotychczas urzadzen do r¢cznego, zdalnego i automa-
tycznego sterowania, jak rowniez urzadzenia z kabing do sterowania przesuwem obudowy scianowej.

Istote wynalazku stanowi jezdny wdzek sterowniczy, poruszany w wyrobisku scianowym na trasie, nieza-
leznej od trasy maszyny urabiajacej, na ktérym jest zabudowany nadajnik impulséw sterowniczych, wspétpracu-
jacy z odbiornikami impulséw sterowniczych w obwodzie sterowania elektrohydraulicznych rozdzielaczy do zasi-
lania hydraulicznych sitownikéw sekcji zmechanizowanej obudowy scianowej. Impulsy do sterowania kolejnych
sekcji obudowy scianowej sa przekazywane do sterowniczego pulpitu, zlokalizowanego poza wyrobiskiem $ciano-
wym do elektrohydraulicznych rozdzielaczy, wybranym odbiornikiem impulséw sterowniczych, pobudzonym
nadajnikiem impulséw sterowniczych sterowniczego wozka, sekcji obudowy scianowej. Wézek sterowniczy moze
by¢ wyposazony we wlasny naped lub zewnetrzny naped za pomocs ciggta, usytuowany w chodniku przyscia-
nowym, przy czym sterowanie jazda tego wézka odbywa sig ze sterowniczego pulpitu.

Przyktad wykonania urzadzenia do sterowania gérniczej zmechanizowanej obudowy scianowej wedtug
wynalazku jest oméwiony na podstawie rysunkéw, na ktdrych fig. 1 dotyczy sytuacyjnego planu rozmieszczenia
jego sktadowych elementéw w wyrabisku.scianowym i w chodniku przyscianowym, a fig. 2 dotyczy ideowego
uktadu elektrycznych potaczen zewnegtrznych tych elementéw. Jezdny wozek sterowniczy 1 jest prowadzony
w wyrobisku scianowym po torze 2, niezaleznym od toru jazdy nie pokazanej na rysunku $cianowej maszyny
urabiajacej.

Wdzek sterowniczy 1 jest napedzany za pomoca ciegla 3 elektrycznym kotowrotem 4, usytuowanym
w chodniku przyscianowym. Na wézku sterowniczym 1 jest zabudowany magnes 5.

Wszystkie sekcje 6 obudowy scianowej maja przynalezne, zabudowane na trasie Jazdy wozka sterowniczego

1 kontaktronowe przekazniki 7.

' Kazda sekcja 6 obudowy scianowej ma elektrohydrauliczne rozdzielacze 8 do sterowania nie pokazanymi
na rysunkach sitownikami do jej opuszczania, przesuwania i podnoszenia. Obwody zasilania elektrohydraulicz-
nych rozdzielaczy 8 i obwody sterowania kontaktronowych przekaznikéw 7 sa potaczone ze znang aparatura
- zasilajaca i sterowniczo-sygnalizacyjna w sterowniczym pulpicie 9, usytuowanym w chodniku przyscianowym, za
pomoca elektrycznego przewodu oponowego 10. Elektrycznym przewodem oponowym 11 sa réwniez potaczone
kontaktronowe przekazniki 7 z przynaleznymi lampkami sygnalizacyjnymi na sterowniczym pulpicie 9 do sygna-
lizacji rozpoczecia przesuwu poszczegélnych sekcji 6 obudowy $cianowej. Wytacznik 12 napedu elektrycznego
kolowrotu 4 jest sterowany ze sterowniczego pulpitu 9 za pomocg elektrycznego przewodu oponowego 13.

Na sterowniczym pulpicie 9 operator przygotowuje obwody zasilania elektrohydraulicznych rozdzielaczy 8
do automatycznego sterowania sekcji 6, obudowy scianowej, po cZym zatacza wytacznik 12 napedu kotowrotu
4. Cieglem 3 jest wtedy przesuwany wzdtuz kolejnych sekcji 6 obudowy $cianowej po torze 2 sterowniczy
wozek 1, pobudzajac magnesem S kontaktronowe przekazniki 7, przynalezne do tych sekcji. .

_ Na podstawie impulséw z kontaktronowych przekaznikéw 7, sg kierowane ze sterowniczego pulpitu 9
wykonawcze impulsy do elektrohydraulicznych rozdzielaczy 8,sterujacych sitownikami kolejnych sekcji 6 obu-
dowy scianowej do ich opuszczania, przesuwania i podnoszenia.

Rozpoczgcie przesuwu poszczegdlnych sekcji 6 obudowy scianowej jest sygnalizowane zaswieceniem sie
przynaleznych lampek na sterowniczym pulpicie 9.

W przypadku stwierdzenia dzigki tej sygnalizacji na sterowniczym pulpicie 9 nieprawidtowosci przebiegu
przesuwu, ktorejs z sekcji 6 obudowy scianowej, operator wylacza naped kolowrotu 4, zatrzymujac wézek
sterowniczy 1.
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Po usunigciu przyczyny nieprawidtowosci tego przesuwu operator moze ponownie zataczy¢ naped koto-
wrotu 4 dla kontynuacji cyklu przesuwania obudowy scianowe;j.

ZastrzeZzenie patentowe

Urzgdzenie do sterowania gorniczej zmechanizowanej obudowy scianowej wyposaZone w sterowniczy pul-
pit, elekirohydrauliczne rozdzielacze, hydrauliczne sitowniki oraz w nadajnik impulsow sterowniczych i zabudo-
wanc na sekcjach tej obudowy odbiorniki impulséw sterowniczych w obwodzie sterowania elektrohydraulicznych
rozdzielaczy do zasilania hydraulicznych sitownikow sekcji tej obudowy, znamienne tym, ze
wspotpracujgcy z odbiornikami (7) impulséw sterowniczych w obwodzie sterowania elektrohydraulicznych roz-
dzielaczy (8) sekcji (6) obudowy scianowej nadajnik (5) impulséw sterowniczych jest zabudowany na jezdnym
wozku sterowniczym (1), poruszanym w wyrobisku scianowym na trasie, niezaleznej od trasy maszyny urabiaja-
cej.
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