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(54) WERKZEUG ZUR HERSTELLUNG EINER HINTERSCHNITTENEN NUT IN EINER
SANDWICHPLATTE

(57) Mit einem als Fraser (13) ausgebildeten Werkzeug
ist eine hinterschnittene Nut (1) in einer Sandwich- .
platte (2) mit einem V-férmigen oberen Begren- F|g,1
zungsquerschnitt (3) und einem daran anschlieRen-
den hinterschnittenen Querschnittsbereich (4) her-
zustellen. Der Fraser (13) weist einen kegelstumpf-
formigen Abschnitt (14) und einen am freien Ende
ausgebildeten Abschnitt (15) mit gréRerem Aullen-
durchmessers (D) zur Fertigung eines hinterschnit-
tenen Querschnittsbereiches (4) auf. Der Quer-
schnitt des Abschnittes (15) mit dem gréferen
AuRendurchmesser (D) entspricht an seinem radial
aufen liegenden Randbereich (16) zumindest
annahernd dem halben Querschnitt der nach dem
Abbiegen des Werkstlickes gebildeten Quer-
schnittsoffnung (4).

DVR 0078018



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2 AT 010 265 U1

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur Herstellung einer hinterschnittenen Nut in einer Sand-
wichplatte, z.B. einer Gipskartonplatte, mit einem V-férmigen oberen Begrenzungsquerschnitt
und einem daran anschlieRenden hinterschnittenen Querschnittsbereich mit bogenférmigen
Begrenzungsflachen, so dass beim Abbiegen der beidseitig der hinterschnittenen Nut verblei-
benden, nurmehr Gber ein Oberflachenlaminat der Sandwichplatte verbundenen Abschnitte des
Werkstiickes an die gegebenenfalls aneinander anliegenden, den V-formigen Begrenzungsab-
schnitt bildenden Flachen im hinterschnittenen Bereich eine Querschnittséffnung zum Einlegen
und gegebenenfalls Einkleben eines Versteifungsstabes gebildet ist.

In der WO01/02668A1 ist eine abgewinkelte Verschalung aus plattenartigem Material beschrie-
ben und gezeigt, wobei im Bereich der eine Ecke bildenden Abschnitte des plattenartigen Mate-
rials einseitig eine V-férmige Frasung eingearbeitet ist, die in ihrem Endbereich eine Auskeh-
lung aufweist. Damit kann ein langliches Versteifungselement entlang der Frasung eingelegt
werden. Wenn jedoch wie bei dieser Ausgestaltung vorgeschlagen, die Auskehlung durch zwei
an ihren Schneidflachen halbkreisférmig ausgebildete Frasscheiben hergestellt wird, dann wird
diese Auskehlung nach dem Abwinkeln der eine Ecke bildenden Abschnitte keinesfalls im
Querschnitt kreisférmig. AuRerdem verbleibt in der Mitte der Auskehlung oberhalb des Kartons
der Gipskartonplatte ein relativ hoher und breiter Grat, der das ordnungsgemafe Einlegen des
Versteigungselementes verhindert.

Die vorliegende Erfindung hat sich daher zur Aufgabe gestellt, ein Werkzeug der eingangs
genannten Art zu schaffen, mit welchem in einem Arbeitsgang sowoh! der V-férmige Begren-
zungsquerschnitt der Nut als auch der hinterschnittene Bereich der Nut auf exaktes Mal herge-
stellt werden kdnnen.

Dies gelingt erfindungsgemaf dadurch, dass das Werkzeug als Fraser mit einem kegelstumpf-
férmigen Abschnitt und einem am freien Ende ausgebildeten Abschnitt grofleren Aufendurch-
messers zur Fertigung des hinterschnittenen Querschnittsbereiches ausgebildet ist, wobei der
Querschnitt des Abschnittes mit dem groReren AuRendurchmesser an seinem radial aulien
liegenden Randbereich zumindest annahernd dem halben Querschnitt der nach dem Abbiegen
des Werkstiickes gebildeten Querschnittséffnung entspricht.

Es kann damit durch einen erfindungsgemal ausgebildeten Fraser die komplette hinterschnit-
tene Nut in einem Frasvorgang ohne eine Nachbearbeitung durchgefihrt werden, weil auch
nach dem Abbiegen der beidseitig der hinterschnittenen Nut verbleibenden Abschnitte ein exakt
auf das einzulegende Versteifungsstabes abgestimmter Querschnitt verbleibt. Da der Quer-
schnitt des Abschnittes mit dem groReren AuRendurchmesser an seinem radial aulten liegen-
den Randbereich zumindest annahernd dem halben Querschnitt der nach dem Abbiegen des
Werkstlickes gebildeten Querschnittséffnung entspricht, kann eigentlich jede Querschnittsform
des einzulegenden Versteifungsstabes herangezogen werden.

Von besonderem Vorteil ist es, wenn der kegelstumpfférmige Abschnitt des Frasers einen zum
freien Ende des Frasers hin wirkenden Fraserschliff aufweist und der am freien Ende des Fra-
sers ausgebildete Abschnitt mit dem groReren Auflendurchmesser einen vom freien Ende des
Frasers weg fuhrenden Fraserschliff aufweist. Dadurch wird das ausgefraste Material im unte-
ren Bereich, also von dem abschlieRenden Oberflachenlaminat weg nach oben geférdert. Am
oberen Bereich der Sandwichplatte wird hingegen erreicht, dass der Schnitt von oben nach
unten erfolgt, so dass der Randbereich nicht ausfransen kann.

Die Handhabung des erfindungsgeméafRen Werkzeuges ist sehr einfach, wenn der Fraser an
dem dem kegelstumpfférmigen Abschnitt und dem Abschnitt mit dem gréReren Aufiendurch-
messer gegeniiber liegenden Ende einen in eine Antriebseinrichtung einspannbaren Schaft
aufweist. Es bedarf daher auch nur einer bei Fras- oder Bohreinrichtungen Ublichen Einspann-
vorrichtung, wobei ein geradliniges Verschieben ohne Anderung des axialen Vorschubes még-
lich sein muss.
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Bei einer speziellen Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Querschnitt des Abschnittes mit
dem groReren AuRendurchmesser an seinem radial aufen liegenden Randbereich zumindest
annahernd halbkreisformig ausgefiihrt ist und somit dem halben kreisférmigen Querschnitt der
nach dem Abbiegen des Werkstiuckes gebildeten Querschnittséffnung entspricht. Dies ist gera-
de bei einem im Querschnitt kreisformigen Versteifungsstab von besonderer Bedeutung.

Weitere erfindungsgemaRe Merkmale und besondere Vorteile werden in der nachstehenden
Beschreibung anhand der Zeichnung noch néher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemaRen Fraser in Einsatzstellung bei der Bearbeitung an einer Sand-
wichplatte;

Fig. 2 eine Schragsicht eines Abschnittes einer Sandwichplatte mit einer herausgearbeiteten
hinterschnittenen Nut;

Fig. 3 die gleiche Darstellung wie in Fig. 2, jedoch etwas vergroRert gezeigt;

Fig. 4 eine Darstellung nach dem Abbiegen der beidseitig der hinterschnittenen Nut verbleiben-
den,

nurmehr Ober das Oberflachenlaminat der Sandwichplatte verbundenen Abschnitte des
Werkstickes an die gegebenenfalls aneinander anliegenden, den V-férmigen Begrenzungsab-
schnitt bildenden Flachen, wobei im hinterschnittenen Bereich in die verbleibende Quer-
schnittsoffnung ein Versteifungsstab eingelegt und gegebenenfalls eingeklebt ist.

Mit einem speziell gefertigten Werkzeug soll die Moglichkeit geschaffen werden, eine hinter-
schnittene Nut 1 in einer Sandwichplatte 2 herzustellen, welche einerseits mit einem V-férmigen
oberen Begrenzungsquerschnitt 3 versehen ist und andererseits einen daran anschliefenden
hinterschnittenen Querschnittsbereich 4 mit bogenférmigen Begrenzungsflachen aufweist.
Dadurch ist es moglich, beim Abbiegen der beidseitig der hinterschnittenen Nut 1 verbleiben-
den, nurmehr Uber das Oberflachenlaminat 5 der Sandwichplatte 2 verbundenen Abschnitte 6,
7 des Werkstlickes an die gegebenenfalls aneinander anliegenden, den V-férmigen Begren-
zungsabschnitt 3 bildenden Flachen 8, 9 im hinterschnittenen Bereich eine Querschnittséffnung
4 zum Einlegen und gegebenenfalls Einkleben eines Versteifungsstabes 10 zu schaffen. Nach
dem Abbiegen und dem Einlegen des Versteifungsstabes und nach dem Verkleben dieses so
geschaffenen Eckbereiches kann auch noch ein Fugenmaterial 19 unmittelbar an der inneren
Ecke aufgetragen werden.

Sandwichplatten 2 bestehen in der Regel aus mehreren Schichten unterschiedlichen Werkstof-
fes, wobei ein oder beidseitig ein Oberflachenlaminat 5 bzw. 12 aufgebracht ist. Bei als Gipskar-
tonplatten ausgefuhrten Sandwichplatten 2 ist eine innere dicken Schicht aus Gips 11 vorgese-
hen, welche von zwei aulRen liegenden Oberflachenlaminaten 5 und 12 aus Karton abgedeckt
ist. Die beiden Kartons kénnen gleich dick oder verschieden dick ausgefuhrt sein und auch aus
verschiedenen Materialien gebildet werden, also missen nicht immer aus Karton im Ublichen
Sinne bestehen.

Es ist hier jede Art von Sandwichplatten einsetzbar bzw. zu bearbeiten, wobei hier die verschie-
densten Materialien eingesetzt werden konnen. Als Oberflachenlaminate 5 bzw. 12 konnen
auch Metallschichten, Kunststoffschichten oder Holzlaminate, z.B. Holzfurniere eingesetzt
werden. Als notwendige Bedingung ist allerdings vorgegeben, dass das nach dem Herstellen
der hinterschnittenen Nut freiliegende Bereich des Oberflachenlaminates 5 in diesem entspre-
chenden Radius abgebogen werden kann.

Ein Versteifungsstab 10 kann aus Kunststoff, aus Aluminium oder aus Holz gefertigt sein. Auch
andere Materialien sind denkbar.

GemalR der Erfindung wird nun als Werkzeug ein Fraser 13 eingesetzt, welcher einen kegel-
stumpfférmigen Abschnitt 14 und einem am freien Ende ausgebildeten Abschnitt 15 gréReren
AuRendurchmessers D zur Fertigung des hinterschnittenen Querschnittsbereiches 4 aufweist.
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Der groRere AuBendurchmesser D ist dabei auf den kleineren Durchmesser D1 des kegel-
stumpfformigen Abschnittes 14 bezogen. Dabei entspricht der Querschnitt des Abschnittes 15
mit dem groReren AuRendurchmesser D an seinem radial auflen liegenden Randbereich 16
zumindest annahernd dem halben Querschnitt der nach dem Abbiegen des Werkstlickes gebil-
deten Querschnitts6ffnung 4. Der Randbereich 16 hat also einen Querschnitt mit dem Radius r,
wenn die Querschnittsoffnung in deren EndgroRe und -lage im Querschnitt kreisférmig sein soll.

Eine optimale Wirkungsweise beim Frasvorgang ist bei dem erfindungsgeméfen Fraser eben-
falls gegeben. Der kegelstumpfformigen Abschnitt 14 des Frasers 13 weist einen zum freien
Ende des Frasers 13 hin wirkenden Fraserschliff auf und der am freien Ende des Frasers 13
ausgebildete Abschnitt 15 mit dem groReren Aufendurchmesser D einen vom freien Ende des
Frasers 13 weg fUhrenden Fraserschliff auf. Der Frasvorgang kann dadurch mit sauberen Kan-
ten und ohne ein Ausfransen erfolgen.

Die aus der Zeichnung auch ersichtliche einfache Konstruktion des Frasers sieht an dem dem
kegelstumpfformigen Abschnitt 14 und dem Abschnitt 15 mit dem gréReren AulRendurchmesser
D gegeniiber liegenden Ende einen in eine Antriebseinrichtung einspannbaren Schaft 17 auf.
Zur Verbesserung der Festigkeit kann an den kegelstumpfférmigen Abschnitt 14 anschlief3end
ein zylindrischer Bund 18 vorgesehen werden.

Gerade bei einer speziellen Ausfihrung und wenn der Versteifungsstab 10 im Querschnitt
kreisférmig ausgebildet werden soll, wird der Querschnitt des Abschnittes 15 mit dem gréReren
AuRendurchmesser D an seinem radial aufRen liegenden Randbereich 16 zumindest annahernd
halbkreisformig ausgefiihrt und entspricht somit dem halben kreisférmigen Querschnitt der nach
dem Abbiegen des Werkstlickes gebildeten Querschnittséffnung 4.

Legende
zu den Hinweisziffern:

hinterschnittene Nut
Sandwichplatte
Begrenzungsabschnitt
Querschnittsbereich
Oberflachenlaminat
Abschnitt

Abschnitt

Flache

Flache

10 Versteifungsstab

11 Gips :
12  Oberflachenlaminat

13 Fraser

14  kegelstumpfférmiger Abschnitt
15  Abschnitt

16 Randbereich

17  Schaft

18 Bund

19  Fugenmaterial

D  groRerer Durchmesser
D1 kleiner Durchmesser des Abschnittes 14
r Radius

OCONOOTOPEWN-
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Anspriiche:

1.

Werkzeug zur Herstellung einer hinterschnittenen Nut in einer Sandwichplatte, z.B. einer
Gipskartonplatte, mit einem V-férmigen oberen Begrenzungsquerschnitt und einem daran
anschlieRenden hinterschnittenen Querschnittsbereich mit bogenférmigen Begrenzungsfla-
chen, so dass beim Abbiegen der beidseitig der hinterschnittenen Nut verbleibenden, nur-
mehr uber ein Oberflaichenlaminat der Sandwichplatte verbundenen Abschnitte des Werk-
stlickes an die gegebenenfalls aneinander anliegenden, den V-férmigen Begrenzungsab-
schnitt bildenden Fldchen im hinterschnittenen Bereich eine Querschnittséffnung zum Ein-
legen und gegebenenfalls Einkleben eines Versteifungsstabes gebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Werkzeug als Fraser (13) mit einem kegelstumpfférmigen Ab-
schnitt (14) und einem am freien Ende ausgebildeten Abschnitt (15) grofieren Aulen-
durchmessers (D) zur Fertigung des hinterschnittenen Querschnittsbereiches (4) ausgebil-
det ist, wobei der Querschnitt des Abschnittes (15) mit dem grofteren Aufdendurchmesser
(D) an seinem radial auRen liegenden Randbereich (16) zumindest annéhernd dem halben
Querschnitt der nach dem Abbiegen des Werkstlickes gebildeten Querschnittséffnung (4)
entspricht.

Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der kegelstumpfférmige Ab-
schnitt (14) des Frasers (13) einen zum freien Ende des Frasers hin wirkenden Fraser-
schliff aufweist und der am freien Ende des Frasers (13) ausgebildete Abschnitt mit dem
groReren AuBendurchmesser (D) einen vom freien Ende des Frasers (13) weg fihrenden
Fraserschliff aufweist. '

Werkzeug nach den Anspriichen 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Fraser
(13) an dem dem kegelstumpfférmigen Abschnitt (13) und dem Abschnitt (15) mit dem gro-
Reren AuRendurchmesser (D) gegenuber liegenden Ende einen in eine Antriebseinrichtung
einspannbaren Schaft (17) aufweist.

Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Querschnitt des Abschnit-
tes (15) mit dem grofReren AuRendurchmesser (D) an seinem radial aufen liegenden
Randbereich (16) zumindest annahernd halbkreisférmig ausgefuhrt ist und somit dem hal-
ben kreisférmigen Querschnitt der nach dem Abbiegen des Werkstiickes gebildeten Quer-
schnittséffnung (4) entspricht.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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