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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania i taczenia elementéw sktadowych korpusu
przepustnicy lub korpusu klapy.

Przepustnice wielkogabarytowe lub klapy stuzace do odcinania albo regulacji przeptywu spa-
lin, powietrza, gazéw procesowych wykonuje sie w postaci konstrukcji spawanej. Pracuja one po
zamontowaniu w instalacji wentylacyjnej w potaczeniach kotnierzowych. Znany jest z opisu paten-
towego PL219246 sposdb wykonywania korpusu wielkogabarytowe] przepustnicy, polegajacy na
taczeniu poszczegdblnych elementéw sktadowych za pomoca spawania. Z blachy o grubosci od
6 mm do 15 mm wypala sie za pomocg lasera ptaskie elementy tacznie z otworami. Nastepnie
zagina sie je na ksztatt zblizony do litery ,C”. Koice otrzymanych ksztattownikdw taczy sie ze soba
Za pomoca spawania.

Sposéb wykonywania i taczenia elementéw skfadowych korpusu przepustnicy lub korpusu
klapy wedtug wynalazku, w ktérym z blachy o grubosci od 5 mm do 15 mm wycina sie ptaskie
elementy tacznie z otworami i zagina sie je na ksztatt ceownikéw oraz taczy sie ze soba za pomoca
spawania charakteryzuje sie tym, Ze wycina sie dwa ptaskie elementy z otworami i szczelinami.
Zagina sie przeciwlegte boki tych ptaskich elementéw uzyskujac dwa ceowniki z otworami w pétkach
i szczelinami znajdujacymi sie prostopadle do pétek w poblizu koncow srodnikéw. Wycina sie dwa
inne ptaskie elementy z otworami i korzystnie z prostokatnymi otworami. Zagina sie przeciwlegte
boki tych ptaskich elementéw uzyskujac dwa ceowniki majace na kohcach prostokatne wsporniki
stanowiace przediuzenie Srodnikow. Kazdy z tych ceownikéw posiada otwory w poétkach, otwoér
w $rodniku oraz prostokatne otwory we wspornikach. Nastepnie wktada sie wsporniki w szczeliny
ceownikéw i w prostokatne otwory wsuwa sie kliny do oporu. Kazdy klin opiera sie o srodnik taczo-
nego ceownika. Za pomoca spawania taczy sie ze soba ceowniki w miejscach stanowiacych naroz-
niki. Uzyskuje sie korpus, ktérego kotnierze stanowig poétki ceownikéw z otworami. Dwa otwory
w srodnikach stuza do osadzania w nich tozysk dla watu ze skrzydtem.

Sposobem wedtug wynalazku uzyskuje sie precyzyjne i pewne usytuowanie pod katem prostym
wzgledem siebie ceownikéw w naroznikach, przed procesem kohcowym spawania. Ma to istotny wptyw
na wspétprace korpusu ze skrzydtem oraz szczelno$é korpusu zamknietego skrzydtem.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia korpus przepustnicy w widoku perspektywicznym, fig. 2 przedstawia konce ce-
ownikow przed ich potaczeniem w narozniku, fig. 3 — potaczone ze sobg korice ceownikéw za po-
moca klindw.

Z arkusza blachy o grubosci 10 mm wypala sie za pomoca lasera dwa ptaskie elementy tacznie
z otworami 1 i szczelinami 2. Zagina sie przeciwlegte boki tych ptaskich elementéw uzyskujac dwa ce-
owniki 3 z otworami 1 w potkach i szczelinami 2 w $rodniku w poblizu jego koricéw. Z blachy o grubosci
10 mm wypala sie réwniez za pomocg lasera dwa inne ptaskie elementy tacznie z otworami 1, 4 i pro-
stokatnymi otworami 5. Zagina sie przeciwlegte boki tych ptaskich elementéw uzyskujac dwa ceowniki
6, z ktérych kazdy ma na koncach prostokatne wsporniki 7 stanowiace przedtuzenie srodnika. Kazdy
ceownik 6 posiada otwory 1 w pdtkach, otwdr 4 w srodniku oraz prostokatne otwory we wspornikach 7.
Nastepnie wktada sie wsporniki 7 ceownikéw 6 w szczeliny 2 ceownikéw 3. W prostokatne otwory 5
wsuwa sie do oporu kliny 8. Kazdy z tych klinébw 8 opiera sie o $rodniki ceownikéw 3, 6. Kohce ceowni-
kow 3, 6 taczy sie ze soba w naroznikach za pomoca spawania.

Zastrzezenie patentowe

1. Sposdb wykonywania i taczenia elementéw sktadowych korpusu przepustnicy lub korpusu
klapy, w ktérym z blachy o grubosci od 5 mm do 15 mm wycina sie dowolnym sposobem
ptaskie elementy tacznie z otworami i zagina sie je na ksztatt ceownikéw oraz taczy sie za
pomoca spawania, znamienny tym, ze wycina sie dwa ptaskie elementy tacznie z otworami
(1) i szczelinami (2), zagina sie przeciwlegte boki tych ptaskich elementéw uzyskujac dwa
ceowniki (3) zawierajace w potkach otwory (1) i w poblizu kohcdw $rodnika szczeliny (2), oraz
wycina sie dwa ptaskie elementy facznie z otworami (1, 4) i korzystnie z prostokatnymi otwo-
rami (5), zagina sie przeciwlegte boki tych ptaskich elementéw i uzyskuje sie dwa ceowniki (6)
majace na koncach prostokatne wsporniki (7) stanowiace przedtuzenie srodnikéw, zas kazdy
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ceownik (6) posiada otwory (1) w pdtkach, otwdr (4) w srodniku oraz prostokatne otwory (5)
we wspornikach (7), nastepnie wktada sie wsporniki (7) ceownikéw (6) w szczeliny (2) ceow-
nikow (3) i w prostokatne otwory (5) wsuwa sie kliny (8) tak, ze kazdy klin (8) opiera sie
o $rodniki ceownikéw (3, 6) oraz konce ceownikow (3, 6) taczy sie ze soba za pomoca spa-
wania, w miejscach stanowiacych narozniki.

Rysunki

Fig. 1
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