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(67) Schubladenausziehfiithrung (1) zur bewegbaren
Lagerung einer Schublade an einem Mébelkorpus,
umfassend 1

- wenigstens eine an dem Mobelkorpus zu
befestigende Korpusschiene (2) und

- wenigstens eine mit der Schublade zu
verbindende Ladenschiene (3),

wobei zumindest eine der Schienen in einem
Querschnitt (5) ein Profil (8) aufweist, wobei

- wenigstens eine sich zumindest bereichsweise
iiber zumindest zwei Seitenflachen (8) des
Profils (9) erstreckende Verpragung (10)
angeordnet ist, wobei die wenigstens eine
Verpragung (10) im Wesentlichen orthogonal
auf die Langsrichtung (8) angeordnet ist, wobei
die wenigstens eine Verprdgung (10) in
Richtung eines AuBenbereiches der zumindest
einen Schiene weist und/oder die wenigstens
eine Schiene in Form der Ladenschiene (3)
vorliegt, und/oder

- zumindest zwei Verpragungen (10)
vorgesehen sind, wobei die zumindest zwei
Verpragungen (10) alternierend in Richtung
eines Innenbereiches (11) und in Richtung
eines Aulenbereiches (12) der zumindest
einen Schiene weisen.

Fig. 2b
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Zusammenfassung:

Schubladenausziehfuhrung (1) zur bewegbaren Lagerung einer Schublade an
einem Mdébelkorpus, umfassend
- wenigstens eine an dem Mébelkorpus zu befestigende Korpusschiene (2)
und
- wenigstens eine mit der Schublade zu verbindende Ladenschiene (3),
welche relativ zu der wenigstens einen Korpusschiene (2) in einer
Langsrichtung (4) verschiebbar gelagert ist,
- und gegebenenfalls eine zwischen der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnete
Mittelschiene,
wobei zumindest eine der Schienen, vorzugsweise die wenigstens eine
Korpusschiene (2), die wenigstens eine Ladenschiene (2) und/oder die
wenigstens eine gegebenenfalls vorhandene Mittelschiene, in einem Querschnitt
(5) normal zu der Langsrichtung (4) wenigstens ein aus wenigstens einem
ebenen Blech (6) mit zwei parallel zueinander verlaufenden Langskanten (7)
gebildetes Profil (8) aufweist, wobei
- wenigstens eine sich zumindest bereichsweise Uber zumindest zwei im
Wesentlichen orthogonal zueinander angeordneten Seitenflachen (8) des
Profils (9) erstreckende Verpragung (10) zur Versteifung des Profils (9)
der zumindest einen Schiene angeordnet ist, wobei die Seitenflachen (8)
in Langsrichtung (8) und die wenigstens eine Verpragung (10) im
Wesentlichen orthogonal auf die Langsrichtung (8) angeordnet ist,
und/oder
- zumindest zwei, vorzugsweise zumindest bereichsweise an zumindest
zwei im Wesentlichen orthogonal zueinander orientierten und/oder
angrenzenden Seitenflachen (8) angeordnete und/oder sich Uber
zumindest zwei Seitenflachen (8) erstreckende, Verpragungen (10)
vorgesehen sind, wobei die zumindest zwei Verpragungen (10)
alternierend in Richtung eines Innenbereiches (11) und in Richtung eines

AuRenbereiches (12) der zumindest einen Schiene weisen, insbesondere
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wobei die zumindest zwei Verpragungen (10) in Langsrichtung (4)

aneinander angrenzen.

(Fig. 2b)
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Die Erfindung betrifft eine Schubladenausziehfuhrung zur bewegbaren Lagerung einer
Schublade an einem Mébelkorpus gemafl dem Oberbegriff des Anspruches 1. Des
Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen wenigstens einer solchen

Schubladenausziehfuhrung.

Ein generelles Problem in der Fertigung von Schienen, insbesondere fur die
Mébelindustrie, stellt der Bedarf an Metall dar, welcher fur die Herstellung einer Schiene
notwendig ist. Ein hoher Materialeinsatz fuhrt zu einem hohen Gewicht und zu erhéhten
Kosten in der seriellen Fertigung. Es ist daher winschenswert, méglichst wenig Metall
zu verwenden, zumal eine ressourcenschonende Verwendung von Rohstoffen sowohl

okologische als auch 6konomische Vorteile mit sich bringt.

Eine solche Schubladenausziehfihrung ist bereits aus der Schrift EP 2 429 340 B1
bekannt, wobei hinsichtlich einer ressourcenschonenden Verwendung von Rohstoffen
eine Reduktion an Grundmaterial einer Schiene in einem streifenférmigen Abschnitt
verringerter Wandstarke durch lokale Wandstéarkenerhdhungen kompensiert wird, um
hinreichende Festigkeitseigenschaften der Schiene aufrechterhalten zu kénnen. Da
diese MalRnahme jedoch einen begrenzten Bereich der Schiene fur einen spezifischen
Anwendungsbereich der Befestigung der Schiene betrifft, ist die Materialeinsparung in

Bezug auf ein Gesamtgewicht der Schiene mit selbiger Funktionalitat limitiert.

Eine MalRnahme zur Einsparung von Metall ist die Verwendung dinnwandiger
Metallbleche, wobei in einer vorteilhaften Weise auch das Gewicht der Schiene
reduzierbar ist. Nachteilig ist hierbei jedoch, dass durch die Reduktion an Gewicht der
Schiene, insbesondere durch verminderte Tragheitsmomente/ Widerstandsmomente
der dadurch bedingten reduzierten Querschnittsflache des Profils, eine Belastbarkeit
der Schiene signifikant reduziert wird. Die Gewichtsreduktion der Schiene
korrespondiert demnach mit einer verringerten méglichen Gewichtsklasse an
Mébelteilen, welche in mechanischer Wechselwirkung mit der Schiene stehen und
sachgeman mit praktikabler Standzeit zu bedienen sind, sodass diese Malinahme nicht
geeignet fur schwere Mébelteile oder hohe Anforderung ist. Es existiert jedoch,
insbesondere in der Mébelindustrie, in vielerlei Hinsicht ein lang bestehendes Bedurfnis,

Materialeinsparungen durch dinnwandige Schienen zu generieren, wobei in Relation zu
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dickwandigeren Schienen ein erhéhtes Verhaltnis von Gewichtsreduktion der Schiene
zu Gewichtsklasse an Mdébelteilen, welche durch die Schiene bewegt werden kénnen,

erwirkt wird.

Die objektive technische Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, eine
gegenuber dem Stand der Technik verbesserte Schubladenausziehflhrung sowie ein
Verfahren zum Herstellen einer solchen Schubladenausziehfuhrung anzugeben, bei
welchen die Nachteile des Standes der Technik zumindest teilweise behoben sind, und
welche sich insbesondere durch eine besonders gunstige Reduktion an Material der
Schiene bei einer besonders hohen Belastbarkeit respektive Festigkeit/Stabilitat der

Schiene auszeichnen.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruches 1 gel6st.

Es ist demnach erfindungsgeman vorgesehen, dass

- wenigstens eine sich zumindest bereichsweise Uber zumindest zwei im
Wesentlichen orthogonal zueinander angeordneten Seitenflachen des Profils
erstreckende Verpragung zur Versteifung des Profils der zumindest einen Schiene
angeordnet ist, wobei die Seitenflachen in Langsrichtung und die wenigstens eine
Verpragung im Wesentlichen orthogonal auf die Langsrichtung angeordnet ist,
und/oder

- zumindest zwel, vorzugsweise zumindest bereichsweise an zumindest zwei im
Wesentlichen orthogonal zueinander orientierten und/oder angrenzenden
Seitenflachen angeordnete und/oder sich Uber zumindest zwei Seitenflachen
erstreckende, Verpragungen vorgesehen sind, wobei die zumindest zwei
Verpragungen alternierend in Richtung eines Innenbereiches und in Richtung
eines AuRRenbereiches der zumindest einen Schiene weisen, insbesondere wobei

die zumindest zwei Verpragungen in Langsrichtung aneinander angrenzen.

Sowohl durch die Anordnung der wenigstens einen Verpragung Uber zumindest zwei
angrenzende Seitenflachen des Profils hinwegerstreckend als auch durch die
Anordnung der zumindest zwei Verpragungen in alternierender Orientierung an der

zumindest einen Schiene — insbesondere der wenigstens einen Korpusschiene, der
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wenigstens einen Ladenschiene und/oder der wenigstens einen gegebenenfalls
vorhandenen Mittelschiene — kann eine Versteifung der Schiene als solches Uber eine

lokale Festigkeits-/ Stabilitdtsernéhung hinausgehend generiert werden.

Eine besonders effektive Stabilitatserhéhung bei reduziertem Gewicht der Schiene
durch Materialeinsparung kann beispielsweise gewahrleistet werden, wenn die
alternierend (nach innen/auf3en) angeordneten Verpragungen an zwei orthogonal
angrenzenden Seitenflachen, vorzugsweise alternierend (hinsichtlich der Anordnung an
Seitenflachen), angeordnet sind und/oder sich Uber zumindest zwei orthogonal

angrenzende Seitenflachen hinweg erstrecken.

Zudem kann die Positionierung der wenigstens einen Verpragung in Langsrichtung
flexibel an die Anforderungen an die wenigstens eine Korpusschiene und/oder die
wenigstens eine Ladenschiene angepasst werden, sodass Bereiche der Schiene mit
besonders hohen Belastungen durch die konstruktive Ausgestaltung tUber die
wenigstens eine Verpragung auch mit einer besonders hohen Stabilitat/Festigkeit

ausgestattet sind.

Erfindungsgeman wird ermdéglicht, dass ein Maf} an Gewichtsreduktion der zumindest
einen Schiene héher ist als ein Maf der mit der Gewichtsreduktion einhergehenden
Gewichtsklassenreduktion (oder Gewichtsreduktion) an durch die Schiene zu
bewegenden Mdbelteilen, wobei bei gegebener Gewichtsklasse von zu bewegenden
Mobelteilen eine Materialersparnis durch Reduktion der Wandstérke des Bleches zur
Bildung der Schiene genutzt werden kann. Bei gleichem Gewicht ist es méglich,
schwerere Mobelteile bei gleicher Standzeit unter sachgemafer Benutzung zu

bewegen.

Hinzu kommt die positive Eigenschaft, dass eine Krafteverteilung, insbesondere
wahrend eines Biegeprozesses und/oder wahrend eines Gebrauches der Schiene,
besonders guinstig in Regionen der Schiene mit hoher Beanspruchung beeinflusst
werden kann, wobei insbesondere eine Geometrietreue der Schiene in besonders
hohem Male gewahrleistet werden kann. Zudem kann bei einer alternierenden

Anordnung von Verpragungen relativ zu dem Innenbereich und dem Aul3enbereich
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und/oder relativ zu zwei Seitenflachen der Biegeprozess von einem ebenen Blech zu
einer Profilform der Schiene beguinstigt werden, um ein Profil mit besonders hoher
Prazision der Geometrie fertigen zu kénnen, welche Uber die Dauer des Gebrauches

aufrechterhalten werden kann.

Unter Belastung tendiert eine Schiene dazu, sich — insbesondere in Langsrichtung — zu
deformieren und quer zur Langsrichtung aufzuklaffen, wobei sich ein Winkel zwischen
Seitenflachen des Profils ungewltnscht ernéht. Durch die wenigstens eine Verpragung
wird das Aufklaffen des Profils unter Belastung effektiv gehemmt, wobei durch
Erhdhung eines Widerstandsmomentes des Profils beziehungsweise einer
Stabilitat/Festigkeit des Profils auch einer Deformation des Profils in Langsrichtung
effektiv entgegengewirkt wird. Durch die wenigstens eine Verpragung sind keine
zusatzlichen Bauteilkomponenten erforderlich, um diesen technischen Effekt zu

realisieren.

Der Fachterminus Verpragung bedeutet in diesem Kontext eine plastische Verformung
im Sinne einer Kaltverfestigung, welche in ein Blech oder ein Profil getrieben wird.
Derartige Versteifungen von dunnwandigen Bauteilkomponenten gegenuber
Verformungen werden im Allgemeinen als Sicken bezeichnet, wobei scharfkantigen
Sicken als Falze bezeichnet werden. Eine Verpragung dient der Erhéhung von Stabilitat
beziehungsweise Festigkeit der Schiene, insbesondere durch eine Erhéhung von
Widerstandsmomenten und/oder Tragheitsmomenten Uber das Profil der Schiene
hinweg und geht mit einer Reduktion von Schwingungen sowie durch Druck, Zug,
Torsion, Biegung et cetera generierten Verformungen einher. Eine in das Blech
getriebene Sicke agiert in diesem Kontext als Verstérkung der vorliegenden Geometrie

der Schiene.

In Testlaufen konnte beispielsweise eine herkémmliche Schiene als Korpusschiene mit
einem Gewicht von 1134 g durch die konstruktive Umgestaltung sowie einer
verringerten Materialstarke um ein Gewicht von 426 g bei gleicher anzuwenden

Gewichtsklasse an bewegbaren Mébelteilen reduziert werden.
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Die Schubladenausziehfuhrung kann im Allgemeinen wenigstens eine Mittelschiene als

Mobelschiene umfassen, welche an der wenigstens einen Korpusschiene und/oder der

wenigstens einen Ladenschiene angeordnet ist, wobei die wenigstens eine

Mittelschiene in diesem Kontext der wenigstens einen Korpusschiene oder der

wenigstens einen Ladenschiene zugehdrig betrachtet werden kann.

Wie eingangs ausgefthrt, wird Schutz auch begehrt fur ein Verfahren zum Herstellen

wenigstens einer solchen Schubladenausziehfuhrung, wobei — insbesondere in

chronologischer Reihenfolge — folgende Verfahrensschritte durchgefuhrt werden:

ein ebenes, vorzugsweise metallisches, besonders bevorzugt Stahl-, Blech mit
einer Langsrichtung und zwei Deckflachen wird als Halbzeug der zumindest einen
Schiene, vorzugsweise der wenigstens einen Korpusschiene, der wenigstens
einen Ladenschiene und/oder der wenigstens einen gegebenenfalls vorhandenen
Mittelschiene, bereitgestellt,

das Blech wird, vorzugsweise durch wenigstens einen Pragestempel und/oder
wenigstens eine Pragewalze, an zumindest einer Deckflache mit wenigstens einer
Verpragung versehen, wobei die wenigstens eine Verpragung im Wesentlichen
orthogonal zu der Langsrichtung angeordnet wird,

das Blech wird gebogen, sodass in einem Querschnitt orthogonal zu der
Langsrichtung ein Profil der zumindest einen Schiene entsteht und sich die
wenigstens eine Verpragung zumindest bereichsweise Uber zwei im Wesentlichen
orthogonal zueinander angeordneten Seitenflachen des Profils zur Versteifung des

Profils erstreckt.

Wie eingangs ausgefthrt, wird Schutz auch begehrt fur ein Verfahren zum Herstellen

wenigstens einer solchen Schubladenausziehfuhrung, wobei — insbesondere in

chronologischer Reihenfolge — folgende Verfahrensschritte durchgefuhrt werden:

ein ebenes, vorzugsweise metallisches, besonders bevorzugt Stahl-, Blech mit
einer Langsrichtung und zwei Deckflachen wird als Halbzeug der zumindest einen
Schiene, vorzugsweise der wenigstens einen Korpusschiene, der wenigstens
einen Ladenschiene und/oder der wenigstens einen gegebenenfalls vorhandenen

Mittelschiene, bereitgestellt,
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- das Blech wird, vorzugsweise durch wenigstens einen Pragestempel und/oder
wenigstens eine Pragewalze, an beiden Deckflache mit wenigstens einer
Verpragung versehen, wobei die wenigstens eine Verpragung im Wesentlichen
orthogonal zu der Langsrichtung angeordnet wird,

- das Blech wird gebogen, sodass in einem Querschnitt orthogonal zu der
Langsrichtung ein Profil der zumindest einen Schiene entsteht und die zumindest
zwei Verpragungen alternierend in Richtung eines Innenbereiches und in Richtung

eines AuRenbereiches der zumindest einen Schiene weisen.

Besonders vorteilhaft ist, wenn die relativ zu einem Innenbereich der Schiene
alternierend angeordneten Verpragungen sich Uber zwei Seitenflachen hinweg
erstrecken und/oder alternierend relativ zu zwei angrenzenden und im Wesentlichen

orthogonal orientierten Seitenflachen angeordnet sind.

Insbesondere hinsichtlich der Anforderungen an Schienen in der Mébelindustrie
respektive Mébelbranche ist eine Einbringung von alternierend angeordneten
Verpragungen relativ zu einem Innenbereich eines Profils der Schiene nicht trivial,
wobei besonders bevorzugt zwei Pragestempel — beispielsweise als Kerbstempel
ausgebildet — oder zwei Pragewalzen — beispielsweise als Kerbwalzen ausgebildet —
beide Deckflachen, vorzugsweise sequentiell in einem Prageprozessschritt oder iterativ

in einer Vielzahl an Prageprozessschritten, mit einer Profilierung versehen.

Da die wenigstens eine Mittelschiene nicht zwingend bei der erfindungsgemafien
Schubladenausziehfihrung vorgesehen sein muss, sind die vorteilhaften
Ausfuhrungsformen der Erfindung in Bezug auf die wenigstens eine zwingend
erforderliche Korpusschiene und/oder die wenigstens eine zwingend erforderliche
Ladenschiene gerichtet; jedoch sind die Merkmale der vorteilhaften
Ausfuhrungsbeispiele der Schubladenausziehfuhrung bedingt durch Merkmale in
Zusammenhang mit der wenigstens einen Korpusschiene und/oder der wenigstens
einen Ladenschiene — insbesondere jene der abhé&ngigen Anspriuche — in gleicher

Weise auf die wenigstens eine gegebenenfalls vorhandene Mittelschiene anzuwenden.
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Die Merkmale der Vorrichtungsanspruche sind auf die Verfahrensanspruiche

Ubertragbar und vice versa.

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspruiichen

definiert.

Gemal einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass
wenigstens ein Laufwagen mit wenigstens einem Walzkdrper und/oder Gleitkérper an
der Schubladenausziehfilhrung angeordnet oder anordenbar ist, wobei die wenigstens
eine Verpragung derart an der wenigstens einen Korpusschiene und/oder der
wenigstens einen Ladenschiene angeordnet ist, dass die wenigstens eine Verpragung
in Langsrichtung kontaktlos durch den wenigstens einen Laufwagen und/oder den

wenigstens einen Walzkorper und/oder Gleitkdrper passierbar ist.

Dadurch kann eine benutzerfreundliche FUhrung der wenigstens einen Ladenschiene
relativ zu der wenigstens einen Korpusschiene gewahrleistet werden, wobei der
wenigstens eine Laufwagen in seiner Bewegung nicht durch die wenigstens eine

Verpragung beeintrachtigt wird.

Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass das Profil der wenigstens einen Korpusschiene
und/oder der wenigstens einen Ladenschiene an wenigstens einer Langskante,
vorzugsweise an zwei Langskanten, wenigstens einen Falz mit zumindest einer

zweifachen Materialstarke des Bleches aufweist.

Durch den wenigstens einen Falz kann eine VergréRerung des Widerstandsmomentes
der Schiene erwirkt werden, wobei lokal beispielsweise eine Schiene mit einer
Materialstarke des Bleches von 0,7 mm auf 1,5 mm erhoéht wird, um trotz geringerer
Materialstarke selbige Gewichtsklassen an Mdbelteilen sachgerecht bedienen zu
kénnen oder wobei zumindest die Reduktion der Gewichtsklasse verglichen mit der

Gewichtsreduktion der Schiene in Relation geringer ausfallt.

Als gunstig hat sich erwiesen, dass wenigstens eine Seitenflache des Profils, an

welcher wenigstens ein Falz angeordnet ist, in Form einer Laufbahn zur linearen
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Bewegung des wenigstens einen Laufwagens entlang der Langsrichtung vorliegt, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass der wenigstens eine Walzkdrper und/oder
Gleitkdrper zumindest abschnittsweise in Langsrichtung entlang des wenigstens einen

Falzes verfahrbar ist.

Dadurch ist eine besonders kompakte Schubladenausziehfiuhrung méglich, wobei eine
durch den wenigstens einen Falz verstarkte Region der Schiene fur besonders
komfortable Roll- und/oder Gleitcharakteristika des wenigstens einen Laufwagens sorgt,

ohne die Schiene unter Belastung ungewinscht zu deformieren.

Gemal einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass an zwei
Langskanten des Profils jeweils ein Falz angeordnet ist und eine Verpragung an einer
Seitenflache mit einer gefalzten Langskante angeordnet ist und eine weitere

Verpragung an einer Seitenflache ohne gefalzter Langskante angeordnet ist.

Durch eine derartige Anordnung von Falzen und Verpragungen kann gewahrleistet
werden, dass im Wesentlichen Uber das gesamte Profil hinweg eine Stabilitdtserhéhung
generiert wird, wobei spezifische Regionen hinsichtlich Festigkeit konstruktiv individuell

adjustiert sind.

Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass wenigstens ein Falz in Richtung des
Innenbereiches und wenigstens ein weiterer Falz in Richtung des Aul3enbereiches der
wenigstens einen Korpusschiene und/oder der wenigstens einen Ladenschiene weist,
wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die wenigstens eine Verpragung an
Seitenflachen der wenigstens einen Korpusschiene und/oder der wenigstens einen

Ladenschiene angeordnet ist, an welchen kein Falz angeordnet ist.

Dadurch wird erméglicht, dass der wenigstens eine nach innen weisende Falz als
Laufbahn genutzt werden kann und der wenigstens eine nach aullen weisende Falz
den wenigstens einen Laufwagen nicht in seiner Bewegung einschrankt

beziehungsweise eine kompakte und leichte Schiene gegeben ist.
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Eine vorteilhafte Variante besteht darin, dass der wenigstens eine Falz wenigstens eine,
vorzugsweise genau zwei in Langsrichtung voneinander rdumlich beabstandete
und/oder eine doppelte Materialstarke des Bleches aufweisende,
Versteifungseinrichtung umfasst, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
wenigstens eine Versteifungseinrichtung

- gestanzt ist und/oder

- quer von dem wenigstens einen Falz absteht und/oder

- eine Biegung umfasst und/oder

- zumindest bereichsweise parallel zu dem wenigstens einen Falz angeordnet ist

und/oder
- zumindest bereichsweise orthogonal zu dem wenigstens einen Falz angeordnet

ist.

Durch die wenigstens eine Versteifungseinrichtung wird einem Aufklaffen des Profils
unter Belastung effektiv entgegengewirkt, sodass eine Geometrietreue erhéht wird.
Zudem erhéht die wenigstens eine Versteifungseinrichtung die Stabilitats-/ und/oder

Festigkeitseigenschaften der Schiene.

Die wenigstens eine Versteifungseinrichtung kann zudem im Sinne einer
Doppelfunktion als Anbindungseinrichtung der wenigstens einen Korpusschiene
und/oder der wenigstens einen Ladenschiene an ein Mdbelteil agieren, wobei
besonders bevorzugt eine Stanzung orthogonal auf die Seitenflache orientiert ist und

eine weitere Stanzung durch eine Biegung parallel zu der Seitenflache angeordnet ist.

Besonders bevorzugt ist, dass wenigstens ein Anschlag zumindest bereichsweise an
wenigstens zwei im Wesentlichen orthogonal angeordneten Seitenflachen der
wenigstens einen Korpusschiene und/oder der wenigstens einen Ladenschiene
angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass der wenigstens eine Anschlag
- in Richtung des Innenbereiches der wenigstens einen Korpusschiene und/oder der
wenigstens einen Ladenschiene ragend aus dem Profil gestanzt ist und/oder

- stoffschlissig mit den beiden Seitenflachen verbunden ist und/oder
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- an einer Seitenflache angeordnet ist, an welcher gegebenenfalls ein Falz
angeordnet ist und an einer Seitenflache angeordnet ist, an welcher

gegebenenfalls kein Falz angeordnet ist.

Durch den wenigstens einen Anschlag kann eine hinreichend grofie Auflageflache fur
den wenigstens einen Laufwagen generiert werden, sodass auch bei stoRartigen
Beanspruchungen des wenigstens einen Laufwagens eine Standzeit des wenigstens
einen Laufwagens hoch ist. Besonders bevorzugt stellt der wenigstens eine Anschlag
eine in den Innenbereich des Profils ragende Ecke des Profils dar, welche durch eine
Anbindung an zwei Seitenflachen ein stabiles Widerlager fur den wenigstens einen

Laufwagen definiert.

Bei einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass der wenigstens eine
Anschlag parallel mit einem seitlichen Versatz zu der wenigstens einen Verpragung
angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass sich der wenigstens eine
Anschlag in orthogonaler Richtung auf die Langsrichtung Gber eine Langskante und die
wenigstens eine Verpragung uber eine weitere Langskante der wenigstens einen

Korpusschiene und/oder der wenigstens einen Ladenschiene erstreckt.

Besonders bevorzugt Uberlappen die wenigstens eine Verpragung und der wenigstens
eine Anschlag in orthogonaler Richtung auf die Langsrichtung, wobei eine Langskante
durch den wenigstens einen Anschlag die Funktion der Begrenzung des wenigstens
einen Laufwagens aufweist und die weitere Langskante, welche von der Langskante
raumlich gesondert ist und an welcher die wenigstens eine Verpragung angeordnet ist,
die Funktion der besonders hohen Versteifung des Profils aufweist. Die beiden
Langskanten stellen am Profil besonders bevorzugt eine Langskante dar, welche an
zwei Seitenflachen angrenzen, wobei insbesondere zwei verbleibende Langskanten

jeweils lediglich an eine Seitenflache angrenzen.
Gemal einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass die

wenigstens eine Verpragung in einem Endbereich der wenigstens einen Korpusschiene

und/oder der wenigstens einen Ladenschiene bezogen auf die Langsrichtung

12755



11 90778 33/l

angeordnet ist, wobei gegebenenfalls zwischen dem Endbereich und der wenigstens

einen Verpragung der wenigstens eine Anschlag angeordnet ist.

Da der Endbereich in einer Offenstellung und/oder einer Schlielstellung der
Schubladenausziehfuhrung Ublicherweise besonders hohen dynamischen und/oder
statischen Belastungen ausgesetzt ist, kann durch eine Lokalisierung der wenigstens

einen Verpragung im Endbereich eine Standzeit der Schiene erhéht werden.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass das Blech eine Materialstarke im Bereich

von 0,5 mm und 1,5 mm, vorzugsweise 0,6 mm und 0,8 mm aufweist.

Im Stand der Technik gehen derart geringe Materialstarken mit signifikanten
LeistungseinbulRen und/oder StandzeiteinbulRen im Betrieb der Schiene einher.
Erfindungsgeman kénnen jedoch auch geringe Materialstarken bei Schienen mit hohen
Belastungsanspruchen respektive schweren bewegbaren Mdébelteilen eingesetzt

werden.

Als gunstig hat sich erwiesen, dass zumindest eine Gruppe aus genau drei
Verpragungen zur Versteifung des Profils zumindest bereichsweise an wenigstens zwei
im Wesentlichen orthogonal angeordneten Seitenflachen der wenigstens einen

Korpusschiene und/oder der wenigstens einen Ladenschiene angeordnet ist.

Als gunstig hat sich erwiesen, wenn eine Gruppe an einem Endbereich der Schiene und
eine weitere Gruppe an einem weiteren Endbereich der Schiene angeordnet ist, wobei
die Gruppe im Allgemeinen auch aus zwei oder mehreren Verpragungen ausgebildet

sein kann.

Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass die zumindest zwei Verpragungen an der
gleichen Seitenflache oder sich Uber zumindest zwei Seitenflachen erstreckend an den
gleichen Seitenflachen und/oder alternierend an den zumindest zwei Seitenflachen
angeordnet sind, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die zumindest zwei
Verpragungen in einem Ubergangsbereich der wenigstens zwei Seitenflachen

alternierend relativ zu dem Innenbereich und dem AulRenbereich angeordnet sind.
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Beispielsweise kdnnen an einer Seitenflache Verpragungen angeordnet sein, welche
alternierend in den Innenbereich und Aul3enbereich ausgerichtet sind. Alternativ oder in
Ergénzung kann sich eine der Verpragungen uUber zwei Seitenflachen hinweg
erstrecken und/oder eine alternierende Anordnung der Verpragungen relativ zu den
Seitenflachen vorgesehen sein, wobei zwei nebeneinander angeordnete Verpragungen

im Wesentlichen orthogonal zueinander orientiert sind.

In einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, dass
zumindest, vorzugsweise bei gegebenenfalls vorhandenen Gruppen genau, zwei
Verpragungen in Richtung des Innenbereiches der wenigstens einen Korpusschiene
und/oder der wenigstens einen Ladenschiene weisen und eine Verpragung mittig
zwischen den zumindest zwei Verpragungen angeordnet ist und in Richtung des
Aullenbereiches der wenigstens einen Korpusschiene und/oder der wenigstens einen

Ladenschiene zur Erhéhung einer Zug-/Druckbelastbarkeit weist.

Durch eine steigende Anzahl an Verpragungen wird eine Zug-/Druck-Belastbarkeit der
Schiene sukzessive erhoht, wobei eine Schiene durch alternierende Verpragungen und
insbesondere durch eine mittig zwischen zwei Verpragungen in entgegengesetzter
Richtung (Innen- oder Aul3enbereich) orientierte Verpragung besonders hohen Kraften
ohne plastischer und/oder unsachgemalier elastischer Deformation standhalt. Zudem
kann die wenigstens eine Verpragung als Unterstitzung in einer Montage der

Schubladenausziehfuhrung dienen.

Gemal einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
wenigstens eine Verpragung zumindest im Bereich einer Seitenflache des Profils
pyramidenférmig oder pyramidenstumpfférmig ausgebildet ist, wobei vorzugsweise
vorgesehen ist, dass die wenigstens eine Verpragung drei im Wesentlichen plane
Verpragungsflachen umfasst und/oder zwei Verpragungsflachen einen spitzen Winkel,

besonders bevorzugt zwischen 10° und 15°, einschliel3en.

Eine Verbreiterung der wenigstens einen Verpragung in Richtung eines

Ubergangsbereiches von Seitenflachen nutzt den Sachverhalt, dass Maxima an
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Belastungen, welche im herkdbmmlichen Betrieb einer Schiene auftreten, im
Ubergangsbereich vorhanden sind, wobei eine im Ubergangsbereich verbreiterte
Verpragung Kraftspitzen besonders gunstig kompensieren kann. Besonders bevorzugt
erstreckt sich die wenigstens eine Verpragung in den Ubergangsbereich und/oder Uber

den Ubergangsbereich hinweg tber eine angrenzende Seitenflache.

Gemal einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass sich die
wenigstens eine Verpragung in orthogonaler Richtung relativ zu der Langsrichtung der
wenigstens einen Korpusschiene und/oder der wenigstens einen Ladenschiene Uber
einen Bereich zwischen einem Drittel und drei Viertel der Seitenflache erstreckt
und/oder Uber einen Bereich kleiner einem Drittel, vorzugsweise einem Viertel, einer an

diese Seitenflache angrenzenden Seitenflache erstreckt.

Im Allgemeinen kann sich die wenigstens eine Verpragung in orthogonaler Richtung auf
die Langsrichtung Uber eine gesamte Seitenflache hinweg erstrecken, wobei aufgrund
geringerer Belastungen an freien Langskanten eine derartige konstruktive

Ausgestaltung im Allgemeinen nicht erforderlich ist.

Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass zumindest zwei alternierend angeordnete
Verpragungen vorgesehen sind und wobei
- sich wenigstens eine der zumindest zwei alternierend angeordneten
Verpragungen in orthogonaler Richtung relativ zu der Langsrichtung tber einen
Bereich zwischen einem Drittel und drei Viertel der Seitenfléache erstreckt und Uber
einen Bereich kleiner einem Drittel, vorzugsweise einem Viertel, einer an diese
Seitenflache angrenzenden Seitenflache erstreckt und
- sich wenigstens eine weitere der zumindest zwei alternierend angeordneten
Verpragungen in orthogonaler Richtung relativ zu der Langsrichtung tber einen
Bereich kleiner einem Drittel, vorzugsweise einem Viertel, der Seitenflache
erstreckt und Uber einen Bereich von zumindest drei Viertel der an diese

Seitenflache angrenzende Seitenflache erstreckt.

Durch eine alternierende Anordnung von Verpragungen in Bezug auf die Seitenflachen

(nicht in Bezug auf den Innenbereich der Schiene) kann eine Ausdehnung der
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einzelnen Verpragungen in Bezug auf eine Seitenflache reduziert werden, da beide
Seitenflachen durch Verpragungen verstarkt sind. Dies kann ein asthetisches
Erscheinungsbild erhéhen und/oder einen Fertigungsaufwand reduzieren. Besonders

bevorzugt enden die Verpragungen in einem Ubergangsbereich der Seitenflachen.

Bevorzugt erstreckt sich zumindest eine der alternierend angeordneten Verpragungen
im Wesentlichen Uber eine gesamte Seitenflache, wobei sich vorzugsweise zumindest
eine weitere Verpragung lediglich bereichsweise Uber eine Seitenflache hinweg

erstreckt.

Als gunstig hat sich erwiesen, dass sich die wenigstens eine Verpragung im
Wesentlichen Uber eine gesamte orthogonal auf die Langsrichtung orientierte
Langserstreckung der zumindest zwei Seitenflachen erstreckt und/oder die wenigstens

eine Verpragung zwei parallel zueinander angeordnete Verpragungsflachen umfasst.

Dadurch kann eine Versteifung des Profils generiert werden, welche vorteilhaft Gber vier

Seitenflachen des Profils wirkt.

Gemal einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass das
Profil an wenigstens einer Seitenflache eine Abstufung umfasst, wobei sich die

wenigstens eine Verpragung tUber die Abstufung des Profils hinweg erstreckt.

Durch die wenigstens eine Abstufung wird eine zusatzliche Versteifung im Profil
generiert, wobei beispielsweise eine Befestigungsseite besonders gunstig flachig zur
Anlage an ein Mébelteil bringbar ist und/oder eine Befestigungsflache im Bereich von
Befestigungsmitteln zur lagesicheren Positionierung an einem Mdébelteil von dem

Mdbelteil beabstandet werden kann.

Eine vorteilhafte Variante besteht darin, dass die wenigstens eine Korpusschiene
und/oder die wenigstens eine Ladenschiene wenigstens einen Befestigungsabschnitt
mit einer Befestigungsseite aufweist, welche bei einer Montage an dem Mébelkorpus
oder wenigstens einem Mdébelteil zumindest abschnittsweise an dem Mébelkorpus oder

dem wenigstens einen Mébelteil zur Anlage bringbar ist, wobei der wenigstens eine
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Befestigungsabschnitt wenigstens eine, vorzugsweise kreisférmige, Offnung zum
Durchtritt eines Befestigungsmittels, vorzugsweise einer Schraube, aufweist, wobei die
wenigstens eine Offnung an einer der Befestigungsseite durch eine Materialstérke des
Befestigungsabschnittes , vorzugsweise zwischen 0,5 mm und 1,5 mm, besonders
bevorzugt zwischen 0,6 mm und 0,8 mm, beabstandeten zweite Seite von einem Wulst

umgeben ist, welcher quer von der zweiten Seite absteht.

Mit anderen Worten ist die Offnung auf der einem Schraubenkopf zugewandten Seite
des Befestigungsabschnittes von einem, vorzugsweise ringférmigen, Wulst umgeben,
welcher zur zumindest bereichsweisen Aufnahme des Schraubenkopfes vorgesehen ist.
Der Schraubenkopf ist daher innerhalb des Wulstes zumindest teilweise, vorzugsweise

im Wesentlichen vollstandig, versenkbar.

Durch den Wulst wird auch der Umfangsrand der Offnung verstarkt, d.h. die von der
Unterseite des Schraubenkopfs ausgehende Kraft kann auf eine groRRere Flache verteilt
werden. Durch den Wulst kann das Einsinken des Schraubenkopfes in das
dinnwandige Metall des Befestigungsabschnittes vermindert werden. Die Gefahr einer
Beschadigung des Umfangsrandes der Offnung kann daher auf diese Weise verringert

werden.

Wird der Wulst beispielsweise in Form einer Pragung hergestellt, so entsteht auf der
Befestigungsseite des Befestigungsabschnittes eine korrespondierende Ausnehmung,
in welche das aus dem Mdébelteil heraustretende Spanmaterial zumindest teilweise
aufnehmbar ist. Dadurch wird auch die Gefahr reduziert, dass das Spanmaterial
zwischen der Befestigungsseite des Befestigungsabschnittes und dem Mdébelteil
eindringt und so zu einer unerwinschten Beabstandung des Befestigungsabschnittes
vom Médbelteil fuhrt.

Besonders bevorzugt ist, dass die wenigstens eine Korpusschiene und/oder die
wenigstens eine Ladenschiene wenigstens zwei im Wesentlichen orthogonal
angeordnete Seitenflachen aufweist, wobei die zumindest zwei Verpragungen derart an
den Seitenflachen angeordnet werden, dass die zumindest zwei Verpragungen

- in Langsrichtung aneinander angrenzend und/oder
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- an der gleichen Seitenflache oder den gleichen Seitenflachen und/oder
- alternierend an den wenigstens zwei Seitenflachen und/oder
- in einem Ubergangsbereich der wenigstens zwei Seitenflachen alternierend

angeordnet sind.

Sind beispielsweise in einem Ubergangsbereich der wenigstens zwei Seitenflachen die
Verpragungen in Richtung des Innenbereiches und des Aulienbereiches der Schiene
alternierend angeordnet, so wird eine besonders verstarkte Langskante bedingt, wobei
die Verstarkung in Richtung der benachbarten Léangskanten Uber die Seitenflachen in

orthogonaler Richtung auf die Langsrichtung und/oder in Langsrichtung wirkt.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten

Ausfuhrungsbeispiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1a-1b  eine Schubladenausziehfihrung gemaf einem besonders bevorzugten
Ausfuhrungsbeispiel in einer Ansicht von vorne mit einem zwischen einer
Korpusschiene und einer Ladenschiene angeordneten Laufwagen sowie
ohne dem Laufwagen,

Fig. 2a-2b  die Schubladenausziehfihrung gemal dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig.
1b in einer perspektivischen Darstellung,

Fig. 3a-3b  die Schubladenausziehfihrung gemal dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig.
1b in einer perspektivischen Ansicht,

Fig. 4a-4c  eine Ladenschiene gemal einem besonders bevorzugten
Ausfuhrungsbeispiel einer Schubladenausziehflhrung in perspektivischer
Ansicht und einer Draufsicht mit Schnittdarstellung,

Fig. 5a-5b  die Ladenschiene gemal dem AusfUhrungsbeispiel nach Fig. 4a in einer
perspektivischen Ansicht mit einem vergréRerten Detailausschnitt eines
Endbereiches des Profils sowie einer Ansicht von vorne,

Fig. 6a-6b  eine Korpusschiene gemal einem besonders bevorzugten
Ausfuhrungsbeispiel einer Schubladenausziehflhrung in perspektivischer
Ansicht mit einem vergréRerten Detailausschnitt eines Endbereiches des

Profils,
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Fig. 7a-7b  die Korpusschiene gemal dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6a in
perspektivischer Darstellung und einer Ansicht von der Seite mit einer
Schnittdarstellung sowie einem vergréfRerten Detailausschnitt des
Querschnittes,

Fig. 8a-8b die Korpusschiene gemaf dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6a in einer
Ansicht von der Seite sowie zwei orthogonalen Seitenansichten mit einer
Schnittdarstellung und einem vergréRerten Detailausschnitt,

Fig. 9a-9b  die Korpusschiene gemaf dem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 6a in zwei
Seitenansichten und einer Schnittdarstellung des Profils,

Fig. 10 die Korpusschiene gemal dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6a in
perspektivischer Ansicht mit einem vergréfRerten Detailausschnitt einer
Versteifungseinrichtung und einem Falz,

Fig. 11a-11b die Korpusschiene gemaf dem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 6a in zwei
Ansichten von der Seite mit einem vergréRerten Detailausschnitt der
Versteifungseinrichtung,

Fig. 12 eine schematische Darstellung eines Bleches vor der Verpragung und

Biegung zum Profil einer Schiene.

Fig. 1 zeigt eine Schubladenausziehfuhrung 1 zur bewegbaren Lagerung einer
Schublade an einem Mébelkorpus (die Mébelteile sind aus Ubersichtlichkeitsgriinden in
den Darstellungen nicht ersichtlich), umfassend als Schienen eine an dem Md&belkorpus
zu befestigende Korpusschiene 2 und eine mit der Schublade zu verbindende
Ladenschiene 3, welche relativ zu der Korpusschiene 2 in einer Langsrichtung 4
verschiebbar gelagert ist. Im Allgemeinen kann auch eine Mittelschiene zwischen der
Korpusschiene 2 und der Ladenschiene 3 angeordnet sein, wobei dies nicht zwingend

erforderlich ist.
Ein Laufwagen 13 mit Walzkérpern 14 — wobei der Laufwagen 13 alternativ oder in

Ergénzung im Allgemeinen auch Gleitkérper umfassen kann — an der Korpusschiene 2

und der Ladenschiene 3 der Schubladenausziehfuhrung 1 angeordnet ist.
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Die Korpusschiene 2 und die Ladenschiene 3 weisen in einem Querschnitt 5 normal zu
der Langsrichtung 4 ein aus einem ebenen Blech 6 mit zwei parallel zueinander

verlaufenden Langskanten 7 gebildetes Profil 8 auf.

An der Ladenschiene 3 ist eine sich Uber zwei orthogonal zueinander angeordnete
Seitenflachen 8 des Profils 9 erstreckende Verpragung 10 zur Versteifung des Profils 9
der Ladenschiene 3 angeordnet, wobei die Seitenflachen 8 in Langsrichtung 8 und die
Verpragung 10 orthogonal auf die Langsrichtung 8 angeordnet sind. Eine derartige

Verpragung 10 kann im Allgemeinen auch auf der Korpusschiene 2 angeordnet sein.

Die Verpragung 10 der Ladenschiene 3 sowie die Verpragungen 10 der Korpusschiene
(siehe Fig. 2a) sind derart an der Schubladenausziehfiihrung 1 angeordnet ist, dass die
Verpragungen 10 in Langsrichtung 4 kontaktlos durch den Laufwagen 13 und die

Walzkérper 14 passierbar sind.

Fig. 1b unterscheidet sich von Fig. 1a lediglich dahingehend, dass der Laufwagen 13
zur Darstellung entfernt wurde; dieser ist im Allgemeinen an der

Schubladenausziehfuhrung 1 angeordnet.

Das Blech 6 der Korpusschiene 2 und der Ladenschiene 3 weist eine Materialstarke 16
im Bereich von 0,7 mm auf, wobei durch die Verpragungen 10 eine erhdhte Stabilitat

der Schubladenausziehfuhrung 1 generiert wird.

Fig. 2a zeigt die Schubladenausziehfuhrung 1 in gedndertem Blickwinkel, wobei die
Ladenschiene 3 in Langsrichtung 4 ausgehend von einer Schliel3stellung in Richtung

der Offenstellung eines bewegbaren Mébelteiles bewegt wurde.

Die Korpusschiene 2 weist zwei Gruppen 21 aus jeweils drei Verpragungen 10 zur
Versteifung des Profils 9 auf, welche an zwei orthogonal angeordneten Seitenflachen 8
der Korpusschiene 2 angeordnet sind. Die Anzahl an Gruppen 21 und Anzahl an
Verpragungen 10 pro Gruppe ist im Allgemeinen beliebig. Die Gruppen 21 sind in
Langsrichtung 4 voneinander raumlich beabstandet und an einem Endbereich 23 der

Korpusschiene 2 angeordnet.
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Fig. 2b zeigt die Schubladenausziehfihrung 1 in geédnderter Blickrichtung, wobei
ersichtlich ist, dass die drei Verpragungen 10 einer Gruppe 21 an zwei orthogonal
zueinander orientierten und angrenzenden Seitenflachen 8 angeordnet sind. Derartige
Verpragungen 10 kénnen im Allgemeinen auch an der Ladenschiene 3 angeordnet

sein.

Die Verpragungen 10 einer Seitenflache 8 erstrecken sich in einen Ubergangsbereich
22 und ragen in die angrenzende Seitenflache 8, wobei die Verpragungen 10 im
Allgemeinen auch im Ubergangsbereich 22 vor Eintritt in die angrenzende Seitenflache

8 enden kdénnen.

Zwei Verpragungen 10 einer Gruppe 21 sind an der gleichen Seitenflache 8
angeordnet, wobei die drei Verpragungen 10 der Gruppe 21 alternierend an den zwei
Seitenflachen 8 angeordnet sind, sodass die Verpragungen 10 in dem
Ubergangsbereich 22 der wenigstens zwei Seitenflachen 8 und den Seitenfléache 8
alternierend relativ zu dem Innenbereich 11 und dem Aulenbereich 12 angeordnet

sind. Die Verpragungen einer Gruppe 21 grenzen in Langsrichtung 4 aneinander.

Fig. 3a und 3b zeigen in zugehdrigen perspektivischen Darstellungen der
Schubladenausziehfuhrung, dass das Profil 9 der Korpusschiene 2 und der
Ladenschiene 3 jeweils an zwei Langskanten 7 einen Falz 15 mit einer zweifachen

Materialstarke 16 des Bleches 6 aufweisen (vgl. Fig. 1b).

Eine Seitenflache 8 des Profils 9 der Korpusschiene 2 und eine Seitenflache 8 des
Profils 9 der Ladenschiene 3, an welcher ein Falz 15 angeordnet ist, wird in Form einer
Laufbahn 17 zur linearen Bewegung des Laufwagens 13 entlang der Langsrichtung 4
genutzt, wobei im Allgemeinen auch lediglich die Korpusschiene 2 oder die
Ladenschiene 3 eine gefalzte Laufbahn 17 umfassen kann. Die Walzkérper 14 sind

abschnittsweise in Langsrichtung 4 entlang der Falze 15 verfahrbar.

Fig. 4a zeigt die Ladenschiene 3 der Schubladenausziehfilhrung isoliert, wobei ein Falz

15 in Richtung des Innenbereiches 11 und weiterer Falz 15 in Richtung des
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AuRenbereiches 12 der Ladenschiene 3 weist. Die Verpragung 10 ist an Seitenflachen

8 der Ladenschiene 3 angeordnet ist, an welchen kein Falz 15 angeordnet ist.

Fig. 4b unterscheidet sich von Fig. 4a lediglich durch eine geanderte Blickrichtung auf

die Ladenschiene 3.

Fig. 4c zeigt den Endbereich 23 der Ladenschiene 3 mit einer Schnittdarstellung durch
die Verpragung 10, wobei ein Anschlag 20 bereichsweise an zwei orthogonal
angeordneten Seitenflachen 8 der Ladenschiene 3 angeordnet ist. Der Anschlag 20 ist
in Richtung des Innenbereiches 11 der Ladenschiene 3 ragend aus dem Profil 9
gestanzt und stoffschlussig mit den beiden Seitenflachen 8 verbunden. Der Anschlag 20
ist an einer Seitenflache 8 angeordnet, an welcher ein Falz 15 angeordnet ist sowie an

einer Seitenflache 8 angeordnet, an welcher kein Falz 15 angeordnet ist.

Die Verpragung 10 erstreckt sich Uber eine gesamte orthogonal auf die Langsrichtung 4
orientierte Langserstreckung 26 der Seitenflachen 8 und die Verpragung 10 umfasst

zwei parallel zueinander angeordnete Verpragungsflachen 24.

Fig. 5a zeigt die Ladenschiene 3, wobei in dem vergrélRerten Detailausschnitt ersichtlich
ist, dass der Anschlag 20 parallel mit einem seitlichen Versatz zu der Verpragung 10
angeordnet ist. Der Anschlag 20 erstreckt sich in orthogonaler Richtung auf die
Langsrichtung 4 Uber eine Langskante 7 und die Verpragung 10 Uber eine weitere
Langskante 7 der Ladenschiene 3. Der Anschlag und die Verpragung 10 sind
Uberlappend an einer Seitenflache 8 angeordnet sind, wobei dies nicht zwingend

erforderlich ist.
Die Verpragung 10 ist in dem Endbereich 23 der Ladenschiene 3 bezogen auf die
Langsrichtung 4 angeordnet, wobei zwischen dem Endbereich 23 und der Verpragung

10 der Anschlag 20 angeordnet ist.

Fig. 5b zeigt die Ladenschiene 3 von vorne, wobei der Laufwagen 13 bereichsweise im

Innenbereich 11 angeordnet werden kann.
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Fig. 6a zeigt die Korpusschiene 2 der Schubladenausziehfuhrung 1 isoliert, wobei an
zwei Langskanten 7 des Profils 9 jeweils ein Falz 21 angeordnet ist und eine
Verpragung 10 an einer Seitenflache 8 mit einer gefalzten Langskante 7 angeordnet ist
und eine weitere Verpragung 10 an einer Seitenflache 8 ohne gefalzter Langskante 7

angeordnet ist.

Ein Falz 15 der Korpusschiene 2 weist zwei in Langsrichtung 4 voneinander rdumlich
beabstandete und eine doppelte Materialstérke 16 des Bleches 6 aufweisende
Versteifungseinrichtungen 18 auf, wobei beide Versteifungseinrichtungen 18 gestanzt
sind und quer von dem Falz 15 abstehen. Eine Versteifungseinrichtung 18 umfasst eine
Biegung 19 und ist bereichsweise parallel zu dem Falz 15 angeordnet, wobei die
weitere Versteifungseinrichtung 18 orthogonal zu dem Falz 15 angeordnet ist. Die
Versteifungseinrichtungen 18 generieren durch eine Hemmung eines Aufklaffens des

Profils eine Profiltreue und kénnen Anbindung an ein Mdébelteil agieren.

Fig. 6b zeigt, dass die Verpragungen 10 der Korpusschiene 2 im Bereich einer
Seitenflache 8 des Profils 9 pyramidenférmig mit fertigungstechnisch bedingten
Rundungen zwischen Verpragungsflachen 24 ausgebildet ist. Die Verpragungen 10
umfassen drei plane Verpragungsflachen 24, wobei jeweils zwei Verpragungsflachen 24
einen spitzen Winkel 25 von 12° einschlielen, wobei der Winkel 25 auch gréRer oder

kleiner ausfallen kann, um die Funktionalitat der Verpragung 10 aufrechtzuerhalten.

Fig 7a zeigt, dass an der Korpusschiene 2 jeweils pro Gruppe 21 der zwei Gruppen 21
zwei Verpragungen 10 in Richtung des Innenbereiches 11 der Korpusschiene 2 weisen
und eine Verpragung 10 mittig zwischen den zwei Verpragungen 10 angeordnet ist und
in Richtung des Aulienbereiches 12 der Korpusschiene 2 zur Erhéhung einer Zug-

{Druckbelastbarkeit weist.

Fig. 7b zeigt in der Schnittdarstellung durch eine Verpragung 10, dass sich
Verpragungen 10 in orthogonaler Richtung relativ zu der Langsrichtung 4 der
Korpusschiene 2 Uber einen Bereich zwischen einem Drittel und drei Viertel der
Seitenflache 8 erstreckt und/oder Uber einen Bereich kleiner einem Viertel einer an

diese Seitenflache 8 angrenzenden Seitenflache 8 erstreckt. Jene Verpragung 10,
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welche in den AulRenbereich 12 der Korpusschiene 12 weist, erstreckt sich hingegen
Uber die gesamte Seitenflache 8 und mindet in beiden Ubergangsbereichen 22 in

Bezug auf die daran angrenzenden Seitenflachen 8.

Fig. 8a zeigt die alternierend nach innen und aulRen weisenden Verpragungen 10 der

Korpusschiene in Seitenansicht.

Fig. 8b zeigt, dass das Profil 9 der Korpusschiene 2 an einer Seitenflache 8 eine
Abstufung 27 umfasst, wobei sich Verpragungen 10 Uber die Abstufung 27 des Profils 9

hinweg erstrecken.

Fig. 9a und 9b zeigen, dass die Korpusschiene 2 einen Befestigungsabschnitt 28 mit
einer Befestigungsseite 29 aufweist, welche bei einer Montage an dem Mébelkorpus
oder einem Mdbelteil abschnittsweise an dem Mébelkorpus oder dem Mébelteil zur
Anlage bringbar ist. Der Befestigungsabschnitt 28 umfasst eine Vielzahl an
kreisféormigen Offnungen 30 zum Durchtritt eines Befestigungsmittels 31 —
beispielsweise in Form einer Schraube (vgl. Fig. 2b). Die Offnungen 30 sind an einer
der Befestigungsseite 29 durch eine Materialstarke 16 des Befestigungsabschnittes 28
— welcher sich im Allgemeinen lokal von einer Materialstarke 16 des Bleches 6
unterscheiden kann — von 0,7 mm beabstandeten zweite Seite 32 von einem Wulst 33

umgeben. Die Wulste 33 stehen quer von der zweiten Seite 32 ab.

Fig. 10 verdeutlicht in dem Detailausschnitt, dass die Versteifungseinrichtungen 18 die

doppelte Materialstérke 16 des Falzes 15 durchdringen.

Fig. 11a und Fig. 11b zeigen die Verpragungen 10 der Korpusschiene in zwei
orthogonalen Ansichten von der Seite, wobei sich Verpragungen 10 in orthogonaler
Richtung relativ zu der Langsrichtung 4 Uber einen Bereich zwischen einem Drittel und
drei Viertel der Seitenflache 8 erstrecken und Uber einen Bereich kleiner einem Viertel
einer an diese Seitenflache 8 angrenzenden Seitenflache 8 erstrecken und sich davon
gesonderte Verpragungen 10 in orthogonaler Richtung relativ zu der Langsrichtung 4

Uber einen Bereich kleiner einem Drittel Viertel der Seitenflache 8 erstreckt und Uber
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einen Bereich von Uber drei Viertel der an diese Seitenflache 8 angrenzende

Seitenflache 8 und in den Ubergangsbereich 22 hin erstreckt.

Fig. 12 zeigt ein Blech 6 vor dem Einbringen von Verpragungen 10 und einem
Biegevorgang. Im Allgemeinen kénnen die Verpragungen 10 nach einem Biegevorgang
eingebracht werden, wobei die Verpragungen 10 besonders bevorzugt vor dem

Biegevorgang in das Blech 6 eingebracht werden.

Exemplarisch kann ein Verfahren zum Herstellen einer Schubladenausziehfuhrung 1
am Beispiel der Ladenschiene 3 gemal} Fig. 5b wie folgt erfolgen:

- das ebene, Stahlblech 6 mit einer Langsrichtung 4 und zwei Deckflachen 34 wird
als Halbzeug der Ladenschiene 3 bereitgestellt,

- das Blech 6 wird durch einen Pragestempel 35 oder eine Pragewalze 36 an einer
Deckflache 34 mit einer Verpragung 10 versehen, wobei die Verpragung 10
orthogonal zu der Langsrichtung 4 angeordnet wird,

- das Blech 6 wird gebogen, sodass in einem Querschnitt 5 orthogonal zu der
Langsrichtung 4 ein Profil der Ladenschiene 3 entsteht und sich die Verpragung
10 Uber zwei orthogonal zueinander angeordneten Seitenflachen 8 des Profils 9

zur Versteifung des Profils 9 erstreckt.

Exemplarisch kann ein Verfahren zum Herstellen einer Schubladenausziehflhrung am
Beispiel einer Korpusschiene 2 gemal Fig. 6a wie folgt erfolgen:

- das ebene Stahlblech 6 mit der Langsrichtung 4 und den zwei Deckflachen 34
wird als Halbzeug der Korpusschiene 2 bereitgestellt,

- das Blech 6 wird durch den Pragestempel 35 und die Pragewalze 36 (wobei
bevorzugt zwei Pragestempel 35 oder zwei Préagewalzen 36 vorgesehen sind) an
beiden Deckflache 34 jeweils mit einer Verpragungen 10 versehen, wobei die
Verpragungen 10 orthogonal zu der Langsrichtung 4 angeordnet werden,

- das Blech 6 wird gebogen, sodass in einem Querschnitt 5 orthogonal zu der
Langsrichtung 4 ein Profil 9 der Korpusschiene 2 entsteht und die zumindest zwei
Verpragungen 10 alternierend in Richtung des Innenbereiches 11 und in Richtung

des AulRenbereiches 12 der Korpusschiene 2 weisen.
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Innsbruck, am 23. Juli 2021
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Patentanspruche:

1. SchubladenausziehfUhrung (1) zur bewegbaren Lagerung einer Schublade an
einem Mdébelkorpus, umfassend
- wenigstens eine an dem Mdébelkorpus zu befestigende Korpusschiene (2)
und
- wenigstens eine mit der Schublade zu verbindende Ladenschiene (3),
welche relativ zu der wenigstens einen Korpusschiene (2) in einer
Langsrichtung (4) verschiebbar gelagert ist,
- und gegebenenfalls eine zwischen der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnete
Mittelschiene,
wobei zumindest eine der Schienen, vorzugsweise die wenigstens eine
Korpusschiene (2), die wenigstens eine Ladenschiene (2) und/oder die
wenigstens eine gegebenenfalls vorhandene Mittelschiene, in einem Querschnitt
(5) normal zu der Langsrichtung (4) wenigstens ein aus wenigstens einem
ebenen Blech (6) mit zwei parallel zueinander verlaufenden Langskanten (7)
gebildetes Profil (8) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
- wenigstens eine sich zumindest bereichsweise Uber zumindest zwei im
Wesentlichen orthogonal zueinander angeordneten Seitenflachen (8) des
Profils (9) erstreckende Verpragung (10) zur Versteifung des Profils (9)
der zumindest einen Schiene angeordnet ist, wobei die Seitenflachen (8)
in Langsrichtung (8) und die wenigstens eine Verpragung (10) im
Wesentlichen orthogonal auf die Langsrichtung (8) angeordnet ist,
und/oder
- zumindest zwei, vorzugsweise zumindest bereichsweise an zumindest
zwei im Wesentlichen orthogonal zueinander orientierten und/oder
angrenzenden Seitenflachen (8) angeordnete und/oder sich Uber
zumindest zwei Seitenflachen (8) erstreckende, Verpragungen (10)
vorgesehen sind, wobei die zumindest zwei Verpragungen (10)
alternierend in Richtung eines Innenbereiches (11) und in Richtung eines

AuRenbereiches (12) der zumindest einen Schiene weisen, insbesondere
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wobei die zumindest zwei Verpragungen (10) in Langsrichtung (4)

aneinander angrenzen.

2. Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 1, wobei wenigstens ein
Laufwagen (13) mit wenigstens einem Walzkoérper (14) und/oder Gleitkdrper an
der Schubladenausziehfuhrung (1) angeordnet oder anordenbar ist, wobei die
wenigstens eine Verpragung (10) derart an der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnet ist, dass die
wenigstens eine Verpragung (10) in Langsrichtung (4) kontaktlos durch den
wenigstens einen Laufwagen (13) und/oder den wenigstens einen Walzkérper

(14) und/oder Gleitkérper passierbar ist.

3. Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Profil (9) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) an wenigstens einer Langskante (7), vorzugsweise an zwei
Langskanten (7), wenigstens einen Falz (15) mit zumindest einer zweifachen

Materialstéarke (16) des Bleches (6) aufweist.

4. Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 2 und 3, wobei wenigstens eine
Seitenflache (8) des Profils (9), an welcher wenigstens ein Falz (15) angeordnet
ist, in Form einer Laufbahn (17) zur linearen Bewegung des wenigstens einen
Laufwagens (13) entlang der Langsrichtung (4) vorliegt, wobei vorzugsweise
vorgesehen ist, dass der wenigstens eine Walzkdérper (14) und/oder Gleitkérper
zumindest abschnittsweise in Langsrichtung (4) entlang des wenigstens einen

Falzes (15) verfahrbar ist.

5. Schubladenausziehfihrung (1) nach Anspruch 3, wobei an zwei Langskanten (7)
des Profils (9) jeweils ein Falz (21) angeordnet ist und eine Verpragung (10) an
einer Seitenflache (8) mit einer gefalzten Langskante (7) angeordnet ist und eine
weitere Verpragung (10) an einer Seitenflache (8) ohne gefalzter Langskante (7)

angeordnet ist.
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6. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorangehenden Anspruche,
wobei wenigstens ein Falz (15) in Richtung des Innenbereiches (11) und
wenigstens ein weiterer Falz (15) in Richtung des Aul3enbereiches (12) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) weist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
wenigstens eine Verpragung (10) an Seitenflachen (8) der wenigstens einen
Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnet

ist, an welchen kein Falz (15) angeordnet ist.

7. Schubladenausziehfiihrung (1) nach Anspruch 4, wobei der wenigstens eine
Falz (15) wenigstens eine, vorzugsweise genau zwei in Langsrichtung (4)
voneinander raumlich beabstandete und/oder eine doppelte Materialstéarke (16)
des Bleches (6) aufweisende, Versteifungseinrichtung (18) umfasst, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass die wenigstens eine Versteifungseinrichtung
(18)

- gestanzt ist und/oder

- quer von dem wenigstens einen Falz (15) absteht und/oder

- eine Biegung (19) umfasst und/oder

- zumindest bereichsweise parallel zu dem wenigstens einen Falz (15)
angeordnet ist und/oder

- zumindest bereichsweise orthogonal zu dem wenigstens einen Falz (15)

angeordnet ist.

8. Schubladenausziehfiihrung (1) nach einem der vorangehenden Anspriche,
wobei wenigstens ein Anschlag (20) zumindest bereichsweise an wenigstens
zwei im Wesentlichen orthogonal angeordneten Seitenflachen (8) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass der
wenigstens eine Anschlag (20)

- in Richtung des Innenbereiches (11) der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) ragend aus dem
Profil (9) gestanzt ist und/oder

- stoffschlussig mit den beiden Seitenflachen (8) verbunden ist und/oder
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- an einer Seitenflache (8) angeordnet ist, an welcher gegebenenfalls ein
Falz (15) angeordnet ist und an einer Seitenflache (8) angeordnet ist, an

welcher gegebenenfalls kein Falz (15) angeordnet ist.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 8, wobei der wenigstens eine
Anschlag (20) parallel mit einem seitlichen Versatz zu der wenigstens einen
Verpragung (10) angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass sich
der wenigstens eine Anschlag (20) in orthogonaler Richtung auf die
Langsrichtung (4) Uber eine Langskante (7) und die wenigstens eine Verpragung
(10) Uber eine weitere Langskante (7) der wenigstens einen Korpusschiene (2)

und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) erstreckt.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 9, wobei die wenigstens eine
Verpragung (10) in einem Endbereich (23) der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) bezogen auf die
Langsrichtung (4) angeordnet ist, wobei gegebenenfalls zwischen dem
Endbereich (23) und der wenigstens einen Verpragung (10) der wenigstens eine

Anschlag (20) angeordnet ist.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorangehenden Anspriche,
wobei das Blech (6) eine Materialstarke (16) im Bereich von 0,5 mm und 1,5

mm, vorzugsweise 0,6 mm und 0,8 mm aufweist.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei zumindest eine Gruppe (21) aus genau drei Verpragungen (10) zur
Versteifung des Profils (9) zumindest bereichsweise an wenigstens zwei im
Wesentlichen orthogonal angeordneten Seitenflachen (8) der wenigstens einen
Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnet

ist.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei die zumindest zwei Verpragungen (10) an der gleichen Seitenflache (8)

oder sich Uber zumindest zwei Seitenflachen (8) erstreckend an den gleichen
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Seitenflachen (8) und/oder alternierend an den zumindest zwei Seitenflachen (8)
angeordnet sind, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die zumindest zwei
Verpragungen (10) in einem Ubergangsbereich (22) der wenigstens zwei
Seitenflachen (8) alternierend relativ zu dem Innenbereich (11) und dem

Aulenbereich (12) angeordnet sind.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei zumindest, vorzugsweise bei gegebenenfalls vorhandenen Gruppen (21)
genau, zwei Verpragungen (10) in Richtung des Innenbereiches (11) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) weisen und eine Verpragung (10) mittig zwischen den
zumindest zwei Verpragungen (10) angeordnet ist und in Richtung des
Aul3enbereiches (12) der wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der
wenigstens einen Ladenschiene (3) zur Erhéhung einer Zug-/Druckbelastbarkeit

weist.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei die wenigstens eine Verpragung (10) zumindest im Bereich einer
Seitenflache (8) des Profils (9) pyramidenférmig oder pyramidenstumpfférmig
ausgebildet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die wenigstens eine
Verpragung (10) drei im Wesentlichen plane Verpragungsflachen (24) umfasst
und/oder zwei Verpragungsflachen (24) einen spitzen Winkel (25), besonders

bevorzugt zwischen 10° und 15°, einschlielRen.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei sich die wenigstens eine Verpragung (10) in orthogonaler Richtung relativ
zu der Langsrichtung (4) der wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der
wenigstens einen Ladenschiene (3) Uber einen Bereich zwischen einem Drittel
und drei Viertel der Seitenflache (8) erstreckt und/oder Uber einen Bereich
kleiner einem Drittel, vorzugsweise einem Viertel, einer an diese Seitenflache (8)

angrenzenden Seitenflache (8) erstreckt.
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Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei zumindest zwei alternierend angeordnete Verpragungen (10) vorgesehen
sind und wobei
- sich wenigstens eine der zumindest zwei alternierend angeordneten
Verpragungen (10) in orthogonaler Richtung relativ zu der Langsrichtung
(4) Uber einen Bereich zwischen einem Drittel und drei Viertel der
Seitenflache (8) erstreckt und Uber einen Bereich kleiner einem Drrittel,
vorzugsweise einem Viertel, einer an diese Seitenflache (8) angrenzenden
Seitenflache (8) erstreckt und
- sich wenigstens eine weitere der zumindest zwei alternierend
angeordneten Verpragungen (10) in orthogonaler Richtung relativ zu der
Langsrichtung (4) Uber einen Bereich kleiner einem Drittel, vorzugsweise
einem Viertel, der Seitenflache (8) erstreckt und Uber einen Bereich von
zumindest drei Viertel der an diese Seitenflache (8) angrenzende

Seitenflache (8) erstreckt.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei sich die wenigstens eine Verpragung (10) im Wesentlichen Uber eine
gesamte orthogonal auf die Langsrichtung (4) orientierte Langserstreckung (26)
der zumindest zwei Seitenflachen (8) erstreckt und/oder die wenigstens eine
Verpragung (10) zwei parallel zueinander angeordnete Verpragungsflachen (24)

umfasst.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei das Profil (9) an wenigstens einer Seitenflache (8) eine Abstufung (27)
umfasst, wobei sich die wenigstens eine Verpragung (10) Uber die Abstufung
(27) des Profils (9) hinweg erstreckt.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobeli die wenigstens eine Korpusschiene (2) und/oder die wenigstens eine
Ladenschiene (3) wenigstens einen Befestigungsabschnitt (28) mit einer
Befestigungsseite (29) aufweist, welche bei einer Montage an dem Mébelkorpus

oder wenigstens einem Md&belteil zumindest abschnittsweise an dem
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Mobelkorpus oder dem wenigstens einen Mdébelteil zur Anlage bringbar ist,

wobei der wenigstens eine Befestigungsabschnitt (28) wenigstens eine,

vorzugsweise kreisférmige, Offnung (30) zum Durchtritt eines

Befestigungsmittels (31), vorzugsweise einer Schraube, aufweist, wobei die

wenigstens eine Offnung (30) an einer der Befestigungsseite (29) durch eine

Materialstarke (16) des Befestigungsabschnittes (28), vorzugsweise zwischen

0,5 mm und 1,5 mm, besonders bevorzugt zwischen 0,6 mm und 0,8 mm,

beabstandeten zweite Seite (32) von einem Wulst (33) umgeben ist, welcher

quer von der zweiten Seite (32) absteht.

Verfahren zum Herstellen wenigstens einer Schubladenausziehfuhrung (1) nach

einem der vorangehenden Anspriche, gekennzeichnet durch die, insbesondere

in chronologischer Reihenfolge durchzufuhrenden, Verfahrensschritte:

ein ebenes, vorzugsweise metallisches, besonders bevorzugt Stahl-,
Blech (6) mit einer Langsrichtung (4) und zwei Deckflachen (34) wird als
Halbzeug der zumindest einen Schiene, vorzugsweise der wenigstens
einen Korpusschiene (2), der wenigstens einen Ladenschiene (3)
und/oder der wenigstens einen gegebenenfalls vorhandenen
Mittelschiene, bereitgestellt,

das Blech (6) wird, vorzugsweise durch wenigstens einen Pragestempel
(35) und/oder wenigstens eine Pragewalze (36), an zumindest einer
Deckflache (34) mit wenigstens einer Verpragung (10) versehen, wobei
die wenigstens eine Verpragung (10) im Wesentlichen orthogonal zu der
Langsrichtung (4) angeordnet wird,

das Blech (6) wird gebogen, sodass in einem Querschnitt (5) orthogonal
zu der Langsrichtung (4) ein Profil der zumindest einen Schiene entsteht
und sich die wenigstens eine Verpragung (10) zumindest bereichsweise
uber zwei im Wesentlichen orthogonal zueinander angeordneten

Seitenflachen (8) des Profils (9) zur Versteifung des Profils (9) erstreckt.

22. Verfahren zum Herstellen wenigstens einer SchubladenausziehfUhrung (1) nach

einem der vorangehenden Anspriche, gekennzeichnet durch die, insbesondere

in chronologischer Reihenfolge durchzufuhrenden, Verfahrensschritte:
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ein ebenes, vorzugsweise metallisches, besonders bevorzugt Stahl-,
Blech (6) mit einer Langsrichtung (4) und zwei Deckflachen (34) wird als
Halbzeug der zumindest einen Schiene, vorzugsweise der wenigstens
einen Korpusschiene (2), der wenigstens einen Ladenschiene (3)
und/oder der wenigstens einen gegebenenfalls vorhandenen
Mittelschiene, bereitgestellt,

das Blech (6) wird, vorzugsweise durch wenigstens einen Pragestempel
(35) und/oder wenigstens eine Pragewalze (36), an beiden Deckflache
(34) mit wenigstens einer Verpragung (10) versehen, wobei die
wenigstens eine Verpragung (10) im Wesentlichen orthogonal zu der
Langsrichtung (4) angeordnet wird,

das Blech (6) wird gebogen, sodass in einem Querschnitt (5) orthogonal
zu der Langsrichtung (4) ein Profil (9) der zumindest einen Schiene
entsteht und die zumindest zwei Verpragungen (10) alternierend in
Richtung eines Innenbereiches (11) und in Richtung eines

AuRenbereiches (12) der zumindest einen Schiene weisen.

23. Verfahren nach Anspruch 22, wobei die wenigstens eine Korpusschiene (2)

und/oder die wenigstens eine Ladenschiene (3) wenigstens zwei im

Wesentlichen orthogonal angeordnete Seitenflachen (8) aufweist, wobei die

zumindest zwei Verpragungen (10) derart an den Seitenflachen (8) angeordnet

werden, dass die zumindest zwei Verpragungen (10)

in Langsrichtung (4) aneinander angrenzend und/oder

an der gleichen Seitenflache (8) oder den gleichen Seitenflachen (8)
und/oder

alternierend an den wenigstens zwei Seitenflachen (8) und/oder

in einem Ubergangsbereich (22) der wenigstens zwei Seitenflachen (8)

alternierend

angeordnet sind.

Innsbruck, am 23. Juli 2021
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Geanderte Patentanspriche:

1. Schubladenausziehfuhrung (1) zur bewegbaren Lagerung einer Schublade an
einem Mébelkorpus, umfassend
- wenigstens eine an dem M&belkorpus zu befestigende Korpusschiene (2)
und
- wenigstens eine mit der Schublade zu verbindende Ladenschiene (3),
welche relativ zu der wenigstens einen Korpusschiene (2) in einer
Langsrichtung (4) verschiebbar gelagert ist,
- und gegebenenfalls eine zwischen der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnete
Mittelschiene,
wobei zumindest eine der Schienen, vorzugsweise die wenigstens eine
Korpusschiene (2), die wenigstens eine Ladenschiene (2) und/oder die
wenigstens eine gegebenenfalls vorhandene Mittelschiene, in einem Querschnitt
(5) normal zu der Langsrichtung (4) wenigstens ein aus wenigstens einem
ebenen Blech (6) mit zwei parallel zueinander verlaufenden Langskanten (7)
gebildetes Profil (9) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
- wenigstens eine sich zumindest bereichsweise Uber zumindest zwei im
Wesentlichen orthogonal zueinander angeordneten Seitenflachen (8) des
Profils (9) erstreckende Verpragung (10) zur Versteifung des Profils (9)
der zumindest einen Schiene angeordnet ist, wobei die Seitenflachen (8)
in Langsrichtung (4) und die wenigstens eine Verpragung (10) im
Wesentlichen orthogonal auf die Langsrichtung (4) angeordnet ist, wobei
die wenigstens eine Verpragung (10) in Richtung eines AulRenbereiches
(12) der zumindest einen Schiene weist und/oder die wenigstens eine
Schiene in Form der Ladenschiene (3) vorliegt, und/oder
- zumindest zwei, vorzugsweise zumindest bereichsweise an zumindest
zwei im Wesentlichen orthogonal zueinander orientierten und/oder
angrenzenden Seitenflachen (8) angeordnete und/oder sich tber
zumindest zwei Seitenflachen (8) erstreckende, Verpragungen (10)

vorgesehen sind, wobei die zumindest zwei Verpragungen (10)
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alternierend in Richtung eines Innenbereiches (11) und in Richtung eines
AuRenbereiches (12) der zumindest einen Schiene weisen, insbesondere
wobeli die zumindest zwei Verpragungen (10) in Langsrichtung (4)

aneinander angrenzen.

2. Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 1, wobei wenigstens ein
Laufwagen (13) mit wenigstens einem Walzkoérper (14) und/oder Gleitkérper an
der Schubladenausziehfuhrung (1) angeordnet oder anordenbar ist, wobei die
wenigstens eine Verpragung (10) derart an der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnet ist, dass die
wenigstens eine Verpragung (10) in Langsrichtung (4) kontaktlos durch den
wenigstens einen Laufwagen (13) und/oder den wenigstens einen \Walzkdérper

(14) und/oder Gleitkérper passierbar ist.

3. Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Profil (9) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) an wenigstens einer Langskante (7), vorzugsweise an zwei
Langskanten (7), wenigstens einen Falz (15) mit zumindest einer zweifachen

Materialstarke (16) des Bleches (6) aufweist.

4. Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 2 und 3, wobei wenigstens eine
Seitenflache (8) des Profils (9), an welcher wenigstens ein Falz (15) angeordnet
ist, in Form einer Laufbahn (17) zur linearen Bewegung des wenigstens einen
Laufwagens (13) entlang der Langsrichtung (4) vorliegt, wobei vorzugsweise
vorgesehen ist, dass der wenigstens eine Walzkdrper (14) und/oder Gleitkérper
zumindest abschnittsweise in Langsrichtung (4) entlang des wenigstens einen

Falzes (15) verfahrbar ist.

5. Schubladenausziehfiihrung (1) nach Anspruch 3, wobei an zwei Langskanten (7)
des Profils (9) jeweils ein Falz (21) angeordnet ist und eine Verpragung (10) an
einer Seitenflache (8) mit einer gefalzten Langskante (7) angeordnet ist und eine
weitere Verpragung (10) an einer Seitenflache (8) ohne gefalzter Langskante (7)

angeordnet ist.
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6. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorangehenden Anspruche,
wobei wenigstens ein Falz (15) in Richtung des Innenbereiches (11) und
wenigstens ein weiterer Falz (15) in Richtung des Aulienbereiches (12) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) weist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
wenigstens eine Verpragung (10) an Seitenflachen (8) der wenigstens einen
Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnet

ist, an welchen kein Falz (15) angeordnet ist.

7. Schubladenausziehfiihrung (1) nach Anspruch 4, wobei der wenigstens eine
Falz (15) wenigstens eine, vorzugsweise genau zwei in Langsrichtung (4)
voneinander raumlich beabstandete und/oder eine doppelte Materialstérke (16)
des Bleches (6) aufweisende, Versteifungseinrichtung (18) umfasst, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass die wenigstens eine Versteifungseinrichtung
(18)

- gestanzt ist und/oder

- quer von dem wenigstens einen Falz (15) absteht und/oder

- eine Biegung (19) umfasst und/oder

- zumindest bereichsweise parallel zu dem wenigstens einen Falz (15)
angeordnet ist und/oder

- zumindest bereichsweise orthogonal zu dem wenigstens einen Falz (15)

angeordnet ist.

8. Schubladenausziehfiihrung (1) nach einem der vorangehenden Anspruche,
wobei wenigstens ein Anschlag (20) zumindest bereichsweise an wenigstens
zwei im Wesentlichen orthogonal angeordneten Seitenflachen (8) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass der
wenigstens eine Anschlag (20)

- in Richtung des Innenbereiches (11) der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) ragend aus dem

Profil (9) gestanzt ist und/oder
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- stoffschlissig mit den beiden Seitenflachen (8) verbunden ist und/oder
- an einer Seitenflache (8) angeordnet ist, an welcher gegebenenfalls ein
Falz (15) angeordnet ist und an einer Seitenflache (8) angeordnet ist, an

welcher gegebenenfalls kein Falz (15) angeordnet ist.

9. Schubladenausziehfiihrung (1) nach Anspruch 8, wobei der wenigstens eine
Anschlag (20) parallel mit einem seitlichen Versatz zu der wenigstens einen
Verpragung (10) angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass sich
der wenigstens eine Anschlag (20) in orthogonaler Richtung auf die
Langsrichtung (4) Uber eine Langskante (7) und die wenigstens eine Verpragung
(10) Uber eine weitere Langskante (7) der wenigstens einen Korpusschiene (2)

und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) erstreckt.

10. Schubladenausziehfuhrung (1) nach Anspruch 9, wobei die wenigstens eine
Verpragung (10) in einem Endbereich (23) der wenigstens einen Korpusschiene
(2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) bezogen auf die
Langsrichtung (4) angeordnet ist, wobei gegebenenfalls zwischen dem
Endbereich (23) und der wenigstens einen Verpragung (10) der wenigstens eine

Anschlag (20) angeordnet ist.

11. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorangehenden Anspriche,
wobei das Blech (6) eine Materialstarke (16) im Bereich von 0,5 mm und 1,5

mm, vorzugsweise 0,6 mm und 0,8 mm aufweist.

12. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei zumindest eine Gruppe (21) aus genau drei Verpragungen (10) zur
Versteifung des Profils (9) zumindest bereichsweise an wenigstens zwei im
Wesentlichen orthogonal angeordneten Seitenflachen (8) der wenigstens einen
Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen Ladenschiene (3) angeordnet

ist.

13. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,

wobei die zumindest zwei Verpragungen (10) an der gleichen Seitenflache (8)
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oder sich Uber zumindest zwei Seitenflachen (8) erstreckend an den gleichen
Seitenflachen (8) und/oder alternierend an den zumindest zwei Seitenflachen (8)
angeordnet sind, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die zumindest zwei
Verpragungen (10) in einem Ubergangsbereich (22) der wenigstens zwei
Seitenflachen (8) alternierend relativ zu dem Innenbereich (11) und dem

Aulenbereich (12) angeordnet sind.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei zumindest, vorzugsweise bei gegebenenfalls vorhandenen Gruppen (21)
genau, zwei Verpragungen (10) in Richtung des Innenbereiches (11) der
wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der wenigstens einen
Ladenschiene (3) weisen und eine Verpragung (10) mittig zwischen den
zumindest zwei Verpragungen (10) angeordnet ist und in Richtung des
Aulenbereiches (12) der wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der
wenigstens einen Ladenschiene (3) zur Erhéhung einer Zug-/Druckbelastbarkeit

weist.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei die wenigstens eine Verpragung (10) zumindest im Bereich einer
Seitenflache (8) des Profils (9) pyramidenférmig oder pyramidenstumpfférmig
ausgebildet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die wenigstens eine
Verpragung (10) drei im Wesentlichen plane Verpragungsflachen (24) umfasst
und/oder zwei Verpragungsflachen (24) einen spitzen Winkel (25), besonders

bevorzugt zwischen 10° und 15°, einschlielRen.

Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei sich die wenigstens eine Verpragung (10) in orthogonaler Richtung relativ
zu der Langsrichtung (4) der wenigstens einen Korpusschiene (2) und/oder der
wenigstens einen Ladenschiene (3) Uber einen Bereich zwischen einem Drittel
und drei Viertel der Seitenflache (8) erstreckt und/oder Uber einen Bereich
kleiner einem Drittel, vorzugsweise einem Viertel, einer an diese Seitenflache (8)

angrenzenden Seitenflache (8) erstreckt.
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17. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei zumindest zwei alternierend angeordnete Verpragungen (10) vorgesehen
sind und wobei

- sich wenigstens eine der zumindest zwei alternierend angeordneten
Verpragungen (10) in orthogonaler Richtung relativ zu der Langsrichtung
(4) Uber einen Bereich zwischen einem Drittel und drei Viertel der
Seitenflache (8) erstreckt und Uber einen Bereich kleiner einem Drittel,
vorzugsweise einem Viertel, einer an diese Seitenflache (8) angrenzenden
Seitenflache (8) erstreckt und

- sich wenigstens eine weitere der zumindest zwei alternierend
angeordneten Verpragungen (10) in orthogonaler Richtung relativ zu der
Langsrichtung (4) Uber einen Bereich kleiner einem Drittel, vorzugsweise
einem Viertel, der Seitenflache (8) erstreckt und Uber einen Bereich von
zumindest drei Viertel der an diese Seitenflache (8) angrenzende

Seitenflache (8) erstreckt.

18. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei sich die wenigstens eine Verpragung (10) im Wesentlichen Uber eine
gesamte orthogonal auf die Langsrichtung (4) orientierte Langserstreckung (26)
der zumindest zwei Seitenflachen (8) erstreckt und/oder die wenigstens eine
Verpragung (10) zwei parallel zueinander angeordnete Verpragungsflachen (24)

umfasst.

19. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei das Profil (9) an wenigstens einer Seitenflache (8) eine Abstufung (27)
umfasst, wobei sich die wenigstens eine Verpragung (10) Uber die Abstufung
(27) des Profils (9) hinweg erstreckt.

20. Schubladenausziehfuhrung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei die wenigstens eine Korpusschiene (2) und/oder die wenigstens eine
Ladenschiene (3) wenigstens einen Befestigungsabschnitt (28) mit einer
Befestigungsseite (29) aufweist, welche bei einer Montage an dem M&belkorpus

oder wenigstens einem Md&belteil zumindest abschnittsweise an dem
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Mobelkorpus oder dem wenigstens einen Mdébelteil zur Anlage bringbar ist,
wobei der wenigstens eine Befestigungsabschnitt (28) wenigstens eine,
vorzugsweise kreisférmige, Offnung (30) zum Durchtritt eines
Befestigungsmittels (31), vorzugsweise einer Schraube, aufweist, wobei die
wenigstens eine Offnung (30) an einer der Befestigungsseite (29) durch eine
Materialstarke (16) des Befestigungsabschnittes (28), vorzugsweise zwischen
0,5 mm und 1,5 mm, besonders bevorzugt zwischen 0,6 mm und 0,8 mm,
beabstandeten zweite Seite (32) von einem Wulst (33) umgeben ist, welcher

quer von der zweiten Seite (32) absteht.

Verfahren zum Herstellen wenigstens einer Schubladenausziehfihrung (1) nach
einem der vorangehenden Anspriche, gekennzeichnet durch die
Verfahrensschritte:

- ein ebenes, vorzugsweise metallisches, besonders bevorzugt Stahl-,
Blech (6) mit einer Langsrichtung (4) und zwei Deckflachen (34) wird als
Halbzeug der zumindest einen Schiene, vorzugsweise der wenigstens
einen Korpusschiene (2), der wenigstens einen Ladenschiene (3)
und/oder der wenigstens einen gegebenenfalls vorhandenen
Mittelschiene, bereitgestellt,

- das Blech (6) wird, vorzugsweise durch wenigstens einen Pragestempel
(35) und/oder wenigstens eine Pragewalze (36), an zumindest einer
Deckflache (34) mit wenigstens einer Verpragung (10) versehen, wobei
die wenigstens eine Verpragung (10) im Wesentlichen orthogonal zu der
Langsrichtung (4) angeordnet wird,

- das Blech (6) wird gebogen, sodass in einem Querschnitt (5) orthogonal
zu der Langsrichtung (4) ein Profil (9) der zumindest einen Schiene
entsteht und sich die wenigstens eine Verpragung (10) zumindest
bereichsweise Uber zwei im Wesentlichen orthogonal zueinander
angeordneten Seitenflachen (8) des Profils (9) zur Versteifung des Profils
(9) erstreckt wobei die wenigstens eine Verpragung (10) in Richtung eines

Aulenbereiches (12) der zumindest einen Schiene weist.
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22. Verfahren zum Herstellen wenigstens einer Schubladenausziehfihrung (1) nach
einem der vorangehenden Anspriche, gekennzeichnet durch die
Verfahrensschritte:

- ein ebenes, vorzugsweise metallisches, besonders bevorzugt Stahl-,
Blech (6) mit einer Langsrichtung (4) und zwei Deckflachen (34) wird als
Halbzeug der zumindest einen Schiene, vorzugsweise der wenigstens
einen Korpusschiene (2), der wenigstens einen Ladenschiene (3)
und/oder der wenigstens einen gegebenenfalls vorhandenen
Mittelschiene, bereitgestellt,

- das Blech (6) wird, vorzugsweise durch wenigstens einen Pragestempel
(35) und/oder wenigstens eine Pragewalze (36), an beiden Deckflache
(34) mit wenigstens einer Verpragung (10) versehen, wobei die
wenigstens eine Verpragung (10) im Wesentlichen orthogonal zu der
Langsrichtung (4) angeordnet wird,

- das Blech (6) wird gebogen, sodass in einem Querschnitt (5) orthogonal
zu der Langsrichtung (4) ein Profil (9) der zumindest einen Schiene
entsteht und die zumindest zwei Verpragungen (10) alternierend in
Richtung eines Innenbereiches (11) und in Richtung eines

Aulenbereiches (12) der zumindest einen Schiene weisen.

23. Verfahren nach Anspruch 22, wobei die wenigstens eine Korpusschiene (2)
und/oder die wenigstens eine Ladenschiene (3) wenigstens zwei im
Wesentlichen orthogonal angeordnete Seitenflachen (8) aufweist, wobei die
zumindest zwei Verpragungen (10) derart an den Seitenflachen (8) angeordnet
werden, dass die zumindest zwei Verpragungen (10)

- in Langsrichtung (4) aneinander angrenzend und/oder

- an der gleichen Seitenflache (8) oder den gleichen Seitenflachen (8)
und/oder

- alternierend an den wenigstens zwei Seitenflachen (8) und/oder

- in einem Ubergangsbereich (22) der wenigstens zwei Seitenflachen (8)
alternierend

angeordnet sind.
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Innsbruck, am 11. Mai 2022
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