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(54) Zpasob v§roby obuvi

Vyndlez se tykd zpisobu vyroby otuvi, zejména domédci, se svrikem, k jehoZ okraji se

po p¥iSiti stélky prisije lemovka a k takto vytvofenému polotovaru se pfilepi podesSev,

Pro vyrobu domdci obuvi se vesméslvyuﬁivé textilnich a pryZovych materi 41u, které se
pomdrnd snadno spojuji lepenim, Dosud se takovd obuv napi¥. zhotovuje tak, Ze k okraji
textilnfho svriku se priSije stélka, rowmd3 z textilniho materidlu. Pek se na spojené okra-
je svrdku a stélky nadije textilni lemovke, kterd vytvéF{ konednou Upravu okraje stélky.
Takto vyrobeny polotovar domdci obuvi se pek nazuje na kopyto a styEné plochy stélky a le-
movky & podedvi se rudné natPou lepidlem. Podle druhu, tloudfky & mréznosti pou¥itych textil-
nich materidlt se tento rudni ndtdr lepidla piipadnd opakuje jedenkrdt nebo i vicekrdt,
priSem¥ se pou¥ivd jednoho nebo i vice druhil rozpouStddlovich lepidel. PodeSve se zhotovuji
nept. z vyseki mikroporézni pry¥e a opat¥uji se ndnosem lepidla v oddéleném provozu. V kon-
fekéni dilné se ndnos lepidla pouze aktivuje v takovém Sasovém sledu, aby se podeSve dobFe
spojily s dosud aktivnimi ndtéry lepidim na stélce a na lemovce, Tento postup je nevyhodny
tim, ¥e rudni natiréni lemovky a zejména pomdrné rozm&rné plochy stélky je velmi pracné a
i pYes riznd instalovend odsdvaci za¥izeni je tato prdce zdravotné zévadnd.

Dal%i nevyhodou tohoto postupu je to, Ze rudni ndtéry lepidla jsou nerovnom&mé. Lepidlo
toti¥ vsakuje do textilniho materidlu podle okamZitého rudné vyvinutého tlaku ﬁa 8t8tec

a rychlosti rudniho pohybu. Disledkem toho je nadmérnd spot¥eba lepidla a nerownomdrnd
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pevnost prilepenych podedvi.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob viroby obuvi podle vyndlezu, jehoZ pdistata spodivd
v tom, Ze stélka a lemovka se jeS§t8 pFed piiSitim opat¥{ adhezni smdsi, na styéné plosde
stélky a lemovky s podedvi se vytvo¥i ndnos lepidla, stélka a lemovka se impregnuje adhezni
smési, |

Vys81 technicky u8inek vyndlezu spodivé v tom, Ze pot¥ebnd Uprava stélky a lemovky pro
pfipevnéni podesve se provdadi velmi produktivné pomoci vyionnych stro jnich zabizeni. Tuto
dpravu jesSt& plochych stélek a lemovek, pop¥ipadé materidld urdenich pro jejich vyrobu, lze
vyhodn& provdd&t ve specializovanych provozovndch s vysoce Udinnym odsivénim t8kavych slo-
%ek adheznich sm¥si. Tim se zvySuje produktivits ordce a znadnd se zlepSuje pracovni pro-
gtfedi v konfekéni diln&, Unikajici t&kavé slo¥ky lze rekuperadnd ziskdvat zpét a znovu
vyuzit pro pPipravu adheznich sm8si. Strojnd vytvdiené ndnosy lepidla nebo impregnace ad-
heznich smési jsou rovnomérné, co% piispivd k ilispo¥e lepidla a k rovhomdrné pevnosti pii-
lepenych podeévi.

Pro ndzomost ddle popsanych p¥ikladll provddéni zplsobu vyroby obuvi podle vyndlezu
Je na pFiloZeném vykrese schematicky zobrazena domdei obuv, kde znadi obr. 1 ndrys spodni
gtrany polotovaru a obr. 2 ez rovinou A-A dle obr. 1 ve zvdtleném mdritku, bezprostPednsd

p¥ed prilepenim podesve.

Pfiklad 1

Svr8ek 1 /obr. 1/ domdci obuvi se zhotovi z textilniho materiflu a k jeho okraji se
p¥iSije stélka 2 Fddkem stehd 11 /obr. 2/, Pak se na se8ité okraje svrdku 1 a stélky 2
nafije lemovka 3, 8imZz vznilme polotovar 10. Stélky 2 se vysekdvaji z textilniho materidlu
a jesté pfed p¥i&itim, pPipadn& pred vysekdvinim se ha nich strojné-vytvofi ndnos 21 lepi~
dla. Lemovka 3 je zhotovena rovnéZ z textilniho materidlu a jedtd pFed p¥ifitim se na jejl
styénou plochu s pode8vi 4 nanese vrstva 31 lepidla. Podedve 4 se zhotovuji z mikroporézni
pryZe a do konfekéni dilny se doddvaji s predem vytvoFenym filmem 41 lepidla. Polotovary
10 se pak nazouvaji na kopyta k a spolu s podedvemi 4 se vklddaji do nezndzorméné aktivadni
komory. V aktivaéni komofe se teplem aktivuje ndnos 21 lepidla na stélce 2, vrstva 31 le-
pidla na lemovce 3 a film 41 lepidla na podesvi 4. PodeSev 4 se pak p¥ilo%i k polotovaru
10 a slepeny spoj se zajisti slisovénim.Tak se v-disledku mechanické adheze, specifické
adheze a tlaku vytvo¥i trvalé funkdni spojeni o poZadované hodnot&. Kopyto k se pak vyzuje

a vyroba domdef obuvi je ukondena.

PouZije~11i se pro vytvolreni ndnosu 21 na stélece 2 a vrstvy 3L na lemovce 3 lepidla

8 t.2v. otevienou sktiwvadni dobou, psk se aktivuje pouze film 41 lepidla na podedvich 4.
P¥iklad 2

Polotovary 10 /obr. 1/ se zhotovi podle p¥ikladu 1. Stélky 2 se vysekdvajl z textil-
niho materidlu pYedem impregnovaného adhezni sm8si., Lemovka 3 je rovné% z textilu a piedem
gse impregnuje adhezni smési. Po nazuti kopyta k se polotovary 10 vklidaji spolu s podedve-

mi 4 do aktivadni komory. V aktivadni komo¥e se teplem aktivuje povrch impregnadni smési

na styényeh plochdch stélky 2 a lemovky 3 s podesvi 4 a film 41 lepidla na podedvi 4.
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P¥ilepeni nodedve 4 se pak provede podle piikladu 1.
Zptgobu podle vyndlezu lez vyuiit p¥i virob& obuvi, zejména s textilni stélkou a le-
novion, které lze p¥ed p¥iSitim opat¥it ndnosem lepidla nebo impregnovat adhezni smési. Le-
2ovku lze rovnés zhotovit piimo ze syntetickych termoolastickych vldéken., Povrch takové le-

movky se pak pied prilepenim vodedve tepelné alktivuje do lepivého stavu.
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1. ZpGsob viroby obuvi, zejména domdci, se svrikem, k jeho¥ okmji se po p¥iSiti stélky pri-

<

%iie lemovka a k takto vvivolenému polotovaru se »¥ilepi podeSev, v snadujici se tim, Ze
J X Y B [ ’

N~ o,

stélka a lemovka se jeltd pPed pPidtim opatii adhezni smés

H

2. Zptsob vyroby obuvi podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze na stylné plose stélky a le-
movky s podedvi se vytvo¥i nédnos lepidla.
3, Zpisob viroby obuvi podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze stélka a lemovka se impregnuje

adhezni smdsi,.
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Obr. 1

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provez 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 240 Kés
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