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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
powlekania wyrobéw z glinu albo stopow
glinowych warstwa tlenku lub wodorotlen-
ku glinowego.

Znane sa juz sposoby elektrolitycznej
obrobki przedmiotéw z glinu albo stopow
glinowych w celu wytworzenia na nich
warstwy ochronnej z tlenku lub z wodoro-
tlenku glinowego albo z zasadowej soli gli-
nowej. Warstwe taka mozna réwniez o-
trzymaé¢ zapomoca prostego zanurzania
przedmiotéw w specjalnych roztworach.

Wytworzone warstwy tlenkowe lub wo-
dorotlenkowe majg dobre wlasnosci o-

chronne przeciwko $cieraniu, korozji atmo-
sferycznej lub nagryzaniu przez pewne
ciecze albo roztwory. Poza tem, zaleznie
od swego sktadu, moga by¢ barwione barw-
nikami. Stanowia one réwniez izolacje e-
lektryczna.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania
powlok ochronnych posiadaja pewne nie-
dogodnosci, ktére wynalazek niniejszy u-
suwa.

Nalezy zaznaczyé¢, ze przedmioty gli-
nowe i z jego stopdéw réznig sie znacznie
miedzy soba zaréwno sktadem, jak i cie-
zarem wlasciwym. Précz tego powierzch-



nia tych wyrobéw zmienia si¢ 2znacznie,
zaleznie od tego, czy sa one polerowane,
walcowane . lub odlewane, wskutek czego
réwnomierny przeplyw pradu jest mniej
lub wigcej utatwiony i mniej lub bardziej
doskonaly, zwlaszcza przy uzyciu matego
napiecia. Obecnosé miedzi, cynku, krzemu
i innych pierwiastkéw, wprowadzonych do
stopéw, w celu nadania im specjalnych
wlasciwosci, wywiera okre§lony wplyw na
powstawanie powloki, z czego wynika, ze
najlepszym sposobem powlekania bylby
taki, ktéry dawalby si¢ stosowaé prawie
jednakowo we wszystkich wypadkach.
Wiadomo np. Ze sposéb, zapewniajacy po-
wstawanie warstwy z tlenku lub wodoro-
tlenku glinowego na powierzchni z duralu-
minjum moze daé¢ dobre wyniki, a nie da
jednakze dobrych wynikéw w zastosowa-
niu do innych stopéw, zawierajacych np.
znaczny procent krzemu, a nawet w zasto-
sowaniu do czystego glinu.

. Wiadomo, ze warunki wytwarzania
warstw tlenku albo wodorotlenku moga sie
znacznie zmieniaé. Glin, zanurzony w elek-
trolicie- i uzyty jako anoda, nie wykazuje
zadnej sklonnosci do rozpuszczania sie, a
pasywnosé jego nalezy przypisaé temu, Ze
na jego powierzchni powstaje blonka mniej
lub wiecej odporna. Odpornosé tej blonki
mozna zwigkszaé lub zmniejszaé, zmienia-
jac elektrolit, przyczem pasywno$é mozna
obnizaé¢ do tego stopnia, ze nastepuje roz-
puszczanie si¢ glinu w elektrolicie.

Dlatego tez, aby sposéb powlekania
przedmiotéw z glinu albo stopu glinowego
warstwa, tlenku uwodnionego lub nieuwod-
nionego dawal najlepsze wyniki w najroz-
maitszych warunkach, musi on umozliwiaé
powstawanie warstw tlenku albo wodoro-
tlenku glinowego, ktéreby byly bardzo
twarde i stanowily jedna calosé z metalem,
albo warstw, bardzo dobrze przewodza-
cych oraz posiadajagcych bardzo duza
chlonno$é wzgledem barwnikéw. Te ostat-
nie: warstwy powstaja w warunkach, daja-

¢ych tlenek mozliwie najbardziej uwodnio-
ny, przyczem jednakze warunki sa takie, iz
glin nie rozpuszcza si¢ w elektrolicie ze
strata metalu. :

Stwierdzono, ze istnieje $cisla zalez-
no$é miedzy sktadem elektrolitu a rodza-
jem glinu albo stopu glinowego, przezna-
czonego do powlekania.

Sposéb wedlug wynalazku znamienny
jest tem, ze stosuje si¢ prad elektryczny o
napigciu okolo 80 wolt i wigcej i o gestosci
10 — 35 amp na m? obrabianej powierzch-
ni,

W ten sposéb osiaga sig¢ elektrolize row-
nomierng, niezaleznie od cigzaru wlasciwe-
go i skladu obrabianego materjalu, ani tez
od przekroju czy ksztaltu obrabianych
przedmiotow.

Napigcie stosowanego pradu winno wy-
nosi¢ najlepiej okoto 100 wolt a nawet i
wigce].

Znaczenie tego wynalazku, to jest sto-
sowania pradu o wysokim woltazu i niskim
amperazu uwydatnia si¢ szczegélniej, jesli
zwazyé, ze przewodnictwo anody zostaje
zmienione przez odpowiedni stosunek ilo-
$ciowy pierwiastkow réznych od gliny,
wchodzacych w skltad anody. Obecnosé
miedzi, cynku, krzemu i innych pierwiast-
koéw wywiera znaczny wplyw na napiecie i
natezenie pradu oraz na sklad kapieli e-
lektrolitycznej. Wysokie napiecie pradu o-
raz mala jego gesto$é sa réwniez koniecz-
ne, aby zapewnié¢ réwnomierny rozklad
pradu na calej powierzchni przedmiotéw,
jesli maja one np. duza powierzchnie a
mala gruboéé, albo gdy sie ma do czynie-
nia z odlewem bardzo porowatym o zmien-
nym przekroju. Istotnie bowiem obecnosé
licznych wglebieri, nawet mikroskopijnych,
zwigksza znacznie rzeczywista powierzch-
ni¢ przedmiotu, przeznaczonego do obréb-
ki. Powyzsze wskazéwki, dotyczace jakosci
stosowanego p\ragdh. pozwalaja osiagnaé
absolutna réwnowage miedzy réznemi
czynnikami, wchodzacemi w gre podczas



wytwarzania powloki na przedmiotach o
réznym skladzie i r6znych ksztattach.
Stwierdzono, ze warstwa, - otrzymana
sposobem wedlug wynalazku wytworzona
byla z krysztaléw znacznie mniejszych od
krysztaléw otrzymywanych dawnemi spo-
sobami. Te drobne krysztaly, docisnigte
jeden do drugiego, tworza warstwe ciagla,
zwlaszcza, jesli, jak opisano ponizej, do-
da¢ do elektrolitu soli glinowej, a nastep-
nie po obrébce - elektrolitycznej zanurzyé
przedmiot w roztworze zasadowym.
Oczywiécie, waznem jest, zeby elektro-
- lit, uzywany przy stosowaniu pradu o wy-
. zej podanych cechach charakterystycznych
mial sktad, bedacy w doskonalej réwnowa-
dze z cechami pradu oraz odpowiadajacy
wlasnosciom glinu albo stopu glinowego, u-
zytego jako anoda, aby méc wytworzyé
warstwe pozadanego typu (to jest warstwe
twardg albo bardziej plastyczng i gietka).
Warstwa ta ma zawsze budowe nadzwy-
czaj drobna i zwarta oraz mozliwie mocno
przylega do metalu podstawowego, przy-
czem powstaje bez straty materjalu, a w
praktyce nawet bez sladéw siarczanu czy
siarczku. Stwierdzono, ze warstwa taka
jest catkowicie pozbawiona napiecia po-
wierzchniowego, mogacego wytworzyé ry-
sy lub pekniecia metalu podstawowego,

specjalnie niebezpieczne dla przedmiotéw

cienkich i w czeéciach, podlegajacych du-
Zym nat¢zeniom.

Zbiornik, zawierajacy elektrolit moze
byé z otowiu, lecz powinien by¢ najlepiej z
materjalu nieprzewodzacego lub z materja-
tu, ktéry zrobiono nieprzewodzacym, a to
z tego powodu, ze pozadane jest, by po-
wierzchnia katody mogla byé zmieniana
dowolnie i nie byla nigdy wieksza od po-
" wierzchni anody.

Dla pradu o napieciu okoto 100 wolt
gestosé waha si¢ od 10 do 35 amp na m?
powierzchni anodowe;j.

Prady o stabszym amperazu nalezy sto-
sowa¢ do glinu o budowie zwartej, np. do

rur ciagnionych albo arkuszy walcowanych, .
za§ amperaz wysoki stosuje si¢ do odle-
woéw, ktérych powierzchnia jest mniej zwar-
ta a bardziej porowata, i ktére sa np. wy-
walcowane.

Obroébka trwa od 15 do 50 minut, a tem-
perature kapieli mozna utrzymywaé mieg-
dzy 15 a 32°C.

Ponizej podano kilka przykladow wy-
konania sposobu wedlug wynalazku.

Przyklad I. W celu wytworzenia war-
stwy nadzwyczaj twardej i zwartej o ma-
ksymalnel «Qdpeeansci na $cieranie i koro-
zj¢ stosuje sie elektroht zlozony z 1 cze-
$ci objetosciowej kwasu siarkowego o
66°Bé oraz z 3 czesci objetosciowych wody
destylowanej lub miekkiej. Kapiel te pod-
czas przeplywu pradu, posiadajacego wy--
zej wymienione cechy charakterystyczne,
utrzymuje si¢ w temperaturze miedzy 15 i.
18,5°C. Czas trwania obrébki moze sie
zmieniaé od 20 do 40 minut, zaleznie od
zadanej grubosci warstwy oraz zalezme od
rodzaju metalu anodowego.

Przyklad II. Jesli metal anody jest
porowaty, a zwlaszcza, jesli przeznaczony
jest nastepnie do zabarwienia, to zaleca sie
stosowaé kapiel o skladzie wedlug przy-
ktadu I, zawierajaca :ponadto siarczan
glinowy. Kapiel t¢ mozna przygotowaé
jak nastepuje: rozpuszcza si¢ 900 ¢ siar-
czanu glinowego w 13,5 litrach wrzacej wo-
dy destylowanej lub migkkiej; gdy roztwér
ten ostygnie dodaje sie¢ dori 4,5 litra kwa-
su siarkowego o 66°Bé. Elektrolitem postu-
guje sie jak w przykladzie I. Po obrébce
przedmiot lekko si¢ obmywa, nastgpnie za-
nurza si¢ go w roztworze zasadowym, za-
wierajacym np. amonjak. .

Dodatek siarczanu glinowego da;e na-
stepujaca duza korzysé: wytworzona war-
stwa tlenkowa bez wzgledu na nieprawi-
dlowy ksztalt obrabianego przedmiotu
jest absolutnie jednorodna, wszystkie bo-
wiem pory powierzchni zatrzymuja roz«
twor siarczanu glinowego, a po wlozeniu




do kapieli zasadowej warstwa wodorotlen-
ku glinowego, wytworzona z siarczanu, u-
zupetnia warstwe wodorotlenku, powstala
skutkiem obrébki anodowej.

Stwierdzono réwniez, ze mozpa znacz-
nie zwigkszy¢ trwalosé otrzymanej war-
stwy, umieszczajac obrabiane przedmioty
w odpowiedniej komorze o temperaturze
zawartej miedzy 60 a 859C, na przeciag od
15 do 20 minut. W ten sposéb uskutesznia
si¢ suszenie, ulatwiajace odwadnianie soli
zasadowej albo tlenku.

Jesli otrzymana warstwa, np. na arku-
szach lub tasmach, przeznaczona jest do
zabarwienia lub innej obrébki i podlega
nastepnie stlaczaniu, wytlaczaniu lub wy-
ciaganju, to charakter jej powinien by¢ zu-
pelnie rézny od charaktery warstwy, otrzy-
manej wedlug przykladow I i II. W tym
przypadku warstwa powinna byé bardzp
dobrze przewodzaca, powinna posiadaé
bardzo drobna i zwarta budowe eraz przy-
lega¢ doskonale do metalu podstawawego.
W tym celu nalezy si¢ postaraé o wytwo-
rzenie jak najwigkszej ilosci wadorotlenku
tak jednak, Zeby metal anady nie rozpu-
szczal si¢ w kapieli. Sposob przepx:owadza
sig, jak nastepuje. ’ S

Przyktad TII. 11,2 litra kwasu siatko-
wego o 66° Bé dodaje sig do 4,5 litrow wady
destylowanej lub migkkiej. Gdy mieszani-
na ostygnie, dodaje si¢ do niej 4,5 litra roz-
tworu dwuchromianu potasawega, nasyco-
nego ‘w temperaturze 18,5°C. Kapiel te sto-
suje sie przy uzyciu pradu o cechach, wy-
mlemonych powyzej. Temperatura kapieli
moze si¢ wahaé od 21 do 32°C, jesli poza-
dane jest otrzymanie powloki o odcieniu
ciemnym, zwlaszcza czarnym przy uzyciu
nigrozyny, albo od 15 do 18,5°C jesli idzie
o otrzymanie warstwy jasnej oraz o proces
szybki. Czas trwania zabiegu wynosi od 10
do 40 minut zaleinie od rodzaju obrabia-
nych przedmiotéw, od potrzebnej grubosci
warstwy i jej zabarwienia.

Dodatek dwuchromianu potasu do ka-

pieli’ jest karzystny, poniewaz nadaje war-
stwie wigksza migkko$é i zwigksza jej
chlonnos¢ wzglgdem barwnikéw. W ciagu
pracesu mala ilo§¢ dwuchromianu ulega
przemianie na siarczan, lecz mazna tp
skompensowaé przez adpowiedni dodatek
dwuchromianp potasu. Pomimo, ze dwu-
chromian potasu jest najlepszy, jednakze
mozna go zastapi¢ zwyklym alunem albe
sigrczanem gchromowym, uzytym w ilosci
2 — 3% w stosunku do-calej kapieli.

W przypadkach powlekania stopéw gli-
nowych o zmiennym cigzarze wlasciwym, a
zwlaszcza w przypadku powlekania czy-
stego glinu i przy malych przekrojach pod-
danego uprzednio wyciaganiu, ciagnieniu
w druty albo stlaczaniu przedmiotu mozna
przeprowadzaé sposéh jak nastepuje.

Przyktad IV. Miesza si¢ 11,2 litra
kwasu siarkqwego q 66°Bé z 9 litrami wo-
dy destylowanej i dodaje do mieszaniny
1,1 kg siarczanu glinowego oraz koloidu,
rozpraszalnego w wodzie. Kolpidem takim
jest naggat koloid organiczny, jak np. zela-
tyna, a najlepiej weglowodan lub wielosa-
charyd jak np. deksiryna, tragant, agar al-
ba’wodne wyciagi mchu islandzkiego. Do-
datek zelatyny uskutecznia si¢ w stosunku
3 g na 4,5 litra roztworu. W przypadku
dekstryny dodatek ten wynosi 28,3 g na 4,5
1 roztworu.

Kapiel te nalezy stosowaé w tempera-
turze 15 do 18,5°C przy uzyciu pradu o na-
pieciu 100 wolt i o gestasci 10 do 26 amp
na m? powierzchni anodowej dla adlewaw,
natomiast o gestosci 10 do 20 amp na m?
powierzchni anodowej dla przedmiotaw
z glinu albo stopéw glinowych, walco-
wanych lub ciagnionych. Czas trwania ob-
rébki zmienia si¢ od 15 do 30 minut, za-
leznie od Zadanej grubosci warstwy i cha-
rakteru metalu.

Wiadomo, Ze przedmioty, pokryte war-
stwa tlenku, mozna barwié barwnikami or-
ganicznemi lub odpowiedniemi solami me-
tali. Barwaik albo sl metalu, uzywane do



barwienia, moga sie znajdowaé w samym
elektrplicie alha ted przedmiot, powlecze-
ny warstwa tlepkowa, maing obmyg, a po
tem potraktowaé barwnikiem albg sala me-
talu w celu otrzymania zadanego zahas-
wignia, badZz to zapomoga prastego zanu-
rzenia, badZ zapomoca obrébki elektrpli-
tycznej. W tym drugim przypadku prazed-
mioty nalezy wyjaé z elektrolitu, nastgpnie
przed wprowadzeniem de roztworu bayw-
nika lub soli metaly nalezy je lekko obmyé
woda i zanurzyé¢ do wodnega raztwory al-
kalicznego, np. do roziweru amenjaku.

Dla powlekania pewnych specijalnych
typéw stopéw glinowych mezna stosowaé
elektrolit, zawierajacy stosunkowo dusa
ilos¢ siarczanu sodowego. Np. stosunek ilo-
$ci siarczany sodowego (wyraiony dla so-
li krystalicznej Na,SO, . 19H,0) w raz-
tworze do ilosci kwasu siarkowego moze
wynosi€¢ 1 ¢z¢$¢ wagowa kwasu siarkowe-
go na 3,2 czedci wagowse siargzanu.

Paza tem do elektrolitu mwina dodaé
srodka utleniajacego, np, nadsiarezanu so:
dowego albe potasowego albp nadboranu
sodowego lub potasowego, najlepigi w ilo-
§ci, mniej wigcej réwnej 1% kapieli.

Przykltad V. Rezpusscza sie siar-
czan sodu w wodsie i dodaje kwasy siar-
kowego tak, ieby ofrzymaé roziwér, w kio-
rym. gezna, zawartodé  siarczanu i kwasu
waha si¢ od 25 do 55%. Stesunek migdzy
iloscia kwasu siarkowego a siarczapy so-
dowego (obliczonego jako. sol krystaliczna)
wynosi 1 : 3,2. Przedmioty, pszeznaczone
do pewleczenia zanurza sie w tym elektro-
licie i poddaje, jako anode dziataniu pra-
du o napiggiu 100 wolt i gestodci, wahaija-
ogj si¢ od 10 do, 35 amp na W2 okrabiangj
powierzchni. _

W ten sposéb meina olrzymaé war-
stwy twarde lub mickkie. Elektrolit muiej
stezony daje warstwy twarde, nalomiast
ll:a.rduiel siezony, wytwarza wasstwy mk-

1e

Poza tem, aby otrgymaé warstwy mick-

kig mazna do powyiszege elektrality dodad
niewielka iloéé koloidu erganiom 0
prassalnege w wadsie, np. delistryny, tra-
gantu, gumy akacjowej wazelkich . datun-
kéw, a zwhaszeaa gumy ghatti. W iy celu
mpina preygatowaé wodny 1% -owy roa-
twor jednego z tych koloidow i dodawaé
do kapieli w ilasei 25 ezqéci objgtadmiowych
zawiesiny na 75 czesei objetodaiowrygh a}ek
trolity.

Migkkosé i ciaglo$¢ oiraymanej. wags
stwy wedlug wynalazku sa takie, #s =a-
pewniaja doskonala izolacje elekiryczua,
trwaly i calkowicie odporna przy uzyciu
przedmiofy (np. drutu] bez konjeezaossi w-
cigkania sig w tym celu do obrabki specjal-
ngj albo do maszyn, raznych od maseyn
znanych i stosowanygh w technice. obeenej.

Znane i opisane sa juk sposphy, zapo-
moeq kioryeh daieki obrébee mechaniszaei,
uskuteczniangj podezas przeprowadsania
drutu z gliny albo stopu glinowego przez
kapiel elektirolityczng nadaje sig fym dru-
tom, izolacje trwala i odpesng, '

Réznica migdzy sposobem niniejszym.
a sposehami znanewi detyehczas oraz wyz-
s208¢, jaka sposéb niniejszy wykazuje w
poréwnaniu ze znanemi, wynika zwlaszcza
stad, e przy zastosowaniu sposebu wedlug
wynalazku obrébka mechaniczna jest zu-
pelnie zbyteczna, i 72 de jego wykonania
na skale praesyslowa, stosuir sie maszyny,
wiywane oddawna w rozmaitych galgaiach
pragmystu do obrobki ciagle deuldw, tha-
njn, cienkich blach, i . d.

Przedmiply, pokryte wazstwa tlenky al-
bo wodgretlenky, wytworzona przez elek-
trolize moina obrahiaé nastepmie ToZhwWe-
rem soli chyomowej w gely awigkszenin .
nich ilosci zaprawy.

Np. przedmiot z gling albo stopy glino-
wego, powleczony warstwa tlenky lub we-
dorotlenku, mozna zanurzyé w kapieli aty-
ny chromowege o steieniv 1% -owem. Na-

stepaie praedmiok obtywa sig zlekla wo-
da, zeby usunaé tylko czesé soli chromeg-
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wej, a potem zanurza sie w amonjaku i ob-
mywa. Wreszcie przedmiot mozina zabar-
wi¢ przez zanurzenie w roztworze odpo-
wiedniego barwnika albo zapomoca obréb-
ki anodowej w roztworze mogacym zawie-
ra¢ sole, zwigkszajace przewodnictwo elek-
trolitu.

Przedmioty z glinu lub stopu glinowe-
go, pokryte tlenkiem, mozna réwniez obra-
bia¢ elektrolitycznie roztworem wanada-
nu (np. 1%-wym roztworem wanadanu a-
monowego), a nastgpnie np. roztworem ta-
niny. : ‘
Aby otrzymaé glebokie odcienie czarne,
mozna przedmioty, raz powleczone przyle
gajaca powloka tlenkowa, potraktowaé
chlorowodorkiem aniliny a nastepnie roz-
tworem dwuchromianu,

Wreszcie aby zapewnié otrzymaniz
trwatego zabarwienia czarnego warstwy
tlenkowej, barwionej nigrozyna lub innym
barwnikiem, mozna po barwieniu obmyé
obrabiany przedmiot woda, a nastepnie za-
nurzy¢ w 1%-wym roztworze tréjnitrofe-
nolu.

W ten sposéb zabarwienie sie polepsza
i utrwala.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb powlekania przedmiotéw z
glinu albo stopu glinowego warstwa ochron-
na, tlenku glinowego uwodnionego lub nieu-
wodnionego albo zasadowej soli glinowej,
zapomocg obrobki elektrolitycznej, przy
ktérej przedmioty te stuza jako anody,
znamienny tem, ze stosuje si¢ prad o na-
pieciu 80 wolt i wyzej oraz o gestosci oko-
o 10 do 35 amp na m? obrabianej po-
wierzchni.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ prad o naplecm oko-
lo 100 wolt.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze elektrolit zawiera kwas siarko-
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4, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, ze elektrolit wytworzony jest
z 1 czesci objetosciowej kwasu siarkowe-
go o 66°Bé oraz z 3 czesci objetosciowych
wody.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze podczas obrébki utrzymuje
sie temperature elektrolitu miedzy 155 a
18,3°C.

6. Sposob wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze czas trwania obrébki wyno-
si od 20 do 40 minut.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze elektrolit zawiera sél glinu.
8. Sposéb wedlug zastrz. 11 7,
mienny tem, zZe sola glinu jest siarczan gli-

nowy.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, ze po obrébce przedmiot
zlekka obmywa si¢ woda, nastepnie zanu-
rza do kapieli, zawierajacej alkalja.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3, 7 i §,
znamienny tem, ze elektrolit jest wytwo-
rzony z mieszaniny 13,5 litra roztworu
wodnego, zawierajacego 900 g siarczanu
glinowego i z 4,5 litra kwasu siarkowego o
66°Bé. \

11. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, ze elektrolit jest wytworzony
z 2,5 objetosci kwasu siarkowego o 66°Bé,
z 1 objetoséci wody i z 1 objetosci nasycone-
go w 18,5° roztworu dwuchromianu pota-
sowego.

12. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3 i 11,
znamienny tem, ze podczas obrébki utrzy-
muje sie temperature elektrolitu miedzy
21 a 32°C. ‘

13. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe elektrolit zawiera stosunkowo
duza ilo$é siarczanu sodowego.

14. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3 i 13,
znamienny tem, ze stosunek wagowy mie-
dzy iloscia kwasu siarkowego i siarczanu
sodowego, wyrazonego jako sél krystalicz-
na, w elektrolicie wynosi 1 : 3,2. '

15. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

zna-



ny tem, ze elektrolit zawiera co najmniej
jeden koloid organiczny, rozpraszalny w
wodzie,

16. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 15, zna-
mienny tem, ze do 75 cz¢sci objetosciowych
elektrolitu dodaje si¢ 25 cze$ci objetoscio-
wych 1% -wej zawiesiny koloidu.

- 17. Sposéb wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze elektrolit zawiera sél chro-
mu.

18. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 17, zna-
mienny tem, Ze sola chromu jest alun chro-
mowy.

19. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po obrébce przedmiot zanurza
si¢ w roztworze wanadanu, a nastepnie w
roztworze taniny.

20. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po obrébce przedmiot zanurza

si¢ w roztworze chlorowodorku aniliny, »
nastepnie w roztworze dwuchromianu,

21. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze po obrébce i przemyciu woda
przedmiot zanurza si¢ w 1%-owym roz-
tworze tréjnitrofenolu.

22, Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po obrébce przedmiot suszy si¢
w ciagu od 15 do 20 minut w powietrzu, o-
grzanem od 60 do 85°C,

23. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przedmioty poddaje si¢ obrébce
elektrolitycznej w maszynach, stosowa-
nych obecnie do obrébki ciagtej.

Ernest Windsor-Bowen.
Charles Hugh Roberts Gower.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiego i Ski, Warszawa.
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