Cpis wydgno drukjem pinia 2 stycznia 1964 r.

Ureso igtentowegol
Plekic] #eeseynongalite] Ludowei

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWE]
- OPIS PATENTOWY

Nr 47908 -

Zaklady Przemyslu Bawelnianego
im. Obroncéw Westerplatte™®)

L6d%, Polska

‘sponwo do lutowania elementéw alumlmowych o clﬁuch sclankach
oraz sposob lutowania tym spoiwem

Patent trwa od dnia 28 smanca 1963 r.

Przedmiotem wynalazku jest spoiwo do
lutowania elementéw aluminiowych o cienkich
Sciankach oraz spos6b lutowania tym spoiwem.

Do lgczenia ze sobg réznych elemenidéw sto-
suje sie spawanie oraz réznego rodzaju spoiwa.
Spawanie ma zastosowanie wtedy, gdy elemen-
ty te majg stosunkowo grube $cianki, a giadkosé
i defcrmacja powierzchni w miejscach spawu
nie ma wiekszego znaczenia. Natcmiast spawa-
nie elementéw aluminiowych o cienkich $cian-
kach jest rzeczg niemozliwg, poniewaz pcdczas
spawania elementy z aluminium ulegja rozta-
pianiu.

Z tego tez wzgledu lgczenie ze sobg elemen-
t6w aluminiowych byloby mozliwe, w przy-
padkach koniecznoéci otrzymywamia gladkiej i
nie zdeformowanej powierzchni w miejscach

*) Wtasciciel patentu o$wiadezyl, ze tworea
wynalazku jest Lucjan Onczykowski.

spawu, jedynie przez lutowanie za pomecg od-
powiedniego spoiwa.

Przewazajgca cze$é znamnych spoiw, przezna-
czonych do lgczenia ze sobg elementéw z réz-
nego tworzywa, skiada sie z cyny, otowiu i an-
tymonu z nieznaczng domieszkg zelaza, miedzi,
krzemu i arsenu. Za pomoca tych spoiw ele-
menty aluminiowe nie daja sie jednak iutowac.

Znane jest rowniez spoiwo olowicwo-kadmo-
we, skladajgce sie z otowiu i kadmu z domiesz-
ka cynku, antymonu oraz aluminium, ktérego

maksymalna zawarto§é w spoiwie wediug obo-

wigzujacych norm, nie przekracza 0,25%, Spoiwo
olowiowo-kadmowe nadaje sie do lutowania ele-
mentéw aluminiowych, lecz jest stcsunkowo
drogie i trudno destepne.

Wedlug wynalazku do lutowania elementéow
aluminiowych sluzy spoiwo skladajace sie z
52 — 54Y, cyny, 26 — 28%, cynku i 19 — 21%
aluminium.

518 ICTEKA

%_—%/Zz

KI. internat. B 23 k

ha



Spoiwo to jest trwatle, laczy ze sobg clementy
bardzo mocno i+ moze vbyé zastosawgmc do 1a-
czénia elementéw. al'utmmowych % elementami z
innyel tworzyw, np. z miedz, zelaza 1 mosig-
dzil, przy czym miejsca spawu przy nagrzewa-
niu spawanych miejsc nie ulegajag deformacii,
zachowujgc przy tym nalezytg gladkosé po-
wierzchni. _

Lutowanie spoiwem elementéw o cienkich
Sciankach polega na tym, ze elementy przezna-
czone do zlutowania ogrzewa sie palnikiem w
miejscach ich lgczenia do temperatury ciemnego
zarzenia, usuwa mechanicznie warstwe tlenkéw,
pobiela matychmiast réwnomierng warstwg spoi-
wa, a nastepnie po zlgczeniu ze soba elementéw
na styk lub ma wsuw ponownie nagrzewa miej-
sce lutowane az do stopienia sie spoiwa.

Sposobem wedtug wynalazku Ilutuje sie mna
przyktad rirki aluminiowe do pneumofilii, kito-
rych grubdé¢ Scianek wynosi okolo 1 mm, jak
réwniez mozna lutowaé¢ elementy o $ciankach
jeszcze cieniszych, np. o grubosci 0,3 mm. Miej-
sca Iutowania s tak mocne, ze mie ulegajg roz-
igczeniu przy pokrecaniu rurek aluminiowych
az do ich zlamania.
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1.

Zastrzezemia patentowe
Spoiwo do lutcwania elementow aluminio-
wych o cienkich $ciankach, znamienne tym,
ze sklada sie z 52 — 549, cyny 26— 28%, cyn-
ku oraz 19 —21% aluminium.

Sposob lutowania elementéw aluminiowych
o cienkich Sciankach za pomoca spoiwa we-
dtug zastrz. 1, znamienny tym, ze eclementy
przeznaczone do zlutowania ogrzewa sie pal-
nikiem w miejscach ich 1aczenia do tempe-
ratury ciemmego zarzenia, usuwa mechanicz-
nie warstwe tlenkéw, pobiela natychmiast
réwnomierng warstwg spoiwa, a nastepnie
po zlaczeniu ze sobg elementéw na styk lub
na wsuw ponownie nagrzewa miejsce luto-
wania az do stopienia sig¢ spoiwa.
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