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Stop aluminiowy craz spos6b polepszania jego wytrzymalosci mechanicznej

craz odpornosci

na nadzeranie miedzykrysztatkowe i

nadzeranie

spotegowane naprezeniami wewnetrznymi, zwlaszcza na dzialanie
wody morskiej
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Wiadomo, ze wlasciwosci wytrzvmalo-
$ciowe stopéw aluminiowych, zawieraja-
cych magnez i cynk we wzajemnym stosun-
ku odpowiadajacym zwigzkowi MgZnz, wy-
stepujacemu w ilosci przekraczajacej jego
rozpuszczalnosé¢ w aluminium w temperatu-
rze normalnej, mogg by¢ znacznie ulepszo-
ne za pomoca obrobki cieplnej, polegajacej
na ujednorodniajacym wyzarzaniu z naste-
pujacym ochladzaniem oraz utrzymywa-
niem ich w temperaturze pokojowej lub
w temperaturach podwyzszonych. Poniewaz
odpornos¢ takich stopéw na nadzeranie,
zwlaszcza odpornosé¢ na dzialanie wody

morskiej, jest niewystarczajaca, przeto
proponowano juz zwiekszaé¢ w tych stopach
zawarto§é magnezu powyzej stosunku od-
powiadajacedo zwiazkowi MgZnz, i to w ta-
kim stopniu, aby w odpowiednich tempera-
turach odpuszczania wydzielaly si¢ rowniez
czastki zwiazku AlsMg:, poniewaz réwno-
mierne wydzielanie sig tego zwiagzku powo-
duje znaczne polepszenie odpornosci stopu
na nadzeranie. Zawarto$é magnezu w sto-
pach wedlug wynalazku przekracza o co
najmniej okolo 3% ilos¢ magnezu, ko-
nizczng do utworzenia sie zwigzku MgZn:.
W ten sposob udato sie wytwarzaé przed-



mioty, ktére obok duzej mechanicznej wy-
trzymatosci wykazuja jednoczesnie réwniez
duza odporno§é na nadzeranie miedzy-
krysztatkowe, zwlaszcza na dzialanie wo-
dy morskie;j.

Dalsze badania wykazaly jednak, Ze od-
pornosé tego rodzaju przedmiotéw na nad-
zeranic spotegowane napre¢zeniami we-
wnetrznymi jest niezadowalajaca. Podczas
gdy np. blacha ze stopu o skladzie:

5,5%0 magnezu,
4,00/0 cynku,
0,5%% manganu,

w ktérym reszte stopu stanowi aluminium,
obrobiona wspomnianym sposobem, wyka-
zuje niezwlocznie po sporzadzeniu wytrzy-
malosé 48 kg/mm? i wydluzenie 8,5%, a po
12-to miesigcznym poddaniu jej prébie na
dzialanie wody morskiej w nieobciagzonym
stanie wykazywala jeszcze wytrzymalo§é
47 kg/mm? i wydluzenie 8,3%0, to okazalo
sie, ze ta sama blacha, zgieta w nasuwke
i poddana temu samemu naprezeniu, pekla
przy probie na dzialanie wody morskiej juz
po 2 — 3 dniach,

Okazalo sie, ze dzieki dodatkowi chro-
mu w ilosciach od 0,05 do okolo 1%, naj-
lepiej okolo 0,3%o, znacznie zmniejsza si¢
wrazliwosé opisanych na wstegpie stopow
na nadzZeranie spotegowane naprezeniami
wewnetrznymi. ‘Poniewaz dodatek wapnia
dziata w podobny sposéb jak dodatek chro-
mu, wiec stopy wedlug wynalazku moga
ponadto zawieraé wapn w iloéciach do 1%e.
Jak wiadomo, na stopy takie korzystnie
wplywa dodatek manganu w ilosci do 1%,
najlepiej 0,3%o.

Okazalo sie nastepnie, ze stopy wedtug
wynalazku sa rowniez w stanie jednorod-
nym niewrazliwe na odpuszczanie w tym
znaczeniu, iz réwniez przy celowym lub
przypadkowym ogrzewaniu ich do podwyz-
szonych temperatur, np. do 100°C, nie maja
sktonnosci do ulegania nadzZeraniu miedzy-

krysztatkowemu w przeciwienistwie do sto-
pow aluminiowo-magnezowych, wolnych od
cynku. Poniewaz z drugiej strony korzyst-
ne dziatanie chromu pod wzgledem odpor-
noSci na spotegowane naprezeniami we-
wnetrznymi nadzZeranie uzewnetrznia sig
réwniez w stopach o stanie jednorodnym,
przeto jest rzecza mozliwa ulepszaé stopy
wedlug wynalazku bez pogarszania ich ko-
rzystnych wlasciwosci w taki sposéb, ze
najpierw ujednorodnia si¢ je, a po ochlo-
dzeniu pozwala im si¢ starzeé przez pozo-
stawienie ich w spokoju, wskutek czego, jak
to jest znane w odniesieniu do stopéw alu-
miniowych, w ktérych wystepuje tylko
zwiazek MgZnz, nastepuje juz daleko idace
odhartowanie. =~ Wlasciwosci wytrzyma-
tosciowe jednak jeszcze bardziej polepsza-
ja sie dzieki sztucznemu starzeniu w tem-
peraturach od okolo 50 — 150°C, przy czym
w celu uzyskania najkorzystniejszych wta-
$ciwosci nalezy stosowaé tym dluzszy czas
wyzarzania, im nizsza stosuje si¢ tempe-
rature,

Obrobece sposobem wedlug wynalazku
moga byé poddawane stopy aluminiowe,
ktére zawieraja magnez w ilosciach do 12%a
i cynk w ilosciach 2 — 6%, przy czym do
przerobki na wyroby poddawane zgniotowi
wchodza jednak w rachube ze wzgledow na
przeksztalcanie techniczne tylko stopy
o zawartesci magnezu do okoto 8%/ i cynku

do okolo 5%b. ‘

W celu wykazania technicznego poste-
pu uzyskiwanego sposobem niniejszym na-
lezy zaznaczyé, ze blachy, wytworzone ze
stopu, zarzonego w temperaturze 440°C
i ochtadzanego, o skladzie:

4,0/0 cynku,
6,0%0 magnezu i
0,25%6 manganu,

w ktérym reszte stanowi aluminium,
jednak bez dodatku chromu, zgiete w na-
suwki, pekaly przy prébie na dzialanie wo-



da morska juz po jednym dniu, podczas
gdy obrobione w ten sam sposéb blachy
z tego samego stopu, ktéry jednak zawie-
ral oprécz tego 0,3%/o chromu, nie wykazaly
zadnych peknie¢ po 40 dniach poddawania
ich prébie na dziatanie wody morskiej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop aluminiowy, znamienny tym, Ze
zawiera okolo 2 — 6% cynku, do 129 mia-
gnezu i do 1%/o chromu, przy czym zawar-
tos¢ magnezu przewyisza o co najmniej
okoto 3% ilo§é magnezu, konieczng do
zwigzania catkowitej zawartosci cynku w
postaci zwiazku MgZn.

2. Stop wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze zawiera ponadto wapn i (lub) man-
gan w ilosci do 1%.

3. Sposéb polepszania wytrzymalosci
mechanicznej i odpornosci na nadzeranie
migdzykrysztatkowe i nadzeranie spo-
tegowane naprezeniami wewnetrznymi,
zwlaszcza na dzialanie wody morskiej, sto-
pu aluminiowego wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze stop ten poddaje si¢ wyza-
rzaniu ujednorodniajacemu, ochtadza, a na-
stepnie odpuszcza w temperaturach ponizej
okoto 150°C,

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze stop po wyzarzaniu ujednorodnia-
jacym i ochlodzeniu poddaje si¢ starzeniu
w zwyklej temperaturze.
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