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(54) BEHALTER

Ein Behdlter bzw. Container (1), insbesondere zum
Transport durch ein Fahrzeug, wobei der Behdlter (1)
ein Bodenteil (2) aufweist, das zur Bildung eines Sam-
melgut-Aufnahmeraums von Seitermdnden (3, 4, 5, 6) um-
geben ist, und mit dem Fahrzeug fest oder 1ldsbar ver-

“bindbar ist, und wobei wenigstens ein Teil der Seiten-

wande zumindest abschnittsweise aus mindestens zwei
Wandelementen (16) gebildet ist, die durch eine gegen-
seitige StoBfldche und/oder ihren Verlauf ein Profil in
der jeweiligen Seitenwand bilden, sodaB die Seitenwdnde
aufgrund der geniigenden Eigenstabilitdt nicht zusdtz-
lich abgestiitzt werden miissen.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Behdlter bzw. Con-
tainer, insbesondere zum Transport durch ein Fahrzeug, wo-
bei der Behdlter ein Bodenteil aufweist, das zur Bildung
eines Sammelguts-Aufnahmeraums von Seitenwinden umgeben

ist, und mit dem Fahrzeug fest oder 18sbar verbindbar ist.

In der Praxis sind Behdlter bekannt, die starr an einem
Fahrzeug, zumeist einem Lastkraftwagen, befestigt sind und
zur Aufnahme von Sammelgut dienen. Zum Entladen wird der
Behdlter in der Regel an einer Seite gedffnet und aufge-
kippt. In einer weiteren Ausfihrungsform sind ferner Behil-
ter bekannt, die vom Lastkraftwagen abgestellt werden k&n-
nen. Diese sogenannten Abrollcontainer bieten also die Mog-
lichkeit, die “"Ladefldche" eines Lastkraftwagens am ge-
winschten Ort anzuordnen und dort fiir eine beliebige Zeit-

dauer zu belassen.

An derartige Behdlter werden hohe Anforderungen hin-
sichtlich deren Aufnahmekapazitdt an Volumen und Gewicht
und somit an die Festigkeit des Behdlters gestellt. Aus
diesem Grund werden derartige Behidlter derzeit als stabile
Schweiflkonstruktion ausgebildet. Um eine ausreichende Sta-
bilitat gewdhrleisten zu kénnen, sind dabei insbesondere
die grofen Seitenfldchen =zusdtzlich mit angeschweiBten

Streben versehen.

Dies hat allerdings den wesentlichen Nachteil, daf} die
Herstellung dieser Behdlter sehr aufwendig ist. Die Viel-
zahl an notwendigen Verstrebungen an den Seitenwidnden er-
fordert eine Vielzahl an Schweifndhten, was sehr zeitinten-
siv und kostentrachtig ist. Dariiber hinaus erreichten der-
artige Behalter ein hohes Eigengewicht, wodurch sich die
aufnehmbare Nutzlast verringert. Zusdtzlich ist der hohe

Materialbedarf von Nachteil.



10

15

20

25

30

35

AT 001 598 U1

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen Behidlter zu
schaffen, der bei einem geringeren Materialaufwand eine mit
herkémmlichen Behdltern vergleichbare Stabilitit erreicht
und dabei wesentlich einfacher und schneller herstellbar

ist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB wenigstens ein
Teil der Seitenwdnde zumindest abschnittsweise aus minde-
stens zwei Wandelementen gebildet ist, die durch eine ge-
genseitige StoBfldche und/oder ihren Verlauf ein Profil in

der jeweiligen Seitenwand bilden.

Damit wird als wesentlicher Vorteil erreicht, daB die
Seitenwdnde nicht zus&tzlich abgestiitzt werden miissen, da
sie aus ihrer Gestaltung heraus selbst geniigend Stabilitit
erzeugen. Wahrend die bisher verwendete flache Seitenwand
aufgrund ihrer blechartigen Ausgestaltung kaum in der Lage
war, Querkrdfte zu ihrer Hauptebene aufzunehmen, erlaubt

die Profilierung der erfindungsgemifien Seitenwand deren

Kompensation.

Bisher wurde eine derartige Profilierung wohl deshalb
nicht in Betracht gezogen, weil dem das Erfordernis einer
planen Innenwand entgegenstand, damit sich sperrige Teile
beim Entladen nicht auf der Ladefldche verkannten kénnen.
In der Praxis hat sich allerdings gezeigt, daB in der iiber-
wiegenden Mehrzahl der Fidlle Sammelgut, wie zum Beispiel
Erdaushub, Kies, Sand, Bauschutt, aber auch Papier, Glas
oder &hnliches, transportiert wird, so daB dieses Problem

kaum auftritt.

Daher kann unter Verzicht auf die glatten Innenflichen
des Behdlters eine wesentlich einfachere und leichtere Bau-
weise des Behdlters erreicht werden. Aufgrund der Profilge-
stalt werden Verstrebungen an den Seitenwinden hinfallig,

da deren Aufgabe von den einzelnen Profilen erfiillt wird.
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Der Aufwand zum Verschweiflen der Anordnung verringert
sich dadurch wesentlich, wodurch ein derartiger Behdlter
sehr viel schneller und damit kostengiinstiger hergestellt

werden kann.

Ferner verringert sich dadurch das Gewicht der gesamten

Anordnung, was gréfere Zuladungen ermdglicht.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausgestaltung in der
Art, daB die Wandelemente schalenfdrmig ausgebildet sind.
Es hat sich gezeigt, daB die kreisbogenférmige Anordnung
bei Anbringung von Querkraften zur Hauptebene eine wesent-
lich gréBere Stabilitdt aufweist als plane Elemente. Das
schalenférmige Element stabilisiert sich aufgrund seiner

Ausgestaltung selbst.

Daher kann die Wandstdrke der Seitenwdnde gleich blei-
ben oder sogar abgesenkt werden, ohne eine Minderung der

Stabilitidt hinnehmen zu miissen.

Obwohl eine mit den schalenfdrmig ausgebildeten Wand-
elementen geschaffene Seitenwand keine glatte Innenwandfléa-
che aufweist, ist ein Verkanten von sperrigen Teilen kaum
méglich, da keine scharfen Kanten oder Hinterschneidungen
an der Behdlterinnenwand ,auftreten. Fiir die iiberwiegende

Mehrzahl der Fidlle ist daher ein problemloses Entladen mog-

lich.

Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB weniger Hinter-
schneidungen an den Seitenwdnden auftreten und somit das
Lackieren des Behdlters wesentlich vereinfacht ist. Neben
der Verkiirzung der Bearbeitungszeit kann eine gleichmadfige-
re Lackschicht mit hoher Qualitdt erzeugt und gleichzeitig

der Bedarf an Lack verringert werden.
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Von Vorteil ist es ferner, wenn die schalenférmigen
Wandelemente so aneinanderstofien, daB sie nach auflen ge-
wSlbt sind. Dann erreichen sie eine optimale Stabilisierung
der Seitenwand, da sie Querkrdfte am besten aufnehmen k&n-

nen, wenn diese von innen auf die W6lbung wirken.

Dadurch, daf die Querstreben des Unterbaus unter dem
Bodenteil unterhalb der Stoflkanten der Wandelemente ange-
ordnet sind, ist es méglich, das Bodenteil an seiner am
starksten belasteten Stelle durch Schweiflen zu fixieren.
Die Stabilitdt der Anordnung erhdht sich dadurch wesent-
lich.

Der Wahl der Abmessungen bzw. des Radius des schalen-
férmigen Wandelements kommt dabei eine besondere Bedeutung
zu, da auf diese Weise die Eigenschaften des Behdlters be-
einflufSit werden kdénnen. Ein grofler Radius erlaubt zum Bei-’
spiel ein sehr gutes Herausgleiten des Sammelguts beim Ent-
leeren des Behdlters, da sich die Ausgestaltung der Seiten-
wand mit steigendem Radius einer planen Form anndhert.
Wdhlt man den Radius des Schalenelements dagegen klein, so
erh6ht sich die Anzahl der Profile in der Seitenwand und
die Stabilitat des Behdlters steigt an. Jedes aus zwei
Wandelementen gebildete Profil entfaltet dabei die Wirkung

einer Strebe.

In der Praxis hat sich hier gezeigt, dafl Wandelemente
mit einem Breite/Tiefe-Verhdltnis von 100:5 bis 100:10 und
insbesondere mit einer Breite von 100 cm und einer Tiefe
von 7 cm den einander entgegenstehenden Erfordernissen hin-
sichtlich der Stabilitdt der Anordnung und einer kostengiin-
stigen Herstellungsweise in besonders giinstiger Weise Rech-

nung tragen.

Gemafl einer weiteren Ausfiihrungsform ist es jedoch
ebenso méglich, daB die Wandelemente im wesentlichen plan

sind und so aneinanderstoflen, daB das Profil der betreffen-
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den Seitenwand im wesentlichen aus Winkelprofilen ausgebil-
det ist. Hierdurch vereinfacht sich die Herstellung der
Wandelemente wesentlich, da keine Krimmung erzeugt werden
mufBl. Dariiber hinaus kann iiber die Wahl der Anzahl der Wand-
elemente auf einfache Weise eine Einstellung der gewiinsch-

ten Stabilitdt erreicht werden.

Von weiterem Vorteil ist, daB die StoBfldchen der Wand-
elemente in Richtung der kiirzeren Seitenausdehnung der je-
weiligen Seitenwand verlaufen. Damit werden die Wandelemen-
te relativ kurz gehalten, wodurch sich ihre Stabilitdt ins-
besondere im Hinblick auf Torsionssteifigkeit optimieren
14Bt. Je kiirzer ein derartiges Profil ausgebildet ist, de-

sto mehr Festigkeit kann damit erreicht werden.

Dadurch, daB die Wandelemente an ihren StoRflachen
durch VerschweiBen miteinander verbunden sind, werden die
einzelnen Wandelemente zu einer stabilen Einheit gefigt.
Damit kann mit einer relativ geringen Anzahl an Schweifnah-
ten eine Wandflidche mit hoher Stabilit&dt erzeugt werden.
Das Verschweifen stellt zudem das ibliche Verfahren dar,
wodurch kein zusdtzlicher Aufwand zur Herstellung notwendig

ist.

Insbesondere bei schalenférmigen Wandelementen ergibt
sich der weitere Vorteil, daf kaum Warmespannungen in den
Seitenwinden auftreten, da die beim SchweiBfen entstehende

Wiarme sehr gut abgeleitet wird.

Werden die aneinderstofenden Wandelemente durch Profi-
lierung einer einzelnen Wandung gebildet, so kann auf die
Ausbildung von SchweiBndhten verzichtet werden. Die Seiten-
wand besteht somit bereits aufgrund der Gestaltungsweise
aus einem Stiick. Der Herstellungsprozefl 1laft sich damit
nochmals vereinfachen und die erforderliche Zeitdauer ver-

ringern.
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Dadurch, daf3 die Wandelemente in einem oder mehreren
geeignet verstdrkten Schienenteilen des Behdlters einge-
spannt und vorzugsweise durch Schweifung daran befestigt
sind, lassen sich die Wandelemente an ihren oberen und un-
teren Endabschnitten zus&tzlich stabilisieren. Die Stabili-

tat der gesamten Anordnung erhéht sich dadurch wesentlich.

Ist das wenigstens eine Schienenteil als U-fdrmige
Schiene ausgebildet, so kdnnen die profilfdrmigen Wandelem-
ente auch formschliissig gehalten werden, wodurch sich die

Stabilitat weiter erhdht.

Die Stabilitdt der gesamten Anordnung l&aBt sich weiter
erhdhen, wenn das Bodenteil in seinen seitlichen Randberei-
chen U-fOormig ausgebildet ist. Dann kann es die Stirnseiten
der Querstreben des Unterbaus formschliissig umgreifen und

zusdtzlich befestigt werden.

Von weiterem Vorteil ist, wenn eine Abdeckung fir einen
derartigen Behdlter ebenfalls wenigstens abschnittsweise
aus mindestens zwei Elementen gebildet ist, die durch eine
gegenseitige StoBfldche und/oder ihrem Verlauf ein Profil
ausbilden. Bei herkémmlichen Behdltern wird beim Offnen der
Abdeckung oftmals nur ein Seitenrand mit Kraft beauf-
schlagt, wodurch es zu Verwindungen und undefinierten Off-
nungsvorgdngen kommt. Die profilartige Ausgestaltung der
Abdeckung ermdglicht dagegen eine wesentliche Stabilisie-
rung, wodurch das AusmaB der Verwindung beim Offnen deut-

lich verringert werden kann.

Die Erfindung wird im folgenden in einem Ausfiihrungs-
beispiel anhand den Figuren der Zeichnung naher erliutert.

Es zeigen:

Fig.1l eine perspektivische Darstellung des erfindungsgema-

Ben Behdlters;
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Fig.2 eine teilweise im Schnitt gehaltene Draufsicht des

erfindungsgemdB3en Behdlters;
Fig.3 schalenfdérmige Wandelemente;
Fig.4 plan ausgebildete Wandelemente; und

Fig.5 eine weitere Ausfiihrungsform plan ausgebildeter

Wandelemente.

Ein als Abrollcontainer ausgebildeter Behdlter 1 weist
ein Bodenteil 2, eine vordere Seitenwand 3, Seitenwdnde 4
und 5 und eine zweigeteilte, aufklappbare hintere Seiten-

wand 6 auf.

An der vorderen Seitenwand 3 sind Streben 7 und 8 ange-
schweiBlt, die aufeinander zugeneigt angeordnet sind und im
oberen Endbereich einen Biigel 9 aufweisen. Beim Abstellen
oder Aufnehmen durch einen Lastkraftwagen greift in diesen
ein nicht dargestellter Haken des Lastkraftwagens form-

schlissig ein.

Unter dem Bodenteil 2 sind zwei Laufschienen 10 und 11
angeordnet, auf denen der Behdlter 1 beim Abkippen oder
Aufnehmen durch den Lastkraftwagen abgleitet. Im Bereich
der hinteren Seitenwand 6 sind seitlich Rollen 12 und 13
angeordnet, auf denen der Behdlter 1 beim Absetzen oder

Aufgreifen durch einen Lastkraftwagen abrollt.

Die vordere Seitenwand 3 und die hintere Seitenwand 6
sind idber U-férmige Schienen 14 und 15 miteinander verbun-
den. Diese sind dabei so angeordnet, daB die Offnung nach

unten gerichtet ist.

In diese U-férmigen Schienen 14 und 15 greifen die aus
schalenfdrmigen Wandelementen 16 ausgebildeten Seitenwédnde

4 und S5 ein. In diesem Ausfihrungsbeispiel bestehen die
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Seitenwdnde 4 und 5 aus jeweils sechs schalenfdrmigen Wand-
elementen 16. Diese sind aufrecht und nach aufBlen gewdlbt
angeordnet. Die Wandelemente 16 weisen in diesem Beispiel
jeweils eine Breite von 100 cm und eine Tiefe von 7 cm auf.
Sie sind auf dem Bodenteil 2 aufgesetzt und mit diesem ver-
schweif3t. Die StoBkanten der jeweiligen Wandelemente 16
sind ebenso miteinander verschweifit, wie auch die StoBkante
der &uBleren Schalenelemente 16 mit der vorderen Seitenwand

3 bzw. am Rahmen der hinteren Seitenwand 6.

Da die StoBkanten der Wandelemente 16 am weitesten in-
nen im Behdlter 1 vorliegen und die durch das Ladegut her-
vorgerufenen Krédfte nach auflen wirken, ist die Verbindungs-
stelle =zwischen den Stofkanten und dem Bodenteil 2 am
stdrksten belastet. Deshalb sind die in den Figuren nicht
dargestellten Querstreben des Unterbaus unter dem Bodenteil
2 derart angeordnet, daBl sie jewelils unter den StoBkanten
der Wandelemente 16 zu liegen kommen. Da die Querstreben
mit dem Bodenteil 2 verschweift sind, wird so eine hohe

Stabilitdt der Anordnung erreicht.

Ferner sind die Seitenrdnder des Bodenteils 2 derart
gestaltet, dafl sie seitlich einen U-f6érmigen Umgriff um die
Enden der darunter angeschweiffiten Querstreben des Unterbaus
ausbilden. Neben dem optischen Effekt, daB die seitlichen
Sichtflédchen des Behélteré 1 als glatte Fldchen gestaltet
sind, wird eine weitere Stabilisierung der Anordnung er-
reicht, da das Bodenteil 2 auf diese Weise zusdtzlich am

Unterbau fixiert ist.

Wie beschreiben, greifen die Wandelemente 16 in die U-
f6rmigen Schienen 14 und 15 ein und werden darin im wesent-
lichen formschliissig aufgénommen. Zusadtzlich sind die Wand-
elemente 16 in den U-formigen Schienen 14 und 15 ver-

schweifit.
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Die schalenférmige Ausgestaltung der Wandelemente 16
ermdglicht im Zusammenwirken mit den damit verschweifiten
stabilisierenden Elementen eine stabile Ausgestaltung des
Behidlters 1, ohne daB zusdtzliche Streben notwendig werden.
Zudem ergibt sich beim SchweiBvorgang ein gilinstiger Warme-
verlauf in den schalenfdérmigen Wandelementen, so daf nur

geringe Verspannungen auftreten.

Die Erfindung 1Bt neben den hier aufgezeigten Ge-

sichtspunkten weitere Gestaltungsansatze zu.

So ist es ebenso méglich, die schalenfdrmigen Wandele-
mente 16 derart anzuordnen, daB ihre Wélbung nach innen ge-
richtet ist. In diesem Falle ist es vorteilhaft, wenn die
Querstreben des Unterbaus nicht unterhalb der Stofikanten
der Wandelemente 16, sondern dort angeordnet werden, wo die
Wandelemente 16 ihre gréBte Ausdehnung in den Behdlter hin-

ein erreichen, d.h. im Bereich der W&lbung.

Ferner ist es moglich, die Wandelemente 16 in einer Ge-
stalt gemdB der Figuren 4 und 5 auszubilden. Auch damit
lieBe sich eine aussteifende Wirkung der Seitenelemente er-
reichen. Jede beliebige Ausgestaltung, die zu einer Profil-
bildung im Seitenwandbereich fiihrt, kann ebenso zur Lésung

der Aufgabe herangezogen werden.

Die Seitenwdnde 4 und 5 koénnen ebenso auch aus einem
einstiickigen Wandelement 16 ausgebildet werden, das so aus-
gestaltet ist, daB es eine Reihe von Profilen aufweist.
Dann kénnte auf die VerschweiBungen an den Stoffldchen der

einzelnen Wandelemente 16 verzichtet werden.

Entgegen der Darstellung in Fig. 1 kann das jeweils an
die vordere Seitenwand 3 angrenzende Wandelement 16 derart
ausgebildet sein, daB es die aufrechte Seitenkante der vor-
deren Seitenwand 3 iibergreift und ferner eine Abkantung

aufweist, die in der Ebene der vorderen Seitenwand 3 an

10
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dieser zu liegen kommt. Damit umschlieBt das Wandelement 16
die Seitenkante der vorderen Seitenwand 3 v6llig und kann
an zwei Stellen, innerhalb und auflerhalb des Behdlters 1,
verschweifit werden. Auf diese Weise wird eine stabile und
formschdne Gestaltung dieses Eckbereichs erreicht. Ferner
wird eine weitere Hinterschneidung vermieden, wodurch sich

der Lackiervorgang weiter vereinfacht.

Auch das an die hintere Seitenwand 6 angrenzende Wand-
element 16 kann jeweils so gestaltet werden, daB es das
Eckprofil umgreift, das seitlich der aufklappbaren hinteren
Seitenwand 6 angeordnet ist und als Rahmen dient. Damit
1aBt sich auch der hintere Bereich der Seitenwinde 4 und 5

vorteilhaft gestalten.

Da das Eckprofil beidseits der hinteren Seitenwand 6
meist als U-fOrmiges Profil ausgebildet ist, welches in der
Regel auf die hintere Seitenwand 6 zu gedffnet ist, ist es
ferner denkbar, das jeweilig anliegende Wandelement 16 der-
art zu gestalten, daB es einen flachen Randabschnitt auf-
weist, der die offene Seite des Eckprofils schlieBt. Auch
damit lassen sich Hinterschneidungen vermeiden und das Ein-
dringen von Schmutz oder Ladegut in das Eckprofil kann ver-
hindert werden. Ferner vereinfacht sich auch der Lackier-

vorgang.

Ferner ist es denkbar, die Wandelemente 16 nicht auf-
recht, sondern horizontal anzuordnen. Hierbei kann z.B. ei-
ne Halbschale mit einem gerundeten unteren Abschnitt und
einem geraden und aufrechten oberen Abschnitt Anwendung
finden. Generell ist es allerdings giinstiger, die Einspann-
ldnge der Wandelemente 16 so gering wie mdéglich zu halten,

da die Torsionssteifigkeit dann besser ist.
Die Anzahl der Wandelemente 16 kann beliebig gewahlt

werden. Dies kann z.B. bei schalenférmigen Wandelementen 16

durch eine geeignete Wahl des Radius erfolgen, oder bei

11
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planen Wandelementen 16 durch die Variation der Abmessun-

gen.

Ist an den Innenfldchen des Behdlters 1 zwingend eine
glatte Oberfldche notwendig, so kann jederzeit eine diinne
Verkleidungswand iiber die Wandelemente 16 angebracht wer-
den. Da diese Verkleidungswand keine stabilisierende Wir-
kung aufweisen muf3, kann die Dicke gering gehalten werden,

so daB das Gewicht nicht unnétig erhdht wird.

Ferner ist es mdglich, den Behdlter 1 mit einer Ab-
deckung zu versehen, die ebenfalls aus derartigen Elementen
ausgebildet sein kann. Die beim Aufklappen eventuell auf-

tretenden Verwindungen kdnnen so gering gehalten werden.

Es ist ferner ebenso méglich, die vordere Seitenwand 3
und die hintere Seitenwand 6 in der Bauweise der Seiten-

wande 4 und 5 mit Wandelementen 16 auszubilden.

Des weiteren ist es vorstellbar, die Wandelemente 16
nur an Teilbereichen der Seitenwdnde 4 und 5 vorzusehen,

und die restlichen Abschnitte wie herkémmlich mit planen

Teilen auszubilden.

Zur Erh6hung der Stabilit&dt ist es ferner méglich, auch
auf dem Bodenteil eine U-f6rmige Schiene anzuordnen. Damit

sind die Seitenwdnde auch in ihrem unteren Abschnitt form-

schlissig gehalten.

Weitere Versteifungsmafnahmen in Form von Streben, Rah-

menelementen u.d. koénnen jederzeit bei Bedarf angefiigt wer-

den.

Die dargestellte Ausgestaltung des Behdlters 1 be-
schrankt sich nicht auf einen Abrollcontainer, sondern kann

ebenso fiir Ladefldchen von Lastkraftwagen und andere Con-

12
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tainerformen, wie zum Beispiel Glascontainer, Papiercontai-

ner oder d&hnliches verwendet werden.

Die Erfindung schafft somit einen Behilter bzw. einen
Container 1, der ohne zusdtzliche Verstrebungen stabile
Seitenwdnde aufweist, die profilartig ausgebildet sind und
hohe Drucklasten aufnehmen k&énnen. Die Seitenwdnde 4 und 5
weisen hierzu Wandelemente 16 auf, die vorzugsweise scha-
lenfdrmig ausgebildet sind und sich dadurch selbst stabili-
sieren. Der Materialaufwand kann ebenso wie das AusmalBl an
Schweifindhten wesentlich reduziert werden. Der Behdlter 1
laBt sich daher erheblich schneller und kostengiinstiger
fertigen und erreicht dennoch die gewinschte Stabilitit.

13



10

15

20

25

30

35

AT 001 598 U1

Schutzanspriche

1. Behdlter bzw. Container (1), insbesondere zum Trans-
port durch ein Fahrzeug, wobei der Behdlter (1) ein Boden-
teil (2) aufweist, das zur Bildung eines Sammelgut-Aufnah-
meraums von Seitenwdnden (3, 4, 5, 6) umgeben ist, und mit
dem Fahrzeug fest oder l&6sbar verbindbar ist,

dadurch gekennzeichnet, daB
wenigstens ein Teil der Seitenwande zumindest abschnitts-

weise aus mindestens zwei Wandelementen (16) gebildet ist,
die durch eine gegenseitige StoBflache und/oder ihren Ver-

lauf ein Profil in der jeweiligen Seitenwand bilden.

2. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Wandelemente (16) schalenférmig ausgebildet sind.

3. Behdlter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die schalenfdrmigen Wandelemente (16) so aneinanderstofien,

daB3 sie nach auflen gew8lbt sind.

4, Behdlter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
Querstreben des Unterbaus unter dem Bodenteil (2) derart
angeordnet sind, daf sie unterhalb der Stoflkanten der Wand-

elemente (16) vorliegen.

5. Behdlter nach einem der Anspriich 2 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wandelemente (16) jeweils ein Brei-

te/Tiefe-Verhdltnis von 100:5 bis 1Q0:10 aufweisen.

6. Behdlter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf
die Wandelemente (16) eine Breite von 100 cm und eine Tiefe

von 7 cm aufweisen.

7. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Wandelemente (16) im wesentlichen plan sind und so an-
einanderstofien, dafl das Profil der betreffenden Seitenwand

im wesentlichen aus Winkelprofilen ausgebildet ist.

14
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8. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die StoBflichen der Wandelemente (16) in
Richtung der kiirzeren Seitenausdehnung der jeweiligen Sei-

tenwand verlaufen.

9. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wandelemente (16) an ihren StoBfla-

chen durch Verschweifen miteinander verbunden sind.

10. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die aneinanderstofenden Wandelemente (16)

durch Profilierung einer einzigen Wandung gebildet sind.

11. Behidlter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wandelemente (16) in ein oder meh-
reren geeignet verstdrkten Schienenteilen (14, 15) des Be-
hdlters eingespannt und vorzugsweise durch SchweiBung daran

befestigt sind.

12. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dafi das wenigstens eine Schienenteil (14,

15) als U-férmige Schiene ausgebildet ist.

13. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, da3 der seitliche Randbereich des Boden-
teils (2) derart U-f6rmig ausgebildet ist, daB er die

Stirnflachen der Querstreben des Unterbaus umgreift.

14. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, gekenn-
zeichnet durch eine Abdeckung, die vorzugsweise gedffnet
werden kann und wenigstens abschnittsweise aus mindestens
zwei Elementen (16) gebildet ist, die durch eine gegensei-
tige StoBflache und/oder ihren Verlauf ein Profil in der

Abdeckung ausbilden.
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