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MEMORIA DESCRITIVA

0 presente invento refere-se a um aparelho para a separag?o
de componentes fluentes e nZo fluentes de uma mistura dos mesmos
gque inclui um tambor passador rotativo, uma banda prensadora sem
fim eldstica que envolve parcialmente o tambor passador, um reolo
tensor que aperta a banda contra a periferia do tambor passador
no qual os componentes fluentes do material a tratar colocado en-
tre a periferia do tambor passador e a banda prensadorza passam
através das perfurag@es do tambor passador para o interior deste
por efeito da press3o aplicada pelo rolo tensor, engquanto os com-
ponentes n3Zo fluentes se mantém sobre a periferia do tambor passa
dor e ainda, pelo menos, um rolo de passagem da banda, disposto
antes do tambor passador numa posig3o tal que se forma uma cunha
de entrada entre a banda prensadora e a periferia do tambor passa

dor.

Empregam-se separadores deste tipo por exemplo para separar
0 peixe das espinhas e peles e também para separar a carne de par
tes do corpo de animais quando se verificam dificuldades em efec-
tuar esta separzc3o pelos processos convencionais gue por esse mg
tivo se tornem anti-econémicos. Como exemplo que se n3c deve con
siderar limitativo refere-se o casoc da separagdo da carne, dos GS
sos, das partes posteriores, dorso, costelas e pescogos de per0,
em que pelo aproveitamento conseguido se obt&m vantagens econ6mi-

cas considerédveis no valor do produtoc agrfcola obtida.

A guantidade de material a separar, passada no aparelho de-
pende da velocidade com que se pode encher a cunha de entrada, en
tre o tambor passador perfurado e a banda prensadora. A manuten-
G320 desta guantidade em valores correctos apresenta-se problemdti-
ca quando se trata de materiais gordurosos como & o ceso des par-
tes do perd atrés referidas. A raz3o desta dificuldzde reside no
facto de a gordura contida na carne lubrificar o tambor passador
e a8 banda prensadora levando o material a passar por cima dz cu-
nha de entrada e abrandar o ritmo de entrada do material ou mesmo

impedir que este entre.

£, assim, um objectivo do presente invento proporcionar um

aparelho separador em que estes inconvenientes se n%o verifiquem
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e efectue portanto uma passagem do material sem dificuldades.

De acordo com o invento este objectivo atinge-se dispondo
antes da cunha de entrada meios que fagam veriar ritmadamente a
geometria da cunha de entrada em relagdc a superficie dao tambar
passador. Com um arranjo deste tipo consegue-se contrariar, de
uma forma simples a tendBncia do material para passar por cima da

cunha de entrada fazendo uma ponte sobre esta.

Com vantagem estes meios podem incluir, para praoduzir a re-
ferida variagdo geométrica, pelc menos um rolo com movimento de
rotacZo/oscilacfo que desempenha as fungBes de rolo de passagem
da banda prensadora mais pré6ximoc do tambor passador. Deste modo
consegue-se em cada rotagdo do rolo um movimento de subida e des-
cida da banda prensadora, na zona da cunha de entrada, numa direc
¢do perpendicular ao sentido de avango da bande prensadora. Numa
variante vantajosa desta construgdo encontram-se previstos dois
tambores com movimento de rotag¥o/oscilac3o dispostos de tal modo
que as suas rotagles se encontrem desfasadas. A tens3o da banda
prensadora mantém-se neste caso, constante. O movimento de rota-
;éo/oscilagéo pode ser gerado prevendo em cada rolo de passagem
um furo para um eixo inclinado em relacgdo ag eixoc central. No
que se refere aos componentes do dispaositivo que efectua a veda-
¢330 lateral da banda prensadora & conveniente gque as superficies
de topo de cada rolo de passagem sejam perpendiculares aos furos

destinados aos veios.

Numa outra concretizag@o do invento consegue-se uma reduc3o
dos esforgos a que a banda prensadora fica submetida concebendo
0s melos para provocar a variagdo geométrica de modo que englobem,
pelo menos, um rolo apoiado excentricamente que desempenhz as fun
¢8es de rolo de passagem da banda, mais préximo do tambor passa-
dor. Para facilitar o funcionamentc de forma que a banda prensa-
dora fique submetida a uma tensdo constante pode prever-se um se-
gundo rolo de passagem igualmente excBntrico e ligado ac disposi-
tivo de forma adequada, designadamente concebendo este rolg como
um rolo excéntrico e ligando os dois rolos excéntricos por meic
de um accionamento de corrente e rodas dentadas que assegurem a

rotagdoc desfasada dos raolas.
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0 aparelho de acordo com o presente invento, assim como ou-
tras caracter{sticas vantajosas do mesmo, serdo aplicados na des-
crigdo sequinte em correlag®o com os desenhos anexos, nos quais
as mesmas referBncias assinalam os mesmos elementos e que repre-

sentam:

na Fig. 1 um algado lateral esquemdtico de um aparelho se-
parador, de acordo com o presente invento, do
qual se retiraram a tampa e revestimentos a fim
de mostrar os componentes de importéncia no &m-

bito do invento;

na Fig., 2 um corte transversal pela linha II-II da Fig. 1

em ampliagdo;

na Fig. 3 uma vista do tambor com movimento de rotag@o/os-

cilagdo, de acordo com o presente invento;
na Fig. 4 wuma vista de um rolo de passagem exc@ntrico.

Na Fig. 1 o aparelho separador de acordo com o presente in-
vento encontra-se assinalado genericamente pela refer&ncia 1. Na
estrutura 2 do aparelho encontra-se apoiado por meio de um eixo 4
com tambor passador 3 rotativo, accionado por um mecanismoc de ac-
cionamento convencional, disposto por tré&s da estrutura 2. Entre
0 tambor passador e um rolo tensor 6 encontra-se apertada uma ban
da prensadora 5 espessa e eldstica que contorma um primeiro rolo
de passagem 7 e um segundo rolo de passagem 8, formando-se entre
a periferia do tambor passador 3 e a banda prensadora 5 uma cunha
de entrada 9. Encontram-se previstos, conforme o caso, varias ro
letes de apoio 10 para assegurarem o espalhamento do material a
tratar 12 entre o tambor passador 3 e a banda prensadora 5. 0 ma
terial a tratar 12 é conduzido para a cunha de entrada 9 por meio
de um funil de carga 11, Durante o funcionamento o material uti-
lizével 13 & espremido através dasperfuragBes, nZo representadas,
do tambor passador 3, para o interior 14 do mesmo. O material n3o
utilizével 15, como sejam ossos, peles, nervos fica retido na su-
perficie exterior do tambor passador 3, de onde & retirado por

meio de uma raspa 16,

Certos tipos de materiais a tratar 12 encontram-se Jé pré-
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~-trabalhados antes de chegarem & cunha de entrada 9. Material
contendo como esqueletos e pescogos de perd s3do, de preferéncia,
previamente destrogados a fim de partir os 0ssos e desse modo fa-
cilitar a introduc®oc entre o tambor passador 3 e a banda prensado

ra 5.

Mesmo quando o material a tratar 12 se apresenta pré-prepa-
rado verificou-se que o0 mesmo pode passar por cima da cunha de en
trada 9, formando uma ponte, diminuindo a quantidade de material

passado ou interrompendo mesmo O pProcesso.

Na Fig. 2 encontra-se representado um tambor passador 3 com
vérias perfurag®es ou furos 17 que atravessam completamente o tam
bor passador 3. A carne contida no material a tratar 12 (Fig. 1)
que chega ao contacto com a banda prensadora 5 e o tambor passador
3 & espremida através dos furos 17 para o interior 14 do tambor
passador 3, enquanto partfculas como ossos, peles e nervos permang
cem entre a banda prensadora 5 e o tambor passador 3. Deste modo

consegue-se efectuar a separacgdo.

Como se ve& na Fig. 3, um rolo de passagem 7 encontra-se mon
tado num eixo 18 fixo & estrutura 1. O furo 19 para passagem do
eixo, praticado no rolo de passagem 7 encontra-se inclipado em re
lag3o ao eixo longitudinal do mesmo. Assim o rolo de passagem 7
efectua um movimento de rotag¥o/oscilac3oc entre as linhas repre-
sentadas a cheio e as representadas a tracejado. As superficies
de topo 20 e 21 s%o, de preferBncia, perpendiculares ao eixo do
furo 19.

Na Fig. 4 vé-se um rolo de passagem 7 fixo num eixo 18 que
se apoia de gualquer forma apropriada na estrutura 1, O eixo 18
encontra-se montado excentricamente em relag%c 2o eixo do rolo de
passagem 7 e esté provido de uma roda dentada igualmente exc@&ntri

ca.

Voltando 2 Fig. 1, o movimento de rotac®o/ovscilacgZ®o do man-
to do rolo cde passagem 7 de acordo com a Fig. 3 ou o movimento ex
ctntrico do rolo de passagem 7 de acordo com a Fig. 4 determinam
uma modificag®o da posig3o da banda prensadora 5 quando esta se

aproxima da cunhz de entrada 9. Dagui resulta que um movimento
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de rotac¥o/oscilac%o ou um movimento exc®ntrico provocam uma alte
rag3o ritmada da geometria da cunha de entrada 9 em relagdo 2 su-
perficie do tambor passador 3, que impede que o material 12 passe
sobre a cunha de entrada 9, formando uma ponte, obrigando-o por-

tanto a passar para a cunha de entrada a fim de ser separado como

se descreveu anteriarmente.

Se bem que os detalhes do tipo de accionamento aplicado, no
presente invento, n3o fagam parte do mesmo, deverd referir-se que
o tambor passador 4 e o rolo tensor 6 sdo accionados por um dispo

sitivo de accionamento comum disposto por trés da estrutura 12.

Adicignalmente um ou ambos os rolos de passagem 7 e 8 podem
ser também accionados. Com vantagem o rolo de passagem 7 pode
apresentar ranhuras no manto, n3o representadas, para auxiliar a
transmiss®o do bindrio de accionamento entre 2 banda prensadora 5

e o rolo de passagem 7,

0 movimento de rotag¥o/oscilac®o ou excéntrico do rolo de
passagem dé& lugar 3 distens@o e alfvio alternados de cada parte

da banda prensadora 5.

Um processo para conseguir este efeito consiste em utilizar
um rolo de passagem 8 com um furo 22 inclinado para alojamento do
veio, idéntico ao assinalado por 19. Os rolos de passagem da ban
da podem encontrar-se ligados entre si a fim de assegurar gue as
suas rotagBes se encontram desfasadas de 1802 ou seja para que
quando o rolo de passagem 7 se encontra numa posig¥o em que dis-
tende a banda prensadora 5, o rolo de passagem 8 encontra-se numa
posigdo em que efectua a compensagdo, aliviando a banda prensado-

ra 5 do mesmo valor.

A amplitude do movimento do rolo de bassagem 7 pode variar
conforme os casos de aplicag8o. Verificou-se gque num aparelho se
parador 1 com um tambor passador 3 de cerca de 355 mm de difmetro
e um rolo de passagem 7 da banda de cerca de 200 mm de di&metro
por cerca de 305 mm de comprimento, uma descentragem das faces de
topo 20 e 21 ou seja do furo 19 pzrz alojamento do veio, em rela-
¢do 20 eixo central de 6 a 25 mm melhora a passagem de pescogos

de perl. OUs melhores resultados prédticos parecem obter-se com

uma descentragem de cerca de 20 mm. Para diferentes temanhos de
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méquinas ou diferentes produtos a treatar poderd optimizar-se o re
sultado variando a descentragem. Face a estas constatag®es os es
pecialistas poder3o facilmente encontrar para cada caso a solucg3o

mals conveniente.

A descrig¥o que se acabou de fazer, em correlagdo com os dg
senhos anexos ndo deve ser entendida como limitando o &mbito do
invento as formas de construgBo aqui apresentadas, podendo os es-
pecialistas na matéria idealizar alterag®es e modificacg®es das
mais diversas, sem sair do principio aplicado e do &mbito do in-

vento contidos nas reivindicacgdes.
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REIVINDICACDES

1 - Aparelho separador de componentes fluentes e n3o fluen-
tes de uma mistura dos mesmos, gue inclui um tambor passador rotz
tivo (3), uma banda prensadora sem-fim, eldstica (5), que envolve
parcialmente o tembor passador (3), um rolo tensor (6) que zperta
a banda (5) contra a periferia do tambor passador (3), no gual os
componentes fluentes do material a tratar, colocados entre a peri
feria do tambor passador (3) e a banda prensadara (5), passam
através das perfurzcBes do tambor passador (3) para o interior
deste, por efeito da press3o aplicada pelo rolo tensor (6), enquan
to os componentes ndo fluentes se mant&m sobre a periferia do
tambor passador (2) e tembém, pelo mencs, um rolo de passagem de
banda (7) disposto antes do tembor passador (3), numa posicZo tal
que se forme uma cunha de entrada (9) entre a banda prensadora
(5) e a periferia do tambor passador (3), caracterizado por esta-
rem previstos antes de cunha de entrada (9) meios para fazerem va
riar ritmadamente a geometria da cunha de entrada (9) em relacgZo

4 superffcie do tambor passador (3).

2 - Aparelho, de acordo com a reivindicagZo 1, caracteriza-
do por os meios previstos para bromoverem a variag3o da geometria
da cunha de entrada, incluirem, pelo menos, um rolo com movimento
de rotegdo-oscilagdo que funciona como rolo de passagem da banda
(7) antes do tambor passador (3).

5 - Aparelho, de acordo com a reivindicag3o 1, caracteriza-
do por um segundo rolo de passagem ce banda (8) ser um rolo com
movimento de rotagéo/oscilagéo encentrando~se os rolos dispostos
de modo gue as suas posigBes durante o funcionamento correspondem
a2 fases opostas as do movimento de rotagéo/oscilagéo do tambor de

passagem de bandz (7).

4 - Aparelho, de acordo com a reivindicag®o 2 ou 3, caracte
rizado por cada um dos rolos de passagem de banda (7, 8), apresen
tar um furo (19 ou 22) para passagem do veilo de apoio inclinado

em relagdo ao seu préprio eixo.

5 - Aparelho, de acordo com a reivindicacg®o 4, caracteriza-

do por a face frontal (20, 21) de cada rolo de passagem de banda
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(7, 8) ser penpendicular ac furo de passagem de veio (19 ou 22).

6 - Aparelho, de acerdo com a2 reivindicagdo 1, caracteriza-
do por 0s meios previstos para promoverem a variagdo da geometria
da cunha de entrzada, incluirem, pelo menos, um rolo exc®ntrico
que funciona como um rolo de passagem de banda (7) mais préximo

do tambor passador 3.

7 - Aparelho, de acordo com a reivindicagdo 6, caracteriza-
do por se encontrar previsto um segundo rolo de passagem de banda

(8) com a configurac3o de rolo exc8ntrico.

8 - Aparelho, de acordo com a reivindicag3oc 7, caracteriza-
do por os rolos excéntricos de passagem da banda (7, B8) se encon-
trarem acoplados por uma transmiss¥o por rodas dentadas & corren-
te de forma que a excentricidade dos rolos um em relag¢®o ao outro

dé-se em fases opostas.

Lisboa, 4 crroery

Por NORDISCHER MASCHINENBAU RUD. BAADER GMBH + Co KG
- 0 AGENTE OFICIAL -
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PATENTE No. 88 508

"Aparelho separador"
para que

NORDISCHER MASCHINENBAU RUD. BAADER
GMBH + Co KG, pretende obter privi-

légio de invengdo em Portugal.

RES UMD

O presente invento refere-se a um aparelho separador que in
clui um tembor passador perfurado e uma banda prensadora elédstica
gue define com aquele uma cunha de entrada, em gue atrds dz cunha
de entrada se encontram dispostos meios que fazem variar ritmada-
mente a geometria da cunha de entrada em relagdo & superficie do
tambor passador. Este efeito consegue-se dando ac rolo de passa-
gem da banda, préximo do tambor passador, @2 forma de um rolo caom
movimento de rotagdo-oscilagdo ou com rotagdo excéntrica. Deste
modo contraria-se a tend@ncia do material a tratar para formar
uma ponte na cunha de entrada e consequentemente prejudicar a ali

mentagdoc do material no aparelho.

Campo de aplicag3o -~ Sepezrag3o de materiais fluentes e matg
riais n3o fluentes de misturas destes, mais particularmente da
carne de o0ssos peles ou nervos, aplicével por exemplo na incustria

de salsicharia ou preparag¢Z®o de postas de peixe e postas ("pattés").




o %208

!
\
s 3N 5
2// 15 a—12 19
6. 4
: 9. 7
ﬁ} II 22
, 10
5 I

NN

S

it :;g::: R

MADNTONUTUT D MACMITNTNRAIT DITHR. RAATER AMRIY 1+ (A ¥



