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Obrotowe narzedzie skrawajace

a
Przedmiotem wynalazku jest obrotowe narzedzie
skrawajgce przeznaczone «do obrébki widrowej
drewna, material6éw drewnopodobnych i tworzyw
sztucznyich.

Znane obrotowe narzedzia skrawajace takie, jak
frezy do drewna wykonuje sie w postaci kompusu
metalowego, w ktérym na obwodzie zamocowane
s noze skrawajace drogg lutowanlia, lub zacisnie-
cia odpowiednimi zaciskami S$rubowymi. Korpus
taki ma takze $rodki do mocowania caltodci na
wrzecionie obrabiarki, wykonane najczesciej w po-
staci lcentralnego otwgru, lub trzpienia przezna-
czonego do posredniego lub bezposredniego sprze-
zenia calosci z wrzecionem, Zaciski wymiagaja do-
datkowyich czesci mocujgcych, oraz odpowiednio
obrobionyith plaszczyzn, a lutowanie
obrébki termicznij.

Ponadto, wykoname tak narzedzia skrawajace do
drewna, sg metalicznie sprzezone z obrabiarka i jej
czesciami zewnetrznymi., Te metaliczne sprzezenia
wykazujg dobre przewodnictwo dla drgan powsta-
jacych w czasie ruchu narizedzia w wyniku uderzen
‘nozy ¢ material cbrabiany, jak réwniez dla dmngan
wywolanych przez niedoskonale wywazenie kor-
pusu lacznie z nozami. Drgania te przenoszone na
roézne czesci maszyny =znajduja dobre warunki do
rozprzestrzeniania sie diwieku w otoczeniu, co po-
woduje czesto mnadmierny hatas w warsztatach
i halach produkcyjnych jak réwniez w przypadku
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zainstalowania obrabiarki w przestrzeni catkowicie
lub czesciowo otwarte].

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej oplisanych
wad. Cel ten osiaggni¢to przez obrotowe wnarzedzie
skrawajace takie, jak frez do drewna, skltadajace
sie z korpusu i szeregu mozy skrawajacych moz-
mieszczenych ma jego obwodzie, w ktdrym wspom-
ritane noce skrawajgce osadzone lub zakotwiczone
w szkielecie metalowym sg zatopione razem z tym
szkieletem w kompusie z tworzywa sztucznego tiu-
migcego wibracje. Szkielet metalowy wykonany
jest w postaci plaskiego wykroju z blachy, maopa-
trzonego w zamki lub wyjecia umozliwiajgce roz-
mieszczenie i ewentualne zakotwiczenie mnozy
skrawajgcych ma obwodzie marzedzia przed wufor-

mowaniem kompusu. Korpus ma ksztatt odpowied-

nio nadany przez forme w czasie prasowania.
Zamki lub wyjgcia w szkielecie metalowym prze-
znaczone do rozmieszozania i ewentualnego zakot-
wiczenia nozy skrawajacych maja postaé szczelin
ukierunkowanych promieniowo i =zakotwiczonych
wyjeciem stycznym do obwodowego kierunku na-
rzedzia. Zabezpieczenie nozy przed wypadaniem
osiagniete jest przez zawleczke metalows umiesz-
czong pomiedzy nozem i szkieletem lub tez przez
zagiecie lub rozplaszczenie czeSci szkielefu. Szkie-
let metalowy ma mozmieszczone obwodowo otwory,
w ktérych znajduje sie zatopiona iczgsSé tworzywa
korpusu., Otwory te zapewniaja dodatkowo lepsze
zelspolenie szkieletu z korpusem, zwlaszoza w kie-
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runkw obwodowym. Czesé tworzywa zawarta
w tych otworach moze byé rdwniez uzyta do wy-
waania marzedzia proez usuwanie nadmiaru two-
rzywa. Korpus z fworzywa obejmuje wszystkie
czesci zewnetrane szkieletu. Talta komstrmikcja po-
zwala mna ochrone szkieletu przeld korozja. Z tego
wezgledu matberial korpusu i jego wobrébka ma
mniej parametréow krytycznych. Moize to by¢é ma-
teriat mniej odpormny ne korozje, tariszy i datwiejszy
w lobrébce mie wymagajgcy dodatkowej obrébki
wykolficzajace].

" Szkielet metalowy kuazqcy mechanicznie po-
szZczegbime moce skiagipjgoe stanowi dostateczne
zaberpieczenie noZa wypadnieciem w czasie
wirowania nerzedzia, w przypadku zaistnienia

wady w polaczeniu moga z tworzywem korpusu.

Niarggdzia obrotowe szyblowirujace, stylajgee sig

- z materiaberm obrabianym tylko ma czesdi swego
obwodu tak, jak frezy do drewna s§ W czase
pracy dostatecznie chiodzome i ma ogél nie grzeja
pi¢ w czgsci centralnej.

Czeéé oemtmalna  stanowigea korpus wykonany
z tworzywa sztucznego tlumigcego wibracje obniza
@naicznie przemoszenie si¢ wibracji z moga ma po-
zostate czesci obrabiarki., Diwiek powstajacy przy
wibracjach ma ognaniczcna powierachnie styku
z powietrzem, co znacanie zmniejsza halas w naj-
bligszym otoczeniu.

Poszczegblne noze otoczome czesciowo hwonzywem
sg mowmndez w znacznym sbopniu chmonicne przed
preenoszeniem si¢ wezajemnym wibracji z jednej
czesci skrawajgeej ma drugs. Mozliwosé ksztatto-
waniea korpusu z twermzywa w jednej formie razem
z kzesciq skrawajacq marzedzia pozwala na tarisze
uzyskiwenie lepszej powtarzalnosci wyminrowes,
anizeli byloby to mozliwe przy ksztaftowaniu
korpusuy metalbowego undwvtdua&me Za pomoca
obrébki skrawaniem. Noze zabopione wraz ze szkie-
letem metalowym w kompusie mogg by¢ ostrzone
w takim pobozeniu, w jakim pracuja. Obrébka
mechaniczng ogranicza sie tu jedynie do ostrzenia
po powierzchniach prwﬂ'ommna nozy i do ewentual-
nego Wywagenia mtoécL

Wynalazek jest blicej objasniony mna przyklad.ze
pokazanym ma rysunku, ktéry przedstawia frez do
drewna, ktérego jedma czesé jest ma rysunku po-
Zbawiona kompusu dla pokazania szkicletu meta-
lowego zatopionego w jego mmnetrzu.

“Frez do dpewna przedstawiony na rysunku skia-
da ste z metalowego sgkieletu I, wykonanego jako
plaski wytwér z blachy w postaci zblizonej do
kwadratu, gdzie w poblitu mamozy wspomnianego
kwadratu sq mommieszczone wyjecia 2, w ktérych
umieszrzone 5§ noze skmawajgcee 3 zakobtwiczone
jedng strong w odpowiednio uksztaltowanym wy-
jeciu, = idrugq strong zabezpieczone zawleczka me-
talowq 4 znajdujgcs sie potniedzy nozem 3 i jedna
z krawedezi wyjecia 2. Zawleczka take ma postaé
wsuwki z cienkiej blachy, ktéra po zamontowaniu
npga 3 w szkielecie 1 mode byé dodatkowo za-
cifpieta. Zawleczka fta zabegpieza néz 3 przed
mmemunwczaslenmmu Noze 3 razem wze
szkieletem 1, z wyjatkiem iczesdi skrawajacej noza
sy zatopione w Kompusie § z tworzywa szutcanego
takiego, jak poliweglan z wypeiniaczem, Korpus 6
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" ma w ozgsSci centralnej gniazdo 6 stuzace do cen-

trowania marzedzia mnia obrabiarce. Szkielet 1 ma
obwodowo rozmieszczone otwory 7 wypelnione
twonzywem korpusu 5. Korpus 5 ma nadlew wzmac-
niajacy 8 wokdl gniazda 6 odpowiednio dostiosowany
do plaszczyznowego mocowania manzedzia na obna-
biarice, oraz nadlewy wzmacniajace 9 od strony
oporowej nozy 3 dla powiekszenia sztywnosci kon-
strukcji.

Tem sam szkielet i korpus moze stuzyé do za-
tapiania w tworzywie no&y o réznych szerokosciach
ostrza skrawajacego. Plaska konstrukcja szkieletu
umozliwia atwe zestawienlie dwu szkieletéw z mo-
zami w odpowiednim przesunigoiu katowym, dla
otrzymania odpowiedniego monolityicznego zeistawu

- narzedziowego.

Kionstrulkecja wedlug wynalazku umozliwia wy-
konaniie frezéw do drewna o aznacznej nozpietosci
wymiianowej bez potrzeby modyfikowania podsta-

- wowych elementéw skladowych oraz zapewnia

dobrg powtarzalnoéé wymharowa w produkcii
seryjnej bez potrzeby stosowania korekcyjmej
obrébki widnowej. Tworzywo korpusu w znacanym
czcna tworzywem metalowa konistrukcja szkieletu
jest ichmoniona przed korozjq i nie ‘wymaga specjall-
nych zabiegbw wykonczajgcych. Ewentualne wy-
wazanie narzedzia dokonywame jest przez musuwa-
nie nadmiaru tworzywa z otworéw 7 i moge byé
wylkonane bez maruszenia lodpormosd szkieletu na
korozjg.

Po zatopieniu w tworzywie kompletnego zestawu
nozy ze szkieletem, pozostaje jedynie do wykona-
nia ostrzenie nozy 3 po powierzchniach przyloze-
niia. Komstnukcja wedlug wynalazku mozwigzuje
W znacznym stopniu probem produkcji tanich
i wystarczajgoo dokiiadnych narzedzi dio obrébki
drewna 4 materiaiéw drewnopochodnych, oraz
wszelkich tworzyw smucmych i kompozytow takich
mabanaﬂdw,

Zastraezenia patentowe

1. Obrotowe marzedzie skrawajace takie, jak frez
do drewna, skladajace sie z korpusu i szeregu
nocy skmawajgcych rozmieszezonych na jego obwo-
dzie, znamienne f{ym, ze Wwspomniane noze skra-
wajace (3) osadzone sg w szkielecie metalowym (1)
zatopionym w kormpusie (5) z tworzywa setucznego

2. Obrotowe mnarzedzie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze wspomniany szkielet metalowy (1)
wykonamy jest w postaci phaskiego wykmoju
z blachy zaopatrzonego w wyjedia (2) dostosowane
do umieszezenia lub zakotwiczenia nozy slrawa-
jgcych (3).

3. Obrotowe miarzedzie wedlug zastrz. 1 albo 2,
znamienne tym, ze pomiedzy mozem skrawajgcym
(3) i jedng z krawedzi wyjecia (2) umieszczana

jest zgwileczka (4), zabezpieczajgca né: skrawa-

jacy (3) przed wypadnigciem ze iszkieletu (1).

4. Obnotowe mnarzeddie wedbug mastrz. 2, zna-
mienne tym, ze szkielet metalowy (1) ma obwo-
dowo rozmieszczone otwory (7) wypelnione tworzy-

wem Jorpuisu (5).
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