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Obrotowe narzędzie skrawające

Przedmiotem wynalazku jest obrotowe narzędzie
skrawające przeznaczone/ do obróbki wiórowej
drewna, materiałów drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych.

Znanie obrotowe narzędzia skrawające takie, jak
frezy dio darewima wykonuje -się w pioisitiaicli koinpusu
metalowego1, w któryim rua obwodzie zamocowane
isą noże storawające drogą lutowalnlia, lub zaciśnię¬
cia odpowiednimi zaciskami śrubowymi. Korpus
taki ma także środki do mocowania eatośd. ma
wrzecionie obrabiatrki, wykonane najczęściej iw po¬
staci iceirutralnego otworu., lub trzpienia przezna¬
czonego do pośredniego lub bezpośre4miiego sprzę¬
żenia ciatoiśjai z wrzecionem. Zaciski wymagają, do¬
datkowych części moCiUijąjcyeh, oiraz odpowiednio
obrobionych płaszczyzn, a lutowanie wymaga
obróbki termicznej.

Potaidlto, wykonane tak narzędzia skrawające do
drewmia, są metalicznie sprzężone z obrabiarką ii jej
częściami zewnętrznymi. Te rneitaliicizine sprzężenia,
wykazują dobre przewoidniictwo dla drgań powsta¬
jących w eza(siie ruchu narzędzia w wyniku uderzeń
noży o malteriiaił obrabiamy, jak również dla dingań
wywołanych przez niedoskonałe wyważenie kor¬
pusu łącznie z nożami. Drigamia te przenoszone ma
różne części maszyny znajdują dobre warunki ido
rozpraestrzenualnia silę diźwiięku w otoczeniu, fqo po¬
woduje często miaidimrjanniy halais w warsztatach
i halach produkcyjnych jak również w przypadku
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zaoinsitialowianiia. otaalblairki w przestrzeni Całkowicie
lub częściowo otwartej.

Celem wyinaOiazku jest usunięcie wyżeij opliisainylch
wad. Cel ten osiągnięto przez obrotowe manizęd^ie
skrawające takie, jak frez dp drewna, składające
się z koirpu.su i sizelreigu noży skrawających roiz-
mieisizfcizomyich ima jego obwodzie, w którym wspom¬
niane może skrawające osaidzone łub zakotwiczone
w iszkielleicie metalowym są zatopiioine :nazem z tymi
szkieletem w korpusie z tworzywa sztiuicznego tłu¬
miącego' wibracje. Szkielet metalowy wykonalny
jest w postaci płatekiego: wykroju z blachy, zaopa¬
trzonego w zaimki lub wyjęcia umiożiiiiwilaijąice -roz¬
mieszczenie ii ewentualne zakotwiczenie moży
skrawających ma cfawodzie inarzeJcMa przed ufor¬
mowaniem kodipuBu. Koirpuis ma kształt odpowiied- .
nio nadany przez formę w iczasdje priasowainia.

Zaimki lub wyjęcia w szkielecie meitalloiwym prze¬
znaczone do inozmieszczania ii ewentualnego zakot¬
wiczenia noży skrawaj ącyich imają postiać szczelin
ukierunkowanych pirotmiemioiwo' ii zakoltwlilczoinyich
wyjęiciem styiczinym idjo obwodowego kielruinku na¬
rzędzia. Zabeizpieicizendie noży przed wypadiairuieim
osiągnięte jeisit przez zaiwleiazlkę meJtailową uimiiie|sz-
czoną pomiędzy nożeim i szkieletem lub też iprzez
zagięcie luib rozpłasziczetniie iczęści szkieletu. Szkie¬
let metalowy ma irozrniieszczome oibwodowo otwory,
w których znajduje siię zatopiona część tworzywa
korpusu. Otwory te zapewniają dodatkowo lepsze
zelspoleiniie szkieletu z kolrpuiseim, zwłaszcza w kie-
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runku obwodowym. Ozęść tworzywa zawarta
w tych otworalch możei być rówinfiież użyta do wy-
ważantia1 iriiarzędzia przez usuwanie nadmiaru two¬
rzywa. Korpus z twdnzyiwa obejmuje wszystkie
części zewnętrzne szkieletu. /Itaka konstrukcja po •
zwaHa na ochronę szkieletu panzejd1 korozją. Z togo
względu imateriialł korpusu d jego obróbka ma
mniej parametrów krytyctanych. Może (to być ma¬
teriał mniej odpomny na korozję, tańszy i łaitwiiejisizy
w ojhróbce mię wymagający dodatkowej obróbki *•
wytoońjcza}ąoeij.

Szkielet metaHowy wiążący mechajnicznie po-
pzczególinję noże slorttj?lyą|oe stanowi dostateteznezabełptijecziea^je noża rfgpd wypadnięciem .w czasie
wirowania narzędzia, w przypadku zaistnienia 15
waidy w połączeniu noża z tworzywem korpusu.
NiąjriŁędizita TO)box)tto^ szylbkowiruflącę, stykające się
z materiafem obraibiafnym tylko ma ozę&cti. swego
obwodu Itak, jak frezy do direfwna są w czasie
pnący dostatecznie chłodizome i ina ogół nde grzeją 20
się w części icenitraUinej.

Część Gentnnallna stanowiąca korpus wykonany
z tworzywa sztucznego tłumiącego wiibractje obniża
znacznie przenoiszeiniie się wiibracjjd., z moża na po¬
zostałe części obnaibiaotó, Dźwtięk powstający przy »
wibracjach ma ograniczoną powtazchnię styku
z powietrzem, co znacznce zmniejsza hałas w naj-
bMźfczym otoczeniu.

UkOBacBaegóIme noże otoczone częściowo tworzywem
są mówfmieiż w znacznym sitopniai (chronione przed 30
przenoszeniem stię wzajemnym wibracji z jednej
części staałwtająicej ma drugą. Możliwość ksztaito-
wainda korpusu z tworzywa w jedtnslj formie razem
z iczejśrfą steatwającą (narzędzia pozwala na tańsze
uzy^foiwiatnie lepszej powtarzalności wymllairowej, 35
aniżeli byłoby to możliwe przy kształtowaniu
korpusu inefculowego indyiw&duałnde za pomocą
obróbki skrawaniem. Noże zatopione wraz ze szkie¬
letem metalowym iw korpusfe mogą' być ostrzone
w takim położeni/u, rw jąkam pracują. Obróbka 4«
mechaniczna ogramicza się tu jedynie do ostaeniia
po powierzchniach przywożenia noży i do ewentual¬
nego wywatżenca caftosści

Wynalazek jest ibliże(j objaśniony na przykładzie
pokazangro ma rysunku, który przedjstawia forez do 45
drewna, którego jedma część jest na rysunku po-
zbawJiona konspusu dla ipokacsania szkieletu meta¬
lowego zatopionego w jego wnętrzu.

Frez do cteewma przedstawiony na rysunku sfcła-
da słię z metaflowego szkieletu 1} wykonanego jako 50
płajskii .wytwór z blachy iw postaci (zbliżonej do
kwadaratii, gdzie w pobMau mairoży wspomnŃafriego
kwadratu są iccmiieBZiazoine wyjęccia 2, w których
umieszczone są noże sfanawajjąice 3 zakotwitazcme
jedną stroną rw odpowiednio ukształtowanym wy- 55
jęciu, a drugą stroną zabezpfieiczpne zawleczką me¬
talową 4 znajdującą się pomdędzy nożem 3 i jedną
z krawędzi wyjęcia 2. Zawfebzka taka ma pojsltać
wsuwki z jdienkiej blachy, ktona po zamontowaniu
nojśa 3 rw szkielecie 1 może być dodatkowo zar w
ci^nięta. Zawleczka ta zajbezpieteea nóż 3 przed
w^tpaidtiiiejc^em iw czasie montaJżu. Noże 3 razem ze
szkaeiletem 1, z wyjątkiem czejścfi skulawającej noża
są zatopione w korpusie 5 z tworzywa s^utczmego
Ukiego, jak poliwęglan z wypełndatzwv Korpus 6 IB

ma w części centralnej gimiazdo 6 służące do cen-
trowaniia mairze/Ua na Obralbiarfce. Szkielet 1 ma
obwodowo rozmielsziczone otwory 7 wy^eiłniione
tworzywem ko;npusu 5j Korpus 5 manadllew wzmac¬
niający 8 wokół gniiazda 6 odpowiediniio dołstolscKwaoy
do płaszczyznowego mocowanda (narzędzia' na obra-
biarlce^ oraz nadlewy wzmacniiiagące 9 od strony
oporowej noży 3 dla powiększenia sztywności kon-
stnukcji.

Ten sam szkielet i korpus może służyć do za-
ta|ptó|nda w tworzywie noży o różnych szerokościach
ostrza skrawającego. Płaska konstrukcja sizkieiletu
umożiMwia Łatwe zestawienlie dwu szkdedeitów z no¬
żami, iw odpowiednim przeauiniędiru kątowym, dla
otrzymania odipowiedniego monołitytcznego zejstawiu

Konstrukcja według wynalazku umożiliwia wy-
konanJiie frezów do direwmia o zmalcizneij rozpiejtości
wyimiiairowej ibez potrizlelby modylfiifcoiwainjia podsta¬
wowych etleimein(tów skladowyloh onajz zapeiwniia
dobrą powttairzallność wyiriiarową w produkcji
steryjnej baz potrzebyl stosowana^ korekcyjnej
Obróbki iwiórowej. (Tworzywo korpusu w znacznym
stoprihi .tłumi haflas podczajs ptoaicy nanzejcinia. Oto¬
czenia tworzywem metalowa koriatrukcja szkieiletu
jest ichronionia przed korozją d niiie wymaga specjał-
nyich zabiegów wykońcizających. Ewentualne wy¬
ważanie narzędzia dokonywane jest przez usuwa¬
nie nadmdasru tworzywa z otworów 7 ti może być
wykonane bez nairuszenia odjpornoś:cti. szkieletu ma
korozję.

Po zaltopijeniiu w twonzyw^iie kompletnego zeotawu
noży ze szkieletem, pozostaje jedynie do wy|konai-
nia ostrzenie noży 3 po powierzchniach pnzyłoże-
ndau Kanstrukcja według iwynaflazku rozwiązuje
w znacznym etopndlu probem produkcji taniich
i wysta«rcizająioo dokładnych natrzędlzi do obróbki
drewna d materiałowi drewnopochodnych, oraz
wstóJkilch tworzyw sztucznych d kompozytów takich
materiałów..

i^astrzieżeinjia patejutowe

1. Obrotowe narzędzie okrawające takie, jak frez
do drewna, iskładiające się z korpujsu i szeregu
noży sfoaiwajajcych irozm,iejsz«zonych na> jego obwo-
dztie^, znamieime tym, że wspomniane noże Sikra^
wające <3) osadtzoine są w szkielecie matalowym (1)
zatoptiojnym w korpiusiie (5) z tworzywa plztucznego
tłumiącego wibracje.

2. Obrotowe narzędzie według zastrz. 1, zna¬
mienne tym, że wspomniany szkielet metalowy (1)
wykonany! jest w pasftatói płaskiego wykroju
z blachy zaopatrzonego w wyjęcia (2) dostosowane
do lumieszczJenia lub zakotwiczenia noży iskrawar
jajcych (3).

3. Obrotowe na«rzędzlie według zastrz. 1 adbo 2,
znamienne tym, że pomiiejdzy nożem skrawającym
(3) i jedną tz Ikrawędza wyjęcia (2) umieszczana
jest zawleczka <4), zajbezpieczającia nóż skrawa¬
jący (3) przed wypadniejoiem ze szkieiletu (1).

4. Obrotowe narzędzie według izastrz. 2, zna¬
mienne tym, że szkielet metalowy (1) ma obwo¬
dowo rozmieszczone otwory (7) wypełnione tworzy¬
wem korpusu (5),
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