PCT WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
ternationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTMG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation © : (11) Internationale Veroffentlichungsnummer: WO 95/10420
Al
B42D 15/00, 15/10 (43) Internationales
Veriffentlichungsdatum: » 20. April 1995 (20.04.95)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/DE94/01185 | (81) Bestimmungsstaaten: AM, AU, BB, BG, BR, BY, CA, CN,
CZ, EE, H1, GE, HU, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LK, LR,
(22) Internationales Anmeldedatum: 6. Oktober 1994 (06.10.94) LT, LV, MD, MG, MN, MW, NO, NZ, PL, RO, RU, SD,

SIL, SK,.TJ, TT, UA, US, UZ, VN, europiisches Patent (AT,
BE, CH, DE, DK, ES, FR, GB, GR, [E, IT, LU, MC, NL,

(30) Prioritiitsdaten: PT, SE), OAPI Patent (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN,
P 43 34 847.5 13. Oktober 1993 (13.10.93) DE ML, MR, NE, SN, TD, TG), ARIPO Patent (KE, MW, SD,
S82).

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): LEON-
HARD KURZ GMBH & CO. [DE/DE]; Schwabacher | Veroffentlicht
Strasse 482, D-90763 Fiirth (DE). Mit internationalem Recherchenbericht.

(72) Erfinder; und

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): HERRMANN, Jiirgen
[DE/DE]; Im Steingarten 9, D-64665 Alsbach 2 (DE).
REINHART, Wemer [DE/DE]; Obere Kanalstrasse 8a,
D-90429 Niirnberg (DE).

(74) Anwalt: POHLAU, Claus; Louis, Péhlau, Lohrentz & Segeth,
Postfach 30 55, D-90014 Niirnberg (DE).

(54) Title: SECURITY DOCUMENT WITH WINDOW
(54) Bezeichnung: WERTDOKUMENT MIT FENSTER

m"‘l 1/;{5 _730 j1

* N\

Y

13—

"
/ TU W O OV
AN
s}

£H
0.
N -1

L—

mr—

The proposal is for a security document (1) in which the substrate has a window-like aperture (4) sealed off by an at least partially
transparent foil (5), in which the foil (5) may be provided with additional security features (12, 13), e.g. diffraction structures (20, 21),
especially in the region of the window-like aperture (4).

(57) Abstract

(57) Zusammenfassung

Es wird ein Wertdokument (1) vorgeschlagen, bei dem der Triiger mit einer fensterartigen Durchbrechung (4) verschen wird, die
mit einer wenigstens bereichsweise transparenten Abdeckfolie (5) verschlossen ist, wobei die Abdeckfolie (5) insbesondere im Bereich der
fensterarugen Dumhbmchung (4) mit zusitzlichen Sicherheitsmerkmalen (12, 13), beispielweise Diffraktionsstrukturen (20, 21) versehen
sein kann.
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Wertdokument mit Fenster

Die Erfindung betrifft Wertdokumente, insbesondere
Wertpapiere, wie z.B. Banknoten, Schecks, Reiseschecks oder
Aktien, aber auch nicht oder nur teilweise aus Papier

bestehende Dokumente, z.B. Kreditkarten, Ausweise etc..

Vor allem im Hinblick auf die M6glichkeiten, die moderne
Farbkopierer und andere Reproduktionssysteme bieten,
besteht die dringende Notwendigkeit, Wertdokumente mit
besonderen Sicherheitselementen auszustatten, die eine
Fdlschung unter Verwendung derdrtiger Gerdte erschweren. Zu

diesem Zweck wurde bereits eine Vielzahl von Mdglichkeiten
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diesem Zweck wurde bereits eine Vielzahl von M&glichkeiten
vorgeschlagen.

Beispielsweise ist es bekannt, Wertdokumente wie
Wertpapiere, Karten, Ausweise etc. mit Sicherheitselementen
in Form reflektierender Fl&dchen zu versehen. Diese
reflektierenden Fldchen werden durch einen Farbkopierer
normalerweise als schwarze Fldchen wiedergegeben. Hier
besteht aber die Mdglichkeit, nachtriglich eine
entsprechende, metallisch gldnzende Schicht aufzubringen.

Eine weitere Verbesserung der Fdlschungssicherheit ergibt
sich dann, wenn Sicherheitselemente in Form von brechungs-
oder beugungsoptisch wirksamen Strukturen, sog.
Diffraktionsstrukturen, z.B. Hologramme, sog. Pixelgrame
etc., verwendet werden. Diese Sicherheitselemente sind
jedoch hinsichtlich der Herstellung vergleichsweise
aufwendig.

Es ist auch bereits bekannt, Sicherheitselemente fiir
Wertdokumente so auszubilden, dass sie vor allem fiir
Durchlichtbetrachtung geeignet sind. Beispielsweise
beschreibt die AU-PS 488 652 Sicherheitsdokumente, die aus
mehreren miteinander verbundenen Kunststoff-Bahnen
bestehen, wobei. zwischen diesen Bahnen zumindest ein
optisch verdnderliches Sicherheitselement angeordnet und in
wenigstens einer der Abdeckbahnen im Bereich dieses
Sicherheitselementes ein transparentes Fenster vorgesehen
ist, so dass das Sicherheitselement durch das Fenster
betrachtet werden kann. Zur Anbringung der
Sicherheitselemente wird gemdss dem Stand der Technik
beispielsweise so vorgegangen, dass in einer im Inneren des
Dokumentes vorgesehenen Kunststoffbahn eine Aussparung
erzeugt wird, in die das Sicherheitselement eingelegt wird.
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Anschliessend wird dann das Sicherheitselement in der
Aussparung durch beidseits aufgebrachte Abdeckfolien
fixiert. Eine derartige Vorgehensweise hat zum einen den
Nachteil, dass die Anbringqung des Sicherheitselementes
erhebliche Schwierigkeiten bereitet und insbesondere ein
vollfldchiges Laminieren vergleichsweise grosser Bereiche
von Kunststoffolien erforderlich ist. Der Einschluss des
Sicherheitselementes zwischen die beiden Folien fiihrt
hdufig zu einer deutlichen Verschlechterung der Brillanz
und damit Beeintrdchtigung der Erkennbarkeit des
Sicherheitselementes insbesondere unter unglinstigen
Beleuchtungsbedingungen. Als Wertpapier, insbesondere
Banknoten, kann das bekannte Dokument nur mit
Schwierigkeiten verwendet werden, weil es sich hinsichtlich
seiner Oberfldchenbeschaffenheit und sonstigen
Eigenschaften grundlegend von den insbesondere bei
Banknoten bekannten und geldufigen Eigenschaften von Papier
unterscheidet.

Es ist auch bereits von australischen Banknoten her
bekannt, transparente Triger derart oberflichlich zu
bedrucken, dass ein bestimmter Bereich fensterartig, d.h.
durchsichtig, belassen wird. Auch hier gilt jedoch, dass
man auf die Vorziige von Papier verzichten muss. Es ist
beispielsweise nicht mdglich, ein Wasserzeichen
anzubringen. Auch ergeben sich gegeniiber Papier
unterschiedliche taktile Eigenschaften (Fehlen der

besonderen Griffigkeit), die dem Biirger bekannt sind. Es

entfallen auch die bewdhrten Be- und Verarbeitungs- sowie
Umlaufeigenschaften von Papier. Schliesslich ist es in
einem reinen Druckverfahren nicht méglich, spezielle
Sicherheitselemente, beispielsweise Diffraktionsstrukturen,

Zu erzeugen.
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Es ist auch bereits bekannt, in Wertdokumenten
Sicherheitsfdden als Sicherheitselemente anzubringen, wobei
die Anordnung so ist, dass der Faden bzw. ein
entsprechendes Band bereichsweise oberfldchlich freigelegt
ist, um zusdtzliche. vorzugsweise auf optischen Effekten
beruhende Sicherheitsmerkmale auf dem Faden bzw. Band, z.B.
Druckmuster, Beugungsstrukturen etc. priifen zu k&nnen. Die
EP-PS 0 229 645 beschreibt die Herstellung eines
Sicherheitspapiers mit einem eingelagerten
Sicherheitselement in Form eines Fadens oder Bandes derart,
dass zweli getrennte Papierlagen gebildet werden, wobei die
Papierlagen Bereiche geringerer Dicke oder Durchbrechungen
aufweisen. Die beiden Papierlagen werden zusammengefiihrt
und wdhrend des Zusammenfiihrens wird das als
Sicherheitselement dienende Band eingefiihrt. Dabei kann die
Anordnung auch so gewdhlt werden, dass die Durchbrechungen
der beiden Papierlagen (auf der Ober- bzw. Unterseite des
als Sicherheitselement dienenden Bandes) deckungsgleich
ibereinanderfallen, so dass das Sicherheitselement an der
gleichen Stelle der Papierbahn auf beiden Seiten freigelegt
wird, um eine Betrachtung des Sicherheitselements auch im
Durchlicht zu ermdéglichen. In der Praxis hat sich jedoch
gezeigt, dass es bisher nicht mdglich war, entsprechende
Dokumente herzustellen. Im allgemeinen ist vielmehr die
Anordnung nur so gewdhlt worden, dass der Sicherheitsfaden
bzw. das Sicherheitselement jeweils abwechselnd auf der
Ober- bzw. Unterseite freigelegt wurde. Ein wesentlicher
Mangel der bekannten Vorgehensweise ist auf jeden Fall
darin zu sehen, dass die Sicherheitsfadden, nachdem sie in
die Papierbahn eingearbeitet werden miissen, nur
verhdltnismdssig geringe Breite aufweisen dirfen, um den
Zusammenhalt des Papiers an sich nicht zu stdren. Damit die
Sicherheitsfdden jedoch trotz ihrer geringen Breite

hinreichende Zugfestigkeit besitzen, ist es erforderlich,
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Sicherheitsfiden mit entsprechend grosser Dicke
einzusetzen, was zu unerwilinschten Verdickungen der aus der
entsprechenden Papierbahn hergestellten Wertpapiere fiihren
kann, wobei diese Verdickungen bei gestapelten Wertpapieren
- trotz der sog. Wobbel-Technik - sich stets in einem
relativ schmalen Bereich befinden wiirden, was zu einer
schlechten Planlage der Bogen und Problemen bei der
Verarbeitung des Dokumentes fiihrt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein
Wertdokument mit einem fensterartigen, fiir Durchlicht
geeigneten Sicherheitselement vorzuschlagen, das leicht und
ohne Beeintrdchtigung der Erkennbarkeit des
Sicherheitselementes herstellbar ist, wobei bei der
Herstellung nicht die bei der Produktion von
Sicherheitspapieren mit eingelagertem Sicherheitsfaden
bekannten Probleme zu erwarten sind. Es soll jedoch
gewdhrleistet sein, dass eine Félschung.des
Sicherheitselementes durch reines Drucken oder Farbkopieren
unméglich ist, gieichzeitig aber eine Vielzahl
unterschiedlicher Gestaltungsmdglichkeiten fiir das
Sicherheitselement bestehen.

Zur Losung dieser Aufgabe wird nach der Erfindung bei einem
Wertdokument mit wenigstens einem Sicherheitselement und
mit wenigstens einer fensterartigen, mittels eines
lichtdurchlédssigen Films verschlossenen Durchbrechung
erfindungsgemdss vorgeschlagen, dass die Durchbrechung in
dem zur Herstellung des Wertdokumentes dienenden, fertigen
Tradger nachtrédglich erzeugt und mittels einer die
Durchbrechung allseits i{iberragenden und auf einer
Oberfldche des Trdgers vollfldchig befestigten, wenigstens
bereichsweise transparenten Abdeckfolie verschlossen ist.
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Gemidss der Erfindung wird also nicht mehr versucht, ein
Sicherheitselement in den Trdger einzulagern. Es wird
vielmehr die Durchbrechung bewusst nachtrdglich in dem
Triger angebracht und dann diese Durchbrechung mittels
einer zumindest bereichsweise transparenten Abdeckfolie
Qieder verschlossen, wobei infolge der vollflachigen
Befestigung der Abdeckfolie auf der Oberfldche des Trdgers
eine Abl&sung der Abdeckfolie, die ggf. ein z.B. auf
optischen Effekten beruhendes Sicherheitsmerkmal trdgt,
ohne Beschddigung des Trédgers praktisch ausgeschlossen ist.
Aufgrund der Anordnung gemdss der Erfindung ist es ohne
weiteres mdglich, eine Abdeckfolie mit vergleichsweise
grossen Abmessungen zu

verwenden, was bedeutet, dass mit Abdeckfolien geringer
Dicke gearbeitet werden kann. Gleichzeitig bietet ein
Vorgehen nach der Erfindung auch die MOglichkeit, Fenster
mit relativ grossen Abmessungen vorzusehen, wéhrend bei den
bekannten, wdhrend der Papierherstellung erzeugten Fenstern
nur sehr geringe Abmessungen erreichbar waren. Da die
Fenster gross sein kdnnen, besteht auch dann, wenn
zusidtzliche Sicherheitselemente vorhanden sind, ohne
weiteres die MO6glichkeit, einen hinreichend grossen Bereich
der Abdeckfolie vollstdndig durchsichtig zu halten. In
diesem Falle wird bei Erstellung einer Kopie mit einem
Farbkopierer bzw. einem sonstigen Reproduktionsgerdt im
Bereich des Fensters der Untergrund durchscheinen, so dass
in der Reproduktion an dieser Stelle die Farbe des
Hintergrundes erscheint. Auf diese Weise kOnnen im
allgemeinen Fdlschungen leicht festgestellt werden.
Weiterhin kann vom Benutzer des Wertdokumentes dessen
Echtheit ebenfalls leicht festgestellt werden, da das
Vorhandensein bzw. Fehlen eines transparenten Bereichs des
Wertdokumentes auch mit dem unbewaffneten Auge ohne
weiteres feststellbar ist. Das Uberdecken der Durchbrechung
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des Trégers mittels der Abdeckfolie bietet zum einen den
Vorteil, dass trotz des Vorhandenseins einer - oder auch
mehrerer - Durchbrechung(en) die Stabilitdt des
Wertdokumentes nicht leidet.

zum anderen bietet die Verwendung einer Abdeckfolie weitere
Gestaltungsmdglichkeiten fiir das Sicherheitselement.
Variationen des Sicherheitselementes sind weiterhin durch
unterschiedliche Formgebung der fensterartigen
Durchbrechung bzw. Variation in der Positionierung der
Durchbrechung oder Anbringung mehrerer, ggf.

unterschiedlich gestalteter Durchbrechungen mdglich.

Um sowohl ein ungestdrtes Stapeln von Wertdokumenten,
insbesondere von Wertpapieren wie z.B. Banknoten, zu
erméglichen als auch das Abziehen der Abdeckfolie
weitgehend zu erschweren und insbesondere ein
unbeabsichtigtes L&sen der Abdeckfolie nach M&glichkeit zu
verhindern, ist die Abdeckfolie zweckmdssig in einer die
fensterartige Durchbrechung einschliessenden Vertiefung der
Triger-Oberflidche angeordnet, wobei besonders vorteilhaft
der Triger zur Bildung der Vertiefung komprimiert ist.
Durch die Komprimierung wird gleichzeitig die Oberfldche
des Trigers gegldttet, was fiir bestimmte
Sicherheitsmerkmale giinstig sein kann. Beispielsweise wird
bei der Aufbringung von Sicherheitsmerkmalen in einem
Heisspridgeverfahren auf Papier deren optische Effizienz
durch die verhdltnismdssig rauhe Papier-Oberfldche
vermindert, was bei entsprechender Gldttung der als Tréger
dienenden Papieroberfldche vermieden werden kann.

In einfacher Weise kann erfindungsgemdss die Durchbrechung
mittels eines Stanz- oder Schneidvorganges erzeugt werden,

wobei hier die iiblichen Stanzverfahren und als
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Schneidverfahren besonders Laserschneiden erwdhnt werden

sollen.

Es ist grundsdtzlich méglich, die Vertiefung und die
Durchbrechung in getrennten Arbeitsgdngen zu erzeugen. Zur
@

Vermeidung von besonderen Einstellarbeiten und um eine gute

. Ausrichtung der Durchbrechung im Vergleich zur Vertiefung

zu erreichen, geht man zweckmdssig derart vor, dass die
Durchbrechung gemeinsam mit der Vertiefung in einem
Arbeitsgang erzeugt ist, was z.B. durch Benutzung
geeigneter Werkzeuge, beispielsweise spezieller Prage- und

Stanzwalzen erreicht werden kann.

Die Anbringung der Vertiefung sowie die Aufbringung der
Abdeckfolie wird dann vereinfacht, wenn sich die
Abdeckfolie quer iiber die gesamte Breite oder L&nge des
Wertdokumentes erstreckt, d.h. eine Vertiefung von Kante zu
Kante vorgesehen ist. In einem derartigen Fall wird ndmlich
zweckmédssigerweise so vorgegangen, dass die Abdeckfolie
unter gleichzeitiger Ausbildung der Vertiefung mittels
Druck auf den Trager des Wertdokumentes aufgebracht,
vorzugsweise in einem Abrollverfahren auf den Trdger

auflaminiert ist.

Bei Verwendung- eines Laminiervorganges fiir das Aufbringen
der Abdeckfolie auf das Wertdokument l&asst sich eine
besonders gilinstige Fertigungsweise erzielen. Es kann
ndmlich in einem Durchlauf durch eine entsprechende
Maschine zuerst die fensterartige Durchbrechung, ggf. auch
mehrere Durchbrechungen, angebracht werden, worauf dann in
einem weiteren Schritt die Abdeckfolie auflaminiert wird.

Zur weiteren Verbesserung der Fdlschungssicherheit ist
erfindungsgemédss vorgesehen, dass zumindest auf einer Seite
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des Tradgers die Abdeckfolie und wenigstens der
anschliessende Oberfldchenbereich des Wertdokumentes mit
einem zusammenhdngenden Muster iiberdruckt sind. Bei einer
derartigen Ausgestaltung wird jede Manipulation an der
Abdeckfolie sofort sichtbar, weil ohne weiteres ein Druck
vorgesehen sein kann, bei dem bereits geringste
Verschiebungen deutlich in Erscheinung treten.

Um ein Uberdrucken der Abdeckfolie zu erleichtern, kann
zweckmdssigerweise diese wenigstens auf ihrer freien, nicht
am Wertdokument bzw. dem dieses bildenden Tréger
befestigten Seite eine Haftvermittler-(Primer-)Schicht

tragen.

Weitere Moglichkeiten zur Verbesserung der
Fédlschungssicherheit eines Wertdokumentes ergeben sich
dann, wenn erfindungsgemdss die Abdeckfolie eine
Laminierfolie ist, die aus einem durchsichtigen Trdgerfilm
und einer auf diesem fest haftenden Dekorschicht besteht,
wobei die Dekorschicht, die vorzugsweise mindestens eine
Lackschicht umfasst, zumindest in einem Teilbereich der
Durchbrechung ebenfalls durchsichtig ist. Die Dekorschicht
kann in unterschiedlichen, an sich bekannten Verfahren
speziell graphisch gestaltet werden, um so zus&tzliche
Erkennungsméglichkeiten fiir ein Original-Wertdokument zu
schaffen. Wichtig ist allerdings stets, dass die
Dekorschicht im Bereich der Durchbrechung zumindest
teilweise durchsichtig ist, weil nur dann der primdr mit
der Erfindung angestrebte Effekt erhalten bleibt.

Es kann weiterhin zweckmdssig sein, dass die Abdeckfolie
mit wenigstens einem besonderen, vorzugsweise auf optischen
Effekten beruhenden Sicherheitsmerkmal versehen und

zumindest ein Teilbereich des Fladchenbereiches der
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Durchbrechung durchsichtig belassen ist, wobei
vorteilhafterweise wenigstens ein Sicherheitsmerkmal von
einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen
Diffraktionsstruktur und/oder Diinnschichtanordnung gebildet
ist. Neben solchen Diffraktionsstrukturen oder
Diinnschichtanordnungen als Sicherheitsmerkmal kann die
Abdeckfolie beispielsweise auch reflektierende Fldchen,
spezielle Aufdrucke, z.B. in Form von Mikroschrift etc.
umfassen. Dabei ist es zweckmdssig, wenn wenigstens eines
der Sicherheitsmerkmale im Fldchenbereich der Durchbrechung
angeordnet ist, weil es sich dann beispielsweise um ein
solches Sicherheitsmerkmal handeln kann, das nur im
Durchlicht hinsichtlich Echtheit gepriift werden kann, wobei
gerade Durchlicht-Verfahren bei Einsatz automatischer

Priifgerdte Vorteile ergeben.

Bei Verwendung einer Laminierfolie als Abdeckfolie, welche
eine Dekorschicht sowie wenigstens eine
Diffraktionsstruktur als Sicherheitsmerkmal aufweist, wird
die Dekorschicht zweckmdssig derart éufgebaut, dass sie -
ausgehend vom Trdgerfilm - eine zumindest bereichsweise an
ihrer dem Trdgerfilm entfernten Oberfl&che mit der als
Sicherheitsmerkmal dienenden Diffraktionsstruktur versehene
Grundlackschicht, wenigstens im Bereich der
Diffraktionsstruktur eine reflektierende Schicht, sowie
zumindest im Bereich der Durchbrechung eine transparente
Schutzlackschicht umfasst. Insofern stimmt der Aufbau der
Dekorschicht bei der Laminierfolie gemdss der Erfindung
grundsdtzlich mit dem an sich von Heissprédgefolien fiir
Sicherheitszwecke mit Diffraktionsstruktur bekannten, z.B.
der EP 0 559 069 Al zu entnehmenden Dekorschicht-Aufbau
iiberein. Es ko6nnen auch zur Aufbringung der diversen
Lackschichten, zur Einbringung der Diffraktionsstruktur
sowie zur Erzeugung der unter Umstdnden nur teilweisen
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Metallisierung die im Zusammenhang mit der
Heissprdgefolien-Herstellung grundsdtzlich bekannten
Verfahren verwendet werden, weshalb auf diese Verfahren
hier nicht n&her eingegangen werden soll.
Selbstverstdndlich wdre es auch denkbar, eine
Diffraktionsstruktur direkt in die Trdgerfolie
einzubringen, also auf eine besondere Grundlackschicht zu
verzichten, wenn eine geeignete Trédgerfolie verwendet wird.

Ist, wie nach der Erfindung weiter vorgesehen, die
Abdeckfolie derart auf dem Trdger befestigt, dass ihre
Dekorschicht zur Oberfladche des Trdgers weist, erhdlt man
zum einen den Vorteil, dass die die Dekorschicht tragende
Oberflache der Abdeckfolie quasi vertieft und damit in
gewissem Umfange gegen mechanische Beanspruchung geschiitzt
angeordnet ist. Dariiberhinaus kann unter Umst&nden auf eine
besondere Kleberschicht fiir die Befestigung der Abdeckfolie
auf dem Wertdokument verzichtet werden, ndmlich dann, wenn
die Dekorschicht, und zwar zumindest deren transparente
Schutzlackschicht, bereits hinreichend klebende
Eigenschaften besitzt.

Eine weitere MOglichkeit gemdss der Erfindung besteht
darin, dass die Dekorschicht auf der dem Tragerfilm
gegeniiberliegenden Seite eine Schicht eines aushdrtbaren
Klebers tragt, wobei z.B. Reaktionskleber verwendet werden
kénnen, die erst unter entsprechender Warme- oder
Strahlungseinwirkung, z.B. von IR~ oder UV-Strahlung,
vollstdndig ausreagieren und damit aushdrten. Die
Verwendung derartiger Kleber hat den Vorzug, dass ein
Abldsen der Abdeckfolie, wenn der Kleber ausgehdrtet ist,
ohne Beschddigung des Wertdokumentes selbst ausgeschlossen

ist.
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Es kann schliesslich vorteilhaft sein, wenn der Trdger in
dem zur Befestigung der Abdeckfolie dienenden Bereich einen
Kleberauftrag aufweist, wobei es unter Umstdnden geniigt,
nur diesen Kleberauftrag am Tré&ger vorzusehen, es
allerdings auch zweckmdssig sein kann, wenn trotz des
Kleberauftrags am Trager zusdtzlich die Abdeckfolie mit
einer entsprechenden Kleberschicht versehen ist. Wenn nur
der Trdger mit dem Kleberauftrag versehen ist, erreicht man
den Vorteil, dass eventuelle Kleberverschleppungen im
Bereich der Durchbrechung vermieden werden kdénnen.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines
erfindungsgemdss ausgebildeten Wertpapieres anhand der

Zeichnung, in der zeigen =-:

Figur 1 eine schematische Ansicht eines Wertpapieres in

der Ausgestaltung gemdss der Erfindung,

Figur 2 einen Teil-Querschnitt durch das Wertpapier der
Figur 1 nach Linie II-II in Figur 1,
und

Figur 3 einen Schnitt nach Linie III-III in Figur 1
durch ein Ausfiihrungsbeispiel einer
Abdeckfolie, wobei der Anschaulichkeit halber
der Papiertrdger des Wertpapieres weggelassen
ist.

Das in Figur 1 schematisch gezeigte Wertpapier 1 kann
hinsichtlich seiner grunds&tzlichen Gestaltung (im Sinne
der Erfindung) fiir alle m8glichen Arten von Wert-
Drucksachen, z.B. Banknoten, Schecks, Reiseschecks, Aktien

etc. verwendet werden, wobei in der Zeichnung keine n&heren
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Einzelheiten dargestellt und ausser den
erfindungswesentlichen Sicherheitselementen auf sonst
mégliche Sicherungsmassnahmen nicht ndher eingegangen ist.
Weiterhin ist ein grundsd@tzlich entsprechender Aufbau auch
fiir andere Wertdokumente, z.B. Kreditkarten, Ausweise

od.dgl. vorgesehen.

Das Wertpapier gemdss Figur 1 besteht aus einem
Papiertrdger 2, der beispielsweise in der von Banknoten
bekannten Weise mit einem Wasserzeichen, mit speziellen
Aufdrucken und sonstigen Sicherheitselementen, wie eines
beispielsweise bei 3 schematisch angedeutet ist, versehen
sein kann. Das Sicherheitselement 3 kann beispielsweise die
Form eines speziellen Mikrodruckes haben. Es kann aber auch
eine bestimmte Prdgung, eine reflektierende Pragung, etc.
sein. Der Papiertrédger 2 ist normalerweise bei Herstellung
des Wertpapiers 1 Teil einer Papierbahn oder eines
Papierbogens, aus der bzw. dem das Wertpapier 1 nach
Fertigstellung geschnitten wird. Bei anderen Wertdokumenten
als Wertpapieren wird ein anderer geeigneter, ggf. bereits
Sicherheitselement aufweisender Trdger, z.B. eine
Kunststoff-Karte oder -Folie verwendet.

Gemdss Figuren 1 und 2 weist der Triger 2 wenigstens eine
fensterartige Durchbrechung 4 auf, die mittels einer
Abdeckfolie 5 verschlossen ist, wobei die Abdeckfolie 5 auf
der einen Oberfldche 6 des Trdgers 2 vollfldchig so
befestigt, vorzugsweise aufgeklebt ist, dass sie die
fensterartige Durchbrechung 4, wie aus Figuren 1 und 2
ersichtlich, allseits iiberragt, so dass rund um die
Durchbrechung 4 in den Bereichen 7 (Figur 2) die
Abdeckfolie 5 fest an der Oberfldche 6 des Trdgers 2
haftet.
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Insbesondere aus Figur 2 ist ersichtlich, dass die
Abdeckfolie in einer Vertiefung 8 der Oberfldche 6 des
Tridgers 2 angeordnet ist, so dass die Abdeckfolie bei dem
fertigen Wertpapier 1 zu keiner wesentlichen Vergrdsserung
der Dicke des Wertdokumentes fiihrt, was vor allem wichtig
ist, wenn eine Vielzahl von Wertdokumenten gestapelt werden
soll. Die bisher bei Wertpapieren bekannten
Sicherheitsfiden sind nur relativ schmal und miissen
deswegen aus mechanischen Griinden vergleichsweise dick
sein. Sie stehen dann aber iiber die Wertpapier-Oberfliche
weit vor und fiihren beim Stapeln von Wertdokumenten im
Bereich der Sicherheitsfdden zu einer unerwiinschten und
ggf. die Fertigung und automatische Handhabung der

Wertpapiere erschwerenden Verdickung der Stapel.

Die Vertiefung 8 ist dadurch erzeugt, dass der Papiertrédger
2 im Bereich der Vertiefung 8 komprimiert ist. Dies kann in
einfacher Weise gleichzeitig mit dem Aufbringen der
Abdeckfolie 5 auf die Oberfldche 6 des Tragers 2 erfolgen,
indem ndmlich beim Aufbringen der Abdeckfolie 5 auf die
Oberflidche 6 des Trdgers 2 ein entsprechend hoher Druck
ausgeiibt wird, der zu einer bleibenden Kompression des
Trdgers 2 fiihrt.

Wie Figur 1 erkennen l&sst, erstreckt sich die Vertiefung 8
fiir die Abdeckfolie 5 {iber die gesamte Breite des Trédgers 2
von dessen Unterkante 9 zur Oberkante 10. Diese Ausbildung
hat den Vorteil, dass sowohl die Aufbringung der
Abdeckfolie 5 als auch die Ausbildung der Vertiefung 8 in
einem Abrollverfahren mittels entsprechender Walzen bzw.
Rollen erfolgen kénnen, was die Mdglichkeit bietet, das
Wertpapier 1 in einem kontinuierlichen Verfahren mit der
Abdeckfolie 5 zu versehen, wobei in einem der Aufbringung
der Abdeckfolie 5 vorhergehenden Schritt die fensterartige
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Durchbrechung durch Stanzen, was ja ebenfalls in einem
Abrollverfahren erfolgen kann, erzeugt werden kann. Der
Stanzvorgang kann hierbei, sofern das Werkzeug entsprechend
gestaltet wird, mit dem Kompressionsvorgang in einem

Arbeitsgang kombiniert werden.

Die Figur 1 zeigt, dass die Abdeckfolie 5 nur in einem
Teilbereich der fensterartigen Durchbrechung 4, n&mlich dem
dusseren Bereich 11, transparent ist, wéhrend im inneren
Bereich der Durchbrechung 4 ein zus&dtzliches, z.B. auf
optischen Effekten beruhendes Sicherheitsmerkmal 12, z.B.
in Form einer bei Transmission wirksamen
Diffraktionsstruktur, vorgesehen ist. Das zusdtzliche
Sicherheitsmerkmal 12 in der fensterartigen Durchbrechung 4
kann aber nicht nur von einer brechungs- und/oder
beugungsoptisch wirksamen Diffraktionsstruktur,
beispielsweise einem Hologramm, Pixelgram etc., gebildet
werden. Es wdre auch denkbar, als zusdtzliches
Sicherheitsmerkmal 12 beispielsweise eine reflektierende
Fldche, einen besonderen Mikrodruck, eine
Diinnschichtanordnung oder eine sonstige Gestaltung, die nur

schwer nachzuahmen ist, zu widhlen.

Weiterhin kann die Abdeckfolie, wie in Figur 1 angedeutet,
ausserhalb des der fensterartigen Durchbrechung
entsprechenden Bereiches mit mindestens einem zus&tzlichen,
z.B. auf optischen Effekten beruhenden Sicherheitsmerkmal
13 versehen sein, wobei dieses Sicherheitsmerkmal 13
ebenfalls abhdngig von dem Material der Abdeckfolie, deren
eventueller Beschichtung etc. auf die verschiedenste Art
und Weise gestaltet sein kann.

Ein unerwﬁnschtes L&sen der Abdeckfolie 5 von der

Oberfldche 6 des Trdgers 2 wird erfindungsgemdss weiter
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dadurch erschwert, dass die Abdeckfolie 5 sowie die
anschliessenden Bereiche der Oberfldche 6 des Tragers 2 mit
einem zusammenhdngenden Muster 14 iiberdruckt sind. Dieser
Aufdruck des Musters 14 kann ebenfalls in dem bereits
erwahnten, kontinuierlichen Verfahren in einem der
Aufbringung der Abdeckfolie 5 nachgeschalteten

Verfahrensschritt erfolgen.

Aus Vorstehendem ergibt sich, dass ein Wertdokument, z.B.
ein Wertpapier 1 gemdss der Erfindung gegeniiber den bisher
bekannten Wertdokumenten eine Vielzahl weiterer
M8glichkeiten zur Ausbildung von Sicherheitsmerkmalen
bietet, wobei jedoch stets gewdhrleistet sein muss, dass im
Bereich der wenigstens einen fensterartigen Durchbrechung 4
- selbstverstdndlich kdnnten auch mehrere Durchbrechungen
vorgesehen sein - die Abdeckfolie 5 zumindest bereichsweise
transparent ist, weil nur dann eine leichte Uberpriifung mit
dem blossen Auge mdglich ist und nur in einem solchen Falle
bei dem Versuch der Vervielfdltigung mittels Farbkopierens
oder Druckens in dem transparenten Bereich innerhalb der
Durchbrechung 4 eine optische Verfé@lschung auftritt. Diese
Verfdlschung erhdlt man ja v6llig unabh@ngig davon, welche
Farbe beim Kopieren fiir den Hintergrund gew&hlt wird, weil
in jedem Falle der entsprechende Bereich nicht transparent
ist.

In Figur 3 ist eine Laminierfolie schematisch gezeigt, wie
sie als Abdeckfolie 5 fiir das Wertpapier 1 der Figuren 1

und 2 verwendet werden kann.

Diese Abdeckfolie 5 der Figur 3 besteht aus einem
durchsichtigen Trédgerfilm 15. Dieser ist auf seiner der
Dekorschicht 16 abgekehrten Oberfldche mit einer diinnen
Haftvermittlerschicht 17, die gewdhrleisten soll, dass das
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aufgedruckte Muster 14 auf dem Tragerfilm 15 gut haftet,

versehen.

Auch die gegeniiberliegende Oberfldche des Trdgerfilms 15
ist mit einer Haftvermittlerschicht 18 versehen, die ein
hinreichendes Haften der Dekorschicht 16 auf dem Tr&dgerfilm
15 gewdhrleisten soll.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figur 3 ist die
Dekorschicht 16 - entsprechend der Darstellung in Figur 1 -
mit unterschiedlichen Sicherheitsmerkmalen 12, 13 versehen,
wobei es sich in beiden Fédllen um Diffraktionsstrukturen
gemdss der vorstehenden Erlduterung handelt.

Zu diesem Zweck weist die Dekorschicht 16 eine
thermoplastisch verformbare Grundlackschicht 19 auf. In
dieser Grundlackschicht 19 sind in den den
Sicherheitsmerkmalen 12, 13 entsprechenden Bereichen
unterschiedliche Diffraktionsstrukturen 20 bzw. 21
ausgebildet, wobei diese Diffraktionsstrukturen 20, 21
durch entsprechendes Prédgen der thermoplastisch
verformbaren Grundlackschicht 19 nach deren Aufbringung auf
dem Tragerfilm 15 erzeugt werden.

Die Diffraktionsstrukturen 20, 21 sind natiirlich bei der
Abdeckfolie 5 nur sichtbar, wenn die die
Diffraktionsstrukturen 20, 21 umschliessenden Schichten
entsprechend unterschiedliche optische Eigenschaften
besitzen. Dies wird beispielsweise bei der
Diffraktionsstruktur 20 des Sicherheitsmerkmals 12 dadurch
erreicht, dass im Bereich der Diffraktionsstruktur 20 eine
reflektierende Metallbeschichtung 22 vorgesehen ist, wobei
es sich bei der Metallschicht 22 z.B. um eine im Vakuum

aufgedampfte Aluminiumschicht oder eine in geeigneter Weise
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aufgebrachte Schicht eines sonstigen, als geeignet

bekannten Materials handeln kann.

Eine andere Mdglichkeit zur Sichtbarmachung der
Diffraktionsstrukturen 20, 21 besteht darin, dass im
Bereich der Diffraktionsstrukturen 20, 21 eine geeignetes
Dielektrikum, z.B. TiO, oder TnS, angebracht wird.

Die Diffraktionsstruktur ist bei der Abdeckfolie 5 dann
mittels einer transparenten Schutzlackschicht 23 abgedeckt,
die wiederum eine Haftvermittlerschicht 24, zumindest im
Eereich der Durchbrechung 4, tragen kann, wobei die
Haftvermittlerschicht 24 vor allem die Aufgabe hat, das
Anhaften der Abdeckfolie 5 auf der Oberfldche 6 des Trdgers
2 zu beglinstigen. Daneben kann sie aber auch eine eventuell
- bei entsprechend diinnen Wertdokumenten oder grossen
Durchbrechungen - nachfolgende Bedruckung auf der der
Oberfldche 6 des Trédgers 2 abgekehrten Seite der
Abdeckfolie im Bereich der Durchbrechung(en) 4 begiinstigen.

Wiahrend die Schutzlackschicht 23 iiblicherweise - zur
Erleichterung der Identifikation des Sicherheitselementes -
farblos ist, kann durchaus vorgesehen sein, dass das zweite
Sicherheitsmerkmal 13 sich neben seiner Diffraktionswirkung
durch eine besondere Farbgebung auszeichnet. Dies wird bei
der Folie der Figur 3 beispielsweise dadurch erreicht, dass
die Diffraktionsstruktur 21 des Sicherheitsmerkmals 13 vor
Aufbringung der Schutzlackschicht 23 mit einer
transparenten, jedoch eingefdrbten Lackschicht 25 abgedeckt
ist.

Im einzelnen kénnte eine Abdeckfolie 5 gemdss Figur 3 wie
folgt aufgebaut sein -:
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Haftvermittlerschichten 17, 18 und 24 -:

Diese Schichten haben eine Stérke von 0,2 bis 2,
vorzugsweise 0,5 bis 1,2 um. Auf die
Haftvermittlerschichten 17 und 24 kann ggf., und zwar vor
allem dann, wenn ein nachtrigliches Uberdrucken der
Abdeckfolie nicht in Betracht gezogen ist, verzichtet

werden.

Die Haftvermittlerschichten werden in einem an sich
bekannten Druckverfahren aufgebracht, wobei sie wie folgt

zusammengesetzt sein kdnnen -:

Gew.-Teile

Methylethylketon 400
Toluol 250
Cyclohexanon 50
Hydroxylgruppenhaltiges Vinylchlorid- 210

Vinylacetat-Terpolymer
(Tg = 79 °C, MG ca. 23.000)

Vinylchlorid-Vinylacetat Copolymer 90
(MG ca. 4.000)

Tragerfilm 15 -:

Hierbei handelt es sich um einen optisch klaren, d.h.
einwandfrei durchsichtigen, geeigneten Film, der méglichst
diinn sein sollte, um am Wertpapier nicht aufzutragen,
andererseits jedoch hinreichende Festigkeit besitzen muss.
Als geeignet haben sich Polyester-(PET) oder Polycarbonat-
(PC)Filme einer Stdrke zwischen 6 und 12 pm erwiesen.
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Thermoplastisch verformbare Grundlackschicht 19 -:

Diese Schicht hat eine Stérke von iiblicherweise 0,8 bis 2
um, wobei die Schichtstdrke von der Art der einzubringenden
Struktur abhingt. Auch die Grundlackschicht 19 wird in
einem Druckverfahren aufgebracht und kann etwa wie folgt

zusammengesetzt sein -:

Gew.-Teile

Ethylacetat 350
Toluol 200
Butylacetat 130
Polymethylmethacrylat- 270

(Erweichungspunkt ca. 170 °C)

Styrol-Copolymerisat 50
(Erweichungspunkt ca. 100 °C)

Diffraktionsstrukuren 20, 21 -:

Diese Strukturen sind an sich bekannt und werden mittels
entsprechender Matrizen in die Grundlackschicht 19
eingeprdgt. Die Metallisierung 22 besteht beispielsweise
aus im Vakuum aufgebrachtem Aluminium, Chrom, Gold oder
Silber, wobei abhdngig von dem verwendeten Material die
Zerkleinerung durch geeignete Verfahren, z.B. durch
Verdampfen, Sputtern, etc. erfolgen kann. Statt der
Metallschicht kann auch ein geeignetes Dielektrikum, z.B.
TiO, oder ZnS, aufgebracht werden. Zweckmdssig wird eine
Metallisierung iiber die gesamte, entsprechend verformte
Oberflidche der thermoplastischen Grundlackschicht 19
aufgebracht und dann in einem bekannten Verfahren teilweise
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entfernt. Dabei gibt es unterschiedliche Verfahren, wobei
insbesondere solche Verfahren Anwendung finden, bei denen
vor der Aufbringung der Metallschicht die strukturierte
Oberfldche der thermoplastischen Grundlackschicht 19 in den
qicht strukturierten Bereichen, z.B. durch entsprechend
gégisterhaltiges Drucken, mit einer l&sbaren Schicht
versehen wird. Nach dem Metallisieren wird dann diese
l8sbare Schicht und damit im Bereich der ldsbaren Schicht
die Metallisierung wieder entfernt. Die Sté&rke der
Metallisierung bzw. der Dielektrikum-~Schicht betré&gt z.B.
60 bis 20 a.

Transparente Schutzlackschicht 23 -:

Diese Schicht hat eine Stédrke von 1 bis 5 um, vorzugsweise
von 2 bis 3 um, wobei in den Bereichen, wo die zusdtzliche
Lackschicht 25 vorgesehen ist, die Stédrke diinner sein kann
als in den Bereichen ohne eine derartige zusdtzliche
Lackschicht. Im iibrigen richtet sich die Stérke der
Schutzlackschicht 23 nach den jeweiligen mechanischen
Anforderungen, wobei diese normalerweise nicht allzu hoch
sind, weil zum einen die Grdsse der Durchbrechung 4
beschrédnkt ist und zum anderen die Abdeckfolie 5
vorzugsweise derart auf der Oberfldche 6 des Trédgers 2
angebracht wird, dass die Dekorschicht 16 zur Oberflédche 6
des Trdgers 2 hinweist, somit die starke mechanische
Beanspruchung auf der Seite des Trdgerfilms 15 erfolgt.

Die transparente Schutzlackschicht kann etwa wie folgt
zusammengesetzt sein -:



10

15

20

25

30

35

WO 95/10420 PCT/DE94/01185

22
Gew.-Teile

Methylethylketon 300
Ethylacetat 170
Cyclohexanon 100
Hydrofunktionelles Acrylat 200
(60 % in Xylol/EPA, OH-Zahl 140)

Cellulosenitrat 80

(niedrigviskos, 65 % in Alkohol)

Aromatisches Isocyanat 150
(50 % in Ethylacetat, NCO-Gehalt 8 %)

Auch die Schutzlackschicht 23 sowie ggf. die zusdtzliche
Lackschicht 25 werden normalerweise in einem Druckverfahren
aufgebracht, wobei die zus&dtzliche Lackschicht 25 vor der
Schutzlackschicht 23 aufzudrucken ist. Hinsichtlich der
Zusammensetzung der zusdtzlichen, transparenten Lackschicht
25 ist zu vermerken, dass diese im wesentlichen wie die
Schutzlackschicht 23 zusammengesetzt sein kann, jedoch
zusdtzlich einen transparenten Farbstoff enthdlt.

Bei der Herstellung eines Wertdokumentes, z.B. eines
Wertpapieres 1 gemdss der Erfindung wird somit zuerst die
Abdeckfolie 5, beispielsweise in einer grundsdtzlich von
der Herstellung von Heissprdgefolien her bekannten Weise,
erzeugt, wobei der Unterschied zwischen der Abdeckfolie 5
und einer Heissprdgefolie jedoch darin besteht, dass bei
der Abdeckfolie 5 dafiir Sorge getragen wird, dass die
Dekorschicht 16 fest an dem Tr&gérfilm 15 haftet, wdhrend
das Wesen einer Heissprdgefolie ja gerade darin zu sehen
ist, dass die Dekorschicht leicht von dem Tragerfilm
abgeldst werden kann.
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Die Abdeckfolie wird dann vorzugsweise in einem
kontinuierlichen Abrollvorgang auf den Trager 2 des
Wertdokumentes, z.B. Wertpapieres 1 aufgebracht, wobei
zweckmissig in einem ersten Arbeitsgang die fensterartige
Durchbrechung 4, z.B. durch Stanzen, erzeugt wird.
fischliessend oder auch gleichzeitig wird der Trdger 2 zur
Erzeugung der Vertiefung 8 komprimiert , was z.B. mittels
Rollen unter Verwendung entsprechend hoher Driicke geschehen
kann. Nunmehr wird durch Abrollen die Abdeckfolie 5 auf die
Oberfldche 6 des Trdgers 2 aufgebracht. Die Festlegung der
Abdeckfolie 5 auf dem Trdger 2 kann entweder dadurch
erfolgen, dass die Schutzlackschicht 23 oder die
Haftvermittlerschicht 24 der Dekorschicht 16 der
Abdeckfolie 5 entsprechende Klebereigenschaften aufweisen
oder zusdtzlich die Dekorschicht 16 der Abdeckfolie 5 mit
einer aushdrtenden, in der Zeichnung nicht dargestellten
Kleberschicht versehen ist. Eine weitere Mdglichkeit
besteht darin, die Oberfldche 6 des Trdgers 2 vor dem
Aufbringen der Abdeckfolie 5 im Bereich der Vertiefung 8
mit einem Kleberauftrag zu versehen, mittels dessen dann
die Abdeckfolie 5 an dem Trager 2 festgelegt wird. Welche
der beiden Massnahmen ergriffen wird, h&ngt von der Art
oder Zusammensetzung des Trégers 2, der Dekorschicht 16 der
Abdeckfolie 5 sowie dem jeweiligen Verwendungszweck ab,
wobei auch denkbar ist, Kleber sowohl auf der Abdeckfolie 5
als auch auf dem Tr&ger 2 vorzusehen.

Nach der Anbringung der Abdeckfolie 5 kann die Oberfl&dche 6
und ggf. auch die Unterseite des Trdgers 2 dann noch zur
weiteren Verbesserung der Sicherheit mit dem
zusammenhdngenden Muster 14 in einem iiblichen
Druckverfahren iiberdruckt werden. Abschliessend werden bei
Herstellung von Wertpapieren die einzelnen Wertpapiere 1
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aus dem mehrere Tridger 2 bildenden Papier-Verbund (Bahn,
Bogen) ausgeschnitten.

Bei dem beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel des
Wertdokumentes handelt es sich um ein Wertpapier. Der
Erfindungsgedanke kann jedoch in gleicher Weise auch bei
aus anderen Materialien als Papier bestehenden

Wertdokumenten, z.B. Kreditkarten, Ausweisen etc. Anwendung
finden.
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Anspriche

1. Wertdokument mit wenigstens einem Sicherheitselement,
wobei das Wertdokument wenigstens eine fensterartige,
mittels eines lichtdurchlédssigen Films verschlossene
Durchbrechung aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchbrechung (4) in dem zur Herstellung des
Wertdokumentes dienenden fertigen Trager (2)
nachtridglich erzeugt und mittels einer die
Durchbrechung (4) allseits iliberragenden und auf einer
Oberfldche (6) des Tragers (2) vollfldchig
befestigten, wenigstens bereichsweise transparenten

Abdeckfolie (5) verschlossen ist.

2. Wertdokument nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet ,
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dass die Abdeckfolie (5) in einer die fensterartige
Durchbrechung (4) einschliessenden Vertiefung (8) der
Trdger-Oberflédche (6) angeordnet ist.

Wertdokument nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet ,
dass der Trdger (2) des Wertdokumentes (1) zur

Bildung der Vertiefung (8) komprimiert ist.

Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet ,
dass die Durchbrechung (4) mittels eines Stanz- oder

Schneidevorganges erzeugt ist.

Wertdokument nach einem der Anspriiche 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet ,
dass die Durchbrechnung (4) gemeinsam mit der

Vertiefung (8) in einem Arbeitsgang erzeugt ist.

Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Abdeckfolie (5) quer iiber die gesamte
Breite oder Linge des Trédgers (2) erstreckt.

Wertdokument nach einem der Anspriiche 2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Abdeckfolie (5) unter gleichzeitiger
Ausbildung der Vertiefung (8) mittels Druck auf den
Trdger (2) aufgebracht ist.

Wertdokument nach Anspruch 6 und 7,

dadurch gekennzeichnet ,

dass die Abdeckfolie (5) in einem Abrollverfahren auf
den Trédger (2) auflaminiert ist.
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Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet ,

dass zumindest auf einer Seite (6) des Trédgers (2)
die Abdeckfolie (5) und wenigstens der anschliessende
Oberflichenbereich des Wertdokumentes (1) mit einem
zusammenhidngenden Muster (14) iliberdruckt sind.

Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet ,

dass die Abdeckfolie (5) wenigstens auf ihrer freien,
nicht am Triger (2) befestigten Seite eine
Haftvermittler-(Primer-)Schicht (17) tréagt.

Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet ,
dass die Abdeckfolie (5) eine Laminierfolie ist, die
aus einem durchsichtigen Tragerfilm (15) und einer
auf diesem fest haftenden Dekorschicht (16) besteht,
wobei die Dekorschicht (16) zumindest in einem
Teilbereich der Durchbrechung (4) ebenfalls

durchsichtig ist.

Wertdokument nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet ,
dass die Dekorschicht (16) mindestens eine

Lackschicht (19, 23, 25) umfasst.

Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet ,

dass die Abdeckfolie (5) mit wenigstens einem,
vorzugsweise auf optischen Effekten beruhenden
Sicherheitsmerkmal (12, 13) versehen ist und
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zumindest ein Teilbereich des Fldchenbereiches der
Durchbrechung (4) durchsichtig belassen ist.

Wertdokument nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet ,
dass das wenigstens eine Sicherheitsmerkmal (12) im
Flichenbreich der Durchbrechung (4) angeordnet ist.

Wertdokument nach Anspruch 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet ,
dass wenigstens ein Sicherheitsmerkmal (12, 13) von
einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen
Diffraktionsstruktur und/oder Diinnschichtanordnung
gebildet ist.

Wertdokument nach Anspruch 11 bis 15,

dadurch gekennzeichnet ,

dass die Dekorschicht (16) - ausgehend vom Tradgerfilm
(15) - eine zumindest bereichsweise an ihrer dem
Trdgerfilm (15) entfernten Oberfldche mit der als
Sicherheitsmerkmal (12, 13) dienenden
Diffraktionsstruktur (20, 21) versehene
Grundlackschicht (19), wenigstens im Bereich der
Diffraktionsstruktur (20, 21) eine reflektierende
Schicht (22), sowie zumindest im Bereich der
Durchbrechung (4) eine transparente Schutzlackschicht
(23) umfasst.

Wertdokument nach einem der Anspriiche 9 bis 14,
dadurch gekennzeichnet ,
dass die Abdeckfolie (5) derart auf dem Trager (2)
befestigt ist, dass ihre Dekorschicht (16) zur
Oberfldche (6) des Papiertrdgers (2) weist.
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18. Wertdokument nach einem der Anspriiche 9 bis 15,
dadurch gekennzeichnet ,

dass die Dekorschicht (16) auf der dem Tragerfilm

(15) gegeniiberliegenden Seite eine Schicht eines

5 aushdrtbaren Klebers tragt.

19. Wertdokument nach einem der vorhergéhenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet ,

dass der Trdger (2) in dem zur Befestigung der
10 Abdeckfolie (5) dienenden Bereich einen Kleberauftrag

aufweist.
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